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ABSTRAKT

Tato prace je rozdiena do dvou hlavnichasti. Prvni¢ast je teoreticka. Zde se zabyvam
cestoucaje z pohledu historického vyvoje tohoto napoj@otggii pouzitého nadobi pro

podavantaje a zfisoby jeho fipravy a servirovani viaznych kulturach sita.

Druha, praktick&ast, je zarffena na genezi navrhovésti a konéné provedentajového

setu uéeného pro tradni pripravu japonskehdaje Matcha.

Kli ¢ova slovatradice, kultura, desigiaj, cajova miskagajovy olrad

ABSTRACT

This work is divided into two main parts. The figte is theoretical. | focus here on the
way of tea from the point of view of the historiclvelopment of this drink, on the typo-
logy of the dishes used for serving tea and omidngs it is prepared and served in various

cultures around the world.

The second, practical part deals with the genddiseodesign and the final realization of a

tea set made for the traditional way of preparegahese tea Matcha.

Keywords: tradition, culture, design, tea, tea bowl, tea weney
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UvoD
Tradicecajového obadu je stardies tisic let. Resto i v dnesni d@bzistavd unini caje
stale zivé. Mnoho lidi hleda v prozitkajoveho setkani alternativu dnesSnihodesianého

swta. Formacajového setkani ma v dnesni dannoho podob, od neformélniho setkéni

nad Salkentaje az paajovy ritual, jehoz vrcholem jeffprava a podavartaje Matcha.

Stejre jako je Siroké spektrum forem pitaje, je také velka Skala nadob, ve kteryckiaje
piepravuje a ze kterych se také pije. Od jednoduckatki, sklentek nebo poharku az
k ¢ajovym miskam, jejichz tvaroslovi vychazi z tradch tvafi misek vyznamnyckajo-
vych mistfi.

Tato bakal&sk& prace zpracovava teoreticky i prakti¢kyové nadobi proffpravu zelené-

ho drcenéh@aje Matcha v pohledu soudobého designu, ale s pakioactou k historii a

tradici.
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1 CESTACAJE DEJINAMI — HISTORIE CAJOVNICTVI

1.1 Myty a legendy

Objev ¢aje je primard prisuzovan Sen-nungovi, mytickéntinskému vlada. Prvni le-
genda pravi, Zéaj nahods objevil Sen-nung kolem roku 3000 p. n. . KdyZz S$®mg na
jedné ze svych poutifgvaoval vodu, spadlo mu do hrncekolik listki ¢ajovniku. Sen-
nung vodu ochutnal a bykgkvapen lahodnou chuti tohoto napoje. Jina legenala, Ze

listky ¢ajovniku pouzil jako protijed, kdyZz se otravii pchutnavani bylin. [7]

Japonska legendd&ipuzuje objewaje indickému mnichu Boédhidharmovi, ktery v rocé)52
n. I. pinesl doCiny zenovy buddhismus. Na oplatku dostalsfského cis@ chram na
okraji mesta Nankingu. Bédhidharma zde meditoval ieggZitt celych devt let. Aby ho
negemohl spanek, ikl si sva vtka a ta zahodil do travy. V méstkde vEka dopadla na
zem, vyrostl k&k ¢ajovniku. Odvar z listk ¢ajovniku zahani Unavu a spanek. [14] Vy-
znamc¢aje v souvislosti s buddhistickym meditém olfadem vysitluje také roli mnick

pii Siteni tohoto lahodného napoje.

1.2 Rané historie¢aje —Cina

Prvni doloZzené zminky se datuji do 12. st. p. Nel.spisu Pojednani o kralovstvi Chaua-
jang, ktery v roce 347 n. |. sepgathangTu, se hovii o ¢aji, ktery dostal kral dynastie
Cou Wen jako vazalskou fl&menovych n&elniki z dnesniho Schuanu. Zpatku setaj
piipravoval vaenim a louhovaninierstvychéajovych listki. Na p&atku naseho letogtu

jiz byl ¢aj zndmy ve #tSin¢ cinskych provincii. Vroce 350 n. |. byaj popsan

v encyklopedickém slovniku Er-ja, jako napdéippavovany véenim listki ¢ajovniku. Také
Sen-nangv kanon Iéivych rostlin sepsany v roce 500 n. |. jiZ obsatagnky ocaji. V 5.
stoleti n. I. se objevuji pisemné zminky o vyuZdje jako platidla pouzivanehdipry-
ménném obchoduCaj slisovany do tabulek se pouzival jako platidimté, co byly dany

do olEhu papirové penize. [7]

V obdobi dynastie Tchang (618 - 907 n. |.) se stéticiaje skuténym unenim. Piti¢aje se
promenilo v opravdovy ritual. V tomto obdobi byl6inské cisgstvi nej\tsi s\stovou fisi.
Panovakily ochod mezi zemi a Btdnim vychodem.ijizd¢jici karavany obchodovaly se

vzacnym hedvabim, porcelanem, ale také@jem. BEhem néasledujiciho obdobi &aj roz-
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Sitil na obrovské Uzemi igdni Asie. Za nejlepsiaj byl povazovartaj z horské oblasti
provincii Ting-su & e+iang. Tentoiaj byl pravidel# zasilan cishaa z jeho jarniho siu

se stal svatek. Na patku skru provadli mnisSi obradni ritual se&tenim posvatnych tekt

a palenim vonnych &nek. Darcaje v podob rolnické da# se udrzel az do padu dynastie
Cching v roce 1911.

1.3 Klasické pojednani ocaji

Prvnim vyerpavajicim dilem @aji bylo Klasické pojednani &aji, které sepsal literat Lu
Ju v roce 780 n. I. Lu Ju \istal jako nalezené div klaStée Drasi mrak v provincii Chu-
nan. Jeho zajem &j pochazi z tohoto obdobi, kdy tento napgpgavoval pro svého mis-
traTi Ti. Lu Ju tedy z&al v roce 760 n. |. studovat jeho historii a po abtaletech publi-
kuje spis Klasické pojednanidaaji. V tomto pojednani jsou popsanévpd a druhyaj,
acinky a zpracovani, metodyipravy ¢aje, zvyklosti pi piti ¢aje a mnoho dalSich uzite
nych informaci. Za velmiidezitou povazoval Lu Ju vodu pouzivanou pigpavu caje.

Luova prace sehréla vyznamnou ulotiufgrmovani kulturniho vyznamégje. [7]

1.4 Dynastie Sung

V dobke dynastie Sung (960-1279) se st dostupny i v chudych domacnostecki¢iRou
tohoto roz&eni bylo zvySeni vyndstajovych plantazi. S vysSimi vynosy klesla céag a
zvySila se jeho dostupnost. Vyznam Wmého obchodu vzrostl natolik, Ze se sté&hd
nym nastrojem pro ovladani bojovnychckonych kmeii v okrajovych¢astechrise. Jak-
mile za&ali byt nomadi piliS bojovni, byly zastaveny dodavkgje do &chto oblasti. Pozi-
vanicaje se stalo natolikdfiné, Ze v hlavnim 83t Changéou vzniklo mnohaajoven pro

e

v prostedicajoven uprosed malebnych zahrad.
Posledni sungsky cisa roce 1107 n. |. napsal Pojednanéaji, ve kterém se uchovaly
podrobné postupy vyroby aipravy ¢aje. V dile je vyzvednuty vyznaraje v sungske

spole&nosti. [7]
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1.5 RozS¥enicéaje do swta

Prvni zminka o roz&ni ¢aje mimo GzemCiny je z roku 729 n. |. Tehdy japonsky disa
Shomu pohostil ve svém palaci na stovku maicdgem. Tento napoj do Japonskavpzli

buddhistéti mnisi gi svém navratu £iny.

Prvni semend&ajovniku ginesl do Japonska buddhisticky mnich &®a{Dengjo Daisi)
vroce 805 n. I. Podni letech napoj zlaje vygistovaného z dovezenych semen ochutnal
cisa Saga, kterémuaj tak chutnal, Zeijkazal vysazentaje v gEti provinciich v okoli

hlavniho ngsta. Od té doby s&j stal dileZitou sodésti japonské tradice. [14]

Priprava a podavartiaje v Japonsku vychazela zeigpbucinské gipravy. Japonci tento
postup dale rozvijeli do podoby dnesniho ritualyvdj ¢ajového ritualu v Japonsku byl
Gzce spjaty s usmim a filosofii. Tradini japonsk&ajova keramika pét k pokladim ja-

ponského urni.

1.6 Evropskéa putovani

Do Evropy se&aj dostal kolem roku 1610 z ostrova Javy. Hdlamé vyuZivali ostrov Java
jako pekladist zbozi z Orientu od roku 1596. Zde se pigatiobré setkali stinskymi
kupci, ktéi seméaj dovezli na svych lodich@iny. Odtud asi pochazi i nazeégje. Vyraz
pro ¢aj pouzivany v provincii Fdiien bylté. V roce 1673 z&l byt ¢aj v Holandsku obli-
beny, jeho dodavky se zvySovaly. Do Evropy se deljik ¢aj zCiny, tak i z Japonska.
Vroce 1675 byl v Holandskéaj tak znamy, Ze se¢bn¢ dodaval do obchodni 8it
s potravinami. Oblibou holandské smetanky byldizmvani ¢ajovych salénk. Vznikaly
takécajove kluby. [6]

viv s

mohl nefit s tradénim vinem. V Nmecku hrala vyznamnou ulohdegaevsim konzumace

piva.

1.7 Rusko

Poprvécaj do Ruska fivezli ¢insti zastupitelé jako dar caru Michailu FjodotowRoma-
novovi. Karavanni obchodéajem za&al aZ v roce 1689. Rusové dovazeli@ioy prevaz-
n¢ kozeSiny a vraceli se s nakladeéaje. Karavanyitaly az 200 velbloud a jejich cesta

trvala téndt jeden a pl roku. V roce 1700 jiz putovalo do Ruska vice 680 velbloudich
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néakladh ¢aje.Caj vak byl velmi drahy a mohla si jej dovolit peuziska smetanka. V roce
1735 zalozila carevna Anna lvanovna vilastni karavatezku, coz zfstupnilo ¢aj Siro-
kym vrstvam spolkénosti. NejoblibegSim druhemcaje dovazenym do Ruska byhj

v podol& ¢ajovych cihel vyrabnych na zakazku winském pistavnim mistt Kuang<ou.
Pozdji rusti obchodnici festhovali tovarny na vyrobu tohoto drukiaje do nésta Chan-

kchou na sednim tokueky Jang-c'.

Za zminku stoji objev ruského samovaru v 18. dtoleamovar vznikl Zinské cinove
konvice nacaj. Dodnes je podavani silnéliaje gipraveného v samovaru v Rusku velmi

oblibené.

1.8 Anglie

Caj dorazil do Anglie o &kolik desetileti pozé&i. Prvni zminky hovéi o reklang nacaj z
kavarny Thomese Gerwaye oti$é v roce 1658. V roce 1684 zalozili aktjliobchodnici v
Kantonu prvni obchodni stanici na pevningkéé. Zanedlouho nato jizinsky¢aj dosaho-
val 90 % anglického dovoz(aj tak vytla&il v objemu dovozuiinské hedvabi i porcelan.
V 18. stoleti napomohlo rozghi konzumaceéaje jeho zavedeni jako napoje pouzivaného
pii snidani u kralovského dvora kralovnou Annou. Kemcl8. stoleti byla zavedena vyso-
ka dai na dovozaje do Anglie. Paradoxrse tak jeho cena sniZilataj se stal dostupny
Sirokym vrstvam spotmosti. PaSovaniaje se stalo velmi vynosna@innosti. Utitou dobu

se paSovani&novalo tolik osob, Ze byl nedostatek pracoungkevazrit v zenedélskych
profesich. V roce 1840 secady u kralovského dvora pédat odpolednéaje. Tento zvyk

se zanedlouho stal narodnim oéjem.

1.9 Tajemstvi ¢aje

Tajemstvi gstovani a vyrobyaje siCinané snazili udrzet v tajnosti st&jjako vyrobu

hedvabi a porcelanu. Cfské dekrety ukladaly za vyzrazeni tohoto tajentsegt smrti.

Prvni UsgSné pokusy sgstovanim zaznamenali Holdané na ostrav Java. O nejvy-
znammgjSi rozSfeni gistovanicaje se zaslouzili bréatRobert a Charles Bruce. V roce 1830
popsali indicky¢ajovnik v Assamu. O dev let pozaji se dostal na tritaj vypistovany
v této oblasti Indie. Byly tak poloZzeny zaklady vig§iho ¢ajového impéria. Indie se tak

spolu s Cejlonem stala n&jgim producenteraje. [7]
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1.10Caj putuje do zZAmai

Ameri¢ané znalicaj diiv nez Britové. V roce 1656g] do holandské kolonie Novy Amste-
rodam piivezl Peter Stuyvesant. Odtudd®g zahy rozgil po celé Severni Americe. V roce
1670 gevzali Britové Novy Amsterodam igmenovali iésto na New York. V New Yor-
ku se po vzoru Londyna &aly objevovat kavarny @&ajové zahrady. V roce 1767 byla
uvalena britskym parlamentem na dovage britskymi kolonisty d& Zavedeni této d&n

melo vedle roz&eni paSeractvi za nasledek bojkot konzumace tatagioje.

Americe vdc¢ime za dva fevratné vynalezy. V roce 1904 na®we vysta¥ v St. Louis
obchodnici £ajem nabizeli tento napoj ve velkém horkuwa@pnebyl zajem a tak zbylsaj
nalili na kousky ledu. O vznikly ledowaj byl obrovsky zdjem. Druhym objevem byl por-
covanycaj. V roce 1908 Thomas Sullivan zasilal obchodmik/zorkycaje v malych hed-
vabnych sé&cich. Nekdo omylem pipravil nalev z nerozbalenéhodkéa. V dnesni dobse

vice nez polovina prodavanye¢hju pripravuje zéajovych séka.
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2 PODAVANI CAJE V RUZNYCH KULTURACH

2.1 Asie

2.1.1 Cina

Kolébkou¢aje je bezesporGina.Cing se gipisuje jak objewajovniku, tak i jeho zpraco-

vani.Cina hréala také vyznamnou ulohti pzsiovani tohoto napoje do &a.

| v dnedni dob je ¢aj v Cing povazovan za narodni népoj. Pro mnétidani je nemysli-
telné zait novy den bez 3alku zelenétamje. Caj je nabizen hoém okamzit po pichodu
do domu. Nabizenyaj je projevem soundlezitosti i Ucty. Odmitntdje miZze byt hosti-
telem povazovano za nezdilost. Mnohdy je Salekaje dophovan pouze horkou vodou.
Druhy nebo i iteti nalev u zelenyctaji je vCing bézny. V doméacnostech j&j podavan
pied i po jidle. V restauracich je taggji servirovancaj zeleny. Velmicasto se nabizeji
¢aje ovorné napiklad jasminem. Cenéaje je ¥tSinou zahrnuta v cénjidla. Velmi po-
pularni jsou pouéini prodejcicaje. Hlavig v 1é&€ se na uliciclRinskych ngst objevuje bez-

pocet stank scajem.

Salek stajem dolévany horkou vodou nesmi také éhybzadnéhoiednika. Zansstnanci
si nosi suj Salekcaje i na porady a jednani s klienty. Rolnici néggive vydlabané tykvi
opletené rakosem. Tykev funguje jako termoska &&pk na rozpaleném slunciigtava
chladny. Bi cestovani ve vlacich fwodci roznasi velké termosky s teplou vodou. Cestuji-

ci si pak mohouiipravit ¢aj z vlastnich zasob, nebo si zakoupiesazelenéhdaje.

Caj patil v Cing k nejdrahocent)dimu na trhuCaj byl predavan nests pii namluvach.

Pokud rodina nessty ¢aj prijala, bylo to povazovano za souhlas gatkem. | v dnesni

s

viv s

pripravuji ¢aje zelené, jasminové nebo polofermentovéajyoolong.Caj je @ipravovan
z listkovéhocaje véajové misce nebo konvici.é@né je jeho &kolikanasobné zaliti. Na-

vSteva cajovny neni svazana takipnymi konvencemi, jako tomu bylo v historii.
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2.1.2 Tibet

Tibetsk& nahorni ploina je sice autonomni obl@sty, ¢aj je zde ale fipravovan zcela
odliSnym zmisobem. Fpravacaje vychazi z kéovného zfisobu Zivota. Velmi oblibenym
druhem je fermentovan§aj lisovany do cihliek. Tibetsky¢aj se pipravuje rozdrcenim
urcittho mnozstvicaje. Potom s€aj vai s vodou. Vzniklyc¢ajovy extrakt se dde skla-
duje i pevazi. Vlastni fipravacaje probiha v nad@ébpodobné maselnici. Do nadoby se
odlije malé mnozZstutajového extraktu. itla se horka voda agamaslo. Nakonec se na-

poj dochuti soli a sodou. Vznikly napoj se serémmisce nebo sklenici.

Pro katovné narody je taktofjpravenycaj nepostradatelnou sloZzkou potravy.ckenici
se Zivi gevazr masem. \Eaji obsazeny vitamin C jim pomahali praveni. V suchém a
chladném prosgedi je pakiaj zdrojem soli a mineral J&i maslo dodavattu nezbytnou
energii. Casto je¢aj pridavan do campy (mouka z praZenéh&mjene). Smichanim pak

vznikne husta kasSe bohata na Ziviny.

2.1.3 Japonsko

Japonsko fevzalo zCiny piipravu zeleného drcenéliaje. Bshem rékolika staleti vyvoje
secajovy oliad stal narodnim poklademiipravoucaje se zabyvaji odborné Skoly a osvo-
jeni si ungni ¢aje je pro mnoho Japolmwelmi dilezité. V Japonsku je v séasnosti gko-

lik ¢ajovych Skol. NejznaijsSi Skolou je Skola Urasenke. Tradice Skoly Urasemchazi

z principi, které v 16. stoleti formuloval Sen no Rikju. BmCanoju - podavanéaje se
dedi v rodirt Sen z generace na generaci. Skola Uresenke vyzlidazofie umirrgného
stylu Wabic¢a. Phibéh ¢ajového obadu se vyvijel § stoleti a dnes piatk nejdokonalejSim

v Japonsku. [14]

Vlastni cajovy olfad se odehravadajovéem domku obklopeném malou zahradkou. Sou-
asti¢ajové zahrady je vodni tok nebo jezirk@astnici¢ajové ceremonie projdatajovou

zahradou a nizkym vstupem vejdouddjoveho domku.

Tradiéni ¢ajovy olfad vcéajovém domku se da rodd na nékolik ¢asti. Prvni¢asti je po-
davanicajovych cukrovinek, kterym siéka Kaiseki. Poté nasleduje kratkéesgtavka - Na-
kad&i. A nyni nasleduje hlavniastéajového obadu - Goza iri. Zde se podava husay

Koic¢a a nasledhiidsi ¢aj Usuta. Velmicasto se ale provadi pouzsigravacaje Usuta.
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Cely ¢ajovy olfad trva kolemttyi hodin. Pokud seffpravuje pouze Usua, ¢ajovy ol¥ad

trva asi hodinu ai.

2.1.4 Indie

Indie pati k velkym produceriim ¢aje. Resto kultura piti tohoto napoje je velmi prosta.
V Indii se mizeme gajem setkat ¥ajovnach, chramech, na ulici i v obchodech. Nabid-
mentovany, tedyerny, podavany ve sklenicich. Indova@j ochucuji velkym mnozstvim
cukru. Zvlastnosti je takénj svaeny s mlékem, cukrem aienim. Tenta@aj se podavaip
hinduistickych obadech. Je nabizen v malych neglazovanych Salcyebhenych mnohdy

Z nepalené hliny.

2.2 Islamské zeng

Caj pati neodmyslitel ke koloritu \&tSiny islamskych zemi. Islam zakazuje konzumaci
alkoholickych napdj. Cajovny tak paf k hlavni mistim setkani a spotenského Zivota
hlavne muzské populace. Poétii ¢ajovny najdeme nafklad v Iranu, Iraku, Pakistanu,
Syrii, Egyptu nebo Turecku. \é¢hto zemich se podobnako v Indii gipravuje ¢aj fer-
mentovanyCaj je podavan ve sklenici s nezbytnou kostkou cuki@poj se pije tak, ze se
nejprve do Ust vliozi kostka cukru, arkypcaj se pes kostku usrkava. Velmi chutigj se
pripravuje v Turecku. Nejprve s@jove listky zakivaji v ¢ajové konvici nad parou. Takto
oSetené listky Iépe po zaliti vodou uviolji ¢ajové aroma. Po#émné silny fermentovanyaj
piipraveny v konvici se pak naléva do malych skiekis plechovym tepanym podsalkem.

Silny ¢aj se dle pdtbyiedi horkou vodou. Kaji se ogt podava nezbytny kostkovy cukr.

2.3 Rusko

K vyznamnym konzumefin pati také Rusko. N&poj fjpravovany v samovaru gat
k zazitkim pii navstveé této zend. Postup fipravy fermentovanéhgaje v samovaru je
podobny jako fipravy ¢aje tureckého. V porcelanové koteg se necha vylouhovat silny
¢aj, ktery seredi horkou vodou ze samovaru. Kultura podavanittohdpoje je v dnesni
dobke na velmi nizké arovni. Rusti zbohatlici sice vysijav honosnych kuchynich vzacné

kusy gevazr ¢inského porcelandaj si ale pipravuji v znych salcich nebo sklenicich.
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2.4 Evropa

Na evropském kontinentu ma nejdelsi tradiciip@mw ¢aje Holandsko. V dnesni déle
ale konzumaceéaje vytlasovana kavouCaj se tak, stefhjako ve tsing evropskych zemi,

stal grednmétem konzumu.

2.5 Anglie

Anglie si dodnes udrzela své zvykycajové dychanky zavedené dvoremipatodnes
k velmi oblibenym. Specialitou podavani anglickébaje je podavanicerného caje
s mlékem a cukrem. V Anglii jsou také velmi obliBefaje ovorné. | kultura podavani
¢aje Zistava v duchu tradic€aj se serviruje ve zdobenyeéhjovych soupravach. Nesmi
zde chylst objemné konvice, S4alky s uchem a pod3éalkygenrka a cukenka.Casto byva
servis doplin miskou na suSenky, misou aitajina kol&. Pro Anglii je také typicka pra-

videlnost konzumaceaje.

2.6 Amerika

Amerika se nikdy nevzpamatovala z bojkétje v 18. stoletiCaj tak paiti stejré jako ve

vétSing zemi Evropy ke konzumnim nafia). Jeho piti nema zadnéa stanovena pravidla.
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3 PROMENY TVAROSLOVI TRADI CNi CAJOVE KERAMIKY

3.1 Cina

3.1.1 NejstarSi nalezy

Prvopa@atky cajové keramiky, a nutno dodat i porcelanu, musiteedt v obdobi mladSi
doby kamenné na Gzemi @i severniCiny. V dok neolitu toto Gzemi osidlovala na

tehdejSi poriry velmi vysglé civilizace, pojmenované podle mista naléang-Sao. [4]

Obr.1. Zdoben& miska z obdobi Jang-Sao

Tato kultura po sabzanechala v podébarcheologickych nalézmnozstvi kamennych
nastrofi, kostného néadi a Sperk a gredevSim keramiku. Z nal&anizeme usuzovat, ze
pro tuto kulturu bylo hréitské ungni jiz béZné. Tvary monochromni Sed€erné kerami-
ky predznamenaly tvaroslovi, kteréepirali v pozdjSich dobach bronzolijci. Tyto tvary se
také staly vzoryinskych keramickych uzitkovych i dekorativnich nad&edle mono-
chromni hrubozrnné keramiky se vyskytuje také kéanbarevna jemnozrnna s deb

vypalenym stepem. Objevuje se néspi v odstinecltervené,cerné a bilé. Dekor t¥d
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geometrické motivy s velmitpsnym provedenim. Setkavame se s nadobami keramiky
swétské, trojnozkami a hrnci na temi, miskami. Pokud je legenda o Sen-mungovi pravdi
va, tak nejspis vd vodu v keramické trojnozce pochazejici z tohobmobi. Hlave se ale

setkavame s nadobami gebnimi, tedy strznymi tvary poliebnich uren. [4]

Obr. 2. Urna z obdobi Jang-3ao

3.1.2 Dynastie Tchang a Sung

Dalsi archeologické keramické nalezy pochazi z bbdgnastie Tchang, kdy se piije
stava unminim. Technologie vyroby uméavala vyrast dostatén¢ pevny a slinuty gep.
Oblibenym typem keramiky byl jakysiigdchidce seladonu, tedy nadoby vyEab

z jemnozrnné keramickeé hliny polévané silnou vrstirmdrozelené glazury.

Kolem 4. stoleti p n. |. se objevuje technologie zpracovani poraeldfyroba porcelanu
znamenala préajovou keramiku revokini posun. Porceldnové vyrobky se vypalovaly na
mnohem vysSi teplotu nez kamenina. Bylo tak moZosakinout jem¥Siho, tediho a
Cast&né prasvitného swtlého stepu. Lu Ju popisuje v Klasickém pojednanfaji Zelez-
nou nadobu, ve které gaj spolu s dalSimi ingrediencemiiitaPoté se napoj usrkaval ze

Sirokych misek.
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Obr. 3. Kameninova miska z obdobi Thang

V obdobi dynastie Sungtipyl k miskam podsSalek, ktery ulébval servirovani horkého
napoje. V dob dokonalécajové estetiky byl @lezity nejen tvar misky, ale i jeji barva.
Podle Lu Ju nejlepsi misky byly modrozelené a biléakovych miskach ziskavahj jis-
krné n&ervenalé zbarveni. Naproti tomu v miskach Zluty¢imadych byla barva&aje tem-

né azcerna, a proto takové misky byly m€umhodné. Seladonové a porcelanové misky na

¢aj byly v obdobi dynastie Tchang i Sung nejvicesiené. [4]

Obr. 4. Miska se Zelezitou glazurou



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 25

Novinku tvaily nadoby glazovanéervenou nid’natou glazurou. Bkteré misky se glazo-
valy vice druhy glazur najednou. V obdobi Sung diylibeny zeleny drcenyaj. Kousek
Caje se otizl z ¢ajoveé cihly a rozdrtil v hmozdi Vznikly praSek se nasypal do Sélku. Po
piidani vody se&aj naSlehal bambusovou meékiou do bohaté zelen&mpy. Pro tento zfp

v sy

sob gipravy byly vhodsjsi hlubSi¢ajové misky.

3.1.3 P¥ibéh ¢ajové konvice

Nejprve setaj vail v kotliku nebo trojnozce. Pozjl se gipravoval Slehanim praskového
¢aje @imo v misce. | dalsi zéma pouzivanych postupii ptipraw ¢aje v obdobi dynastie
Ming si vyZadala nové typy nadobidehodem naijjpravucaje louhovanintajovych list-
ka ve vod vznikl novy typ nadoby, konvice. Konvice byly jgnamé z obdobi dynastie
Thing. Byly vSak fivodré pouzivané k nalévani vody nebo vina. Prvni tvgtyradre ¢a-

jovych konvic se vyrally az od 15. stoleti.

Obr. 5. Konvice na vino
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Po dobu louhovani bylo nutno udrZet v konvici vhodreplotu napoje. Keramicky mate-
ridl, vzhledem ke svym izotaim vlastnostem, se jevil oproti porcelanu jako adihjSi.
Rozsfeni keramického materialu pro vyrobu konvic napolmaaké jeho jednodussi zpra-
covani. Typické neglazované kamenin@agove konvice se vyrdly v Is-ingu. Na rozdil
od vysoké teploty vypalu u porcelanu se tato kekanaypalovala fi teplotach do 1206cC.
Tyto konvice byly postupertiasu vyvazeny do Japonska i zapadnich zemi. Za ologeb
nastie Ming seaj pipravoval vyhrads louhovanim. Salky ke konvicim byly mensi a

mnohdy se dodavaly v sago ¢tyrech i vice kusech.

Obr. 6. Konvice s Salkem

Nejvice cetiné porcelanové nadobi pochazelbimg-te<enu v provinciiTiang-si. Vyratl
se zde velmi kvalitni dostrepy porcelan, dekorovany zf@aku modrou barvou. Pogd
pribyla ¢ervend a dalSi barvy, nanaSené pod i na glazdru. [7

V obdobi dynasti€ ching se pro fipravu éaje pouzivakung, miska s pod$alkem agvi
kem. Ri piti ¢aje se celd sestava drzela v levé ruce, zatima@ prka pidrzovala pood-
klopenou pokkku. Caj se usrkaval vzniklou mezerou. Pokh @i piti pridrzovalacajové

listky.
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3.2 Korea

3.2.1 Pocétky korejské keramiky

Patatky korejské keramiky spadaji do obdobi neolitejgtarsi archeologické nalezy do-
kladuji vyrobu keramickych,ipvazr ritualnich nddob z nepalené hliny. Prvni vypal@an
nadoby pochazi z obdobi 3. a 4. stoleti, tedy Dbbdii kralovstvi. Pro toto obdobi byla
typicka vyroba uzitkovych nadob jako Salky, dézypomerdzy. Druhym vyramym typem
byla poltebni keramiky. Nadoby &y tmaveé zbarveni Zisobené zakdenim v ptibéhu
nizkoteplotniho vypalu. Povrch byl hladky nebo zelmpplastickym dekorem.

Obr. 7. Misa na vysoké noze z obdokikralovstvi

3.2.2 Porcelan a seladonova glazura

Vysoko palené vyrobky pochazi z obdobi 8. stoRtkné malované porcelanové a kame-
ninové vyrobky jsou pokryté seladonovou glazuroechinologii vysokého vypalu a vyroby
porcelanu korejsti hifiiti prevzali od hridita z jiznich oblastiCiny. Konstrukce dlouhé
pece umoznila vypal v redtki atmosfée a dosazeni teplot vysoko nad 1200 Vrchol-
nym obdobim vyroby korejského porcelanu je obdabid. do 13. stoleti. V tomto obdobi
pafila Korea k vyznamnym produceémb velmi kvalitniho porcelanu. Porcelan z tohoto

obdobi se vyznauje jemnym elegantnim dekorem, mnohdyiénym pouze rozdilnou si-
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lou glazury na plasticky zdobenéntegiu. Sortiment vyramych nadob byl velmi rozma-
nity. Mezi vyratEné uzitkové nadoby pidyy misky, Salky na vino, konvice, vazy, dézy a
nadoby slouzici k ritu@im. Mezi dekorativni fednety patily Sperkovnice, kosmetické

krabicky a soSky slouZzici k dekoraci nebo k ndbozZzenskigfadam. [10]

Obr. 8. Konvice pokryta seladonovou glazurou

Ve 13. stoleti byla na porcelanovych nadobachaargna pod vlivemCiny dekorativni
kresba. Velk&ast produkce korejského porcelanu putovala do Jkagrkde byla velmi

oblibena hlavé seladonové glazura.

3.2.3 Obdobi upadku

Zlata éra korejského porcelanu kKomasilnym vpadem Japaingod vedenim ciga Ho-
dejosiho v letech 1590 - 1597. Gislea vojska odvezla poklady korejského porcelano jak
valetnou reparaci. Mnoho korejskych ki bylo vzato do zajeti a nasledpiinuceno

k nasilné emigraci. [10]
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V 16. - 18. stoleti se jiz seladonova glazura nagldnu objevuje jeniidka. Nadoby byly
glazovany bilou nebo barevnou &lou) glazurou. Hedé, ¢ervené nebo modré dekory
kopirovaly ¢inské vzory. Kvalita zpracovani jiz nikdy nedosabtavre rozkwtu ve 13.

stoleti.

Obr. 9. Nadoba 16. stoleti

3.3 Japonsko

3.3.1 NejstarSi nalezy

Japonsko je ze#ns velmi bohatou hetirskou tradici. NejstarSi keramické nalezy se datuji
do obdobi DZémon, tedy 10000 — 300 let p. n. Ikbiaci 3. stoleti se v Japonsku objevuje
pec Anagama. Tento typ dlouhé pece postavené vyeiawaoioval vypaly vysoko nad
1000°C. Kvalitou vypalovanych keramickych vyrablse tak Japonskoriplizilo kvalité
keramiky dovazené €iny. Japonsko je zefmbohatda na keramické suroviny. Skloubeni
tradice, materiadlové sebtainosti a lidskeho potencialu vytkitm predpoklady pro vznik

velmi hodnotné keramické produkce.
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| kdyZz Japonci znalktaj jiz v 8. stoleti, k jeho roz&ni doSlo az ve stoleti 12. Do této doby

byl ¢aj povazovan za lék. Ve 12. a 13. stoletidajlsowasti praktik zenového buddhismu.

[9]

Obr. 10. Poatky japonské keramiky 10000 - 7500 p. n. I

Cajova keramika stefnjako ¢aj byla nejprve dovazenaCiny. Nejvice byly cetny bohag
zdobené&ajové misky, dovazely se také vyrobky kameninové.1M. stoleti se stala z piti
¢aje slavnostni ceremonie. Okazalost a pompézajstych olsadi, které si ziskaly obli-
bu u vySSich vrstev, si vyZzadovala nadkezdoben&ajové nadobi. Ceémé byly také na-
doby se seladonovou glazurou. Velmi oblibené byajované soupravy s motivyrgyza-
tymi z uneni tuSové kresby. Konvice i cet@jové soupravy zp@tku Japonci také dova-

zeli zCiny.

Obr. 11. Miska dekorovana kobalte@ina
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3.3.2 Wabi ¢a

V 15. stoleti Murata Sukdériel s novym pojetindajového obadu Saarta, ktery se konal
v malé mistnosti zadasti omezeného ptu hosti. Zakladnim pojetim byléistota a jedno-
duchost. Tomu odpovidalaajové nadobiCaj se podaval v jednoduchych zdaalivedo-
konalych Salcich hlawnjaponské provenience. V 16. stoletiradh Saarta zdokonalilca-

jovy mistr Sen no Rikja. Polozil tak zaklady styhirného vkusu Wahia. [14]

Obr. 12. Sen no Rikju

Od tohoto obdobi se v Japonsku psala nova histeai@slovicajové keramiky. Mezi ke-
ramické nadoby pouZivané&igajovém obadu paitily nejen ¢ajové misky, Chawan, ale
také nadoby néerstvou a pouzitou vodu, Mizausasi a Kensui, d@praskovitaj, Caire
a nadoby na ozdobnou &inu, Cabana. Mezi nekeramickégainmty pati kotlik s panvi
nebo ohni&m k ohrivani vody, bambusova n&lacka, HiSaku, bambusova tkia na pras-
kovy ¢aj, CaSaku nebo bambusova mékh pro Slehani zeleného praskovéhage, Casen.
Nadoby na praskow§aj nebo vodu mohly byt také z jinych mateiiahagiklad kovu nebo

dieva.
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3.3.3 Keramika Raku

vy

V 16. stoleti Sen no Rikju ve spolupraci s korefakigrréitem Chojird pichazi s novym
typem Chawanu vyr@nym technikou Raku. Misky Raku bylydng nahrubo tvarované a
nasleds ofezané bambusovymi nebo kovovymi néstroji. Tentisap tvarovani dal kazdé
misce ojedigly tvar, ktery dobe zapadal do koncepce stylu Wahi Raku se rozdluje na
dva druhy, ¢ervené Raku aserné Raku.Cervené Raku je nizko palena keramika
s barevnym néspim Orche, glazovana transparentni olovnatou giaz@erné Raku je
keramika vysoce péalena v muflové petippminajici kovéskou vyha. Cerna glazura je
piipravovana z femiitych oblazki s vysokym obsahem Zeleza, manganugdintajové
misky Raku jsou dodnes vyr&ie v malé dilay v Kjotu. Nazev Raku pochazi z ndzvu pe-
cet, kterou daroval Chgjirovi tehdejSi viadce Hidejdsjotomii. Nazev Raku sefgklada

také jako radost nebo pohoda.

Obr. 13. Miska Usvit, Chgjird

3.3.4 Vyznamné dilny japonské keramiky

Bizen Yaki

Keramika Bizen Yaki vznikd ve 12. stoleti veést Bizen v prefektie Okajama. Bizen
Yaki je neglazovana keramika vypalovana v ttattih japonskych pecich. Vyziige se

pasobenim popela a naslednym vyraznym zbarvenim pov(8]
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Echizen Yaki

Keramika Echizen Yaki je neglazovana keramika igyena v tradinich japonskych pe-

cich. Pochazi z prefektury Fukui. [8]

Seto Yaki

Seto Yaki je velmi cetna keramika vyrama od 16. stoleti v Seto a Mino, v prefektu
Gifu. Keramika Seto Yaki je znAma vyrobou vyrét&hino, Zluté Seta@erné Seto, a Ori-

be, pojmenované po velkémjovém mistrovi Furutu Oribem. [8]

Shigaraki Yaki

Keramika Shigaraki Yaki je od 12. stoleti vygdh v Shigaraki, v prefekta Shiga. Tato

keramika je znama pro povrchové popeloveé efekiyraané tvarove formy. [8]

Tamba Yaki
Keramika Tamba Yaki se vyrabi v Tachikui, v pretgé&tHyogo. [8]

Tokoname Yaki
Keramika Tokoname Yaki vznikla v 9. stoleti. Tagr&mika inspirovanéinskou selado-

novou keramikou se vyrabi v prefekatAichi. [8]



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

34

. PRAKTICKA CAST



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 35

4 ZAKLADNI KONCEPCE A GENEZE AZ K FINALNIMU
NAVRHU

4.1 Vychozi parametry

Po prostudovani historickych praniietypologie tradini ¢ajové keramiky a porcelanu byl
vytyéen hlavni smr zajmu, tedy keramika japonskéliajového obadu Candja. [14]
Z historického hlediska byla i tato specifikacenzajvelmi obSirna. Z historickych prame-
na je v Japonsku znamaikolik odliSnych Skol¢ajového obadu. Kazda tato Skola prefe-
ruje odliSné priority vyplyvajici z jeji zakladnldsofie. Dilezitou prioritou je pro tyto
Skoly vedle samotnéiipravy ¢aje také pouzité i a nadobi. Vychodiskem pro tvorbu
navrhi byla filosofie Skoly Wabia, tedy Skola umigmého stylu, kde jetdaz kladen na
jednoduchost aistotu. Wabica se vyznéuje také specifickym komornim prostimcéajo-

vého domku a séim mista obadu s pirodou.

Kli¢ové parametry koncepce:
- jednoduchost
- Cistota
- U¢elnost a funknost

- Ucta k tradici

4.1.1 Jednoduchost

Jednoduchost tvarového zpracovani vychazi ze adikfatrity cajového obadu Wabica.
Prioritou je samotny proZzitek procesu podé&ie, nikoli okouzleni Zajové nadobky nebo
pompéznosti prostoru. Zadna ze slozek okolnich fjeesmi pevySovat svou intenzitou
sloZky ostatni. Podavasaje ma byt vyvazenym komplexemgobeni jednotlivych kvalit.
Pti ¢ajovéem olsadu misobi v rovnovaze vjemy vizualni, priedi cajové zahrady &ajove-
ho domku, vjemy zvukové, tekouci voda a 8omstromi, vjemy haptické, povrch
Chawanuwi hrubost na podlaze poloZzeného Tatamu a v nepastad® viemy chwové,

sladka chti zdkusku a nasledrsamotna chiicaje Matcha.
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4.1.2 Cistota

Cistota tvafi i zpracovani dodavaicaz i vaznost celémuajovému obadu. Cisté linie
neodvadi pozornost smysa neporusuje pocit vytveny tvarovou harmonii. Poaitstoty

prostedi vytvdi soulad gistotou mysli i ducha.

4.1.3 Ugelnost a funkénost

Skola Wabica tvai vychodisko pro dnesni kulturni obraz Japonskdniie z hlavnich
pilita soudobé Japonské kultury je funkst a delnost. Tyto hodnoty vnimame hlavn
v soudobé architekta, kde ma vSe své pevné misti@d. AZ minimalistické pojeti kultury
bydleni je determinovana@devsim prosedim niéstské zastavby twené hustym zalidia
nim. Nedostatek mista ale nevymezuje zelenou krajimo tyto lokality. Pra¥ spojeni
zastavby a zeleénna malém réstském Uzemi si vynutilo toto minimalistické @tgm ma-
ximalr¢ funkéni pojeti architektury. Jiz v 17. stolettgmasi Wabica ¢ajovy ol¥ad ze
vznosnych palacdo malychéajovych domk v zahradach gstské aglomerace. V takovém
prostedi musi byt vSedglné a funkni. Na jakékoliv nedostatky neni v takovém piredt
prostor. Stej tak, jako jsou &elné pohyby fipravy ¢aje, i cela organizacgajoveho se-
tkani se odehrava ve znameni minimalistické jedobdsti a funkce. Tato¢@lovost se

odrazi také ve tvaru a ugioanicajového néini a nadobi.

4.1.4 Ucta k tradici

Japonsko je zemi s velmi zakasnou tradici. Ucta k tradnim hodnotam ale nebrani pro-
gresi a pokroku vyvoje, jako je to ¥kterych hlave islamskych zemich. Tradice hraji
v Japonsku vyznamnou roli. Tradi je napiklad hierarchie pracovnich vztalza konzer-
vativni mizeme povazovat i postaveni Zzen ve spubsti. Stej tak miZzeme povaZovat za
tradicni umeni ajového obadu nebo japonského divad@ado, tedy cestéaje je gredava-

na v Japonsku jiz po generace. Stdpk je i vnimano tvaroslowiajového néini na nado-

bi. Wabi ¢a pichazi s jednoduchosttajového Salku Chawanu, ktera se udrzela

Vv japonskéntajovém olsadu dodnes.
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4.2 Ideové podstata navrhu

4.2.1 Cajova miska

Prvotni myslenkou bylo zrealizovahjové nadobi praCanoju, tedy japonskotajovou
ceremonii. SZejni nadobwajového obadu tvdi Chawan, miska pouzivana Kraw i
podavanicaje Matcha. Volba typdajové misky je zavisla na vaznosgtjové ceremonie,
pozvanych hostech, ¢gnim obdobi i vkusitajového mistra. Miska je jednim z hlavnich
prostedki komunikace mezi mistrem &astnikem ceremonie. Ze dvou zakladnichityvar
tedy tvaru uzateného a tvaru otéeného, byl vybran tvar ot&eny, jednak proto, Ze se
v ¢ajovém obladu objevujetastji a pati mezi tvary, jejichz tradice saha kei&nim ¢in-
ské a pozdii japonské keramikyCajova miska také v pb&hu navrhové prace doznala

nejmért zmen.

Obr. 14. Navritajovée misky

Velikost misky byla odvozena z velikosti dlatiovéka. Byla navrZzena tak, aby svymi er-
gonomickymi parametry co nejlépe zapadala doiete lidské dla® dosglého ¢cloveka.

V této fazi navrhu byfeSen problém s naiiou ¢ajové misky. Nozika slouZzici ke stabil-
nimu postaveni misky vytvéla na jejim détvarovy vystupek, ktery se vymykal ide&lnimu
pojeti ergonomického tvaru. Odstéafm nozéky vyvstal problém se stabilitou misky po-
loZzené na podlozce. V prvotnim navrhu byla vyera samostatna stabilni zékladna, do
které se miska uklada. Vit funkéni plocha misky pak byla zpracovana s ohledem na

maximalni funknost. Pro fipravucaje Matcha je dlezité jeho dkladné naSleh&ni. Dno
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misky proto nemize byt rovné, ale #ho by tvait mirnou prohlubg. Do této prohlubé
stékacajovy sediment, a tak je mozné mlety praskoéay dokonale naslehat. U rovného
dna byc¢ajovy sediment istaval u jeho okréj Prohlubé také koresponduje s pohybem
bambusové metlky Chasen, pouzivané ke Sleh&aje. Pohyb mettky vykruZuje g mi-

chani praskovéheaje elipsu. Rovné dno by znentioXalo vytvaeni plynulého pohybu.

Obr. 15. Varianta navrhtajové misky

Tvar ¢ajové misky se sgmem k okraji roz&uje. Toto roz&eni zpomaluje rotaci napoje, a
tim je zabrasno jeho peliti pres okraj nadoby. V horriasti nadoby je vytvi@no jemné
zvinéni tvaru v hornitasti ¢ajové misky usnatlje jeji uchopeni do obou dlani. Vyklenuty
okraj vytv&i optimalni podminky proifloZzeni cajové misky k Ugtm a nésledné piti na-
poje. Pro vytvéeni ¢ajové misky byl od p&atku vybran oxidéni porcelan. Porcelan spl-
nuje nejlépe prioritni kritéria stanovena pro tut@gd. Porcelan je material uslechtily,
s kvalitnimi technologickymi vlastnostmi. Jeho rdzakasakavost s dokonal&lputou gla-
zurou tento materidlfpduguje pro zpracovani uzitkovych nadob. Volba bylaivowina
také historickym hlediskem, protoZe porcelanov&shlavre ¢inské provenience byly pro
piipravu ¢aje velmi oblibené. Porcelan je také povazovan atenal v soudobé vytvarné
praxi moderni. Jeho bila barva dava nejlépe vyasfot tvaru i baré samotnéhaaje
Matcha. Dolbe vypalena leskla glazura vyiv&ontrast s mechovym nadechem samotného

napoje.
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4.2.2 Cajovy stolek

Prvotni navrh zakladny twib keramicky blok s prohlubni pro uloZesajové misky. Zaji-
maw pusobil predevsim kontrast zvolenych mateiiaPro zakladnu byla tena hruba
Samotova kamenina. S porcelanovym Salkem by stréikiui barevny rozdil vyt vy-

tvarné zajimavou kombinaci. Stabilni zakladna by f#obphovala funkci opory labilniho

¢ajového Salku. Nevyhodou se ukézala prareferovana stabilita.

Obr. 16. Prvni variantgeSeni zakladny

Hmotnost zakladny velmi omezuje jeji mobilitu. isisuchopeni zakladny by bylo velmi
obtizné, protoZe postradala jakékoliv Uchytné bddké jeji hmotnost by jejitpnaseni
velmi znesnadnilo. f@dpokladana vaha dle objemu materialu bgdptavovala vice nez
dva kilogramy. Ugitym teSeni by bylo jeji vnihi odlelgeni. To by ale znamenalo Zmit
puvodni technologii vytvéeni formovanim na technologii liti, coz je pro w@kirubozrnné
hmoty velmi problematické. | tak by se nés%il problém s uchopenim zakladny. Posledni
problém pramenil ze struktury povrchu. Hruby povbghz'ejm¢ po case pouzivani Zigo-
boval ryhy na servirovacim stolku nebo jiné podéZztaké ukladani jemné porcelanové

misky do hrubozrnné zakladny se jevi jako riskantni

Druhou navrhovanou variantou byla zakladna vigma ze silného nerezového plechu.
Tato varianta se jevila jako perspektivni. Ohybangfil by umoznil jeho snadnou mani-
pulaci. Dostaténé roznéry zase zarkpvaly stabilni posazeniajového Salku. Nerezovy

plech je dostatan¢ houzevnaty a uSlechtily material s rozmanitou nesinpovrchového
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zpracovani. | kdyz technologie ohybani a vrtamégiho plechového profilu neni snadna,

je s kvalitnim strojnim vybavenim redélna.

Obr. 17. Druha variantéeSeni zakladny

Jisté omezeni vyvstalaipposouzeni celkového rozsahu prace. @sti navrhutajového
setu je také servirovaci stolek. Cely proces pati&ae se odehrava na zemi, kdastni-
ci obradu sedi na Tatamech. Jedinym vybavetdiové mistnosti je ohniSinebo kotlik a
¢ajovy stolek malych rozsmi. Pra¢ malé rozmdry cajového stolku vytvidely obavu
z prevrhnuti Salku P michanicaje. Kluzky povrch lehké plechové zakladny na héadk
stole by s nej§tSi pravépodobnosti skatil diiv nebo pozdji vyjetim z plochy stolu a

rozlitim drahocenného napoje.

Obr. 18. Konéna varianta zakladny
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Posledni a finalni variantou je vytemi zakladnyajového Salku fimo v desc&ajového
stolku. Tento navrh se zda z pohledu funkce i wyte¢ekompozice nejefektigsim. Pro-
fiznutim deskyajového stolu vznikla préajovou misku stabilni zakladna, ktera umoje

bezproblémovouifpravucaje i jeho nasledné servirovani.

Pro vyrobuc¢ajového stolku byla zvolena bukovdeglizka a tvarovani bylo provedeno
specializovanou firmou termalnim zalisovanim darfgr Tvarova studie stolku, vytve-
ného d¥ma ohyby ploché bukovégklizkové desky, spluje paateni kritéria jednodu-
chosti, tvarové&istoty i funkcnosti. Orevo je nékky materiél, a tak nehroziipmanipulaci
posSkozeni vloZzenéajové misky. Pouzity material odkazuje na téadizpracovantajo-
vych stolki. V této variant je splrén i paiateini zangr o vytvaeni kontrastu material
Hruby povrch zdanli# mekké preklizky je v kontrastu s hladkym, lesklym, ale tymu po-
vrchem porcelanové misky. Samotigjovy stolek je dostataé stabilni a zarowve lehky

pro p‘enaseni.

4.2.3 Véza na ozdobnou k¥tinu

Obr. 19. Navrh vazy a jeji zakladny
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Souasti navrhu bylo také vytveni nadoby vazy na ozdobnoukmovou vyzdobuCaba-
na. Na rozdil od sloAijSi lkebany se kitinova vyzdobaajového obadu omezuje pouze
na jednwi dve vétvicky nebo kétiny. Tvar takové vazy Gze mit velmi uzké hrdlo. K
tinova vyzdoba se vytvz rano nasbiranych kiin a slouzi pouze po dolkiajového oba-
du. Neni zde tudiz kladenmiihz na dlouhou Zivotnost kimové vyzdoby. Obsah nadoby

tak mize byt pondrné maly, protoZe je mozné Eimu instalovat do vazy i bez vody.

Vlastni navrh vychazel z podobné koncepce jsiovy Salek. Zagrem bylo vytvdeni
vazy, ktera se stane i bezekimy hodnotnym vytvarnym solitérem. Nadobka vazstarbyt
vloZena do stabilni zakladny z hrubého Samotovéhten@lu. Nasledna geneze dosla za
podobnych pohnutek jakodajové misky az k finalnimu uloZeni porcelanové véayde-
véné zakladny z ohybané bukovéeklizky. Také u vazy jsou uplatna prvotni kritéria
navrhu, tedy jednoduchost¢sstota tvaru, funknost, @elnost a Ucta k traghhim materia-
lam. Odkrytim vazy v zakladnvznika dojem, jako by porcelanova nadobka porusova
gravitani zakony. RBsobi dojmem lehkosti a vzneSenosti. Linie porcelénwddobky ko-
piruje tvarové zakveni hornicasti cajové misky. Ve spodniasti zajifuje dlouha uzka
dutina dobrou stabilitu vioZenych &in. i zpracovani obou dilvazy vznik4 i zde kon-

trast materidl, hladkého povrchu porcelanu a hrubé zakladny néikiyhy.

4.2.4 Dbza na Matchu

Cely set dopluje d6za na praskowaj Matcha a servirovaci podlozky pro podavani slad-
kosti. D6za neslouzi k dlouhodobému uchovavage. Matcha je skladovana v jiné nado-
b¢ a do malé dozy jefpsypano pouze mnozstidje potebné pro danyajovy oldad. Proto
nejsou kladeny poZzadavky na hermetické oealvdozy. Také velikost odpovida pouze
n¢kolika gramim, maximalg vSak desitkdm graintaje Matcha. V prvotnim navrhu byla
vytvorena dbdza s bajonetovym uzéem vicka, podobg jako je pouzivana uékterych
sklerenych nadob na skladovani potravin. Tvaraato koncepce neodpovidala obrysove
kiivce ¢ajové misky. FliS industrialni pojeti wika nezapadalo do koncepce tvaroigtoty

ani tradéniho zpracovani. Druha varianta jiz vychazi z tvar@oncepceajoveé misky i
vazy. Spodni¢ast dézy tvéi jednoduchd kvka vychazejici z tvaru spodrasti ¢ajove
misky. Linii vicka dozy tvai stejreé jako nac¢ajové misceit gradujici viny. Posledni vari-
anta tvarow jeS€ vice vychazi z tvaru misky a vazy. Obrysova lkapiruje Kivku cajové

misky wetné prohnuti u horniho okraje. ¥o pak tvdi linie obracené parabolickéikky.
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Ok¢ posledni varianty splji také kltové parametry koncepce. Tvarasigtota a jednodu-
chost vychazi z tvarové podobnosttgovou miskou. Funinost a Ucta k tradicim je ga-

rantovana pouzitim historicky c&l¢eného tvaroslovi.

Obr. 20. Navrh varianty dézy na Matchu

4.2.5 Servirovaci podlozka

Servirovaci podloZzky mohou byt nahradou gehputy papir, Kasi pouzivanyipradicnim
¢ajovém olsadu, nebo mohou slouzit k servirovani nabidnutékoigku. Prvotni idea byla
vytvorit malé ploché porcelanové misky. Ty by ale umozpibdavani zakusk které se
nabiraji jidelnimi tykami, Kuromodzi. Ostatni zkusky by bylo velmi db& z misky
vyjmout. Druhou a také korirou variantou jsou servirovaci ploché podloZkyercového
pudorysu. Horni povrch je stejjako u gredchozich nadob zwn. Tii gradujici viny tvai
jemny ¢tvrtkruhovy dekor. PodloZzky je tak mozné servirojatnotliv nebo vectvetici.
Pri sesta¥ ¢tyr kusi servirovacich podlozek k sblyznika zajimavy geometricky dekor.
Tvarow podlozky vychazi zétverce a kruznic, tedy zakladnich tvadsou tak naptima
kritéria ¢istoty, jednoduchosti i delnosti. Materialem pro zhotoveni podloZzek a dézy j

opet oxidadni porcelan s gihlednou lesklou glazurou.
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5 REALIZACE BAKALA RSKE PRACE

5.1 Vyroba modehi

Technickd dokumentace pro vyrobu mddeyla zpracovana v 3 D programu Rhinoceros
4.0. Technicky vykres byl vyti& na papir s gramazi 150 dinfPouZiti silgjsiho papiru
bylo nutné pro vyrobu Sablony. Sablonasz®ho kancelékého papiru by se po nawémi
znané kroutila. Modely¢ajové misky, vazy i dozy jsou ratai tvary. Pro vyrobu rotaich
modeli bylo nejjednodussi pouzit saésky kruh. Bylo by mozné pouzit kolovratek
s plechovou Sablonou. Prace na kolovratku by bldazad&né zdlouhava a népsna. H
pouziti kolovratku také nelze vysledny tvar koriggvaniz by byla nutna vyna plechové
Sablony. Sadiaky kruh umo#uje efektivni a rychlou vyrobu modelNasledné fipadné
korektury je mozné provétjak na mokrém, tak i suchém modelu pomoci s&iéhno

noze.

/

Obr. 21. Vychozi linie misky

Pred zapoetim prace byla nutna Uprava sadrové hlavy. Holodhu sadrové hlavy bylo
nutné srovnat pomoci satiského noze do roviny a naslédrytvorit negativni zamek pro
usazeni pomocnych dastk. Zamek umozni snadné gstni modeti mezi jednotlivymi

etapami zpracovani. [16]

Vlastni vyroba modelu probihala soustruzenim zeosé@tho valcového bloku. K hrubému
opracovani bloku doSlo jeSpied zatuhnutim modeiské sadry. Nezatuhla sadra se snadno
odebird ve #tSich hmotach. Jedba ale pracovat velmi oparnPXi neopatrnosti rize
dojit k prot@eni modelu. B opracovani nezatuhlé sadry musinizgsobit rychlost ota-

¢eni kruhu. FiliS vysokéa obvodova rychlostime vést k roztrzeni modelu.
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K jemnému opracovani hrubych sadrovych mbdsad gistoupilo az po zatvrdnuti sadry,
tedy po skoteni chemické reakce. Préggné opracovani pouzivame ostré s&éiganoze.
Spickou vytvaime nejprve obrysové liniei@nych rozrri dosahnemeiikladanim papi-
rové Sablony. Po zvladnutigsnych proporci vyhladime modely plochouriosbze a na-
sledré brusnym papirem nebo brusnou ha@kbu. Ri tvorbé modelu je iteba vzit v potaz
smrseni pouzité vytvéeci keramické hmoty. V naSentipad bylo smrd¢ni suSenim a
palenim stanoveno laboratérn/yrobce udava pouze smist po vypalu. Zkouska celko-
vého smraini porcelanové hmoty byla stanovena na zkuSeb#iskt odlitéem do sadrové
formy. Zmsienim rozmdri po naliti a vypalu zkuSebnih&iska bylo na zakladprocentni-
ho vypatu stanoveno celkové smigat 18,4 %. H tvorb¢ technické dokumentace byla o

toto procento navySena celkova velikost madel

Obr. 22. Sadrovy model vazy

Hotové modely byly po vysuSeni opaty penetrgnim natrem Selaku. Selak je hmota

organického fivodu rozmichana s lihem. Tento pen&tianatr viivem tkavosti lihu
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velmi rychle tuhne. Po zatuhnuti vytv&elak na povrchu tenky hladky film, nepropustny

pro kapaliny. Zamezeni nasakavosti je velfiedité pro dalSi odlévani provoznich forem.

Vytvoiené modely slouzi také pro prvni korektury hkaymopognich vztali. Na zaklad

vytvorenych model byly provedené drobné Upravy tuar

5.2 Sadra

Sadra pdat mezi pomocné keramické materialy. Sadra je pohrauti pevna a ddb opra-
covatelna. JednoduSe se tvaruje litim, &ém nebo brouSenim. V keramické vy¥ob
pati k nepostradatelnym materi&h vzhledem ke své poréznosti. Nasékavost vytuzené
sadry se vyuziva hla¥mpii tvarovani keramiky a porcelanu litim, z&aim nebo formo-
vanim.

Sadra se vyrabi z minerdlu sadrovce - hydratovas@éamu vapenatého, jelddsté&nou
dehydrataci. K dehydrataci sadry dochaziiz@imim. Kvalita vyrobené sadry zavisi na
teplot€ zpracovani a jemnosti mleti. Nejkvalijsi sadru tvéi polohydrat siranu vapenaté-

ho. [16] Tato sadra se pouZziva v keramické techyiigbvo vyrobu modei a forem.

Sadra se rozdhva s vodou v pogu 1,4 vahovych dil sadry a 1 dilu vody. Kifpraw
sadry se pouZzivéista voda zbavena Skodlivychdmot. V praxi se sadra sype diegem
odmeieného mnozstvi studené vody. #@bhé mnozstvi vody zjistime vynasobenim po-
ttebného objemu koeficientem 0,7. Po nasypani séikbdliku s vodou pikame, az se
vytvoreny ostiivek prosyti vodou. Poté sadru intenzivoeamichame rukou nebo micha-
dlem, ale tak, aby nevznikly bublinky. Michame @kuho, nez zmizi vSechny hrudky.

Rozmichana sadra ma vyteéhladkou, doke tekutou sadrovou suspenzi.

Zpracovani tekuté sadry je mozné pouze po omezéobu. Tuto dobu zjistime od vyrob-
ce nebo provedeme zkouSku doby liti sadry. TatawZka se provadiasovym zaznamem
od okamZziku rozélavani sadry po jeji zatuhnuti. Prakticky zkouSkavadime na zkuSeb-
nim tekiku, ktery vytvdime z malého mnozstvi tekuté sadry na skle nebcehkamdesce

stolu. Ostrym nozZzem provadime doc¢fku vrypy. Po kazdém #¥ézu sledujeme, zda se
vryp zaceli sadrou. V okamziku, kdy vdiu zistane viditelna ryha, zaznamenasas a

zkouSku ukowtime. Dobou liti je tady doba, po kterou Ize sadpwazovavat v tekutém

stavu.
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Sadra tuhne vlivem chemické reakce s vodou. Hydeasadry je reakce s#rexotermni.

Tuhnuti se tedy projevuje zakanim sadrové hmoty. Po odémin reakce doprovazené

vznikem tepla je tuhnuti ukéano. Sadra svoji maximalni pevnost ziskava az pasani.

5.3 Vyroba rozmnozovacich z#&izeni

Tam, kde je pozadovan@&téi mnozstvi odlitk, je vhodné vytviit rozmnozovaci zZdzeni
pro odlévani provoznich forem. Tak tomu bylo takgipact ¢ajové misky. Na modelu
cajové misky s dostate¢ Sirokou zakladnou byla nalitim a naslednym opraocéwm na
sadraském kruhu zhotovena modelova forma. V naSeéipapk, kdy byla zvolena pro vy-
tvaeni vyrobki technika litim do sadrovych forem, nereg® definovan venkovni tvar
modelové formy. V fipad volby vytv&eci techniky zatgéenim do séadrovych forem je
nutné vigjSi tvar formy pizpasobit roznéram hlavy zatéeciho kruhu. V takovémifpads
musime poitat s mirnou rozpinavosti sadry i@ ypyrobé¢ modelové formy tuto rozpinavost

zohlednit.

Obr. 23. Rozmnozovaci #aeni pro vyrobu formy
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Po vytvaeni modelové formy se odléva prstenec rozmnozowazd#izeni. Prstenec vy-
mezuje prostor @eny k odlévani vyrobnich forem. Po vytvarovani &uggni prstence se
celé rozmnozovaci Haeni rozebere. Modelova forma se uschova gfpagné opravy
prstence. Prstenec se dpgienetranim natrem fermeze. Fermez, na rozdil od Selaku,
neZistava na povrchu, ale prosyti sadru az do hlouldkplika milimetri. Tim dojde

k celkovému zpewni prstence. Podhkolika natrech fermezi se nevsaknuta fermezeset
suchym hadrem a cely prstenec se necha dostatgschnout. Tim je rozmnozZovaciiza

zeni gipraveno k odlévani pracovnich forem.

5.4 Vyroba pracovnich forem

Technologie vyroby pracovnich forem je odliSna poidiho, zda se vyrabi jeden kus jako

odlitek modelu, nebo zda se vyrabi vicetkadlévanim z rozmnozovacihorzzeni.

Obr. 24. Formy pr@ajovy set
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V piipac odlévani jednoho kusu, v naSetfipadt u kdnického modelu na vazu, vznikala
forma na saditakém kruhu. Po naneseni separatoru na penetragempanodel byl tento
model v mist nalévaciho otvoru zalit sddrovou déktiu - kapnou. Poté byla kapna povr-
chow srovnana a op@na konickym zamkem. Néasletlbyla na vihkou naseparovanou
desttku nalita sadrova hmota pro vyrobu vlastni formyéj&i tvar formy byl také vytva-

rovan pomoci sadiskych no# na sadrském kruhu.

Obr. 25. Modely a formy

Jako separator byla pouzita mydlowi@ smichana s olejem. Pro vyrobu mydlowgypse
pouziva jadrové mydlo. Jadrové mydlo se nastroubpad&né s vodou zakiva na elek-
trickém vdici tak dlouho, az se mydlo ve vdteze zbytku rozpusti. Takto vznikla hmota

se nasleha do hustény. Slehani by #lo pokratovat aZ do jejiho Gplného vychladnuti.

Jiny postup byl zvolen u modelu dézy &. Jak &lo dozy, tak i véko, jsou tvary nekonic-

ké. Proto bylo nutné vyt¥i na ol ¢asti formu flovou. Pro f@lovou formu je dlezité
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piesné rozéleni na d¥¢ casti. U roténich model tato dlici ¢ara probiha v pomysiném
stredu jejich obvodu. K rozdeni modeh délici ¢arou byl pouzit filoznik a rovna deska
kamenného stolu. Vifpact, Ze by nebyl model roZten spravi, mize dojit g odlévani

forem k podtéeni modelu sadrou, a tim k jeho &mi. Takto vytvéena forma by neSla

z modelu sejmout.

Podle dlici linie byly oba modely zaloZzeny do modidiké hliny. ZaloZeni musi byt vodo-
rovné, nebo se tize snérem od dlici linie mirné svazovat. Pro usnaéim prace byly vy-
tvofeny pozitivni hligné zamky. Odpadlo tak jejich pracné&egavani v ploSe polotovaru

formy.

Sadrasky zamek vymezuje usazeni vigesti sloZzené formy. N&stji pouzivame zamky
rovné, mén casto pak zamky rohové nebo kruhové zahloubené. péeiaizovanych
sadrdiskych provozech se pouzivaji pro odlévani zampdlotovary ze syntetickych materi-
at.

Po odliti jedné&asti formy se tatdast i model disti od modeléské hliny, vyretuSuje a po
opateni natrem separatoru se odlije i druha polovina formedPsusSenim se u forem
zretuSuji hrany. Také je velmildzité zbavit formy zbytk mydla pod tekouci teplou vo-

dou.

Pro odlévani servirovacich & byla pouZzita jednoducha forma. Model servirovaciho
terciku vznikl vyfiznutim potebného tvaru z kruhové profilované desky, vigtr@ na
sadraském kruhu. V¥iznutim vznikl ¢tvercovy konicky tvar. Nalepenim na pomocnou

destéku byl model pipraven k odliti jednoduché jednodilné formy.

5.5 Porcelanova hmota

Prvotnim zamrem bylo pouZziti porcelanové hmoty ,tvrdého” poésal z které naSi

porcelanky. [12] Jedna se o hmoty &&iené a velmi kvalitni.

Vzhledem k porérné kratkémucasovému harmonogramu praci bylo nutné, aby porgelan
vé odlitky vznikly v ateliérech &dni untleckoptimyslové Skoly svaté Anezkgeské

v Ceském Krumlow. Ateliér keramického designu na této Skole nentdavegni pro zpra-
covani vysoko péaleného porcelanu. Volba tedy padl@orcelanovou hmotu francouzskeé
firmy Imerys. Tento porcelan nepatk ttm nejjakostijSim, pgesto ma své vyhody

v moznostech tepelného zpracovani. Prvni nesporfioedou je moznost jeho vypalovani
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v elektrické keramické peci. Teplota vypalu je ualé& v rozmezi teplot 1220 - 1280.
Pro vypal neni nutnéigtlani pecni atmosféry, tak jak je tomu u ostatmotcelanovych
hmot. Cely vypalovaci proces je mozno praitadatmosfée oxida&ni. Bohuzel jednodu-
chy vypalovaci rezim je vykoupen mirnym zbarvenittemu. Vypaleny $ep ma jemny
béZovy odstin a také lesk dodavané glazury nerddaky jako u Ezného porcelanu. Vel-
ky problém porceldanové hmoty ,oxi¢clsiho“ porcelanu je jeji sklon k nagmmym defor-
macim i ostrém vypalu. Tyto deformace jsoutizpbené vysokym obsahem tavici slozky
ve stepové hmat Udavany procentni obsah tavicich dxiMgO, CaO, NgO, KO tvori
v soutu 6,03%. msledkem vysokého obsahu taviv je také n&mh@ smrlini palenim.
Hodnota tohoto smr&ti udavané vyrobcem dosahuje hodnoty necelych 1igocteme-
li k tomuto Udaji hodnotu smi&ti suSenim, dostaneme vysledné séniSpresahujici 18
%. Vlivem nadmdrného smr&ni se negativé projevuje jakakoliv ne@snost vznikla ib

tvarovani nebo zalozZeni polotouara pecni podlozky.

Porcelanova hmota od firmy Imerys je dodavand ecbriku liti do sadrovych foremaP
vodni zandr nékteré nadoby tvarovat technikou zsai do sadrovych forem musel byt
zmenén. VSechny porcelanovésti cajového setu musely byt vytkeny technikou liti. Pro
otewené nadoby, jakou je néklad cajova miska, je @ikledkem tvarovani litim mérkva-
litni vnitini povrch nadoby. iiPzat&eni do sadrovych forem je dutina nadobyiéra Sab-
lonou. Sablona na rotujicim zag&im kruhu tvéi velmi presny alisty povrch. Bi liti du-
tého tvaru #stavaji na vniini séné drobné hrbolky vzniklé vytékajici keramickou hmato
JistymieSenim by bylo pouziti technologie liti na jadrotaovem pipact zastane vijSi i
vnitini povrch nadoby hladky, protoZzecostrany kopiruji stnhu formy. Nevyhodou takové-

ho postupu by bylaifiis silna s¢na nadoby.

5.6 Tvarovani litim do sadrovych forem

Vlastni odlévani jednotlivych nadob bylo mozné aziplném vysusSeni sadrovych forem.
Jednotlivécasti forem byly sestaveny tak, aby jednotlivé komgty do sebe pomoci
zamki presreé zapadly. Formy bylo nutné stahnout stahovaci gurStaZeni forem zabrani

posunuti jednotlivyclkiasti formy pi jejich prenaseni.

Lici hmoty (vodné suspenze) obsahuji kéokeramickych surovin, jako jsou oista, tavi-
va a plastické keramické suroviny, také elektrelgtekutivo. Pokud by ztekutivo nebylo

do hmoty gidano, hmota by v tekutém stavu obsahovala velkézsini vody. Vysoky
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obsah vody by netémé prodluzoval operaci liti. Sadrové formy by se vodgchle pro-
sytily a vysoké vlhkost by znemoznila jejichébpvné naliti. Ztekutivo obsazené v hrot
ve svém dsledku sniZuje obsah vody pebny k rozmichani vhodné konzistence lici

hmoty.

Suspenze keramického materialu je ved&vad Bznych podminek koagulovan@astice
takové suspenze utt&)i ve vodném pro&di pevné vazby. Propojetastic v suspenzi
vede k jejimu zatuhnuti. flavkem elektrolytu, ndfklad uhlitanu sodného N&O;,
dojde v keramické suspenzi k nahrazeni katioB&", zpisobujicich koagulacgastic,
kationty 2Nd. Sodné kationty vyt v suspenzi odlisné vazby vedouci k uwolihpropo-
jenych¢astic. Uvolrgné castice se mohou ve vodni suspenzi ¥glohybovat - disperguiji.
Takto upravené suspenze vyivéekuté lici hmoty s obsahem 70 az 75 % hmotnbetni

obsahu pevné faze. [5]

Pred vlastnim litim musi byt porcelanova lici hmotiigt rozmichana. Michanim podpo-
fime rozpojeni vazby mezasticemi. Michani lici hmoty musi byt intenzivnimidtu mi-
chame ranim nebo elektrickym michadlemiiFmichani davame pozor, aby nebyly do
suspenze vmichany vzduchové bubliny. Rozmichandfiwota ma hladky, jednotny po-
vrch. Red vlastnim litim je dobré hmotugzedit ges jemné sito. Zbavime tak hmofiti-p
padnych nerozmichanych shiukastic, které by { odlévani mohly znehodnotit povrch
odlitka.
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Obr. 26. Odlitky

Lici hmotu do forem nalévame beepuseni toku az po vrchni okraj nalévaciho otvoru.
rotatnich tvat je vhodné formouipnalévani suspenze ¢&. Lici hmota se musi dolévat

po celou dobu tvorby ipu.

Uzitetnou vlastnosti sadrovych forem je jejich schoprastavani vody z keramické sus-
penze porézni &ou formy. Takto dochazi k ngtu keramického stpu od stny formy
do jejiho stedu. Druhou uzitou vlastnosti sadry je jeji schopnost uesiat vapenaté
kationty Ca’. Tyto kationty postuphnahrazuiji kationty sodné 2Nalim zarové dochazi

ke koagulaci keramické suspenze i urychleni tvatigpu. [5]

Rychlost nalistu stepové hmoty pouzitého porcelanu jgbpzné 3,5 mm za 10 minut.
Tato rychlost je samagjme zavisla na vihkosti pouzitych sadrovych forem. baostepu
ve vysuSenych formach bude odpovidat uvedenym hadnov gipact zvysené zbytkové

vihkosti se tato doba e i rekolikanasob# prodlouZit.

PoZadovanou siluigipu zjistime &iznutim horniho okraje odlitku vystupujiciho naa-ir
ven formy. Po dosaZeni petbné sily sepu vylijjeme krouzivym pohybemrgbyte&nou lici
hmotu z formy. Formy je pt#bné po ufitou dobu ponechat ipvracené, ale miégnna-
klonéné poloze, tak aby vytékajici lici hmota nevytlaov nadobach ilivy. U odlitych
forem po jejich zptném ot@eni dizneme horni okraj nadob. Takto upravené formy ne-

chame po uitou dobu vysychat.

Pt schnuti odlitku ve forrd dochazi k jeho smttévani, které nasledrzagicini odlepeni
odlitku od s&ny formy. Takto uvolany vyrobek niizeme opatré z formy vyjmout. Po

vyjmuti odlitku je teba ostrym noZzem nebo skalpelentinaout nalitky.

Vlastni retuSovani provadime po vysuSeni odlitkabrZnime tak vttgeni spar, které by se
po vypalu mohly znovu objevit na povrchu hmoty. i&etvani provadime ostrym nozikem,

smirkovym papirem a naslednyntextim jemnou houbou.

5.7 Vypal

Vypal porcelandadime mezi dvou Zarovéiipadre tii Zarové technologie. Prvni vypal je

procesem umaitjicim provadni naslednych technologickych operaci, tedy narigjlan
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zur. Druhy ,, ostry* vypal je tepelnym zpracovanimnenych vyrobki. Po tomto vypalu
vyrobky ziskavaji své kokaé technologické vlastnosti, jako jsou figjad pevnost, roz-
meérovou stalost, nasakavost nebo spojefdpst a glazury. Posledni jeden nebo i vice vy-
pali provadime v fipadt aplikace naslednych dekoraci. Timto vypalem ddégelespojeni

glazury a dodats¢ nanesené dekorace.

Tepelné zpracovani vyrobku piak velmi ndkladnym operacim. Tento proces se podil
nakladech vyroby 30 az 50 %. Vypal vyrdbje také technologicky velmi nahoou opera-

ci s vysokym podilem zmetkovosti. Viiehu tepelného zpracovani keramickych hmot
dochazi k velkému mnozstvi fyzikalnich a chemickyeakci. Za velmi vyznamny proces
je mozné povazovat dehydroxidaci jilovych minérd této znéné dochazi v rozmezi
teplot 450 az 706C. Nejlépe je tato dehydroxidace popsana u kaalifisobenim tepla
dochézi k uvoléni chemicky vazané vody dle nasledujici rovnicgAl. 2SiG . 2H0 —
AlL,O3 . 2SI + 2H,0. Kaolinit se ndni na metakaolinit. Touto rozkladnou reakci se
v obecné terminologii plastické keramické surovimgni na suroviny neplastické, tedy
takové, které nelze jiz dale tvarovat ve vihkénvstdDehydroxidace je v fibéhu vypalu

doprovazena zmenSenim objemu a vznikem pary. [5]

Modifikacni premeny kiemene Ize také povazovat, pro vznik kvalitniho fag za dle-
Zité. Reakce ilemene je mozné ro&lit na zneny vratné a nevratné. Za vratnou reakci po-
vazujeme pemenu nizkoteplotni modifikaceB-kiemene na vysokoteplotni formu-
kfemene fi teplo& 573°C. Tato reakce je skokova, doprovazeng&mma objemu kemen-
nych zrn. Existenci této ziny je teba brat v Gvahuiptvorb¢é vypalovacich kvek. Mezi
nevratné feneny pati vznik cristobalitu. Tato zgma je pomala a vznika v Sirokém tep-
lotnim intervalu nad 100%C. [5]

Pri teplotach nad 656C zane probihat dekarbonizace, tedy rozkladna reaktiéitaim.
Prikladem niize byt rozklad uhditanu vapenatého CaGo» CaO + CQ. [12]

Proces doprovazeny zZfreou znénou objemu se nazyva slinovani. Nejlépe bylo skmiv
dokumentovano naasticich jednoslozkovych hmot&B¥jSim prikladem je slinovani za
piitomnosti kapalné faze u vicesloZzkovych keramickyotot. Slinovani, tedy propojovani
jednotlivych slozek hmoty az do okamziku vzniku amizh fazi, je proces, ktery se nejvi-

ce podili na konmych vlastnostech hmoty. Zmu objemu provéazi sniZeni pérovitosti.
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5.8 Glazovani

Po prvnim vypalu na teplotu 108Q byly polotovary gipravené k nanaseni glazury. Pro

glazovani porcelanovych vyroblse pouziva obvykle phledna Zivcova glazura.

V naSem fipadt jsme pouzili glazuru s oztbanim EHO91T dodavanou firmou Imeris.
Tato glazura je odliSna od glazuwZi¢ pouzivanych na porcelanové vyrobky. Vzhledem
k nizké vypalovaci teplétje v pouZité glazie zvySeny obsah tavici slozky, hlgv@aO,
K20, MgO. Vysoky obsah tavici slozky umage vypaleni této glazury v rozmezi teplot
1220 az 1256C.

o

e =

Obr. 27. Vypal glazovanych vyrobk

K nanaseni glazur byla pouzita kombinace technikwini a gikani. Smaeni celého ob-
jemu vyrobku pomoci glazovacich klesti se neéd&lo. Na povrchu #stavaly mapy, které
se po vypaleni projevily jako lysinky. Viky uzavenych nadob byly vylity glazurou. Na
venkovni stranu byla nanesena glazura pométkasi pistole. Stejny postup byl zvolen
pro glazovanidla vazy.Cajova miska byla cela naglazovana pomotikati pistole. Na-
konec bylo nutné @stit glazuru z dotykovych ploch s pélici podlozk@iazura byla od-

straréna nozikem a nasledatista satena navibienou houhikou.
Pri ostréem vypalu odchazi zeigpové hmoty plynna faze. Tato plynna sloZka proichéz

vrstvou glazury. Pokud je glazura jiz na povrchawiena, dochazi k probublavani plynu

pres sklovitou vrstvu glazury. P Spatré nastavenych podminkach vypaluistavaji
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v glazue po prochazejicim plynu viditelné kratery. Tak toiwylo i u rekolika prvnich
vypali. Odstragni krateti napomohlo zvySeni teploty prvniho vypalu aé&mmé nandseni
glazury v co nejtefi vrstw. Po tchto Upravach se jiz vada neobjevila. Druhym problé
mem vypail byly tvarové deformace vyrobika’ jiz vlivem gravit&ni sily nebo nerovnosti
palicich podloZek. Usginost vypal se zpoatku pohybovala kolem pouhych 20 %, zbytek
produkce bylo nutné wgdit. Jinak by tomu bylo, kdyby se vyrobky vypallyva nekteré

z ¢eskych porcelanek. Tam maji stadu technologii fipravy hmot, vytvéeni i vypalu.
Bohuzel takova moznost, vzhledengdsovému planu, nebyl@ajové misky se palily na
hornim okraji. Po vypalu bylo nutné okraje misekmasit a vyleStit pomoci diamanto-

vych brousk. Kongnou Upravou proSly také polotovary vazy.

5.9 Drewéna zakladna - stolek

Pro vyrobu zakladny bylo uvazovano v navrhoaéti s gkolika materialy. Posledni a ko-
nenou variantou bylo pouziti bukové ohybanieklizky. Vytvoreni ohybu na ieklizce
pati k technologicky velmi nakmym operacim. Pro ohybani deskovych matérélpo-
tieba pedevsSim temperovany hydraulicky lis. Vzhledem losdosti byla tato operace

swiena odborné truhigke firme z FryStaku, kterd se ohybanim bukovéktizky zabyva.

Obr. 28. Lepeni stolku
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Po prvnich konzultacich s majitelem firmy vyvstabiplém s kratkym terminem realizace.
Pro kazdy ohybany tvar je nutné vyrobit dvoudilmsevénou formu. Na dotykovych pro-
filovanych plochach musi byt pokryta nerezovym pko, ktery je fi lisovani zalivan
elektrickym proudem. Bylo jasné, Ze vyroba takowdry zabere spousttasu a bude fi-
nartné velmi nakladna. Investice do formy je rentabiloupe v pipad sériové vyroby.
Naststi majitel firmy @iSel s napadem vyuzit radius jiz vyrobenych for&tepenim jed-

notlivych ¢asti pak vytvéit pozadovany tvar.

Vyuziti hotovych forem si vyzadalo mirnou &nu polongru ohyhi. Slepené spoje bylo
nutné zatmelit. &vodni povrchova Uprava rfenim by nezakryla tmelena mista. Pro povr-
chovou Upravu byla u oboual€nych ¢asti zvolena silnovrstva disperzni lazura. Byla na-
nesena val&kem, ktery vytvdil na povrchu strukturu, ktera vho#irdopkuje hladky a

leskly povrch porcelanové hmoty.

Obr. 29. BrousSeni stolku
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U dodaného fitveného stolku byl Spatnproiiznuty otvor pratajovou misku. Velikost ani
tvar otvoru neodpovidaly zadani a bylo nutné jeadigd¢ upravit brouSenim. Iips snahu
tuto nedokonalost wegSit, Zistal otvor ¥tSi acajova miska vykazuje mirnouil. Zakladna
pro vazu byla vyrobena dle projektové dokument®ogcelanova nadoba vazy do zéklad-

ny presre zapada.

Obr. 30. Konéna podoba&ajového setu
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ZAVER
Po tisic let jetaj pevre spjaty s lidskou civilizaci. Viznych etapach jejiho vyvoje prosla

vyvojem icajova kultura. Zmnilo se vyuziticaje. Ze vzacného Iéku se stal velmi réedy

napoj.Caj zaznamenal obdobi vzestupu i padu.

Stejre tak se vyvijela tajova keramika. Od hlimé neglazované misky na vodu po sofisti-
kované tvary keramiky Raku nebo porcelanu se saladmu glazurou. #&sto progrese
tvaroslovicajové keramiky tradniho ¢ajoveho obadu je dodnes svazana konvencemi ja-

ponské tradini spol€nosti.

Obr. 31. Ripravacaje Matcha
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Tato prace se ve své praktickésti pokouSi nabourat tyto konvence a ukazat maznos

moderniho designu v tak tradi oblasti, jakou j€ajova ceremonie.

Obr. 32. Uchopeniajové misky
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