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ABSTRAKT

Zamerem této prace je inovovat stavajici TATRAi¢sky baltek. Tato inovace sgova ve

vytvoreni novych a originalnich vyrolikkteré by zvysily prestiz firmy TATRA, a. s.

Vyrobky by mely slouZzit jako plg funkéni péisluSenstvi prdidice automobii TATRA,
zarovea by nely plnit funkci propaganich gednetu.

Prace obsahuje dwasti,éast teoretickou aast praktickou.

V teoretickécasti autor pedstavuje zniku TATRA, analyzuje reklamniipdnty na trhu s

teZkymi nakladnimi automobily a popisuje bezpfedhi konkurenty.

V praktické ¢asti autor prezentuje finalni vyrobkRidiéského baliku, navrhuje

materialové zpracovani aigob vyroby s ohledem na Zivotni pri@sti.

Klicova slova: TATRA, fidi¢csky baltek, interiér kabiny, posadka, komfort, firemni

identita, firemni design, produktovy design, rektamprednet, recyklace plast ekologie



ABSTRACT

An intention of this essay is to innovate the cotfBATRA Driver's Pack. This innovation

lies in creating original products, which wouldiiease the TATRA compatsyprestige.
The products should serve as the full functionakasories for the TATRA drivers, and
promotional objects at the same time.

The essay consists of two parts, theoretical pattpaactical part.

In the theoretical part the author presents the RAbrand, analyses promotional objects

on the market with heavy trucks, and describes ichate competitors.
In the practical part the author presents finatlpods of the Drivés Pack.

Proposes material processing and way of fabricatitim respect to the environment.

Keywords: TATRA, drivels pack, cabin interior, cabin crew, comfort, cogteridentity,

corporate design, product design, advertising opjeecycling of plastics, ecology
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UvoD

Jiz od svého &stvi obdivuji automobily a &nuji jim velkou pozornost. Ve svém volném

éase kreslim studie karoserii osobnich i nakladaithmobit.

Automobilovy pimysl je dilezity pro ekonomiku Ceské republiky. Do vyvoje
automobilovych technologii se investuji velké @ari castky a automobily jsou

povazovany za dokonalé produkty lidské populace.

Automobilky se vzajemh predharji v inovacich svych produkt snazi se ziskatétsi
pocet zakaznilk a zvysit tak své zisky. Tyto inovace jsou dnesvaidny zvIaseé za
pomoci designu. Design automabihiZzeme rozdlit na dw ¢asti, na design exteriéru a na

design interiéru.

Rozdily mezi automobily se zmenSuji a pro dneSziflcaznika je sfejni pra¥ design
interiéru, gedevSim kokpitu. Kovymi parametry jsou ovladani automobilu (interaikai

mezitidicem a automobilem) a celkovy komféidice a ostatnickileni posadky.

Pro spolupréci i tvorbé své bakaléské prace jsem si vybral firmu TATRA, a. s. (d&e j
firma TATRA). Mym cilem jefeSit Ulohu, ktera se vztahuje k aktualnimiebém firmy.

Touto Ulohou je inovace produkT ATRA fidi¢ského baliku.

Hlavnim (&elem produki je pomoc profesionalniniidicim béhem jejich kazdodenni
prace. Protoze jednotlivé produktydi¢ského baliku jsou univerzalni, mohou byt
vyuzivany jako propagai predmety pro pracovniky vyssiho igdniho managementu a

jako darkové pedmety pro pracovniky dopravniho dispieku.
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1 STRUCNE PREDSTAVENI FIRMY TATRA

Firma TATRA je jednou z nejstarSich automobilektayv Byla zalozena v roce 1850. Jeji
sidlo je v Kopivnici, ve mist lezicim ve vychodnicasti Ceské republiky, v

Moravskoslezském kraji.

V souwasnosti se automobilka specializuje na vyraizkych nakladnich automolilpro
piepravu ze silnic do terénu aétpAutomobily TATRA jsou specifické hla¥nsvym
podvozkem, ktery doposud nikdo nebyl schopny nabiwdBalSi vyhodou automoldilje
jejich spolehlivost a vysokd &l& vyska, ktera umaiije zdolavat ne§zSi terény v

extréemnich klimatickych podminkach, jako jsou vetkeazy i abnormakhvysoké teploty.

Proto jsou automobily TATRA schopné provozu v otilaa polarnim kruhem i v africké
pousti. Vynikajici jizdni vlastnosti automobilTATRA jsou owiovany na maratonskych
sougzich. Jednou ze saiii je i Dakarska rallye, kterou Karel Loprais vyhgéstkrat. V
sowasnosti zavodi s automobilem TATRA AleS Loprais,mB8 Tomeek, Martin

Kolomy, Tomas Vratny a dalsi.

Firma TATRA je znama hlawnkoncepci svych automobil Tato koncepce zatuje
vyjime¢nou ovladatelnost automobilTATRA v téZkém terénu, a to dokonce ve vysokych
rychlostech. Doposud Zadny jiny automobil nenaloiodiobné jizdni vlastnosti. &ejni
pro tuto koncepci je podvozek a vysoce spolehliwykonny vzduchem chlazeny motor.
Podvozek se sklada z p&ieeho ramu s nezavisle zéenymi vykyvnymi polonapravami,
které jsou odpruzeny kombinovanym systémem meckytica vzduchovych pruzin.
Extrémni tuhost rdmu snizuje krutové a ohybové rema nastavby a prodluzuje jeji

Zivotnost.

Firma TATRA neustale sniZzuje hladinu Skodlivych siwie vyfukovych plynech a snazi se

byt Setrna k Zivotnimu prastdi.
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2 RESERSE ORIGINALNIHO PRiISLUSENSTVI VYROBC U
TEZKYCH NAKLADNICH AUTOMOBIL U

2.1 Reklamni g‘edméty firmy TATRA

Firma TATRA nabizi jak samostatné reklamniegmety, tak i skupinu reklamnich

predneta obsazenych v TATRAiIdicském baldku.

Samostatnymi reklamnimiif@dmeéty automobilky TATRA jsou psaci p@by od firmy
Parker. Tyto psaci piaby jsou ozn&ny logotypem TATRA, ktery je vysazen firemnim

pismem Interstate &ezu Black.

Firma Parker je vyrobce psacich jfedt swtove kvality. Byla zaloZzena roku 1891 Georgem

Saffordem Parkerem v Janesville ve Wisconsinu @pbgtaty americké).

G. S. Parker byl chudym venkovskyrtitelem, ktery ve svém volnégase prodaval pera.
S kvalitou per nebyl spokojen, a protaGaavyvijet viastni typ plniciho pera. Prvni patent

na plnici pero obdrzel jiz roku 1889.

TATRA ftidi¢sky baltek je skupina reklamnichigdneta urcend gedevsimiidicam a je
sowasti kazdého nevzakoupeného nakladniho automobilu TATRA:elém baléku je

zlepsit pracovni podminkydic¢u, popipact doplnit komfort automobil.

Ridi¢sky baléek obsahuje celkem dévreklamnich pedneta: vestu, tréka (s limekem a
bez), kSiltovku, pouzdro na dokumenty, termohrmabtiskluzovou podlozku a Kiénku.
VSechny pedmety jsou oznaéeny tradéni kruhovou znékou TATRA, pogipad nesou i
dalSi reklamni slogany THE NEW TATRA a TATRA IS THEOLUTION. Tyto slogany

jsou vysazeny firemnim pismem Interstatexu Bold.

2.2 Reklamni g‘edméty nejvyznamnéjSich konkurenti firmy TATRA

Firma TATRA se soustduje na vyrobu &kych nakladnich automolilurcenych pro
piepravu po silnici i v terénu. Nejvyznam$i evropské konkurenty firmy TATRA
piedstavuji tito vyrobci (v abecednim fipdi): Caterpillar, Daf, lveco, Man, Mercedes-

Benz, Renault, Scania a Volvo.
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VSichni tito vyrobci nakladnich automobilnabizeji svym zakaznikn velké mnozstvi
reklamnich pedmeta. Jednotlivi vyrobciradi reklamni fedméty do kolekci, nafiklad

podle zmisobu uziti.

Vyrobce je mozné roztit do dvou kategorii.

Prvni kategorie obsahuje vyrobce, tktaabizeji Sirokou Skalu reklamnicliepmeta pro
velky paiet cilovych skupin. Tyto fednety sphuji z&kladni pozadavky na reklamni
prednety automobilek, ¥tSinou je vSak nelze povazovat za profesionatisiysenstvi pro

fidice nékladnich automoliil

Vyrobci, ktei pati do prvni kategorie, jsou vypsani v tabulce pautdi odstavcem.
Tabulka obsahuje také reklamnfegméty jednotlivych vyrob@, kterymi se vzajemn

odliSuji a kterymi mohou zaujmout potencialni zakily.

Tab. 1. Pehled nejvyznameisich konkurent firmy TATRA

Vyrobce: Produkt: Pouzity material:
Caterpillar Rukavice Bavlna, ke, latex, neopren, nylon, polyester, silikpn
Daf Manikuara Chirurgicka ocel
Ilveco Maska na spani Bavlna
Man Jidelni set Hlinik
Renault Osuska Polyamid, polyester
Scania Cestovni adapter ABS plast
Volvo Naramek na cennosti Bavina, spandex

Druha kategorie obsahuje pouze vyrobce Mercedeg-BEento vyrobce je absolutnim
lidrem ve vyvoji profesionalnihoffslusenstvi prdidice nakladnich automolil a zarove
nejwtsim konkurentem firmy TATRA. iesto si myslim, Ze inovovany TATR#Adi¢sky

balicek by byl schopny konkurovat profesionalniniisfuSenstvi tohoto vyrobce.

Profesiondlni fisluSenstvi vyrobce Mercedes-Benz je vyvinuto, n§tgpko TATRA

fidi¢sky baltek, s cilem poskytnodtidici vétSi komfort Bhem pobytu v kabinakladniho



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 15

automobilu. Zarovie pomaha&esit stZzejni problémy v interiéru kabiny jako jsourpdek a

éistota.

Hlavnimi prednostmi profesionalnihaiglusenstvi vyrobce Mercedes-Benz jsou funust
a materialové zpracovani. Mezi pouzité materialftipaagiklad (v abecednim gadi):

dievo, hlinik, kaduk, kiZze, korozivzdorna ocel, termoplasty.

Hlavnim nedostatkem profesionalniheistusenstvi vyrobce Mercedes-Benz je absence
jednotného vizualniho stylu. Jedinym sjednocujiggnakem vSech fisluSenstvi tohoto

vyrobce je potisk ve forgnkruhové znéky a logotypu Mercedes-Benz.

Porovnani TATRArdi¢ského baliku s profesionalnimijslusenstvim vyrobce Mercedes-

Benz je vypsano v tabulce pod timto odstavcem.

Tab. 2. PorovnanifsluSenstvi vyrobce TATRA a vyrobce Mercedes-Benz

PrisluSenstvi: TATRA: Mercedes-Benz:
Drzak psaci paeby Ano Ne
Drzéak slunénich bryli Ano Ano
Vyjimatelny popelnik Ano Ano
Otvirak Ano Ne
Nadoba na drobn&gdneéty | Ano (Krabitka se sponou) Ano (Stolek na volant)
Nadoba na potraviny Ano {&pravni obal) Ano (Chladici box)




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 16

3 VYTVARNY ZAM ER

Zderek Kova' spolupracoval v 50. letech s firmou TATRA na pkbgeh dopravnich
prostedki, predevSim osobniho automobilu Tatra 603 a nakladmitbmobiti Tatra 137

a 138. Pedmétem jeho prace bylo tvarovani karoserii, palubwiesek a ovladardizeni.

Designér a profesor Zde&kh Kova je spojen se vznikem a vyvojemupryslového
vytvarnictvi v Ceskoslovensku, kterémuénoval svou vlastni rozséahlou tvorbu a svou
¢innost pedagogickou. Na Ustavu vizuélni tvorby vet#kém Hradisti & nekolik jeho

Zaka mladsi generace.

Inovovany TATRA fidi¢sky baltek sphuje marketingovou strategii a novy jednotny
vizualni styl firmy TATRA. Produktyidi¢ského baliku reflektuji hlavni produkt firmy -
tézké nakladni automobily. Inovovanydi¢sky baltek dokazuje, Ze automobilka stéle

vyviji vSechny produkty svého portfolia.

Produktyfidi¢ského baliku jsou ugeny do interiék kabin £zkych nakladnich automohil
TATRA. Uc¢elem produki je doplnit Glozné prostory uvtiitkabin automobil a zvysit

komforttidica behem jejich kazdodenni prace.

Produktyfidi¢ského batiku jsou navrzeny z modernich matefi&l dlouhou Zivotnosti a

zarova s ohledem na Zivotni prastli.
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4 ERGONOMIE

Definice ergonomie podle pana Prof. Ing. Luborai@laly, DrSc.:

-Ergonomie je interdisciplinarni systémovydni obor, ktery komplexn teSi ¢innost
¢loveka i jeho vazby s technikou a priegtim, s cilem optimalizovat jeho psychofyzickou

Zakz a zajistit rozvoj jeho osobnosti.”

Pro komplexni pojeti systémilovek - technika - progedi je v ergonomii zaveden termin

ergaténost systému.
Definice ergatinosti podle pana Prof. Ing. Lubora Chundely, DrSc.:

.Ergaticnosti je oznéovana ta kvalita systémtlovek - technika - prosedi (nebo jeho

prvki a subsystéfi), kterd utéuje miru zaji&ni zdravi a psychofyzické pohodipveka.”

Vyrobky fidicského batiku jsou navrzeny s ohledem na ergonomicky systéentol
systém zahrnuje kritéria, kterd je mozné hodnatigkterymi z €chto kritérii jsou
nagiklad: produktivita, spolehlivost, ekonotniost, fyzicka a psychicka namahavost,

nebezpénost, hygieninost a estetnost.

Z definice ergatinosti vyplyva, Zze nesmi dojit k jakémukoli ohroZedravi a pracovni

pohodycloveéka.

Vyrobky fidicského baliku jsou navrzeny s cilem zlepSit pracovni pedittidice (i

zachovani bezgeosti pro posadku automobilu i ostatdastniky silnéniho provozu.

Ridi¢sky baltek je uten gedevdim pro kabiny automobiznatka TATRA. Jednotlivé

vyrobky funguiji jako dopléni GloZnych prostor v interiérgdhto kabin.

Nekteré vyrobky je moznéfjpevnit do uloznych prostor za pomoci oboustrargci

pasky (popipadt suchého zipu). Jedna se o vyrobky drzak perakdoidi a popelnik.
Lepici pasky pro jednotlivé vyrobky jsou takeé &astitidicskeho baliku.

Pokudfidi¢ pripevni gedmety do gisluSnych dloznych prostor, jak je dopé&eno vyse,
nedojde ke kontaktu s posadkou ani v nejhor&ipegk, pii havarii automobilu.

S bezpeénosti Uzce souvisi i barevnost vyrdbidicského batiku. Pro vSechny vyrobky

balicku prevaZzujecerna barva. Tato barva zvytage funkéni prvky palubnich desek, a

zarovei nijak nenaruSuje pozornasdice.
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Souasti vyrobki jsou plastické samolepky, na kterych je zobrazeadicni kruhova
znaka TATRA v barevném provedeni. Toto barevné pronéde skladé ze dvou barev, z
firemni cervené a bilé barvy. Pokutti¢ rozmisti vSechny vyrobky, jak je dopoéemo

vySe, Zadna zthto samolepek nebude v jeho zorném poli.

Obr. 1. Ulozné prostory v kakirautomobilu TATRA

Tab. 3. Umisni produkt ridi¢ského balbiku v kabi automobilu TATRA

Produkt: Umisténi produktu v kabin é automobilu TATRA:
drzak propisky, tlozna pihradka ve sedu palubni desky,
drzak bryli, popelnik nebo Uloznaithradka v pednicasti stedového panelu
otvirak, uzaviratelné Gloznéimradky
krabicka se sponou v interiéru kabiny automobilu

tlozna pihradka ve sedu palubni desky,

repravni obal N NP B}
prep nebo dloZznaithradka v pednicasti stedového panelu
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5 SWOTANALYZA TATRA RIDI CSKEHO BALI CKU

Tab. 4. SWOT analyza TATRicského baltku

Silné stranky

Bezpenost (produktyR B jsou navrzeny bez ostrych hran, vystiupipod.)

Ergonomie (produktRB jsou navrzeny s ohledem na lidskétftko)

Ekologie (produktyRB jsou vyrobeny z recyklovanych matetifl

Snadné vyroba (produkBB je mozné vyrobit za pomoctbné dostupnych technologii)

Propagace (produk®B jsou oznaeny kruhovou zn#ou, pismovou zrigou a sloganem

Snadna feprava (produktRB je mozné stohovat)

Snadna udrzba (povrch prodiilkB je mozné otirat, pdfpacs omyvat)

Slabé stranky

0

Ptilezitosti

PrisluSenstvi praéidi¢ce nakladnich automolfilTATRA

Propagani predmeéty pro pracovniky vysSihoigtdniho managementu

Darkové gedntty pro dopravni disgery

Predmety denni pateby pro SirSi viejnost

Hrozby

Okopirovani konkuremim vyrobcem

Chyba ve vyrobnim procesu vyrobku

Unava materidl
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5.1 SWOT analyza drzaku kulikové tuzky

Tab. 5. SWOT analyza drzaku kkbvé tuzky

Silné stranky

Bezpe&nost (drzak nema ostré hrany, vystupky apod.)

Ergonomie (drzak je mozné d@buchopit v éiznych pozicich)

Ekologie (drzak je vyroben z recyklovaného a zafiaeeyklovatelného plastu)

Snadna vyroba (cely drzak je vyroben pouze z jedrknisu plastu)

Dostatény prostor pro propagaci (moznost uréigtkruhové zn&y, logotypu a sloganu)

Snadna feprava (drzak je mozné stohovat)

Snadnd udrzba (povrch drzaku je mozné otiratiipad omyvat)

Slabé stranky

0

Ptilezitosti

PrisluSenstvi praéidi¢ce nakladnich automolfilTATRA

Propagani predmeét pro pracovniky vysSihoigdniho managementu

Darkovy gredmét pro dopravni disgery

Hrozby

Okopirovani konkuramim vyrobcem

Chyba ve vyrobnim procesu vyrobku

Unava materialu
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5.2 SWOT analyza drzaku bryli

Tab. 6. SWOT analyza drzaku bryli

Silné stranky

Bezpe&nost (drzak nema zadné ostré hrany, vystupky apod.)

Ergonomie (drzak je mozné d@buchopit v éiznych pozicich)

Ekologie (drzak je vyroben z recyklovaného a zafiaeeyklovatelného plastu)

Snadna vyroba (cely drzak je vyroben pouze z jedrknisu plastu)

Dostatény prostor pro propagaci (moznost uréigtkruhové zn&y, logotypu a sloganu)

Snadna feprava (drzak je mozné stohovat)

Snadnd udrzba (povrch drzaku je mozné otiratiipad omyvat)

Slabé stranky

0

Ptilezitosti

PrisluSenstvi praéidi¢ce nakladnich automolfilTATRA

Drzak jinych gedneta (nagiklad psacich poeb)

Hrozby

Okopirovani konkuremim vyrobcem

Chyba ve vyrobnim procesu vyrobku

Unava materialu
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5.3 SWOT analyza popelniku

Tab. 7. SWOT analyza popelniku

Silné stranky

Bezpe&nost (popelnik nema ostré hrany, vystupky apod.)

Ergonomie (drzak je mozné d@buchopit v éiznych pozicich)

Ekologie (popelnik je vyroben z recyklovaného axét recyklovatelného plastu)

Snadna vyroba (cely popelnik je vyroben ze dvoul kliastu a jednoho kusu plechu)

Dostatény prostor pro propagaci (moznost uréigtkruhové zn&y, logotypu a sloganu)

Snadna feprava (popelnik je mozné stohovat, fipad rozlozit)

Snadnd udrzba (povrch popelniku je mozné otirgiipact omyvat)

Snadna manipulace (pro vyprazdnpopelniku je nutné vyjmout pouze jeho horni dil)

Pomoc pi odvykani kodeni (objem dutiny pro popel je omezeny)

Slabé stranky

0

Ptilezitosti

Prislusenstvi praéidi¢ce nakladnich automolfilTATRA

Propagani predmet pro pracovniky vysSihoigtdniho managementu

Darkovy gredmet pro dopravni disgery

Popelnik pro ostatni cilové skupiny

Drzak menSichigdmeta (plati pro spodni dil popelniku)

Hrozby

Okopirovani konkuramim vyrobcem

Chyba ve vyrobnim procesu vyrobku

Unava materidi
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5.4 SWOT analyza otvirdku korunkového a PET uzaéru

Tab. 8. SWOT analyza otvirdku korunkového a PEVéeuza

Silné stranky

Bezpe&nost (ostré hrany jsou uvhidutin otviraku)

Ergonomie (otvirak je mozné di@buchopit v iznych pozicich)

Ekologie (drzak je vyroben z recyklovaného a zafiaeeyklovatelného plastu)

Snadna vyroba (cely otvirak je vyroben z jednohsukplastu a jednoho kusu plechu)

Dostatény prostor pro propagaci (moznost uréigtkruhové zn&y, logotypu a sloganu)

Snadna feprava (drzak je mozné stohovat)

Snadnd udrzba (povrch drzaku je mozné otiratiipad omyvat)

Slabé stranky

0

Ptilezitosti

PrisluSenstvi praéidi¢ce nakladnich automolfilTATRA

Otvirak pro ostatni cilové skupiny

Hrozby

Okopirovani konkuremim vyrobcem

Chyba ve vyrobnim procesu vyrobku

Unava materidl
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5.5 SWOT analyza krabi¢ky se sponou

Tab. 9. SWOT analyza kraky se sponou

Silné stranky

Bezpe&nost (krabika nema Zadné ostré hrany, vystupky apod.)

Ergonomie (kraliiku je snadné otéit a uzavit, piipnout za opasek, pésit na fiirku)

Ekologie (krabtka je vyrobena z recyklovaného a zaiowecyklovatelného plastu)

Snadna vyroba (kradkka se sponou je vyrobena ze dvou tkydastu a jednoho kusu

Dostatény prostor pro propagaci (moznost uréigtkruhové zn&y, logotypu a sloganu)

Snadna feprava (kratiku je mozné stohovat)

Snadnd udrzba (povrch kraky je mozné otirat, pdfpact omyvat)

Slabé stranky

0

Ptilezitosti

PrisluSenstvi praéidi¢ce nakladnich automolfilTATRA

Propagani predmeét pro pracovniky vysSihoigdniho managementu

Darkovy gredmét pro dopravni disgery

Krabicka se sponou pro ostatni cilové skupiny

Hrozby

Okopirovani konkuremim vyrobcem

Chyba ve vyrobnim procesu vyrobku

Unava materidl
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5.6 SWOT analyza ffepravniho obalu

Tab. 10. SWOT analyzagpravniho obalu

Silné stranky

Bezpe&nost (obal neméa zadné ostré hrany, vystupky apod.)

Ergonomie (obal se vSemi svymi prvky je navrZzemledem na lidské #iitko)

Ekologie (obal je mozné vyrobit z recyklovanéhcaeoxei recyklovatelného materialu)

Dostaté€ny prostor pro propagaci (moznost uréistkruhové znéky, logotypu a sloganu)

Snadna feprava ( obal je mozné stohovat, fippc Uplre rozloZzit)

Snadna udrzba (povrch obalu je mozné otiratfipagt omyvat)

Srozumitelnost (manipulace s obalem je jednodugbédraoznana)

Slabé stranky

0

Ptilezitosti

Obal pro pepravu vSech produkiTATRA fidi¢ského baliku najednou

PrisluSenstvi praidice nakladnich automolBilTATRA (prostirani a d¥ myci houby)

Hrozby

Okopirovani konkuremim vyrobcem

Chyba ve vyrobnim procesu vyrobku

Unava materialu
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6 NAVRH TATRA RIDI CSKEHO BALi CKU

TATRA fidicsky baltek se sklddd z Sesti vyrabkdrzdk pera, drzak bryli, popelnik,
otvirak korunkového a PET uzfwu, krabtka se sponou agpravni obal. Doiepravniho

obalu je mozné vlozit vSechny ostatni vyrobiiréskeho batiku.

Inovovanytidi¢sky baltek obsahuje kolekci novych prodikkteré spiuji firemni design
(jednotny vizudlni styl) firmy TATRA. Vyrobky jsouvarovany tak, aby ipominaly
hlavni produkt firmy - &Zké nakladni automobily. Charakteristickym prvkeymobki je
tvar ba&nich sétn pneumatiky. B navrhu tohoto tvaru jsem byl inspirovan sadrovymi
modely automobil Tatra 603 a Tatra 137 od designérank@eKovée.

Obr. 2. Navrh TATRAidi¢ského baltku
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Hlavni cilovou skupinou jsoutdici tézkych nakladnich automobil TATRA. DalSimi
cilovymi skupinami jsou pracovnici vysSihdestniho managementu, dopravni disgiea

SirSi veérejnost.

Zakladni barevnost produkse sklada zegitbarev:éervené (zakladni firemni barva), bilé a
gerné.Cerna barva je pouzita pro pl&stSech vyrobk a symbolizuje barvu pneumatik.
Firemni cervend a bila jsou pouzity pro tr&di kruhovou zn&u TATRA a pro

piktogramy.

VSechny produktyidiéského baliku jsou definovany geometrickym Gtvarem v prostoru,
ktery se nazyva toroid. Toroid jéléso v prostoru ziskané rotaci ugve rovinné kvky
okolo osy leZici v rovié kiivky a neprotinajici #vku. Rota&ni télesa vyvolavaji v

pozorovateli dojem pohybu.

Drzak pera, drzék bryli a popelnik jsokemy k gipevreni do UloZzné phradky ve stedu
palubni desky automobilu. Produkty je mozn@evnit za pomoci oboustranné lepici
pasky, ktera je sa@asti fidicského baliku. Aplikace oboustranné lepici pasky je

jednoducha, protoZe podstavy produ&tdna uloZznychifhradek jsou plocha.

Pro gipevreni produkfi jsem vybral akrylovou gnovou pasku od firmy 3M s ozé&enim
4658F. Jde o oboustrahmepici gnovou pasku s akrylovym lepidlem. Toto lepidlo je
uréeno k lepeni plastovych matefiahezi sebou, stefnjako k iiznym jinym podkladm,
které vyzaduji dobrou ffdrznou silu a moznostistého odstraimi. SloZeni lepidla
umoziuje dosazeni 50 aZz 80% ka&né pevnosti ghem prvnich deseti minut.Tlotka
pasky je piblizné 0,8 mm. Akrylovy gnovy nost pasky je pithledny a jeho hiky jsou
uzawené. Kratkodobé teplotni odolnost paskyi priblizn¢ 100°C, dlouhodobé teplotni

odolnosteini priblizné 80°C. Z pasky je mozné vysekavat tvarove vyseky.

Produkty otvirak korunkového a PET u2ay, krabtka se sponou ar@pravni obal jsou
opateny plastickymi samolepkami, které zobrazuji #adikruhovou zné&ku TATRA v

barevném provedeni a piktogramy, které vizé&oresponduji s touto zéleou.

Plastické samolepky jsou pouZzivany pro velmi odofnéefektni zn&eni reklamnich
predmeti. Pro zaliti échto samolepek se pouZzivw@rd epoxidova pryskyce. Jedinou
podminkou pro vyrobu samolepek je dodrZzeni pelormzaobleni roth 1 mm. VySka
samolepekini piiblizng 2 mm. BZnéa cena za 1 cisamolepky je 1,20 Kbez DPH (i

100 ks sérii).
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6.1 Navrh drzaku kuli¢kové tuzky

Drzak pera je nadoba na kikovou tuzku (dale jen propiska). Velikost drzakui#blizné
68,6 x 68,6 x 45,2 mm.

Drzéak se sklada z jednoho dilu vyrobenéhdiksutim plastu do formy. Tento dil je ve
tvaru skdepiny s dutinou, ktera slouzi pro uloZeni propidBytina je primarga uréena pro
propisky od amerického vyrobce psacichi@otParker. Psaci geby od tohoto vyrobce

pouziva firma TATRA pro své propagjd ely.

Vstup do dutiny drzaku je dostate€ zaoblen a umaitije pohodiné vlioZeni propisky. Jeji
vyjmuti je snadné, protoze propiska vadgte&ne vycniva z dutiny.
Drzak pera je dopowtgno gipevnit do ulozné phradky ve stedu palubni desky

automobilu.

Obr. 3. Navrh drzaku kulkoveé tuzky
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6.2 Navrh drzaku bryli

Drzak bryli je nadoba na slutré nebo dioptrické bryle. Velikost drzaku j&kpizne 107,4
x 107,4 x 72,1 mm.

Drzak se sklada z jednoho dilu, ktery je vyrobeiikavanim plastu do formy. Tento dil je
ve tvaru skeéepiny s dutinou, ktera slouzi pro ulozeni sktmieh nebo dioptrickych bryli
raznych velikosti. Vstup do dutiny drzaku je dostatezaoblen a umaitije pohodiné

vlozeni bryli. Jejich vyjmuti je snadné, protozglenvzdycasté&né vyénivaji z dutiny.
Dutina je vypolstrovana, aby nedoSlo k poSkrabéyibtych skel. K polstrovani je pouZzita
poretenova deska o tlaic® 2 mm, ktera jeifpevnina ke stn¢ dutiny za pomaoci lepidla.
Drzak bryli je doporéeno gipevnit do uUlozné fihrddky ve stedu palubni desky

automobilu.

Obr. 4. Navrh drzaku bryli
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6.3 Navrh popelniku

Popelnik je nAdoba na popel a zbytky cigaret. \éslilpopelniku je ifiblizn¢ 107,4 x 107,4

x 72,1 mm.

Popelnik se sklada z# dili. Dva dily jsou vyrobeny vkovanim plastu do formy. Oba
dva tyto dily jsou ve tvaru skepiny s dutinou. Jeden dil je vyroben lisovanim

korozivzdorného plechu o tlotge 1 mm a je ve tvaru nadoby.

Dily z plastu do sebe vzajemrzapadaji. Prvni dil funguje jako drzak popelniku a
umoziuje vyjimani z druhého dilu, ktery funguje jako ptavec a je wen k gipevreni do
tlozné pihradky ve stedu palubni desky automobilu.

Drzak popelniku obsahuje dutinu, ve které jdepena plechova nadoba na popel. Dutina

drzaku je navrzena s ohledem na aplikaci lepidia gepelnou roztaznost plechu.

Obr. 5. Navrh popelniku
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6.4 Navrh otviraku korunkového a PET uza¥ru

Otvirdk je r&ni nastroj, kterym je mozné ofté@v korunkové a PET uzéwy riznych
velikosti. Otvirak funguje na principu jednozvrathypak. Velikost otviraku jeifolizné
100 x 47,9 x 15,6 mm.

Otvirdk se sklada ze dvou dlil plastového a plechového. Plastovy dil je vyroben

vstiikovanim do formy a je ve tvaru skapiny, ktera obsahuje §samostatné dutiny.

Otvirdk korunkového uzéw je vyroben viiznutim z korozivzdorného plechu o tigog
2 mm a je upewn do plastové skepiny tak, Ze funéni ¢ast otvirdku srituje do prostoru
prvni dutiny. Druha dutina funguje jako otvirak PHiEaw¥ri. Stna této dutiny je

vytvarovana tak, aby s&la uza¥ry raznych velikosti.

Obr. 6. Navrh otvirdku korunkového a PET wréav

Souasti otviraku jsou také dwplastickeé samolepky. Prvni samolepka zobrazugicina
kruhovou zn&ku TATRA v barevném provedeni. Druh&d samolepka anlje piktogram,
ktery znazaoiiuje spravné uchopeni otviraku a zarowezualre koresponduje s trathi
kruhovou zn#&kou. Piktogram se sklada z podkladové plo¢bywené barvy a uzéené
kiivky bilé barvy. Uzaiena Kkivka symbolizuje funkni c¢ast otvirdku korunkového

uzawru.

Otvirak je doporteno umistit do uzaviratelnych tloznych prostor bik&automobilu.
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6.5 Navrh krabi¢ky se sponou

Krabicka je genosny obal na drobn&euntty, nagiklad klice, mince, kreditni karty,
prezervativy, apod. Velikost krailiy je piblizné 102,5 x 87,5 x 35,1 mm.

Krabicka se sklada ze dvou samostatnych plastovyéhkiétré do sebe vzajermapadaji.
Tyto dily jsou vyrobeny vsikovanim plastu do formy a funguji jako nadoba kewm.
Zamek krabiky je intuitivni a svym kruhovym tvarem koresporelug jednotnym

vizualnim stylentidi¢ského batiku.

Obr. 7. Navrh krahiky se sponou

Souasti vika je spona, ktera slouzi pro uchyceni Kkgbinagiklad na opasek. Pro
zawsSeni krahiky na $urku jsou ve spah vyriznuty dva kruhové otvory. Spona je
vyrobena lisovanim korozivzdorného plechu o ttmeS1 mm. Jeji tvaripomina baéni

stnu pneumatiky.

Na sponu je nalepena samolepka, ktera zobrazuj&riakruhovou zn&ou TATRA v

barevném provedeni.
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Uprosted podstavy krabky je nalepena plasticka samolepka s piktogramektodtam

pfipomin& kontrolku vystraznych &el a upozatuje na zamek kratky. Skldda se z
podkladové plochygervené barvy a dvou uzanych Kivek bilé barvy. Uzakené Kivky

symbolizuji d¢ Sipky sn@fujici do stran. Piktogram je vytien tak, aby vizuakh

korespondoval s traghi kruhovou zn&ou TATRA.

Krabi¢ku je dopordeno umistit do uzaviratelnych tloznych prostor bik&automobilu.

6.6 Navrh prepravniho obalu

Prepravni obal je fednmet, ktery umoauje pepravu vSech produktTATRA fidicského
balicku najednou. Je tvaru valce a sklada sei dita: plasé a dvou podstav. Bmér

podstav je 120 mm a vyska vélce je 350 mm.

Obr. 8. Navrh pepravniho obalu

Prvnim dilem obalu je deska ve tvaru obdélniku amiwech 350 x 410 mm. RvkratSi
strany obdélniku je mozné spojit za pomoci zarakrytvdit tak valec. Deska je vyrobena
vyfiznutim, popipadct vyseknutim z polypropylenové félie o tlaie® 2 mm. Barva desky

je bila. Po rozlozZeni obalu je mozné tuto deskwpa@i jako prostirani.

VnéjSi strana desky je pot&ta motivem, ktery dodrZzuje novy jednotny vizualiyi §rmy
TATRA. Tento motiv se sklada z&yi prvka: plnobarevné verze 3D kruhové zkp
TATRA, nazvu celé kolekce produkt(TATRA ftidi¢csky baltek), adresy oficialnich
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webovych stranek firmy TATRA (www.tatra.cz) a vzosinZzeného ze sloganu NOVA
TATRA.

Druhym a tetim dilem obalu jsou zatky ve tvaru valce dnp¥ru 130 mm. Zatky jsou
vyrobeny vyiznutim z pruzné polyuretanové desky tidgS50 mm. Barva desky jgerna.

Po rozlozeni obalu je mozné tyto zatky pouZzivab jakyci houby.
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7 MATERIALOVE ZPRACOVANI

Veédci varuji, Ze loziska ropy na Zemi se rychle zmgn& je proto pdtba pijmout
asporna opdéni. Tato opdeni se tykaji také vyroby plastkde se na vyrobu 1 tuny plast

spotebuje piblizne 2,5 tuny ropy. Bd’ ve forne suroviny, nebo ve forthenergie.

Je poteba vice vyuzivat odpadové materialy jako druhatdéoje surovin a energie a
zvysit tak aurové pramyslové ochrany Zivotniho prdetli, aby nebyly ohroZzeny materialni

i ekologické zivotni podminky dalSich generaci.

Druhotné zdroje surovin t¥bpredevsim pimyslové odpady a vyrobky ¥gzené z uzivani.

Pokud se druhotné suroviny dale nevyuZzivaji, jsdpadem a musi se likvidovat, aby se
nehromadily a nefznivé neovliviiovaly Zivotni prosedi. VyuZivani odpadu je Uzce
spojeno s ekonomikou ochrany Zivotniho predi, protoZze néklady na ekologicky

nezavadny zjsob jeho likvidace stoupaji.

V Ceské republice vznika #n¢ priblizné 60 000 tun odpadu polyethylentereftalatu (dale
jen PETP) a jeho mnoZstvi kazdém® vzrista. Z celkového objemu odpadu PETP je asi
20 000 tun recyklovano a zbytek je ukladan na #déld, v nejhorSimifpact je spalovan

v malych tepelnych zdrojich. Vyrobky z PETP tivpriblizné polovinu vSech plastovych
odpadi.

Pracovnici Vyzkumného ustavu proddé uhli, a. s. v Mostvyvinuli v nedavné dobdva
zpusoby recyklace odpadniho PETP, zaloZzené na odhSpgiacipech. Oba tyto postupy
spojuje vyznamna vyhoda - odpadni PETP neni néigi#, ani od@lovat primési (naf.

polyethylen). VSechnyifmési jsou v ptibéhu obou procdsrozlozeny.

Prvni z obou zfisohi recyklace odpadniho PETP je chmarpatentem CZ 296343 Agob
fyzikalné-chemické recyklace odpadniho polyethylentereftaldDruhy patent je CZ
296379 Zfisob gepracovani odpadniho polyethylentereftalatu jepelteym rozkladem.

7.1 Rynite

Rynite je registrovana ztka firmy DuPont pro termoplasticky polyester na ibaz
polyethylentereftalatu. Rynite je material cemy pro vatkovani do komplexnich
tenkosténnych forem. Diky jeho dobré tekutosti je moznéiketvani @i nizSim tlaku, nez

je poteba u jinych pryskiyc. Pouziva sefedevsSim k vyrob mensich dil.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 37

Rynite je diky svym vlastnostem vyuZzivan v c&é& aplikaci automobilového pmyslu,
v elektropfimyslu a elektronice, v domacich sficich a stavebnictvi. Postupn

nahrazuje kovy, reaktoplasty a jiné termoplasty.

Tab. 11. Pehled charakteristickych vlastnosti materialu Rynit

Charakteristické vlastnosti materialu Rynite:

vysoka pevnost

vysoka tuhost

rozmgrova stalost

chemicka a tepelna odolnost

elektroizol&ni schopnost

barevna stalost

Dily z Rynitu jsou velmi trvanlivé, protoZe témneabsorbuji vodu. Diky tomuto jevu
pietrvavaji jejich vlastnosti, které z&uwi jejich odolnost uci riznym negativnim jevm.
Jednim z &chto jeva je nagiiklad takzvany creep. Creep je pomala plastick&rdedice

materialu vyvolana dlouhodobyniigobenim tlaku a teploty.

Rynite miZe byt zesilen skiénymi vidkny nebo kombinaci skl&mych vidken a mineralu.

Pripadre jinak prizpasoben pani zakaznika (ndjklad proti pisobeni UV z#eni).
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7.2 Austeniticka korozivzdorna ocel

Pro vyrobu #&kterych sodasti produki TATRA fidicského baliku jsem vybral
austenitické korozivzdorné oceli. Tyto oceli vzpikaiisadou niklu, manganu, pbp
dusiku, ke slitindm Zeleza s chrémem. Zaklatieh fady €chto oceli obsahuje 18 %
chromu a 9 % nikluip obsahu uhliku kolem 0,08 %, gopangan v rozmezi 9 az 19 %, v
kombinaci s moznouifsadou dusiku (az 0,5 %) jako ndhrady niklu. Z&kiatioZzeni oceli
je mozné upravit zadlem ziskani tznych vlastnosti. Upravami jsou mifty zmeny
obsahu zakladnich a doprovodnych grv&k grisazovanych slitinovych prik Prehled

téchto Uprav je uveden nize.

Tab. 12. Upravy zékladniho sloZeni oceli Zalém ziskaniiznych vlastnosti

) ] . Vlastnosti ziskané zninou obsahu
Zakladni a doprovodné prvky . . . o
» D s ! zakladnich a doprovodnych prvki
a prisazovane slitinové prvky » , e
a prisazovanych slitinovych prvki
chrom, molybden, &', kiemik, nikl celkova korozni odolnost
titan, niob odolnost proti mezikrystalové korozi
dusik mechanické vlastnosti
sira, selen, fosfor, olovo, &if obrobitelnost
mangan odolnost proti praskavosti svar
molybden, kemik, dusik odolnost proti bodové &rbinové korozi
fosfor, arzen, antimon odolnost proti koroznimusgeéai
molybden, titan, niob, bér pevnodi eceni




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 39

8 TECHNOLOGIE VYROBY

8.1 Zpracovani polyethylentereftalatu

8.1.1 Vstikovani

Zpracovani plastovych materidlse @li na gipravnou fazi a vlastni zpracovatelskou

operaci.

Vyrobni proces plastovych vyrobk vyZzaduje z technologického hlediska Cité
piedzpracovani pouzivanych &snh v podol piipravné faze zpracovani. Tato faze je

mezistupgm mezi vyrobou polymerniho "polotovaru” a vlastpfacovatelskou operaci.

V pripravné fazi je surovina zpracovatelsky upravovaaatechnologicky adekvain
pozadované fyzikalni a chemické podoby strukturyemid@u. Jedna se aipravu sndsi,
jejimz zakladem je fiednetny polymer v pozadované foen{nagiklad jako prasek) a k

nému jsou dodavanyifdavné latky (nafklad barvivo).

K piipravné fazi zpracovani plastovych matérigdaki vyrobni operace spojena s
homogenizaci s#si (nagiklad granulace). K homogenizaci slodada straj, nagiklad

michaci stroje horizontalni a vertikalni.

Zawrecnou ¢asti ipravné faze zpracovani u termopilabfva tvarova uprava do podoby

granuli, které jsou technologicky vyhodné pro daggacovani.

Vlastni zpracovatelska operace znamena vnucenimobgetvaru vyrobku, ktery tim ziska
uréitou uzitnou hodnotu. Jako nejvhagi zpracovatelskou operaci pro

polyethylentereftalat (termoplastipraveny polykondenzaci) jsem vybralisbvani.

Vstiikovani pati mezi hlavni technologické operacé ppracovani plagt s vysokou
viskozitou taveniny. Vyhodou je, Ze vyrobek j&3inou ihned k pouZziti a vtokové zbytky

je mozné recyklovat.

Vstiikovaci stroj s plastifikénim Snekem a viskovacim pistem se sklada zédasti. Prvni
cast, plastifikéni, slouzi k obevu plastu. Druh&ast, vstikovaci, dopravuje pistem
taveninu vysokou rychlosti a velkym tlakem do forrfgeti cast, forma, vnucuje uzaviraci

tvar.
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Vlastni zpracovatelska operaceire roztavenim termoplastu (ve farmgranuli) v tavici
komae. Tavenina je prostdnictvim tlaku pistu vBknuta do formy, kde se ochladi a

ztuhne. Vysledkem je finalni vyrobek.

Vstiikovanim se zpracovavaji také: polykarbonaty, pd@imgimethakrylat, polystyren,
polyethylen, polypropylen a tvrdy polyvinylchlori, materialy s vysSi viskozitou (dobrou

a stedni tekutosti).

8.1.2 Obrakeni

Polotovary technickych plastlze snadno obr&b na kEZnych kovoobratcich a

direvoobrakicich strojich.

N¢které technické plasty obsahujicietoty, které rychle otupuji a ¢ii nastroje fréz na

dievo.Castji se proto voli obraii frézami na kov, a to Stkolikab¥itymi nastroji.

Pri vyskytu neistot je vhodné zmensieznou rychlost nastroje. ZmenSéazné rychlosti

vzdy vede k horsi kvalitobrobené plochy.

U fréz na kov se obvykle voli neji rychlost, kterou je stroj schopen vyvinouti P
obrakEni nahrubo se voli posuv 0,5 az 1 mm/otiagbrakEni nacisto maximalg 0,3

mm/ot. Smérodatny je pdet kritt nastroje.

Zakladem usgsného obraini je dokonale ostry a hladky nastroj, ktery seebddtykat
obralEného materialu jen svymitity. Vypracovani Bt nastroje na pozadovany tvar je

ponerné snadné a levné.

Doporuwtuje se zmenSit upinaci sily ai pbrakéni nagiklad tenkosinnych pouzder
(tlou&¥ka stny do 5 mm) je pdeba obrobek podpirat. Sila petna pro obrami
technickych plast je mensi, nez sila pgebna pro obraimi kowi. FiliS velké upinaci sily

vedou k pruzné deformaci obrobku a ovlivniegnost obraini.

Dale se doportuje zvySena opatrnost, hlavpii najizceni a vyjizdni nastroje, z @ivodu

vylamovani hran okréj
Obecr neni poteba chlazeni povrchu obrobkuepto vZdy vede k lepsi kvalipovrchu.

Pti obrakEni dlouhych pedntta na hrubo, kdy vznikaji deformace rovinnostispbenim
tepla, je ale chlazeni geba. Pro chlazeni je mozné pouzit emuisitou vodu, pofipac

stlateny vzduch. Stkeny vzduch je vhodny také Avbdu dobrého odvodutisky.
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Termoplasty jsou specifické Spatnou tepelnou vastiva pomdrné nizkym bodem tani.
Chlazenim se tak zabrani deformaci, vznikuétiap obrobku, zminé barvy a nataveni

povrchu.

8.1.3 Brouseni

Polyethylentereftalat (dale jen PET) je mozné ifdobrousit vSemi znamymi #poby

brousSeni kovu neboreva.

Velkého vykonu se dosahne tidglad na pasovych i kotéavych truhldskych bruskach
(plakné brusné pasy nebo brusny papir lepeny ieacdé kotowe). Rezné rychlosti
pasovych brusek jsou 200 m/mizné rychlosti kotatovych brusek jsou 20 az 25 m/s.

Hrubost brusného zrna je 20 az 50.

Stejre dole se PET brousi na vSeckézhych bruskach na kovy (hrotové brusky, rovinné
brusky, brusky na diry, bezhroté brusky). Jedinodnpinkou jejich pouZiti jeisty a ostry
brusny kotod, nejlépe se z&mim 30 az 60. Je dopamno brousit bez chlazeni, ale s

dobrym odsavanim prachu. Optiméataezna rychlost je 25 az 30 m/s.

Pro hrubovani se voli¢tsi hloubkarezu a mensSi posuviifbrouseni n&isto se postupuje

obracess, to znamena mensi hloubkezu a ¥tSi posuv.

8.1.4 Lesteni
Souwasti z PET se lesti str@pls&nymi kotowi na kotokovych lesttkach.

Nejdiive se k le&ni pouzije plstny kotow polepeny jemnym smirkovym praskem (zrno
400 az 500), kterym se odbrousi vSechny stopypdaghozim obrémi.

Potom se lesti stejnymi kotéiy ale na jejich povrchu jsou naneseny lestici ypabyto
pasty se &n¢ pouzivaji nafiklad k leSéni kovu ged chromovanim. Ddb se osddéuje

snes oleje a videského vapna. Spravny pénoleje a vapna je 9:1.

Hromadné strojni le&hi v bubnech se nepouziva.
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8.2 Zpracovani austenitické korozivzdorné oceli

8.2.1 Tvé&eni za studena

Tvareni za studena je mestji pouzivanym zpsobem zvySeni tvrdosti a zpev
austenitickych korozivzdornych oceli. Tato opergeetaké nutna pro ziskani vysoce

jakostniho povrchu.

Austenitické oceli se dab hodi k hloubeni tahem, lisovani, razeni, gilogtani, ohybani,
lemovani, zavalcovani a dalSimusphim tvarovani. Hlavni fednosti &hto oceli je

plasticita.

VSechny austenitické oceli ttgnim za studena z&a& zpewiu;ji, a proto pi kazdém dalSim

tvareni vyzaduji ¥tSi sily. Vykon straj musi byt vySSi a t¥&ci rychlosti nizsi.

Pro cleni za studena se pouzivaji kruhove, obloukovéow& nebo reni pily, Ghel bitu
ma byt 50, fezny Uhel 90. Optimalni rychlosttezu je 7 az 10 m/min, posuv max. 25

mm/min, zarove je nutné dostat®é mazani, pdfpadc chlazeni.

VykonngjSim zpisobem dleni pro vyrobni linky je rozbruSovanig@ni rozbrusovanim je
obzvla¥ vyhodné pro velmi tvrdé oceli, kteréfipdéleni pilami zmisobuji vysokeé
opoftebeni pilovych list. Austenitické oceli Ize timto #gobem dlit beze zngny

struktury a vlastnosti v bezpreéstinim okoli plochyezu.

Pi dérovani musi byt minimalni pmér otvoru dvojnasobkem tloty plechu a nejmensi

vzdalenost mezi otvory musi byt rovna potwmotvoru.

Korozivzdorné oceli vykazuji vysokou pruznou defaonpo ohybu, takzvany pruzinovy
efekt. Tento jev souvisi se schopnosti zgevroceli, s tlougkou plechu a s poloénem

kiivosti pii ohybani.

8.2.2 BrouSeni

BrouSeni a leshi se pouZiva pro zvySeni korozni odolnosti a f@kézlepSeni vzhledu a

shadné moznostisténi a udrzby hotového vyrobku z korozivzdorné oceli.

Technologické postupyip brouSeni a leshi korozivzdornych oceli musi respektovat

N 1

vlastnosti &chto oceli, hlavé sniZzenou tepelnou vodivost, vySSi koeficient te@el

~

roztaznosti a vySSi pevnost. Proto je nutné dodtzaskteré zasady.
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Material je doporteno udrZzovat co nejchlag8i. BrouSeni je nutné prov&dstale v
rovnokEzném sniru a (¥ prechodu na dalSi stupérouseni zriénit smer brouseni o 90 Je
nutné se vyvarovat mistniho silného vybruSovany aé vylodila moznost popalu.

Brousici zdizeni je nutné pouzivat pouze pro korozivzdorndi.oce

8.2.3 LeSéni

LeS€ni se provadi podoknako u ostatnich kay ale je nutné pdtat s malou tepelnou
vodivosti korozivzdornych oceli vedouci snadno Istniimu pehfati. Toto gehrati mize
vyvolat zbarveni nasledkem oxidace a deformaci,ppoavanou u austenitickych oceli

jese vysokym sodinitelem tepelné roztaznosti.

Proto je nutné volit f leS&ni co nejmensi tlaky. Dale je nutné pouzivat brusmdétkove
kotouwte ukené pouze k ledni korozivzdornych oceli, to se tyka i lesticicltspdero le&ni

na vysoky lesk se vychézi z povrchu brousenéhauketo se zrinim 360 az 400.
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ZAVER
Diky spolupraci s firmou TATRA se mi ot&®l novy s¥t navrhovani. Ziskal jsem nové

zkuSenosti, které jsou v profesionalni praxi najgresezbytné. Doufam, Ze i v budoucnu

budu mit moznost navrhovat pro tuto firmu.

Myslim si, Ze inovovanyftidi¢csky baltek bude pinosem v oblasti originalniho
piisluSenstvi pro nékladni automobily TATRA. To znadedoplni interiéry &chto
automobili tak, Ze pormize fidicaim v jejich kazdodenni praci a zardévezachova

bezpe&nost vSech &astniki silnicniho provozu.

Jsem rad, Ze navrzené vyrobky jsou Setrné k Zinatnprostedi, jak jsem si vyl
Ekodesign je ve s¥ stale Zada¥Si a v budoucnosti nebude existovat jinyugpb
navrhovani vyrobk. Pral bych si, aby firma TATRA nabizela produkty¢swé kvality

vzdy o krok najed i v oblasti originalnihofsluSenstvi.

V sowasné dob bych jiz dokazal vyrobky vylepsit. Prace funguixg motivace k mému
dalSimu studiu, ke zlepSeni mych znalosti a dovatilneray lidé s vysokym potencialem
jsou klicem k uspchu firmy TATRA.
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Obr. P1: Navrh TATRAidicského ballku



Obr. P1: Navrh drzaku bryli
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