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ABSTRAKT

Tato prace se zabyva vyuzitim sklenénych brouSenych komponentii ve form¢e svételnych
objekt. Tyto komponenty jsou piivodné urceny pro bizuterni primysl a jejich zvétSené
méfitko jim piinasi nové uplatnéni. Pies historii sklafstvi v Cechach se tato prace
prendsi do soucasnosti a doklada, ze cesky sklaisky primysl ma v budoucnosti svou

nezastupitelnou roli.

Kli¢ova slova: sklo, sklenéna perle, sklatska hut, lustr, nasténna lampa, osvétleni.

ABSTRACT

The paper deals with a new use of cut glass components in the form of glass objects. These
components are originally meant for glass jewellery industry and their increased size gives
them the new use. The paper goes over history of glassmaking in Bohemia to its presence

and proves that Czech glass industry has its future irreplaceable role.

Keywords: glass, glass beads, glassworks, chandelier, lamp, lighting.
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UvVOoD

Pro svou bakalaiskou praci jsem zvolila téma Svételny objekt — Vybrouseny a zabyvala
jsem se realizaci ve spolupraci s firmou Preciosa — Lustry a. s. Objektem prace je set
svitidel, nastropni lustr a nasténna lampa ze skla a kovu, inspirované brousenymi perlemi

z produkce firmy Preciosa, a. s.

K tomuto tématu m¢ dovedl mtj dlouholety zdjem o bizuterii, kterou navrhuji a vyrabim.
Jedine¢nost tohoto vyrobniho odvétvi mne velice inspiruje, a proto jsem pievedla princip

prace s bizuternimi komponenty na vyrobu svételnych objekti.

Teoreticka ¢ast mé prace je zaméfena na historii sklafstvi v Cechach a na Moravé. V dalsi
asti analyzuji historické vyrobni produkty v oblasti severnich Cech, které souvisi
s technologiemi tvarovani a brouSeni sklenénych komponent urenych pro vyrobu
bizuterie a interiérovych svitidel. Prace obsahuje ptehled historicky vyuzivanych
svételnych  zdroji. Déale se vénuji soufasnym vyznamnym vyrobciim skla

v severnich Cechach.

V praktické casti predstavuji ideovy koncept celého projektu a vznik spoluprace se
spolecnosti Preciosa, a. s. Popisuji zde cely vyrobni postup prototypu svitidel, ktery jsem
podrobné dokumentovala pfi svych nav§tévach Kamenického Senova. Vyvoj projektu

podléhal faktu, Ze bude realizovatelny v sériové vyrobé.

V zavéru své prace predstavuji vyrobené prototypy nasténnych svitidel — lustru a nasténné
lampy, které byly spolecnosti Preciosa, a.s. vyrobeny a budou v budoucnu piedstaveny

marketingovému odd¢€leni a ndsledné nabizeny zakaznikim k prodeji.
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I. TEORETICKA CAST
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1 HISTORIE A SOUCASNOST REGIONU SEVERNICH CECH
V OBLASTI VYROBY SKLENENYCH BROUSENYCH
KOMPONENTU

1.1 Historie sklaistvi v Cechach a na Moravé

1.1.1 Pravéké sklarské vyrobky

S prvnimi sklaiskymi vyrobky se v Cechdch a na Moravé setkavame ve star$i dobé
bronzové, soucasné s pocatkem bronzové metalurgie (2200-1600 pt. Kr.). Byly to drobné
modrozelené¢ az zelené koralky, ftadici se do sklovitych materidlti, typu fajanse.
Technologie vyroby nebyla zatim doloZena, ptfedpokldda se, Zze pochazi od migrujicich
femeslnikti z Pfedniho vychodu. Koralky tvofily soucasti nahrdelnikd, které byly nalezeny

jako posmrtna vybava zemielych.

Ve stiedni dob¢ bronzové (1600—-1300 pi. Kr.) se vyrabéji koralky jiz ze skla, technikou
navijeni. Koralky maji rizné odstiny modré az modrozelené barvy, tvar maji krouzkovity
az kulovity. Tyto vyrobky opé€t nejspiSe pochdzeji z Predniho vychodu nebo z egejské

oblasti.

Mladsi a pozdni doba bronzova (1300-750 pt. Kr.) je obdobim bouilivého vyvoje femesel
obecné a je vyvrcholenim pravékého vyvoje. Poprvé se objevuji kordlky polychromni,
tj. zdobeni navinutého koralku sklenénym vlaknem jiné barvy. Také barevnost se rozsifila

o bilou, tmavé modrou a ¢ervenohnédou.

R | 77 &
@ | Ne éﬁ*’

@LE

@® 27 *

(

0
i @

L
g
®

Obr. 1 Koralky s vrstvenymi ocky

Doba halstatska (8.—5. stoleti pi. Kr.) je jiz obdobim doby zelezné, ktera s sebou pfinesla
kvalitné€jsi nastroje a technologie. Silny kontakt se Stfedomoiim dokladaji nalezy novych

sklenénych vyrobki, jako jsou luciky spon, hlavice jehlic i nddoby. Nové pouzivané ¢erné
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a hnédé sklo se stalo zddanym materialem pro vyrobu osobnich Sperkil. Zde mizeme
zaznamenat tvarovani skla pomoci nozt ¢i klesti do Zebrovitych ornament. Také se
objevuji Sperky s vyzdobou masek a tvafi, luxusni nddobky na vzicné oleje a koralky
s ocky. Nové se objevuje technologie emailu, coz je poleva skloviny na kovovém

podkladé, ktera zdobi opasky, spony, vyzbroj atd.

1.1.2  Keltové jako prvni skla¥i v Cechach

Znalost sklatského femesla si Keltové (4.—3. stoleti pt. Kr.) pfinesli nejspiSe z Italie, kde
ziskali recepturu na vyrobu skla a seznamili se s provozem sklafskych dilen. Zde se
objevuje novy druh vyrobku, coz je sklenény naramek z vysoce kvalitniho, homogenniho,
prasvitného a lesklého materidlu. K barveni skloviny jiz pouzivali oxidy médi a kobaltu do
modra nebo oxidy manganu do fialova. Skéla barev skla je daleko 3ir$i, od slab&
nazelenalého ¢i namodralého pies stfedné modrou, kobaltové modrou, purpurové fialovou,
tmaveé zelenou az po zlutohnédou, Zlutou a bilou. Neznamé nebylo ani sklo zcela
odbarvené, tj. bez jakéhokoli odstinu. Také pftitaveni zlutého pasku na vnitini stranu
naramku z prisvitného bezbarvého materidlu bylo novinkou (imitace zlata). Vzory

naramki byly variabilni a ménily se v priab&hu vyvoje této spole¢nosti.

V Cechach miazeme prvni sklafské dilny zaznamenat v obdobi 2.—1. stoleti pi. Kr.

1.1.3 Doba rimska a barbari

V obdobi nadvlady fimského cisafstvi (1.—4. stoleti po Kr.) vystfidali Kelty Germani.
Zbytky Keltské populace jiz neudrzely sklafskou vyrobu a tak byl tento artikl prevazné
importovan zfimského impéria. Znicujici disledky pro archeologické néalezy mélo
vykonavani zérovych pohiebnich ritudlti — vétSina skel se pti kremaci bud’ zcela roztavila,

nebo se jiz nedé identifikovat.

Dobu stéhovani narodid (4.—6. stoleti po Kr.) charakterizuji piesuny raznych kment
na uzemi byvalé fimské fiSe. Je to obdobi neklidu a kulturnich zmén, projevuje se vyrazna

kulturni a ekonomicka regrese.
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1.1.4 Vyroba skla v raném stiedovéku

Uzemi Cech a Moravy bylo postupné osidlovano slovanskymi kmeny (6.—12. stoleti
po Kr.) a vyvoj pomalu sméfoval ke vzniku samostatného ceského stitu. V prabchu
10. stoleti vznikl na zdkladech pifemyslovského knizectvi izemné rozsahly a silny stat,

ktery nebylo mozné ve stfedoevropském kontextu piehlédnout.

Z tohoto obdobi existuje velmi malo pisemnych prament, hlavni poznani tedy plyne
z archeologickych nalezli, a proto zlstdva sklafstvi rané¢ho stfedovéku malo poznané.
Muzeme vSak rozdélit sklafskou produkci do samostatnych skupin podle primarni
funkénosti skel — nadoby, duté sklo, okenni sklo a drobné uzitkové pfedméty. Vyrobky

pochazely predevsim z importli a nemnoha dilen na izemi Moravy a stfednich Cech.

Zajimava je ovSem riiznorodost chemické skladby ranné stfedovékych skel, které se
podaftilo rozlisit na pét samostatnych skupin — sodnovéapenata skla, binarni olovnata skla,
draselnoolovnata skla, sodnoolovnatad skla a chemicky nezatazena skla. Skla sodnd se
olovnatych skel zaznamendvame az pozd¢ji, které také slouzily k vyrobé koralkd,

pfedevsim vSak krouzki—prstynkt i okennich desticek.

1.1.5 Pocatky stredovékého sklarstvi

Vyznamnym impulsem pro rozvoj domaciho sklafstvi se stalo kolonizovani pohrani¢nich
neosidlenych krajin (13. stoleti), kde se nachazely dilezité komodity pro sklaiskou vyrobu.
Predevsim se jednalo o lesy, které¢ zajistovaly dostatek dieva pro otop sklarskych peci i pro
vyrobu potase — jedné ze zakladnich surovin pro vyrobu skla. Poptavka po vyrobcich

ze skla vychazela z potieb nejvyssich spolecenskych vrstev, teprve pozdéji se sklo dostalo

N4

Z pisemnych pramend vyplyv4, ze u nds, jako i jinde v Evropé, se sklaiskd vyroba
soustied’ovala do klastert, které predstavovaly tehdejSi centra kultury a vzdélanosti.
Miulzeme nalézt spisy technologického charakteru vrdmci nauénych encyklopedii.
Ptiblizuji ndm prostfednictvim slov a kreseb pfipravu sklaiského kmene, proces taveni,
zpisoby zpracovani skla a podobu pracovnich nastroji. Také ikonografické prameny, které
jsou zastoupené v podob¢ iluminaci, nasténnych maleb, obrazi, reliéfnich plastikach

avyzdobé temeslnych vyrobkli, nam piiblizuji tehdej§i  zplsoby  vyroby.
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VétsSina vyobrazenych nadob ceské provenience odpovida tvarim nalézanych pii
archeologickych vyzkumech. Jde pifevazné o riizné varianty vysokych c¢isi s nalepy nebo
vlakny, typické produkty domdcich huti. Sortiment vyrdbéného zbozi uz je ve 14. stoleti
velmi rozmanity i technologie se rozsifuji. Mizeme dohledat rizné lahve, ¢isky, konvicky

a dzbany, misky, lampy, sklo s plastickym vzorem foukané do formy, sklo zdobené zlatem

a emaily, okenni sklo.

Obr. 2 Pistalova ¢ise

Dalsim zcela samostatnym odvétvim se stava technika vitrailu a mozaiky. K vyrobé vitralii
bylo =zapotiebi znat zésady barveni skla. Teprve zabarvend tabulova skla byla
zpracovavana dale. Tato vyroba méla vyborné uplatnéni v tehdejsi stavebni horecce, kdy
po celé zemi vznikaly gotické kostely a stény stale vice ustupovaly ve prospéch vétSich
okennich otvordi. V obdobi vlady Karla IV. se uplatiovala silnd individualita maliie
Theodorika, jehoz malifské principy vyrazné poznamenaly nejvyznamnéjsi vitraile z let

1360-1380.

V letech 1370-1371 wvznikla nad jiznim portdlem chramu sv. Vita v Praze mozaika
Posledniho soudu, ktera predstavuje unikatni pamatku nejen v Cechach, ale v celé stiedni

Evropé. Pro sestaveni mozaiky byla pouzitd bohatd barevna skala sklenénych kaménk,
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muzeme nalézt 1 kaménky se zlatou prevrstvenou folii. Slozeni skloviny doklada cesky

ptivod, bohuzel je velmi malo odolna a v prabehu staleti mozaika znacn¢ utrpéla.

Obr. 3 Mozaika Posledniho soudu, chram sv. Vita

1.1.6 Stiedovéké sklarny

Z archeologickych nalezli je patrné, ze se sklarny vyskytuji vyhradné v hornaté krajiné
na hranicich Cech a Moravy a soustied’uji se do nékolika samostatnych vyrobnich oblasti.
Nejvice sklafskych huti bylo objeveno na severu a severozapadé Cech, kde sklaiska vyroba
pteziva dodnes. Je prokdzano, Ze v ramci kazdého seskupeni existovaly vedle sebe huté
odlisné svou rozlehlosti a postavenim. Nachazime huté plosné rozlehlé, tzv.,matetské®,
které¢ se skladaly z arealu vyrobniho, provozniho a odbytného. Vedle nich existovaly huté
»dcefiné®, kdy Slo v podstaté pouze o aredl vyrobni, moznd i provozni. Divodem pro vznik

novych deefinych huti bylo jisté¢ vy€erpani zasob dieva ¢i silné poSkozeni tavici pece.

Podoba sklaiské huté byla zavislé na organizacni struktute, obdobi jeji existence, skladba

vyrabéného sortimentu, vybéru typu pece a pomocnych objekti.

Stredoveéké sklarny mély piece jen néco spolecného — zplisob umisténi v terénu. Lezely
na mirnych navétrnych svazich, v bezprostfedni blizkosti vodniho zdroje a ustim topného
kanalu proti sméru prevladajicich vétrt.

Vnitini vybaveni matefskych sklaren se skladalo ze zakladni vyrobni jednotky — baterie tfi
sklaiskych peci, piicemz jedna byla hlavni a dvé pomocné. K dal§im nezbytnym objektim

patii hospodaiské zazemi, nutné pro provoz huté a obytné budovy.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 16

Sklo se netavilo celoro¢né, ale pouze od jara do podzimu, kdy byly vhodné klimatické
podminky. Zbyvajici ¢ast roku byla vénovana ptipravam, t€zbé dieva, Gipraveé surovin pro
sklafsky kmen, vyrobé forem a dalSich pomtcek zajistujicich plynulou vyrobu. Pted
zahdjenim vyrobni sezony bylo nutné zjistit celkovy rozsah Skod, zptisobenych vyhasem

pece i klimatickymi vlivy horskych zim a provést jejich opravu.

Sklarsky kmen se skladal nejprve ze dvou, pozdé€ji tfi hlavnich komponentd. Prvym
komponentem byl nadrceny kiemen, druhym dfevény popel (potas, salajka) a tfetim

skladbé a poméru prvki zavisely vysledné vlastnosti skla.

Proces taveni skla probihal bud’ jednofazové v hlavni tavici peci. Druhy zptsob byl
vicefazovy, nejprve byl kmen ztavovdn na niz§i teplotu, rozdrcen na ,.fritu* a dale

pfetavovan jiz v hlavni tavici peci.

Utavené sklo nabirali sklafi z panvi na pistaly a tvarovali vyrobky bud’ volné, nebo
za pomoci forem. Hotové zbozi muselo byt pfeneseno do chladici komory, pozdéji

do blizkosti pece, kde zlstalo aZ do finalniho vychlazeni.

- . Obr. 4 Rekonstrukce stredoveké huti
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1.1.7 Renesan¢ni sklarstvi

V 15. a 16. stoleti bylo nejdokonalejsim sklem v Evropé¢ sklo benatské, které predcilo
soudobou sklafskou vyrobu jak po technologické, tak po umélecké strance. Jeho tvary
a proporce se opiraly o antikizujici tvaroslovi, sklovina byla kfiStalové Cird ¢i barevna
a diky chemickému slozeni (sklo sodnovéapenaté) velmi tvarna. Benatcané zavadéli fadu
novych dekorativnich technik u nds do té¢ doby neznamych, jako emailovou malbu,
nevypalovanou malbu pryskyfiénymi barvami, rytinu diamantovym hrotem, zatavovani
barevnych niti a dal$i. Ve stfedni Evropé mélo usili o zavedeni vyroby skla v benatském
stylu problémové vysledky. Sklafi byli limitovani slozenim skloviny (draselnovapenaté
sklo), kterd byla tvrdSi pii zpracovani a rychleji tuhla. Tvary vyrobki nemohly nikdy
doséhnout elegance a komplikovanosti skla bendtského. Disledkem této snahy bylo lepsi
Cisténi surovin, dikladnéj$i profeCeni taveniny a sbér necistot zjejiho povrchu. Také
dimyslIngjsi stavby peci mély sviij vyznam. Na prvni pohled je ¢eské renesancni sklo zcela
odlisné od benatského. Je podstatné vétSich rozméra, lehce nazelenalé, nazloutlé nebo

naSedlé.

Nejvyraznéjsim produktem této doby bylo sklo malované emaily z obdobi druhé poloviny

16. stoleti. Naméty malby odpovidaji dobovému prostiedi a stylu zivota ¢eské Slechty.

Za vlady cisafe Rudolfa II. (konec 16. stoleti) prozivala ceska renesan¢ni kultura nejvétsi
rozkvét. Dulezitou roli mezi prazskymi umélci sehrali fezaci a brusi¢i drahokamt z fad
italskych predstavitelll glyptického uméni. Obdiv dvora k brouSenym a rytym nadobam
z horského kiistalu vyvolal pozdéji v zivot Sirokou produkci ¢eského kiistalového skla,
zdobeného glyptikou. Na konci 16. stoleti jiz sklafi uméli vyrobit dokonale Ciré sklo, které
horsky kiist'al nahradilo. VéEtsi tvrdost stiedoevropské skloviny ji €inila zvIasté vhodnou
pro zpracovani brousenim a rytim. Postupné transformaci renesanc¢ni spole¢nosti
odpovidaly procesy ve sférach vyroby a spotteby. V pocatcich sledujeme sklatské vyrobky
v gotické tradici, noveé se do okruhu z4jmu dostavaji nejen bézné uzitkové predméty, ale
1 luxusni zbozi. V dutém skle to jsou ¢iSe, pohary, dzbany, konvice, holby, lahve, talife,
misky, hygienické sklo, laboratorni a technické sklo a nadoby se zvlastnimi tvary (zertovné
¢ise). V plochém skle se setkavame s okennimi teréiky z tenkosténného cirého skla

a do nabytku se zacinaji aplikovat zrcadla a ozdobné vyplné dveii skiiné€k.
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Nabidka sklatského zbozi, at’ jiz domaciho ¢i zahrani¢niho, byla Siroka a pro odbératele

byla limitovana krom¢ jiného 1 cenovou dostupnosti. V této dob¢ bylo sklo soucasti témet

zivotniho stylu vSech spolecenskych vrstev.

Obr. 5 Holba se sv. Sebastidnem, kobaltové sklo, 1637

1.1.8 Sklarstvi obdobi baroka a rokoka

vvvvv r

Prvni polovina 17. stoleti byla nejdramatiétéjsim obdobim Ceskych zemi i celé stiedni
Evropy. Zacala ¢eskym protihabsburskym povstanim v zépasu protestantskych stavil
o zachovani stavovskych privilegii a nabozenské svobody proti katolickym habsburskym
panovnikim a tim zacala tficetiletd valka (1618-1648). Domaci konflikt pferostl
v mezinarodni stfet dvou taborti — protestantského a katolického. Po prohrané bitvé na Bilé
hofe se Ceské kralovstvi stalo soudasti habsburské monarchie a zem& byla nasilng
rekatolizovéana. Valka piinesla hlad, bidu a morové epidemie a vedla k ubytku obyvatelstva
nejméné o tfetinu, k ochabnuti hospodafstvi, zaniku mnoha vesnic a vylidnéni mést.
Odbojna Slechta byla postizena konfiskaci majetku. S postupnym upeviiovanim
absolutistické moci a videnské centrdlni vlady se zacala rozvijet barokni kultura.

Uspokojovala potfebu monumentéalni reprezentace dvora a Slechty, jejichz prestiz
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podtrhoval osliujici luxus v zafizeni interiéri. Vytvarné umeni a uméleckd femesla dostaly
nové podnéty a prilezitosti k Sirokému uplatnéni. Stat podporoval manufakturni a domaci

vyrobu, dal$im vyznamnym odbératelem se stala katolicka cirkev.

V prvni poloving 17. stoleti navazuje Ceské sklarstvi na produkci doby rudolfinské.
V druhé polovin¢ 17. stoleti se v Ceskych hutich zafina vice pracovat s kvalitngjsi
sklaiskou surovinou na zaklad¢ vlastnich experimentl i podle receptti migrujicich sklait.
Ceské kiistalové sklo se stalo hitem v celé stfedni Evropé, nelze viak s jistotou fici, e
bylo vynalezeno jednou huti. Bylo spise vysledkem nezavislého tsili nékolika vynikajicich

podnikt v Cechach.

Dalsi novinkou bylo vynalezeni kiidového skla (1688), které se nepochybné podilelo
na obchodnich uspéSich ceského barokniho skla. Také znalost vyroby skla rubinového

a opalového pftispéla k $irsi nabidce vyrobni produkce.

Obr. 6 Pohar s vikem, rubinové sklo brousené, konec 17. stoleti

Technologické znalosti se ve sklafskych rodinach ptedavaly z generace na generaci,
aproto muzeme historické sklo rozeznavat podle technologie vyroby, rytého nebo
malovaného dekoru, znakt a heraldickych motivl. Tvary a dekory ovSem silné ovliviiovali
obchodnici, ktefi objednavali sklo podle poptdvky na trhu a individudlnich ptéani
zékaznikl. Vyrabély se starsi i nové typy skla a mnozi vyrobci setrvavali u zavedenych
technologii, tradi¢nich vzori a dekorti. Kvalitu vyrobkl téz ovliviiovali rizné generace

sklaii, ale 1 schopnosti jednotlivych hutmistrii a v neposledni fadé Uspésnost na trhu.
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Po celé 18. stoleti ve vyrobnich programech nejvice pievladalo sklo kiistaloveé, kiidové
nebo bilé, vétSinou brousené ¢i jednoduse ryté. Jen vyjimecné se dochovalo sklo kobaltove

modré, medové hnédé nebo tmavozelené.

K vyrobkiim ceskych sklaren patfily od dvacéatych let 18. stoleti i sklenéné brousené
ovésky pro svicny a lustry, které nahrazovaly ovésky z pfirodniho kfistalu a staly se
dalezitym vyvoznim artiklem. Vzorem byly prace z Francie, kde se ovésky vyrabély uz
koncem 17. stoleti. Tato produkce se stala dilezitym odvétvim Ceského sklafstvi, které

pretrvava prakticky dodnes.

Vyroba plochého barokniho skla (2. polovina 18. stoleti) je uzce spojena se zrcadlarstvim.
Na sklenénou tabuli, pokrytou cinovou folii, se lila rtut, ¢imz vznikal amalgam. Tato
technologie zdravotné€ postihovala délniky, nicméné ptetrvala az do 19. stoleti, kdy byla
nahrazena redukcéni metodou stiibfeni. Oblibenym artiklem byla tzv. benatska zrcadla
ve sklenéném brouseném a rytém ramu, kterd se vSak od originalnich benatskych vzori

znacné lisi kvalitou 1 jednoduchosti dekoru.

V oblasti severnich Cech se udrzovala znalost glyptickych technik diky mnoZstvi fezaci
drahokamil a peceti. Zde se také uplatiiuje technika fazetového brouseni, ktera se vyuziva
pfi zuslechtovani drahych kameni. V Cechach se znaéné rozsifila vyroba dokonalého
draselného kiistalového skla i technika brouseni, které se omezovaly na fazetovy brus
a miskovani kuliCkami a olivami. Také rytiny se zdokonalily po technické a umélecké
strance od jednoduchého figurdlniho a rostlinného dekoru k ornamentalnimu projevu.

Teprve na konci 18. stoleti se objevuji rokokové ornamenty.

1.1.9 Sklarstvi klasicismu a empiru

Evropa prodélava politické, hospodaiské a obecné kulturni zmény. Dominantni
aristokraticka spole¢nost ptizptisobuje do jisté miry svij zivotni styl méstanstvu. Tradi¢ni
femeslnd vyroba ptfechdzi k primyslové tovarni vyrobé, nové stroje, technologie,
organizace prace a nova legislativa zvySuji moZnosti vyrobni produkce. S rozvojem
pramyslu souviseji i dal$i momenty, rozvoj technickych véd a jejich uplatnéni v primyslu,

ve méstech se rozviji urbanizace.

Duté sklo se stava samoziejmou soucasti zivotniho stylu bohatSich domécnosti. Sklo se

objevuje jako obal pro komercné vyrabéné tekutiny, alkoholické napoje, 1éky, vonné smési
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atd. Sklarny dodéavaji laboratorni a chemické sklo, kojenecké lahve, hodinova skla,
napojové sklo pro hostince, tabulové okenni a zrcadlové sklo a dal§i reprezentativni

pfedméty. Bézné se pouzivaji sklenéné koralky, riZzence, medailonky, lampy a svicny.

Sklafska vyroba je stale pfevazné vazana na piihrani¢ni horské oblasti, kde lesni komplexy
poskytovaly dostatek dieva na otop a potas. Také kvalitni sklafské suroviny (pisek
a kfemen) a technologie davaji ¢eskému sklu na konci 18. stoleti stiale pfedni misto.
Na zacatku 19. stoleti dochdzi ke krizi, z diivodii ristu cen dilezitych surovin, a k odlivu
pracovnich sil a emigraci ¢eskych skelmistrti, ktefi zakladaji nové sklarny v zahranici
a napodobuji ¢eskou produkci. Obchodnici dosahuji ziskli na ukor kvality zbozi a objemu

vyvazeného skla.

Konjunktura ¢eského sklaistvi se dostavuje na pielomu 20. a 30. let 19. stoleti a je spojena
zejména s rozvojem novych dekoracnich technik, barevnych sklovin, novych typt brusu,
vrstveni a probrusovani skla a zavedenim lisovani skla. V novych sklarskych komplexech
se uplatiiuji nové chemicko-technologické postupy. Vedle hutnich provozii s jednou tavici
peci s 8 az 10 panvemi vznikaji rafinerie jako nezbytna soucéast vyrobniho procesu. Zde se
hutn¢ vyrobené sklo dale zpracovava. Jsou to predev§im brusi¢i—kulici, rytci, brusici,
malifi skla, pozlacovaci, vyrobci zatek a vyrobci sklenénych perli. Rafinace hutniho

polotovaru zvysuje cenu az o 2000%.
Ke konci 19. stoleti se na Jablonecku za¢ina rozvijet bizuterni vyroba a krystalerie.

V prvni polovingé 19. stoleti bylo mozné ziskat prvni teoretické chemicko-technologické
vzdélani v oblasti sklafstvi. Jednalo se o prvni pokusy systematické vyuky ,,prumyslového
designu®. Vyucovalo se kresleni stavebnich a technickych pland, kresbé ornament, kvétin,

ptekreslovani vzornikil vyrobki a také navrhovani vyrobkl novych.

Sklo vyrabéné v Cechach na konci 18. stoleti bylo ovlivnéno, tak jako ostatni evropské
umélecké femeslo klasicismu, obdivem k antice. V obdobi empiru ovladla stolovani
anglomanie, ktera pfinesla oblibu novych jidel a ndpoji. Nezbytnou vybavou stoli byly
stejné karafy — malé na ocet a olej, vétSi na vino a nejvétsi na vodu. Objevily se soupravy
na pun¢ a bowli — teriny s vikem, nabéracky, soudecky-poharky, nechybély nadobky

na stl, zelé a sladkosti, na smetanu, mléko a cukr, vazy a vykutovadla.

Ryty dekor Ceského klasicistniho a empirového skla byl tvofen ornamenty a figurami,
girlandami a geometrickymi motivy. Rytina se postupné vyvijela, byl kladen duraz

na pohyb zobrazovanych figur a ozivovan vyraz tvaii. Také pokrocily zpiisob linearni
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rytiny byl zadany. Idedlem se stala olovnatd sklovina, kterd se svou cCistotou blizila
diamantu, ktera byla doménou anglickych a irskych sklait. Cesti sklati zdstali i pres
pokusy vyrobit ,,anglickou sklovinu“ u tradi¢ni suroviny. Pro brusice skla byl v obdobi
empiru vzorem diamantovy brus a to znamenalo docileni precizniho vybrouseni zdkladniho
zdobného prvku — ¢tythranného jehlanu, tzv. ,,kaménku®. Dokazali ho nejen napodobit, ale

brzy zacali vytvaret vlastni slozité kombinace zdkladnich prvkl, kaménki, klinového fezu,

kuli¢ek a olivek.

= Obr. 7 Karafa s pohdrem, diamantovy a klinovy brus, 1815

Vyzdoba skla pestrymi emailovymi barvami nebyla na prelomu 18. a 19. stoleti pfili§
uspeésnd a tak se v harrachovském centru zacalo ¢iré a bilé sklo dekorovat matovanim,

»achatovanim®, s pfevahou motivii antickych mytologickych vyjevi a alegorii.

Do malovanych dekorti se projevil vliv Dalného vychodu a zdobeni bylo provadéno

transparentnimi emaily, které pfipominaly soudoby akvarel.

Po mnohych pokusech se na Novohradsku podafilo vynalézt ¢erné a Cervené lesklé
nepruhledné sklo, zvané ,hyalit*. DalSim produktem bylo sklo mramorované , lythialin®,

které napodobovalo rizné druhy drahych kamentii.

Prevaznou ¢ast produkce ceského skla tvorila vyroba ¢irého kiistalového skla, zbytek
pruhledné temné zelené, kobaltové modré, svétle modré a bila kosténka. Od pocatku 30. let
19. stoleti ptevladla vyroba skla barevného — piejimané rubinové cervené, kobaltove

modré, zelené a fialové, slozité¢ probruSované. Barevnost se dopliiovala barevnymi listry
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a transparentnimi barvami. Zajem upoutala skla zakalena, kterd vytvaiela opalizujici

perletové duhové efekty, tzv. ,,opalin® a albastr.

V této dobé zacaly vznikat soubory urcené k osobni hygiené. Tvofilo je umyvadlo tvaru
hluboké misy, dzban na vodu, schranky na hiebeny a mydlo, d6zy na pomady a zubni

prasek, toaletni flakony.

Zajimavym produktem poloviny 19. stoleti bylo dvojduté sttibiené sklo, které nahrazovalo
drahé ptedméty ze stiibra. Byly to predevsim ¢isky, dZbany, vazy, svicny a drobné figurky

JeziSe Krista a Panny Marie, které se staly soucasti domacich oltait a malych kaplicek.

Moderni industrializace pronikla do sklafstvi technikou lisovani skla. Pocatky této
techniky sahaji az do starovéku, ale rozkvét Cisté lisovaného skla zacal v USA ve
20. letech 19. stoleti. Celd fada americkych patentli zdokonalila vyrobu lisovaného skla
apostavila ji na primyslovou bazi. Cesti sklafi chapali lisovani skla jako zajimavy
technicky postup, branili se vSak jejimu zavadéni, obavali se velkého propousténi brusici

skla.

1.1.10 Sklarstvi obdobi historismu

V druhé poloviné 19. stoleti se v habsburské monarchii proménovaly politické
1 hospodarské poméry, byly zruSeny feudalni vazby a zlepSily se podminky pro rozvoj
primyslové vyroby. Byly zalozeny obchodni a Zivnostenské komory, které mély slouzit
jako statni poradni organy. Prob&hla reforma statni spravy a veskerd agenda byla
prevedena na statni urady, soudni okresy a krajské urady. Piida se stala trznim zbozim a to
mélo vliv na zakladani novych sklafskych podniki. Byl uzikonén Zivnostensky Fad,
umoznujici svobodu podnikani, byly zruSeny cechy, které se musely transformovat
do spolkti ¢i komor. Zasady volné konkurence byly zakotveny v Obchodnim zdkoniku
anové celni zdkony postupné odbouravaly ptekazky vyvozu. Podnikatelské klima také
zasadn¢ ovlivnily Zakony o nedotknutelnosti osob a osobniho vlastnictvi. Celkovy
hospodaisky vyvoj ¢eskych zemi byl charakteristicky rychlym vyvojem industrializace,
primyslova revoluce se projevila pfechodem na jiny zdroj energie — na uhli a pozdé¢ji na
elektfinu. Nékteré brusirny modernizovaly vyrobu pomoci parnich stroji. Postupné se
budovala sit’ Zeleznic, vlaky tak mohly efektivnéji dopravit potiebné suroviny a vyrobené

zbozi.
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S rozvojem plynového a pozdéji elektrického osvétleni doznala zasadni zménu interiérova
1 pouli¢ni svitidla a vznikla nova odvétvi primyslu — vyroba zarovek, fotografickych desek
a optického skla. Stale vétsi odbyt se promitl do oblasti vyroby obalového skla,
chemického, laboratorniho a lékarenského skla. Své uplatnéni naSlo odvétvi lisovaného
skla pro vyrobu domaécich stolnich a napojovych setech. Niz§i vrstvy pouzivaly rizné
drobné predméty — tézitka, slanky, lisy na citrusy, talitky, misky, nddobky na dzemy, dozy
na maslo, soupravy na kofeni, zdsobnice na potraviny, flakony, formy na homole cukru.
Také se rozsitilo pouzivani lisovanych a lisofoukanych svitidel. Stale pietrvavala obliba
dvojdutych stfibfenych predmétt, které vyrabély i mnohé domaci dilny. Na Liberecku se
firmy orientovaly na vyrobu lustri, mackani a brouseni sklenénych bizuternich
komponentt, vinuté sklo a vyrobu sklenénych perel. Také rafinaci dutého skla se vénovalo

stovky menSich samostatnych dilen.

Z divodi nadvyroby se v této dobé dostavila odbytova krize v nékolika vlnach. Az v roce
1878 se sklafstvi zacalo postupné vzpamatovavat a disledky krize uspisily pad zastaralych
vyrobnich provozii. Na pfelomu 19. a 20. stoleti pracovalo v ¢eskych zemich 13 544

sklatskych zavodu, z nichz jednu tfetinu tvotily doméci dilny.

V primyslovém odvétvi se rozrostl pocet chemickych tovaren, které dodavaly sklarské
suroviny, tavidla, barvici slozky, sklaifské panve, zaruvzdorné materidly a strojirny

vyrabély stale vice zafizeni a pomucek.

Ve vyrobé obalového skla se zacinaji prosazovat velké firmy, které jiz vyuzivaji

mechanizované provozy pro lisofoukané technologie.

Obr. 8 Lisované sklo, 2. polovina. 19 stoleti
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V oblasti vyroby tabulového a zrcadlového skla se inovuje a zavadi se technologie liti skla.

Historizujici styly v architektuie ozivily v ¢eskych zemich zdjem o dekorované okenni

a dvetni vyplné — vitraile, sklomalbu, leptané, piskované a brouSené ploché sklo.

Postupné se opoustéla sklafskd hutni praxe a prosazovala se védeckd a chemicka
technologie. Byly dostupné sklaiské piirucky a zasadni slovo ve vyrobnim procesu
dostavali odborni technologové. Také vznikly prvni odborné sklaiské Skoly, které mély

vyznam zejména pro rozvoj vytvarné stranky vyrobni produkce.

1.1.11 Ceské skla¥stvi ve 20. stoleti

Sklarsky prumysl ceskych zemi vstupoval do 20. stoleti jako svétovy fenomén. Kontakt se
svétem udrzoval ve vSech oborech sklaiské vyroby, doddval na trh nepiebernou paletu
vyrobkli od imitaci drahych kamend az po rozmérna portdlova skla vyloh a zrcadel.
Primysl vynikal piedev§im vysokym podilem rafinace, kterd mimotadné zhodnocuje
vyrabénou surovinu. Na rozvoji ekonomiky se vyznamné podilel bizuterni primysl
na Jablonecku, ve kterém byly zastoupeny takika vSechny techniky ¢eského sklatstvi. Sklo
a kov, vzajemné kombinované, dopliiované dievem, pozdéji celuloidy a plastickymi
hmotami. Tisice pramyslovych vzori, stovky technologickych postupti, desitky specialnich
stroji a ptipravki tvofily zékladnu jabloneckého primyslu, ktery zaujimal ve svétovém

obchodu bizuterii prvni misto.

Vzhled ¢eského skla ovliviioval secesni styl. Inspiraci bylo znovu uméni Dalného vychodu
a francouzsky symbolismus. Predevsim floralni tvaroslovi a $pickové rucni zpracovani
davalo secesnimu sklu jedine¢nou krasu, kterou mu dodéavalo ,irizovani“ a dalsi

naro¢né zdobeni.
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Obr. 9 Irisovana vaza, 1900

Primyslova revoluce vstupovala do sklafstvi oproti jinym odvétvim jen vdhavé a s velkym
casovym odstupem. Zavedeni strojni vyroby vyfadilo vletech 1910 az 1927 z prace
nékolik tisic sklard. Zde prebira roli geometrizujici secese a pocinajici dekorativismus.
Jsou Zadané nejriznéjsi typy dekorativnich predmétii, stolnich i toaletnich souprav
syté ¢ervenych, oranzovych, Zlutych, modrych a zelenych tonii, doplnéné kontrastnimi
cernymi detaily. Vnimame posun ke geometrizujicimu, ryze tcelovému od symbolického

pojeti dekoru.

I

Obr. 10 Barevné opalové sklo Tango, 1925 Obr. 11 Vaza véjir, sklo Beryl, 1925
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Prvni svétova valka ustédrila sklafskému primyslu tézké rany. Nejproduktivnéjsi pracovni
sily byly mobilizovany, uzaviely se hranice a vyvoz byl minimdlni. Nedostatek surovin,

paliva a potravin tento stav jesté zhorSoval. Jedinym odbytistém byly valecné zakazky.

Prvni republika ocefiovala mimotfadny narodohospodatsky vyznam sklatského priamyslu.
Jeho devizovy pfinos byl stabilizujicim faktorem zahrani¢niho obchodu. Byla zalozena
nova sklaiskd $kola v Zelezném Brodé (1920), kde se zacaly vyucovat nové obory
sklenénych figurek, vano¢nich ozdob a dalsi rafinacni techniky. Tato Skola byla velkou
inspiraci pro dekorativismus tzv. art deco. Projevuje se v expresivni stylizaci figurdlnich
a ornamentalnich motivli, ostfe lomenych liniich, vé&jifovitych, terCovitych ¢i
hvézdicovitych ttvarech. Ve 20. letech se zacinaji uplatiovat myslenky funkcionalismu,
které preferuji jednoduché predméty, tvarované s ohledem na funkénost. Produkei béZného

spotiebniho skla funkcionalismus pln¢ vyhovoval i po strance technologické a vyrobni.

Obr. 12 Snidanova souprava, kristalove sklo, 1930

Svétova hospodarska krize (kolem roku 1933) pfeménila Ceské sklafstvi v trosky.

Mezinarodni politické napéti ukoncilo nadéje na vzkiiSeni.

Okupace pohrani¢nich uzemi CSR razantné zredukovala sklafstvi a pretvofila ji na vyrobu
pro valecné potieby. Bombardovani a vale¢né operace se téchto sklaren dotkly nasStésti jen

okrajove.

V obnoveném statu po druhé svétové vélce se sklarsky pramysl vracel k predvalenym
pomérim za svizelnych zasobovacich pomérit a omezeného poctu pracovniki. Konfiskaci
majetku Némcu, zradcli a kolaborantli provéazelo na jafe 1945 uvaleni statni spravy
na vétSinu vyrobnich jednotek. Zbyvajici hutni zédvody byly znarodnény. Znacna cast

pracovniki pfisla z jinych obort a tak chybéli vyuceni specialisté, sttedoskolaci, absolventi
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vysokych skol a jesté¢ doSlo k hromadnému odsunu Némci, ktefi tvorili podstatnou ¢ast

pracovniku ve sklaistvi. Velka vétSina fidicich pracovnikii méla neuplné vzdélani.

Po unoru 1948 ovladaji mezinarodni obchod statni firmy a.s. Skloexport a pozdéji a.s.
Jablonex a dalSi. Vyrobni sortiment byl centraln€ fizen, zménén, piesto doslo
k podstatnému Gtlumu vyvozu. Namisto odbornosti a osobnich kvalit byla preferovana
politickd pfislusnost k vladnouci politice. Sklarsky priimysl zaostaval za kapitalistickym
svétem a nedokazal se vratit ke své ptivodni rovnocenné pozici z predvaleéného obdobi.
V povalecném obdobi se ve sklafstvi zacina prosazovat mnozstvi vytvarnikt, ktefi dostali
slovo vnové wvzniklych narodnich podnicich. Museli vSak dbat na dodrzovani
socialistického realismu a tak jist¢ nevyuzili naplno své predstavy o modernim skle. Jen
vyjimecné se podafilo prosadit kvalitni ndvrh do vyrobniho procesu. Volné ruce dostali
vytvarnici pouze pifi plnéni tkold pro rizné mezinirodni expozice, kde pak sklizeli
uspéchy, ale do bézné produkce se jiz tyto skvosty nedostaly. Podafilo se vSak nékteré
technologie modernizovat a uvést do praxe. Pfikladem je nahrazeni ryteckého kolecka
piskovaci tryskou, ktera umoznila vytvéaiet nové reli¢fni kompozice. Na Zeleznobrodsku se
podafilo vynalézt zcela novou techniku sklenéné tavené plastiky. Hlavnimi aktéry byli
Stanislav Libensky a Jaroslava Brychtovd, ktefi touto technologii a jedinecnymi

realizacemi ohromili cely svét.

Do odvétvi vyroby skla byly pfifazeny nové podobory, vice ¢i méné piibuzné. Spada
do nich vyroba sklenéné a kovové bizuterie, biZuterie s plastli, zpracovani plastickych
hmot (hracky, dily k autim), zpracovani drahych kovi, vyroba umélych kvétin, sklatskych

stroji, nahradnich dili a sklafskych forem.

1.1.12 Vyvoj od listopadu 1989 po privatizaci

Hospodaiskym kolapsem stati byvalého sovétského bloku se zménila zasadnim zptsobem
situace podnikli ztrdtou vyznamného podilu zakazniki. V roce 1991 byla zahijena
privatizace a doSlo k restrukturalizaci systému. Byl zruSen monopol a hospodafstvi se

navratilo k podnikatelskému systému.
Obor sklafstvi miizeme rozdélit na tfi hlavni ¢asti:
- pramyslové sklo zahrnuje obory plochého, stavebniho a obalového skla

- vyroba technického skla a sklenénych vlaken pro elektrotechnické, chemické,
zdravotnické a farmaceutické ucely
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- uzitkové a osvétlovaci sklo, mezi které patii obor bizuterie, kryty svételnych zdroji
a lustry.

V této dob€ prochazi sklarstvi majetkovymi proménami, vznikaji a zanikaji rizné podniky,
ale na druhou stranu nastadva znovuzrozeni malych soukromych dilen s hutnimi nebo
rafinanimi provozy rozmanitého zaméteni. Jedna se o zivelny a zatim nezmapovatelny
proces, nebot’ se na ném podili stovky firem. Nékteré dilny se vénuji vyrobé replik ¢eského
historického skla od stifedovékého, renesancniho, barokniho, secesniho az po vyrobky art
deca. Rada dilen se naopak vénuje levnému, snadno prodejnému zbozi, nékdy s pomoci
vytvarniki. Také muzeme vnimat nostalgické vlivy a prosazeni postmodernistickych

tendenci.

1.1.13 Autorska tvorba po roce 1945

Tvorba plastik ¢i objektl je silnou disciplinou ceského skla, toto odvétvi ziskalo po roce
1945 povést svétové velmoci a udrzuje si ji dodnes. Ceské autorské sklo chapeme jako
Kromé plastiky a objektt do néj zahrnujeme design nadob v solitérnim pojeti i zpracovani,

které vznikly na zéklad¢ jasné a cilené individualni a vytvarné koncepce.

Vytvarnici se pfimo podileli na vytvarném designu primyslovych vyrobkl pod zastitou
fungujicich skldren a také vyuzivali moznosti zafizeni sklaren a sklafskych mistra
k realizaci vlastnich individualnich nédvrht, vytvarnych unikatd. V ateliérech ceskych
tvlirca vznikaly samotné navrhy v podob¢ kreseb, modeld, skic, nékdy 1 forem. Mnozi se
postupné dopracovali k uréitému vybaveni, které ziskdvali ze starych provozii, sami

stavéli, pozdéji 1 kupovali ze zahranici.

Obdobi uspéchu se dostavilo po vystavé EXPO 58 v Bruselu. Koncepce interiéru haly
nazvané¢ Sklo byla postavena na individudlnich volnych kreacich vyznamnych
pfedstavitell moderniho sklafského hnuti u nés. Neslo o predstaveni bohatstvi soudobych
forem, ale ukazat $ifi a moznosti tvirciho potencidlu. Vysledek byl kladné akceptovan
vetejnosti i odbornymi kruhy. Teprve pozdé€ji se ukazalo, ze zde byly polozeny zaklady
nového pojeti sklarské tvorby 1 instalaci v celosvétovém méfitku. Dalsi svétové vystavy
byly opét uspésné, ale Slo bohuzel pouze o rovinu teoretickou. VétSina z predstavovanych

kreaci ukoncila svilj zivot spolu s vystavou. I kdyz byla ve svété poptavka o vyrobu
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aexport zbozi, nezdjem vladnouciho rezimu byl jen dikazem odmitnuti rozvoje

spotfebniho priimyslu a upfednostnéni té¢zkého pramyslu.

Predrevoluéni reZzim chépal uméni a kulturu jako vhodny néstroj Sifeni ideologie a také ji
fidil a normoval. V 70. letech tak vznikl proud neoficidlniho, undergroundového
a disidentského uméni a také uméni bez politickych vazeb, tzv. ,Seda vrstva“. Tvorba
Ceskych sklait vSak méla mnohem nezdvislejsi situaci a byla politickou cenzurou
postizena mnohem méné oproti malbé a sochafstvi. Velky vliv na tuto situaci m¢l jisté

profesor Stanislav Libensky, ktery na Vysoké Skole uméleckopriimyslové uhdjil nezavislé

a vysoce odborné vedeni.

Po roce 1970 nastala normalizace a vytvarnici byli donuceni se realizovat pouze na domaci
scéné. Mohli se zicastiiovat riiznych sympozii a byli sméfovani do oboru stavebnictvi, kde
mohli uplatnit své ndvrhy a realizovat vytvarnou vyzdobu riznych vetejnych budov

a rekonstrukci.

Diky vlivu Stanislava Libenského a Jaroslavy Brychtové vyrista v Cechach nova generace
sklarhi a tavend plastika dostdva novou polohu, vraci se barva, expresivni vyraz a sochaiska

modelace. Taveni skla, malba na skle a malba vitraile se stiva na konci 80. let

signifikantnim vyrazem autorské tvorby.

Obr. 13 Prostor I, tavena plastika, 1991-92
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Mirou uméni Ceskych sklaii byla vzdy konfrontace se svétovym vyvojem jejich oboru,
nikoliv politicky systém. Proto revoluce v roce 1989 obraz Ceského skla nezménila v jeho
podstaté, ale v ekonomickych a spolecenskych podminkach. Pfichdzeji nové generace

sklari, méni se pedagogické vedeni na Skolach, dodavatelé, ceny a vyrobni material.

Zajem zahrani¢i o ¢eské sklo po revoluci prudce stoupl a udrzuje se stale na vysoké urovni.
K pocatecnim vystavam objektl ptibyly pfimé zakazkové prace ve sféfe femesiné vyroby.
Objevuje se poptavka po odbornicich, ktefi hostuji v zahranici, kde se zG€astiiuji sympozii

a vyucuji na odbornych skolach.

1.2 Druhy sklenénych brousenych komponentu

1.2.1 Bizuterni kameny

Jsou to drobné sklenéné dilce, které maji podobnou funkci jako drahé kameny nebo
polodrahokamy, které svym tvarem a barvou ¢asto napodobuji. Vyrabéji se z ktistalovych,
olovnatych kfistédlovych, barevnych, ¢aste¢né nebo uplné zakalenych kompozi¢nich skel.
Do bizuternich vyrobkua se uchycuji do kovovych kotlikli nebo lepenim. Novéjsi zpiisoby

jsou zasttikavani do termoplastii nebo nazehlovani na textil.

Vzorem pro brouseni sklenénych kamenli byl vynalez vybrusu zvany ,.briliant”, ktery se
v 17. stoleti vyvinul v Italii a v tomto oboru znamenal revoluci. Jedna se o vybrus, jehoz
vrchni strana je vybrousena do nckolika fad fazet a ukoncena rovinnou tabulkou kolmou
na osu kamene, spodni strana je vybrouSena do jehlanu s nékolika fadami fazet. Nazev pro

sklenénou imitaci briliantu je tzv. ,,Saton®.

Vznik vyroby bizuternich kameni ovlivnily zkuSenosti s brouSenim pravych Sperkovych
kamenti. Turnovské kamenafstvi zpocatku napodobovalo zpracovani pfirodni suroviny
brousenim jednotlivych fazet. Zasadni zlepSeni vyroby nastalo zkvalitnénim sklenéné
suroviny a mackanim zahtatého skla do klesti s ocelovymi formicCkami. Vylisky mély

ptedlisované hlavni hrany, coz znacné uleh¢ilo praci brusictim.

Tyto nové technologie zavedli turnovsti bratfi Fischerové, ktefi pred rokem 1711 pobyvali
v Benatkach, a po navratu se jim po mnoha nezdatenych pokusech podatfilo objevit
recepturu na kvalitni kiistalové kompozi¢ni sklo, jako imitaci diamantu. V roce 1715 bylo

v Turnové ustanoveno bratrstvo brusict skla pro tzv. ,,m¢kké dilo*.
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Upadek turnovského zboZi nastal po roce 1760, kdy vidensky klenotnik Joseph Strasser
vynalezl sklovinu s vysokym obsahem olova a dosahl tak vys$s$iho indexu lomu svétla

a ,tipytivosti® a nastala moda ,,Strasu®.

Vyznamny pokrok v primyslové vyrobé imitaci briliantl pfiSel az v letech 1890-1895,
kdyz Daniel Swarovski z Jifetina u Jablonce nad Nisou zkonstruoval elektricky pohanény
stroj pro hromadné brouseni a lesténi sklenénych bizuternich kament. Sviij vynélez si
nechal patentovat a odeSel do rakouského Watens, kde vybudoval firmu, kterd je dodnes

lidrem svétového trhu v tomto oboru.

Satony byly dovedeny k dokonalosti tipytivosti s vynalezem ,,similizace, coZ je proces,
pii kterém se pokryje spodni strana kamene kovovou vrstvickou a vznikne zrcatko. Sklo
ma nizky index lomu a vrstva simili odrazi dopadajici svétlo zpét a vyznamné podporuje

brilanci kamene.

Obr. 14 Saton

1.2.2 Perle strojné brousené

Sklenéné perle jsou vedle brousenych kamenl nejrozsifenéj$im artiklem sklenéné
bizuterie. Nazev ,perle je v celé oblasti vyroby vzity a udava rozdil mezi perlami
sklenénymi a perlami piirodnimi. Specifickou skupinou sklenénych perli, jsou perle
brousené, tj. opatfené mechanicky brouSenymi fazetami, obdobné jako v piipadé
brousenych bizuternich kament. Jako polotovar pro perle slouzi ,,mackané* vylisky, které
se vyrab¢ji mackanim ruénim nebo strojnim s vpichem sklarské jehly do vylisku pfimo
v procesu tvarovani. Brousené perle se vyrabéji zpisobem zcela totoznym jako brouSené
kameny, od nichz se li§i pouze dirkou umoziujici navlek. Finalni leSténi brousenych perli

se provadi bud’ mechanicky tzv. ,,cinovky* nebo ohném tzv. ,,ohtiovky*.
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Brousené perle se v Jizerskych horach vyrabély jiz v pribéhu 18. stoleti, objem produkce
se zvysil srozsifenim vyroby nekompozi¢niho kiistalového a barevného tyCového skla
ve sklarnach. V poloviné 19. stoleti jiZ mélo Jablonecko na vyrobu perli prakticky svétovy
monopol. Po nékolika utlumech vyroby sklenénych perli se v Jablonci nad Nisou tomuto

artiklu zacaly vénovat firmy Gebriider Jager a Adolf Wenzel.

Brousené perle kiistalové i barevné se bézné vyuzivaly jako typ lustrovych a lampovych
ovéski, predev§im se z nich ale vzdy vyrabéla bizuterie. Od roku 1948 pifevzala vyrobu

cinovek firma n. p. Preciosa, ohiiovky vyrabéla Sklenéna bizuterie v AlSovicich.
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Obr. 15 Brousené perle

1.2.3 Lustrové ovésy a dilce

Odveka touha panovniki a Slechty po ziskani vétsiho rozptylu svétla svi¢ek vedla v obdobi
renesance k zavéSovani drobnych brouSenych ovéskli z horského kiistalu na svitidla.
V poloving 16. stoleti se v Italii objevily lustry se zaficimi ovesy z horského kiist'alu, které
mély tvar perli, kapek, kulicek a oliv. V polovin¢ 18. stoleti se vyroba velmi mddnich
ktistalovych lustri pfeorientovala na vyrobky z kvalitniho ¢irého skla. Pouziti sklenénych

dilcti umoznilo vyrobctim lustr podstatné zvétsit jejich rozmeéry.

Se zvysujicim se poctem vyrobcu rostla i1 Skéla nabizenych tvart ovéskii. Pti vyrobé lustrii
mél hlavni slovo dekoratér, ktery svitidlo navrhl, dal vyrobit a urcil také druh a tvar

ovésku. Vse podléhalo pouze platnému slohovému tadu.

Vyrobcei lustri objednévali sklenéné ovésky pro svitidla ve sklafskych hutich. Prvni ¢eské
ovésky pochdzely ziejmé z oblasti, kde v blizkosti huti pracovali 1 brusi¢i seznameni
s brouSenim polodrahokamt, napf. na Turnovsku. Obyvatel¢é KamenickoSenovska se

zabyvali brousenim ovéski a sklenénych dilt jiz ve 20. letech 18. stoleti.
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V nasledujicich letech se sortiment lustrovych ovést tvarové a velikostné do znacné miry

ustalil. Tvaroslovi odpovidalo urcitym typtim lustrti a panujicimu vytvarnému slohu.

Prazsti obchodnici i1 severo€esti vyrobei dodavali ceské ovéskové lustry pro vyzdobu
ve Versailles, do Bruselu, Vidn¢ i na Prazsky hrad pro korunovaci Karla VI. ¢eskym

kralem v roce 1723. Pozd¢ji patiily také samotné ovésky k tspéSnym vyvoznim artiklim.

Vyroba lustrovych ovést a lustrovych dilcii byla v minulosti soustfedéna od 2. poloviny
19. stoleti na Jablonecko, tomuto vyrobnimu sortimentu se fikd obecné ,,jablonecka
krystalerie®. V tomto rajonu byl pomérné veliky pocet brusiren skla a vnich vysoce
kvalifikovani brusi¢i hranafi, drobnohranaii a kuli¢i. Tyto profese jsou nezbytné pro

vyrobu tohoto Sirokého a narocného sortimentu.

Mezi nejvyznamnéjs$i vyrobce lustrovych ovést a dilch patfily koncem 19. a zacatkem
20. stoleti firmy Johan Umann z Poto¢né, bratii Simkové z Desné, Josef Riedel a Josef
Schmidt z Dolniho Polubného, Adolf Schonbeck, Johan Feix a Robert Richter
ze Smrzovky. Drobnéjsi ovésky, jako malé vachtle, hrusky, Sikmé hlavicky, Siké kameny,

buchtle a perle, vyrabéla celd fada mensich vyrobci.

Ve 20. letech 20. stoleti se objevuji snahy o mechanizaci vyroby brouSeni lustrovych
ovési. Nejvyznamnéji se o ni zaslouZil Josef Nejedlo z Pelechova u Zelezného Brodu. Pii
feSeni navazal na zkuSenosti, které jeho firma méla s brouSenim ohnovych perli. Jeho
konstrukéni systémy byly po roce 1950 prevzaty a zdokonaleny n. p. Zeleznobrodské sklo

pfi stavbé brousicich pfistroji na vyrobu perli, lustrovych hlavic¢ek a hrusek.

V 60. letech i pozdé€ji byla velkd konjunktura v odbytu ovésovych lustri, kterda vedla
ke zvySené jakosti drobnych komponentli v n. p. Preciosa, ktera tento vyrobni proces

v dal$ich letech zdokonalila a rozsitila.
Od pocatku 20. stoleti se sortiment lustrovych komponentt ¢leni do n¢kolika skupin:

- lustrové ovésy — pendle, vachtle, prizmy, hrusky, hlavicky, rizice, hvézdy,
kameny, ovoce a stylizované listy

- lustrové dilce — tyce, lustrova ramena, listy, listy, misky, Spicky, koule, zvonky
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Obr. 16 Lustrové ovésy

1.2.4 Osvétlovaci sklo

V podobé cirych nebo polokulovitych tvari se osvétlovaci sklo pouzivalo jiz v 1. poloving
19. stoleti u zavésnych lamp. Ve 2. poloviné 19. stoleti vzrostl zdjem o osvétlovaci sklo
v podobé cylindrti a petrolejovych lamp, které postupné nahradily svétlo louci a svicek.
Teprve vyndlez zarovky zptisobil pievrat a nové moznosti v tvarovém a technickém feseni.

Vyrabély se jednoduché i slozité ¢lenéné lampy stolni a nastropni.

V pribehu celého 19. stoleti v Jizerskych horach nartstal objem vyroby ,,flakonerie®. Stale
jesté 8lo o zbozi, které se vyrabélo ruéni foukdnim do formy a néslednym brousenim, tedy
zbozi luxusni. Teprve v druhé poloving 19. stoleti se do vyroby zaciné prosazovat technika
lisoufoukani dutého skla a to diky hodkovickému vyrobci a exportéru skla Ferdinandu
Xaveru Ungerovi, ktery podnikl cestu po Anglii a Francii, aby se tam seznamil s touto
technikou. Jablonecky primysl se mimo hlavni bizuterni vyrobu soustfedil na flakonérii
a krystalerii (kancelarské a ovésové sklo) a lustrové sklo. Vyroba tzv. predlisované
krystalerie, ktera byla pouze dobruSovéna, znamenala nardst objemu produkce a jeji

podstatné zlevnéni.

Centrem velkolepé podnikatelské aktivity v Jizerskych horach byla rodina Riedelt
z Polubného. K rozvijejici sklarn€ ptibyla moderni chemické laboratof a mald vyvojova
hut. Zde se rodily vynalezy barevnych sklovin a patentovand technologickd vylepSeni.
Riedelové vyrabéli zejména tyCovinu pro dalSi vyrobu, ptedlisovanou i lisovanou
flakonérii. V roce 1889 uvedla firma na trh zcela novou komoditu — sklenéné rtzice, kryty
na ochranu Edisonovych Z4rovek a koncem stoleti jiz nabizeli kolem 10 000 vzora kryta.

Po roce 1904 pfichazely na svét nové elektrické stolni lampy a zdvésna svitidla, u nichz
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byly perlové alustrové ovésy nahrazeny ovésovymi trubickami v riiznych barevnych
kombinacich. Rozvoj firmy, ktera si nechala zbudovat i zelezni¢ni ptipojku, pierusila prvni
svétova valka. Ve dvacatych letech se nové objevuje vyroba reflektorovych skel pro
automobily a motocykly a signalni skla pro lodé a majéky. Déle firma nabizela lisované
stolni lampy elegantnich a ¢istych funkcionalistickych tvara z ktistalového skla, podstavce
lamp s figurdlnimi plastikami, lustrové ovésy, lustrové dilce, optické hranoly, zasuvkové
a dveini uchytky, zatky, ptibory, slanky, kalamafte, t¢Zitka a dal$i drobné zboZi. Okupace
a nasledna vélka opét zastavila vyrobu dekorativniho skla a byla nahrazena vyrobou pro
valecné ucely.

V povéleéném obdobi byla vinou centralizace primyslu vyroba osvétlovaciho skla

pfesunuta na uzemi Moravy.

Obr. 17 Stolni lampy, lisované sklo, 1935

1.3 Svételné zdroje v historii

Dievéné louce a pochodné napusténé zvifecim tukem nebo smolou byly po nékolik
tisicileti jedinym pienosnym zdrojem svétla. Od starovéku byly pouzivany olejové kahany
a od 10. stoleti voskové a lojové svice. Na pocatku 19. stoleti zacaly pokusy s vefejnym
plynovym osvétlenim. Pouzivani svitiplynu v interiérech nebylo pro ndro¢nou instalaci
anebezpeCi vybuchu pfili§ oblibené. V roce 1855 zkonstruoval American Silliman
petrolejovou lampu, ktera se v 60. letech 19. stoleti rozsitila po Evropé. Pievrat ptinesl
Edisontiv vynalez Zarovky zroku 1879. Vroce 1880 pfichazi FrantiSek Kiizik
s diferencialni obloukovou lampou. Obloukové lampy byly pouZivany ptedevSim pro

pouli¢ni osvétleni, v divadlech a spole¢enskych prostorach. Zarovky, nejprve s uhlikovym,
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od 90. let 19. stoleti s vldknem wolframovym, se brzy staly téméi na tii Ctvrté stoleti
hlavnim zdrojem umélého osvétleni. V roce 1901 byla uvedena na trh prvni rtutova
vybojka. DalSim z fady vybojovych zdrojh se pak ve 30. letech stala zativka. Po 2. svétové
valce vyvoj téchto zdrojii pokracoval a stile vétsi uplatnéni ziskaly halogenové zarovky,

zafivky a vysokotlakové vybojky. [

Obr. 18 Svicen z kristalového skla, kolem roku 1890
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2 SOUCASNI VYZNAMNI VYROBCI SKLA V SEVERNICH
CECHACH

2.1 Preciosa, a. s.

Znacka Preciosa byla poprvé v Cechach zaregistrovana v roce 1915. Slovo ,,preciosa“ je
odvozeno z Zenského rodu latinského piidavného jména preciosus, které znamena vzacny,
vyjimecny nebo vzneseny.

Po druh¢ svétové valce doslo ke spojeni nékolika mensich tovaren a provozi v Jablonci

nad Nisou a jeho okoli. Za oficidlni datum vzniku firmy Preciosa je pokladan

10. duben 1948.

Preciosa se diky své univerzalnosti, Siroké vyzkumné zdkladn¢€ i vEtSim technickym
moznostem stala v pribchu let klicovym dodavatelem svétového bizuterniho primyslu,

tehdy ovSem jesté prostfednictvim statnich podnikd zahrani¢niho obchodu.

Zacatkem 90. let 20. stoleti se po revoluci dosud statni podnik dostal zpét do soukromych
rukou a byl zahijen vlastni zahrani¢ni obchod zacileny na vybudovani celosvétové
distribucni sité.

Silna firma celosvétové plisobnosti se zastoupenim na vSech vyznamnych trzich zachovava
peclivé vse, co dostala do vinku od svych predchidct: tradici, fortel, kvalitu, spolehlivost
a novatorstvi. Svou budoucnost ale stavi na efektivnim vyuziti nejmodernéjSich

technologii a védeckych poznatkli ve v§ech oborech.
V ramci Skupiny Preciosa ptsobi tyto firmy:

Preciosa, a. s. vyroba Sirokého sortimentu strojn¢ brousenych komponentii pro nejriznéjsi
obory. Kiistalové kameny, perle, ptivésky, Satonové fetézy a borty, Satonové kulicky
a rondelky a dalsi sortiment bizuternich polotovarti. Vyrabi také specialni, ruéné tvarované
Sperkové kameny, tzv. mugle (kaboSony). Lustrové ovésy vsech tvart a velikosti ur¢ené

predevsim pro vyrobu dekorativnich svitidel, pfipadné i jako bizuterni komponenty.

Preciosa — Lustry, a. s. je prednim svétovym dodavatelem kompletniho feSeni v oblasti
designového osvétleni. Spolecnost kombinuje nejmodernéjsi technologie 21. stoleti spolu
s femeslnou dovednosti, zrucnosti a dlouholetou praxi sklafskych mistri. Dodava
na zakazku kompletni osvétleni interiérii pro prestizni stavby, at’ uz jsou to soukromé vily

a palace nebo verejné budovy jako hotely, divadla, kongresova centra a cirkevni objekty.
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Preciosa Figurky, s. r. 0. se specializuje na vyrobu bizuterie, brousenych figurek a dalSich
doplikid a darktt z kiistéalu. Jeji navrhaii vyuzivaji vSe, co technologie a techniky
v Preciose nabizeji. Vysledkem jsou originalni kolekce exkluzivni k#istdlové bizuterie,

darkt a dekoraci a na zakdzku vyrabénych trofeji a korporatnich darka.

Preciosa Ornela, a. s. se stala soucasti Skupiny Preciosa 1. 11. 2009 a vyrabi sklenéné

perle, perlicky (rokail), dekorativni a technické sklo.

Preciosa GS, a. s. je vyrobcem sklenénych zatek Vinolok od roku 2011.

2.2 Lasvit

Firma Lasvit byla zalozena v roce 2007 a se sidlem v Ceské republice, je vyrobcem
vlastnich modernich svitidel, architektonickych sklenénych instalaci s vizi vytvofit
dokonaly zazitek diky kvalité svétla, skla a designu. Umélecka dila jsou rucné foukané
objekty v soukromych rezidencich, vefejnych prostorech, luxusnich hotelech
a mimofadnych interiérech. Lasvit vyrabi Sirokou Skalu unikatné tvarovanych sklenénych

panelt pro architekturu.

Firma Lasvit spolupracuje se svétové uznavanymi designéry, ktefi dodavaji instalacim

jedinecnost a vysokou exkluzivitu.

2.3 Detesk,s. r. o.

Firmu Detesk, s. r. o. zalozil Ivan Kalousek vroce 1990 v Zelezném Brod&. Je to
spolecnost zabyvajici se zpracovanim tvrdé boritokiemicité skloviny. Z trubic, ty¢i, nebo
profilt vyrabi vyrobky pro vyuziti k dekoracnim a reklamnim uc¢eltim, jako jsou foukané
lahve urcené prevazné k plnéni alkoholickymi napoji, nékteré druhy skla stolniho nebo
ozdobného. Druhou stejné vyznamnou oblasti je vyuziti vyrobkil pro technické ucely, at’
jiz jde o klasické sklo laboratorni, technické vyrobky s vysoce specialnim pouzitim, nebo
Sirokou Skalu produktt vyuzivanych v osvétlovaci technice. Produkce sméfuje v prevazné

mife na export do celého svéta.
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2.4 Ajeto Glass Lindava

Sklarna byla vybudovéana v letech 1992-1994 na zakladech byvalé némecké soukromé
manufaktury. Prvnim dnem zahéjeni provozu v Lindavé se stal 28. fijen 1994, kdy byla
zbrusu nova sklarna slavnostné oteviena na pocest konani Mezinarodniho skléaiského
symposia. Slavnostniho setkani a viilbec celého symposia se tehdy zic¢astnilo na tfi desitky
vyznamnych svétovych a Ceskych umélcii a designéri. Vysoka kvalita prace zdejSich
sklarskych mistrd, jejich femeslna trovenl a v neposledni fadé i schopnost mezinarodni
komunikace pak ze sklarny Ajeto vytvotily svétoveé unikatni misto, vyhledavané jak ryze
sklafskymi vytvarniky, tak i architekty, designéry, mdédnimi navrhafi, filmati a dalSimi
tviré¢imi osobnostmi opravdu ze vSech svétadild. Sklarna se zabyva designovou vyrobou

mensich zakazek ¢i velkoryse pojatou uméleckou tvorbou unikatnich objekta.

2.5 Sklarna a minipivovar Novosad & syn Harrachov, s. r. o.

Po padu rezimu prezivala sklarna i nadale nékolik let pod vedenim néarodniho podniku
Crystalex Novy Bor. Na jafe roku 1993 vSak bylo rozhodnuto o odtrzeni vyrobniho

podniku a privatizaci, majitelem sklarny v Harrachové se stal JUDr. FrantiSek Novosad.

Soucasna harrachovskd sklarskd vyroba, jakkoli se pfizpisobila novym pozadavkiim,
ponechava si v mnohém ohledu vazby na svou tradici. V dobé kdy je automatizovana
vyroba skla dotazena téméei k dokonalosti, zistava sklarna na Novém Svéteé zaméiena
vyhradné na ruéni vyrobu. Soucasnou produkci sklarny tvoii predevsim luxusni napojové
soubory, dekorativni a uzitkové sklo a kiistdlové lustry. Skldrna je schopna vyrobit sklo

vice jak tficeti barev a jeji mesicni produkce je pfiblizne 40 tisic sklenic.

2.6 Lhotsky,s.r. o.

Spolec¢nost zalozena v roce 1994 dvéma vytvarniky, Zdetikem Lhotskym a Oldfichem
Plivou, piebira od spole¢nosti Zeleznobrodské sklo, a.s., upadajici provoz studia tavené
sklenéné plastiky v Pelechové u Zelezného Brodu. Autorska dvojice Libensky—Brychtova
zadava prvni velkou zakazku tavené plastiky obnoveného studia pro vestibul opery
Kioi Hall v japonském Tokiu. Dalsi realizace d¢l této dvojice a rozvoj nové puvodni

produkce piinasi stabilizaci a novou klientelu.
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Nové technologie, zvlasté fuzovani a lehani, jsou zavadény do vyroby a technologie taveni
se postupem casu zdokonaluje natolik, ze se z pelechovského provozu stava jedno

vvvvvvvv

do Pelechova a tvoii zde své, mnohdy velice té¢Zko realizovatelné, projekty. Kazdy novy
autor pfinasi néco nového co do zpracovani a struktury dila, kazda realizace tak klade nové
naroky a vyzvy. Dilna se tim stava po technologické strance ¢im dal zkuSenéjsi a vznikaji

zde dila, ktera patii k vrcholiim v oboru.

2.7 Egermann,s.r. o.

Firma Egermann v Novém Boru je nejvétsi svétovy vyrobce, vyuzivajici dekorovani
¢ervenou lazurou. Zakladem je vyroba polotovari ze sodnodraselného skla a jejich
zuSlechténi tradi¢nimi ru¢nimi technikami. Sortiment je tvarové velmi Siroky — kalisSky,
odlivky, lahve, dzbany, narghile, misy, dézy, pohéry, vazy, lustrvazy, svicny, zvonky,
kosiky, flakony, likérové, ¢ajové, pivni, vodové, mocca i bowle soupravy. Firma disponuje
bohatou paletou barevnych sklovin — kfistal, ambr, modra, zelend, zlata roza, podle
potieby také akvamarin, Sedy kouf, hnédy kouf, rosalin, atd. Firma Egermann vyrabi také
vitraze, pro které vyuziva tradi¢ni techniky dekorativnich, malovanych vitrazi skladanych

do olova a mosazi.

2.8 Crystalex CZ,s.r. o.

Soucasny majitel, ktery novoborsky zavod a moravskou Karolinku koupil v roce 2009,
vytvofil v . Novém Boru prosperujici firmu, ktera je zaroven vyznamnym regionalnim
zaméstnavatelem. Nova, profesionalné fizena firma se aktivné vratila na zahrani¢ni trhy
a jiz v roce 2010 vykéazala mnohamilionovy zisk. Veskeré napojové sklo z bohaté nabidky
kaliskt, odlivek, dekanteri a dzbant odpovida vSem specifickym ndrokiim na estetickou,
uzitnou 1 provozni hodnotu. Orientuje se zejména na vyrobu skla z automatickych linek
a naslednym dekorovanim. Jako nejvétsi domaci vyrobce napojového skla patii zaroven

v tomto oboru i mezi pfedni svétové vyrobce.
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II. PRAKTICKA CAST
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3 KRESEBNE NAVRHY SVETELNYCH OBJEKTU

Prvni ndkresy svitidel v mnohém pfipominaji bizuterii. Sklenéné komponenty mély byt
navledeny na svételny LED diodovy kabel. Zadny material, ktery by byl dostate¢né pevny
a svitil po celém svém obvodu, jsem nenasla. Pfistoupila jsem k jinému feSeni. Jednotlivé
perle budou mit pevné nosné prvky, které umozni jejich sestavovani a instalaci.
Spojovacimi ¢lanky budou ohybané kovové trubicky, které zaroven slouzi k ptivodu

napéti. Dalsi navrhy jsem jiz konstruovala ve 3D programu.

Obr. 19 Puvodni navrhy svitidel
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4 ROZPRACOVANI VYBRANYCH NAVRHU VE 3D

4.1 Navrhy svitidel

Obr. 20 Navrh lustru

Obr. 21 Pouziti lustrit v interiéru
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Obr. 22 Nastennd lampa

Obr. 23 Pouziti nasténnych lamp v interiéru
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4.2 Konstrukéni plany svitidel

Obr. 24 Konstrukce svitidla
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Obr. 25 Konstrukce sklenéné perle
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Jmm

Obr. 26 Konstrukce kovovych soucasti
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5 MODEL VYBRANEHO RESENI

Pro model svitidla jsem zvolila vyrobu sklenéné perle v métitku 1:1, tedy délku 30 cm.
Sklarsky mistr tvaroval sklovinu z volné ruky, za pomoci dostupnych pomiicek, nebot’
nebyla k dispozici zadna podobna forma. Museli jsme pocitat s naslednym brouSenim
fazet, perle musela mit pomérné velkou silu stény. Po vychlazeni jsem ptedala brusici
hranafi perli k brouSeni. To byl velice narocny tikol. Vsechny fazety a plochy musi na sebe
navazovat pod piesnymi uhly. Vysledek ovSem pied¢il ma ocekavani. Dokonale

vybrousena a vylesténa perle byla impozantni.

Nyni jsem jiz mohla 1épe konzultovat vyrobni postup pro sériové zpracovani. Nakonec
jsem dospéla k postupu foukani perli do nerotacni kovové formy, kterd jiz ma presn¢ dané

plochy. Findlni povrchova uprava nebude tak Casové naro¢na, jako v pripadé€ ubirani

velkého mnozstvi piebyte¢né skloviny.

Obr. 27 Sklenéna perle surova

Obr. 28 Sklenena perle vybrousenda a vylestend
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6 VYROBNI POSTUP SVETELNEHO OBJEKTU VYBROUSENY

6.1 Vznik spoluprace s firmou Preciosa, a. s.

Po vyhlaseni vysledki soutéze ,Mistr kiistalu 2013, kterou firma Preciosa, a.s.
kazdoro¢né vyhlasSuje pro studenty a mladé designéry, jsem se osobné setkala s panem
Jaroslavem Bejvlem ml. a podrobné ho se seznamila se svym projektem. Moje prace byla
ocenéna zvlastni cenou udélenou Muzeem skla a bizuterie v Jablonci nad Nisou. Vzhledem
k tomu, ze firma Preciosa, a.s. aktivné podporuje a spolupracuje s mladymi designéry

a studenty, nic nebranilo tomu uzavtit smlouvu o realizaci mého projektu.

Nasledovalo setkani s firemnim konstruktérem, ktery mél za kol pfipravit dokumentaci
k projektu. Vyroba svitidla podléha mnoha normdm a piedpisiim, které je nutno dodrzet.
Cely projekt byl po dohod¢ navrzen jako mozny vzor pro sériovou vyrobu a bylo nutné

pfistoupit na drobné kompromisy, které podléhaji vyrobnimu procesu.

Pro splnéni pozadovaného tkolu do data odevzdani bakalaiské prace jsme si vytvofili
¢asovy harmonogram kontrolnich schlizek a ptfesné podle nich byla vyroba prototypu
organizovana. Pfi kontrole sestavené¢ho prototypu probéhl vyrobni audit, pii kterém byl

proveden zépis nutnych tprav.

Posledni setkani probéhlo pii pieddavani hotovych prototypti. Byl zhodnocen vyrobni
proces a navrzena nutnd uprava pro sé€riovou vyrobu. Jedna se o detail napojeni sklenénych
komponentti s kovovymi koncovkami. Zde dochazi k vychylovéani perli, které nejsou
pfesné usazeny do kovové koncovky. Resenim je uprava formy, kdy se pii foukani skla

vytvoii aretacni sklenény krouzek, ktery umozni pevnéjsi usazeni sklenénych komponenta.

6.2 Vyroba formy pro hutni zpracovani skla

Pro vyrobu formy na sklenéné perle bylo nutné zaslat nakres perle a podle n¢ho byla forma
pripravena. Nejprve byly laserem vyiezany jednotlivé dily ocelovych fazet, které jsou
nasledn¢ svafeny do pozadovaného tvaru. Jedné se o nerotacni formu, byla tedy vyrobena
jako n€kolikadilna, s panty, které po otevieni umozni vyjmout sklenény vyrobek. Vnitini
strany formy by mély hladky a leskly povrch, nebot’ vyrobek se v nich neotac¢i a nemtlize
mit tak kvalitni povrch, jako z formy rotacni. Proto je nutné povrch vyrobku upravit

brousenim a leSténim na hladinatrskych strojich.
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Obr. 29 Kovovd forma uzavienad

Obr. 30 Kovova forma oteviend

6.3 Foukani sklenéné perle

Zpusobu foukéni skla do nerotacni formy se tika ,,foukani na pevno®.

Postup vyroby sklenéné perle je nasledujici. Sklat vezme predehiatou pistalu a ponoti do

roztavené skloviny. Nabere urCité mnozstvi skloviny pro vytvoreni zadkladni banky. Mirné
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ohlazena banka je pfipravena pro nabrani dalsi vrstvy skla z panve. Obé¢ skloviny vyrovnaji
teplotu a viskozitu a jsou pfipraveny k dalSimu tvarovani, nejprve mokrym dievénym
svaldkem. Tim se upravi tloustka stény vyrobku a vytvoii se koule. Stfidavym
prifukovanim a drzenim pistaly ve svislé poloze se sklovina protahuje. Sklovina musi byt

predtvarovana tak, aby méla zhruba stejny tvar a délku budouciho vyrobku.

Ugelem tvarovani skloviny ve formé je dosaZzeni kone&ného tvaru vyrobku. Sklar vklada
baitku do formy ve svislé poloze, kterou drzi¢ pozvolna uzavirad. Fouka¢ pomalu pfifukuje
do pistaly a vyplni formu sklovinou. Pfefouknutim formy a mirnym zatlatenim vznikne

hlavice vyrobku, tzv. ,.kopna“. Kone¢ny sklenény tvar se vyjme z formy, urazi od pistaly

a odnese do chladici pece.

Obr. 31 Nabirani skloviny na sklarskou pistalu

Obr. 32 Priprava barnky
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Obr. 33 Uprava skloviny ve svaldku

Obr. 34 Tvarovani perle pred vlozenim do formy

Obr. 35 Formovani skloviny
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Obr. 36 Finalni tvar sklenéné perle

6.4 Chlazeni skla

Chlazeni skla je technologicky proces, ktery bezprostiedn€ navazuje na tvarovani skla.
Abychom vyrobek dobie vychladili, musime jej nejprve zahiat na teplotu, pii které se
teplota v celé hmoté skla vyrovna a pak se teprve vyrobek velmi pomalu ochlazuje. Pti
tvarovani skloviny ve formé& dochdzi k prudkému ochlazeni, tedy i velké zméné jeji
viskozity. Vytvaii se velky tepelny rozdil vyvolavajici ve skloviné napéti, které by
zpusobilo prasknuti skla. Ukolem chlazeni je dosdhnout takového stavu, pii kterém bude
napéti co nejmensi. Kvalitu dobie vychlazeného skla ovliviiuje i jeho teplotni roztaznost.
Postup chlazeni skla je udan chladici kifivkou, kterd se muze liSit podle druhu vyrobku,

zpracovani a typu skloviny.

6.5 Konecna uprava skla

Pfi rucni vyrobé skla je zapotiebi provést upravu konecného tvaru. Jde piedevsim
o odd¢leni kopny, které se provadi tzv. ,,opukavanim®. Nejcastéji se pouZzivaji korundové
nebo diamantové kotouce, které po celém obvodu hutniho skla vytvoii pfechodné pnuti
a umozni prasknutim odd¢lit kopnu od vyrobku. Plocha pukani je zna¢n€ nerovna, proto se
provadi jeji zarovnani na hladinafském brousicim zafizeni. Brousenim se vytvoii ostré
hrany, které je nasledn€ nutné odstranit simovanim nebo fazetovanim. Sklenéna perle méla
po hutnim zpracovani nerovné plochy fazet, proto bylo nutné piebrouSeni a prelesténi
vSech plosek na hladinafském brousicim zafizeni. Pro sériovou vyrobu téchto komponentt
bude zapotiebi kalibrovat velikosti perli, aby se pfi koneéné montazi lustru predeslo

odchylkam a hotovy vyrobek byl spravné sesazen.
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Obr. 37 Brouseni horni a dolni plosky

wsssss Obr. 38 Brouseni fazet

6.6 Vyroba kovovych dila

Pro koncovky perli byly navrzeny kovové misky zmosazného plechu, ktery byl
zpracovavan technikou kovotlaceni. Kovotlacitelstvi je trvalé pretvareni plechu na rotujici
formé za studena, které se provadi na specidlnim kovotladitelském soustruhu za pomoci
kovovych tlacidel usazenych v dievéné rukojeti. Pfi vyrobé malych dilii neni nutné

mezizihani, které odstrafiuje vnitini pnuti pti mechanickém zpracovani plechu.
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Dalsi dily nutné k sesazeni lustru jsou vyrobeny z oceli. VSechny komponenty budou
nasledn¢ galvanizovany, aby mély stejnou barvu povrchu. Byla zvolena galvanizace

v niklov¢ 1azni a vznikne povrchova uprava s dojmem stiibfitého ocelového materialu.

Obr. 39 Kovotlacitelsky soustruh s tvarovou formou

| Obr. 40 Kovotlacitelské ndstroje

Obr. 41 Rucni tvarovani mosazného plechu
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Obr. 42 Koncovka perle pred galvanizaci

6.7 Elektroinstalace

V pivodnim navrhu svételného objektu byly jako svételny zdroj navrzeny zelené LED
diody. Po dohodé¢ s §éfdesignérem jsem pftistoupila na variantu pouziti bilych LED diod,
které déavaji lustru a nasténné lampé $ir§i vyuZiti, co se tyce svitivosti. Pro zékaznika je

mozné instalovat barevné LED diody dle pozadavki.

Vnitini elektroinstalaci tvoii ¢tvercové kovové profily, na které jsou instalovany pasky
s diodami. V mistech koncovek mezi jednotlivymi perlemi jsou diodové pasky spojeny se
zdrojem napéti, vodice se skryvaji ve spojovacich kovovych trubickéch. Z diivodit malého
prostoru pro montdz elektroinstalace bylo zapojeni provedeno nejmen$imi moznymi
konektory. Kovovy komponent s diodovymi pasky je ukryt ve sklenéné matované trubici,

z davodu rozptyleni zateni jednotlivych diod.

Pro nap4jeni lustru 1 ndsténky je nutné pocitat s instalaci 12V zdroje napéti — piediadnik.

Zdroje napéti se nachazi za sténou, piipadné€ nad stropem, aby nerusily Cistotu instalace.

6.8 Montaz prototypu

Z divodu kontroly spravnosti konstrukéniho feSeni bylo zapotiebi sestavit svitidla bez
elektroinstalace. V této fazi bylo mozné vyfeSit drobné nedostatky, které¢ vznikly pfi
vyrobé prototypu. Pfi kontrolnim auditu se provedl zapis, aby tyto chyby mohly byt
odstranény. Zejména maly prostor v koncovkéch perli €inil potize, nebot’ se zde nachazi

mnoho konstrukénich prvkll a zapojeni elektroinstalace.

Jednotlivé sklenéné komponenty jsou navrzeny tak, aby se daly vyjmout a piipadné

vymeénit nebo opravit. Cely lustr zlistane pohromadé¢, coz zna¢né usnadiiuje manipulaci.
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Obr. 43 Sestaveny prototyp lustru
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Obr. 44 Sestaveny prototyp nastéenné lampy
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Obr. 45 Detail vnitrnich instalacnich prvki

Obr. 46 Napojeni vnitini sklenéné trubice
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6.9 Finalni vyrobek

Obr. 47 Prototyp lustru ,, Vybrouseny
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Obr. 48 Lustr, Celni pohled

Obr. 49 Detail lustru
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Obr. 50 Prototyp nasténné lampy ,, Vybrousend
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6.10 Cenova kalkulace

Lustr | rezie material | prace celkem
kov 12369,68 | 3495,4| 4873,94|20739,02
sklo 29303,05 29303,05
elektro 3847,2 3847,20
montdz | 5951,78 5,34 | 2183,16| 8140,28
baleni 250,71 3110 47,6 | 3408,31
celkem |18572,17]39760,99| 7104,7|65437,86
Tab. 1 Vyrobni cena lustru ,, Vybrouseny “

Lampa |rezie materidl | prace celkem
kov 1973,62| 395,04 726,1 | 3094,76
sklo 2293,08 2293,08
elektro 1030,53 1030,53
montaz | 1362,86 5,34 494,42 | 1862,62
baleni 188,26 70,85 35,74 294,85
celkem 3524,74| 3794,84| 1256,26| 8575,84

Tab. 2 Vyrobni cena nasténnée lampy ,, Vybrousena *
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ZAVER

Moje bakalarska prace navazuje na predeslé studium, kdy jsem se ve druhém ro¢niku
zucCastnila svou semestralni praci soutéze ,Mistr kiistalu 2013, kterou kazdoroéné
vyhlasuje spolecnost Preciosa, a.s. pro studenty a mladé designéry. Vedle hlavnich cen,

udélenych touto spolecnosti, jsem byla ocenéna Muzeem skla a biZuterie cenou specialni,

s piihlédnutim na originalitu vyuziti bizuternich komponentu.

Byla jsem oslovena $éfdesignérem Jaroslavem Bejvlem ml. a doslo k uzavieni smlouvy
o spolupraci a realizaci mych néavrhi, s tim, Ze budu tuto praci prezentovat jako zdvérecnou
bakalétskou praci. Ze strany spole¢nosti Preciosa, a.s. byla prace povazovéna jako mozny

vzor pro naslednou vyrobu a prodej zdkazniklim.

V prubéhu nékolika mésicti doslo k mnoha pracovnim setkanim, na kterych se feSily
vyrobni postupy a Upravy, které mély vést k pfipravé sériové vyroby tohoto projektu.
Realizace pocala vyrobou kovové formy pro nésledné hutni zpracovani sklenénych
komponentti, opracovanim sklenénych perli, vyrobou kovovych soucésti a byla dokonc¢ena

montazi svételnych objektt do finalni podoby.

V soucasné dob¢ probiha jednani s marketingovym oddé€lenim, které méa za kol predstavit
projekt svym zdkazniklim. V ptipadé€ kladného ohlasu bude sepsdna smlouva o vyuzivani

primyslového vzoru a tento projekt bude vyrobné realizovan.

Myslim, Ze tato prace neni zdaleka jedinou moznosti, jak vyuzit princip téchto sklenénych
komponentt. Nabizi se mnoho dalSich prostorovych feseni a tvarovych modifikaci. Jisté by
se daly vyuzit i dal$i tvary perli, které se v Preciose, a.s. vyrabi. Také se da pracovat
s barevnosti, bud’ pfimo s barevnou sklovinou, nebo s instalaci barevnych LED diod.
Vzhledem k Siroké paleté¢ zdkaznikd a jejich specifickym pozadavkiim je nutné pocitat
s variabilitou a sestavit svételné objekty pfimo na miru dané¢ho prostoru. Design téchto
svitidel se rozhodné uplatni v modernim interiéru, ale jist¢ by zapadl i do prostor

historizujiciho charakteru.

Realizace tohoto projektu byla pro mne velice ptfinosnd a s vysledkem jsem spokojena.
Diky spolupraci se spolec¢nosti Preciosa, a.s. jsem méla moznost nahlédnout do vyrobniho
a fidiciho procesu celého projektu, coz je pro designérskou praxi dillezité a nezbytné.
Tento findlni krok ovétuje pfedchozi napady a dokladda, zda byl autor Gspesny v celém

procesu navrhovani a pfesvédcil investora o funkcnosti svého feseni.
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