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Komentáře k diplomové práci: 
 
Diplomová práce se zabývá problematikou konstrukčního návrhu vstřikovací formy pro výrobu 
pryžového dílu, využívaného v automobilovém průmyslu. Samotný díl, těsnící manžeta hrdla 
palivové nádrže, je relativně tvarově jednoduchý výrobek, ale vzhledem k tomu, že se bude vyrábět 
ve velké sérii, byla namísto lisovací formy navržena forma vstřikovací. Tato forma byla koncipována 
jako čtyřnásobná. Návrh formy byl podpořen analýzami vstřikovacího procesu provedenými v 
simulačním softwaru Cadmould Rubber. Student pracoval samostatně a iniciativně. Prokázal znalosti 
získané studiem na vysoké škole. 

Otázky vedoucího diplomové práce: 
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