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Komentare k diplomové praci:

Diplomova prace studenta Bc. Davida Frola se zabyva vyrobou a mérenim rozmér( tvarové dutiny
vstfikovaci formy.

V teoretické Casti se student zaobira CNC programovanim, konstrukci vstfikovaci formy, metodami
vyroby tvarovych dutin a zplsoby jejich méfeni. V této ¢asti mam pfipominky zejména

k nekvalitnim obrazk{m &i ilustracim, které snizuji kvalitu prace a také nepouZiti spravné technické
terminologie nékterych vyrazd (napt. brusnych / brousicich). Seznam citované literatury na konci
diplomové préce je pak nespravné ocislovan (neni zde spravna ciselnd posloupnout), coz mirné
kazi dojem pomérné velkého mnoZstvi pouZzité a citované literatury. Student v této ¢asti mohl
rovnéz popsat i dalsSi dokoncovaci operace, pouZivané pfi vyrobé dutin vsttiovacich forem.

V praktické ¢asti student popisuje metodiku vyroby tvarovych dutin pomoci technologie frézovani
a nasledném dokonceni pomoci technologie EDM. K této ¢asti bych mél pfipominku k mnohdy
obtizné vysvétlitelnym popisim jednotlivych pouZitych technologii ¢i popisu navrhu a vyroby
tvarové dutiny. V praktické ¢asti by bylo také dobré zauvazovat o ptipadnych alternativach vyroby
a srovnani zvoleného postupu s jinymi technologiemi, pripadné se pokusit o optimalizaci vyrobniho
procesu. Vyhodnocené méreni tvaru a ovérené kvality je v této ¢asti rovnéz spiSe popsano, ale
skoro nevyhodnoceno a nékteré udaje jsou pak uvedeny pouze v pfilohach.

| pfes zminéné vyhrady spliuje prace vSechny body zadani a doporucuji ji k obhajobé s celkovou
znamkou B - velmi dobre.

Otazky oponenta diplomové prace:
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1) Podle ¢eho jste volil technologické podminky frézovani? Optimalizoval jste néjak tento proces
z pohledu zmén technologickych podminek, pfipadné cely vyrobni postup?

2) V praci piSete, Ze metodou EDM u pouZitého stroje FORM je mozné dosahnout drsnosti

Ra = 0,2um. Myslite si, Ze takovyto povrch je dostateény pro dosazeni kvalitniho povrchu
polymerniho vyrobku, pfipadné vysoké transparentnosti a lesklosti tohoto vstfikovaného dilu?
3) Jaké jiné dokoncovaci operace ¢i technologie by bylo mozné pouzit pro dokonceni tvarové
dutiny a zvySeni kvality povrchu tvarové dutiny.

4) V Tab. 4 popisujete velikost vstfikovaciho tlaku. Jste si jisty uvedenou hodnotou pfipadné
jednotkou? Podle ¢eho byly voleny podminky vstfikovani?

5) Je polymerni vyrobek redlné vyrabén? Pokud ano v jakém mnozstvi?

V e Zliné dne 23.5.2016

Podpis oponenta diplomové prace
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