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ABSTRAKT

Moje bakalaiska prace popisuje proces navrhovani sedacich vakii a vytvafeni jejich
specialnich spojovacich prvkli, vyrobenych pomoci technologie 3D tisku. Cilem bylo
navrhnout sedaci prvek se Sirokym spektrem vyuziti — od relaxace po reklamni, i firemni
pouziti, bez potlaeni piivodni idei sedaciho vaku. Findlni tvarové feSeni cti principy

kombinatoriky a minimalismu.

Klicova slova: Sedaci vak, kombinatorika, minimalismus, 3D tisk

ABSTRACT

My bachelor thesis describes process of designing sitting bean bags and producing their
special connectors, made with 3D print technology. The idea was to design a piece of
furniture with wide spectre of usage — from relax to medial or marketing purposes, without
suppression of original fatboy/sacco bean bags. Final shape is inspired by combinatorics

and minimalism.

Keywords: Sitting bean bag, combinatorics, minimalism, 3D print



Rad bych podékoval celému ateliéru nynéjsSiho produktového designu, zejména
pedagogickym pracovnikim MgA. Ivanu Pechackovi a MgA. Vladimiru Kovatikovi, za
spravné usmériovani pii tvorbé nejen bakalarské prace, ale vSech projektli v bakalarském

stupni studia.

Dale mym spoluzakiim, diky kterym jsem vySe zminéné usmérniovani a studium zvladl v

dobr¢ fyzicke 1 psychické kondici.
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UVOD

Cilem bakalaiské prace je vytvotreni hotového produktu v podobé sedaciho pytle, pro ktery
se ujal mezinarodné uznavany nazev ,fatboy“, pfipravéného pro soukromé i reklamni
vyuziti. Tento prvek spojuje tradicni pojeti sedacitho vaku s inovativnim zplisobem
spojovani vice produkti dohromady, pro vytvofeni idedlniho interiérového nebo

exteriérového nabytku.

Prvotni podnét k této praci dala spoluprace s firmou, jenz se problematikou
sedacich vakl zabyva, avSak pouze v marketingové a reklamni sféfe. Tvarovani toho prvku
vSak mlZe byt natolik variabilni, Ze umoZiiuje vyuziti vSude. Pfi svém studiu jsem se setkal

s ukoly, které podobné produkty vyuzivaly a rozhodl jsem se aplikovat své poznatky na

vvvvvv

Pro kombinaci textilu s 3D tiskem jsem se rozhodl proto, Ze 3D tiskarny zacinaji
byt béznou soucasti domacnosti i firem. Jednoducha manipulace a snadna sériova vyroba
bez nutnosti vyroby forem pro drobné prvky se jevi jako ideédlni pocatek tohoto produktu.
Jako ptidanou hodnotu Ize uvést, ze v ptipadé jakéhokoli defektu drobného spojovaciho
prvku ho lze nahradit z vlastni tiskarny, béhem zanedbatelného cCasu s minimalnimi

naklady.

Teoreticka ¢ast se zaobira historii sedaciho nabytku, ergonomii a reSersi stavajicich
sedacich vakl. Praktickd c¢ast popisuje materidlové zkouSky a ndslednou tvorbu

spojovacich prvki i samotnych vak, jenZ stoji za vznikem samotného findlniho produktu.
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I. TEORETICKA CAST
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1 SEDACI NABYTEK

Nébytek je mnohdy podceniovana soucést naSeho Zivota. Nabytek, zvlast’ potom ten sedaci,
vytvari celkovou atmosféru naseho domova a urcuje, jak pohodiné¢ se v ném dokézeme
citit. Clovék, snazic najit se ty spravné materialy, tvary a technologie, posouva toto odvétvi
neustale doptedu a to jiz od prvnich neopracovanych kamenii v pravéku, které pouzival
jako zidle. V dobach antiky, kdy lidstvo velmi zpohodinélo, zaziva nabytek velky boom.

Vynalezy typu polstrovani ale 1 technologie dyhovéni, ¢i zdokonaleni lidi v tesafstvi

wrwe

wewvr

podnét k rozvoji tohoto odvétvi. V dob¢ nésledujici se touha po pohodlnosti a piepychu
lidského obydli zvySuje, stile se vSak tato zdlezitost drzi pouze ve vySSich vrstvach
spolecnosti, pohodIné a krasné kusy nabytku jsou vysoce cenény, tudiz si je miize dovolit
pouze Slechta. Tato situace se méni az v novodobych d¢jinach, v priabehu pramyslové
revoluce, kdy se vyroba pfesouva z tradi¢nich dilen do manufaktur a poté do tovaren. V
dnesni dobé uz ma doma malokdo zidli, kterd je opracovana ru¢né, nebo nema mekké,
pohodlné polstrovani. Dnes neni problém koupit si hezkou, pohodlnou zidli za cenu jidla v
lepsi restauraci. Tato situace dava podnét designérim a technologiim k vytvareni neustale
novych prvki, v souladu i nesouladu s kapitalismem a zd4 se, ze hranice sedaciho nabytku
se porad vice a vice rozmazavaji a mizi do vSech stran. Neni vyjimkou, Ze sedaci nabytek
lze rozlozit na stil a naopak. Takto vznikaji originalni, mnohdy velmi zddané a oblibené

prvky, které maji obrovsky vliv na atmosféru a pohodli v lidském obydli.

Obr. 1. Rimska klasicka Zidle Obr. 2. Moderni pojeti Fimské zidle

7y v s -
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1.1 Ergonomie sezeni

Zakladnim prvkem v ergonomii je lidské tclo. Je dualezité, aby sedaci nabytek mél co
nejlepsi ergonomii, tedy aby byl co nejvic pfizptisoben lidskému télu, samoziejme také ale
s pfihlédnutim k tomu, k ¢emu je urcen. Pracovni zidle by méla podpirat télo tak, aby
nedochazelo ke kiiveni patefe sedicitho a ke zdravotnim problémim s tim spojenymi.
Naopak u lenosky nebo pohodIného kiesla tato ergonomicka teorie neni zadouci, nuti totiz
cloveka sedét vzptimené. V mé praci se zabyvam feSenim této skupiny sedacich prvki.
Idedlni ndbytek je totiz ten, ve kterém se sedi dobie uplné kazdému. To ovSem casto
vyzaduje moznost Uprav a persondlniho nastaveni dané¢ho prvku, ovSem bez toho aby tim
n&jak utrpéla stabilita, vzhled ¢i ergonomie sedacky. Zaroven je ideédlni, kdyZ je sezeni co
nejdynamictéjsi. Proto nékteré kancelarské zidle maji do urCité miry moZnost se
pohupovat, otacet ¢i jinak se pohybovat. Tyto na prvni pohled malé mozZnosti pohybu maji
vSak obrovsky vliv na lidské télo - nuti zapojovat zaddové svalstvo a tim padem udrzovat

spravnou funkci patefe.

o o

) 5'_":____ =
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¥

5

L

Ay
LT

Obr. 3. Spravna poloha pdtere pri sezeni

1.2 Sedaci prvky v interiéru

Sedacich prvkl v dneSni dob¢ existuje jiz nepieberné mnozstvi. Protoze se vSak zabyvam
specifickou casti této skupiny, budu se zaobirat pfedev§im ndbytkem ktery je mozZno vyuZit
pfi relaxaci, odpocinku nebo neformalniho posezeni s ptateli. V mnohych ptipadech lidé

sahnou po té nejveétsi pohovcee ¢i kieslech, ziejmé z divodu, Zze ocekavaji ze k nim bude
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stale chodit spousta pratel. Tyto tendence vSak maji za nasledek preplacanost interiéru a
celkové absolutni nesladéni se skuteCnymi potiebami nebo ofekavanim lidi na pohodli a
celkovy pocit. VzdusSnost interiéru je stejné diilezitd jako samotné sedaci prvky, proto je
dobré pti koupi premyslet a pocitat s celkovou koncepci a dispozici interiéru. Ackoliv je
tradi¢ni soucasti obyvaciho pokoje pohovka nebo kiesla, 1ze tyto prvky nahradit jinymi

solitéry, jakymi jsou napiiklad sedaci vaky.

Obr. 4. Priklad vyuziti sedacich vakii v modernim interiéru

1.3 Sedaci vaky

Sedaci vaky, tak jak je zname ted’, maji relativné neddvnou historii. Prvni takovyto vak byl
pfedstaven v roce 1968, jako objekt tii italskych designerti modernistického hnuti a dostal
pfizna¢ny nazev “Sacco” - italské slovo pro vak, sacek. Vynalez mél uspech, predevsim
kvili vyuziti nového materialu, zndmého jako polystyren. Jeho vyrobni cena byla pro
vyrobcee tak lakava, Ze brzy po piedstaveni vaku Sacco uz se uvazovalo o jeho masovém
vyrabéni, jakozto plnohodnotného nabytku. Je nutno podotknout, Ze se jedna o dobu kdy
hnuti hippies zazivalo sviij nejvétsi rozkvét a témto sedacim vakim hodné pomohlo ke
slavé. Postupem casu, se predstavovaly znacky s dalSimi a dal§imi tvarovymi inovacemi,
avSak sedaci vaky, tehdy jiz zndmé jako “shapeless chair” - beztvara Zidle, zac¢inaji pomalu

mizet.
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Obr. 5. Sedaci vak Sacco

V roce 2002 vSak na scénu prichazi finskd znacka Fatboy, jejiz zakladatel Juuka
Setala pfinasi vice geometrie, vyhodngjsi stfthy a zménu népln¢ na vyhodnéjsi EPS, stejné
jako velice nad€asovou reklamu, ktera oslovi miliony lidi po celém svété, brand Fatboy
ziskava obrovskou popularitu a v pribéhu let se stava az kultovni zélezitosti vSech
generaci. Jejich vyuziti v interiéru je relativné jednoznacné - relax a zabava. Vyhoda tohoto
kusu nébytku je, Ze si na néj Ize pohodIné¢ lehnout pti sledovéni televize, pfi nepatrné
zméné umisténi poslouzi jako kieslo na ¢teni. Pro svou odolnost a jednoduchost piepravy a
pouziti bez nutnosti jakéhokoli skladdni jsou velmi oblibené i na festivalech &i pii

nejruznéjsich akcich, do chill-out zon ve firmach a do skol nebo skolek.

Obr. 6. Sedaci vak Fatboy
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2 MATERIALY

2.1 Stavajici materialy

2.1.1 Potah

Pro vnéjsi schranku - potah - se v naprosté vétSin€ piipadl vyuzivaji syntetické tkaniny
platénné vazby, povétSinou na bazi PES. Existuji ovSem 1 originalngjsi pojeti, naptiklad
jutové nebo Inéné, piipadné vinéné schranky. Je nutno podotknout, Ze v piipad¢ vyuZziti
nedostateéné pevného svrchniho materidlu je tfeba pouZzit i material spodni - podSivku,
ptipadné jinak zajistit naplii proti vysypani. Existuje fada divodi, pro¢ jsou polyesterové
latky nejvhodné&jsi pro sedaci vaky. Jsou vhodné pro vyuziti v interiéru i exteriéru, snadno
se Cisti a jsou velmi odolné. Zaroven je vnitini sténa téchto latek casto pogumovana ¢i
osSetfena nepromokavou vrstvou, takze nevadi i vystaveni extréméjSim podminkam
- z tohoto diivodu se vaky z téchto latek Casto vyuzivaji v chillout zonach na festivalech
(Rock for People, Bazant Pohoda, Majales), kde 1 pii zneciSténi alkoholem - naptiklad
pivem - sta¢i vak umyt vysokotlakou vodni stiikackou a neni tfeba se obavat nepiijemného
nacichnuti. Tato latka se navic vyrabi ve Sirokém spektru barev, které se samoziejmé daji

dobfe kombinovat.

Obr. 7.Polyesterové latky

2.1.2 Spoje

Spoje se bézné mezi vaky nepouzivaji. AvSak bavime-li se o tradicnich materialech, jsou to
zejména plasty typu ABS/PLA a PVC. Tyto spoje by se vyrabély pravdépodobné
vstiikovanim do formy, kvili vysoké produkci, v malovyrobé je vSak tato technologie
nevyhodna a kovova forma je velmi draha. V malovyrobé se jako idedlni metoda jevi liti do

silikonovych forem, ptipadné, a k tomu jsem se pfiklonil 1 j4, 3D tisk.
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2.2 Materialové trendy

Hned na uvod je tfeba uvést, Ze u sedacich vakli se s materidly povétSinou
neexperimentuje. Jako Cisté komercni zélezitost jej bere naprostd vétSina vyrobci a
designért. V. mé reSersi jsem se ale vénoval tomu, které materialy Ize efektivné vyuzit do

interiéru nebo exteriéru.

2.2.1 Potahové materialy

Jako potahovy material 1ze pouzit jakoukoli tkaninu nebo Uplet, ktery ma vazbu dostatecné
stazenou, aby skrze ni nebyla vidét ndpln. Zajimavé a hapticky pfijemné jsou pletené
struktury z ptirodni viny. Nevyhoda tkvi ve vysoké nasakavosti pachy a tekutinami, 1ze ji
ovSem castecné eliminovat impregnacnimi prostfedky, pfipadné vyuzitim syntetické viny,
nebo jeji Casti. Dalsi zkoumanou moznosti byly vicevrstvé polyesterové latky, znamé;si
jako softshell. Tato latka ma po vSech stranach ideélni vlastnosti, je odolnd, parapropustna
1 hapticky velmi pfijemna z obou stran (nabizi tedy 1 moznost kombinovani vrstev z jedné
latky) a skvéle se Sije a zpracovava. Jedind vada je vysoka pofizovaci cena, kterd je
bohuzel rozhodujicim prvkem vétSiny vyrobct a dé€la tedy finalni produkt vyrobné az 5x

draz$i neZ pii pouZiti jinych polyesterovych latek

2.2.2 3D tisk

3D tisk je laické oznacCeni technologie tzv. aditivni vyroby, pfi niz vznika vysledny produkt
postupnym nandsenim stavebniho materidlu po velmi tenkych vrstvach, které se vzajemné
spojuji napf. tavenim nebo lepenim. Narozdil o tzv. konvenénich zptsobt vyroby, jako je
tteba tfiskové obrdbéni, pfi nichZ je materidl naopak odebiran, lze s pomoci 3D tisku
vytvaiet naroéné tvary a konstrukce, jez by nebylo mozné zhotovit Zadnym jinym
zpusobem. 3D tisk je pro rychlou pfipravu vyroby vhodny zejména pro kusovou a
malosériovou vyrobu. Hojné je proto vyuzivan pro vyrobu prototypi. Je to technologie,
ktera se dostava ¢im dal tim vic do naSich domécnosti, pfipadné firem, spolecnosti apod.
Tato jednoducha metoda dokaze béhem uspokojivé doby nahradit témét jakykoli plastovy -
v nekterych piipadech 1 kovovy €1 dievény, nebo dokonce porceldnovy - vyrobek prakticky
stejnou soudasti. Zijeme v dobg, kdy se dostacujici 3D tiskarna d4 pofidit za 20 000 K&,
tato cena vSak stale klesd a ma realnou finan¢ni navratnost priméme 1 rok, spiSe vSak
n¢kolik mésict. V mé reSersi jsem se zabyval zkoumanim nékolika druhti filamentt, z

v

nichz zdaleka nejzajimavéjsi je material s nazvem NinjaFlex (viz. prakticka ¢ast této BP).
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22.2.1 FDM

Fused Deposition Modeling (dale jen FDM) je jednou z nejrozsifenéjSich metod
profesiondlniho 3D tisku, kterd zaroven stala u zrodu celého hnuti levnych 3D tiskaren, jez
vyuzivaji jeji odvozeniny rozsifené po expiraci puvodniho patentu na FDM v roce 2009.
FDM je technologii aditivni vyroby, kterou na konci osmdesatych let dvacatého stoleti
vyvinul a v roce 1989 patentoval S. Scott Crump, pozd¢jsi zakladatel spolecnosti Stratasys,
jez ma tento pojem zajiStén ochrannou zndmkou. Princip FDM spociva v taveni plastu
nebo kovu ve form¢ vldkna uvniti extruzni hlavy, ktera taveninu vytlacuje na podlozku a
svym pohybem ve dvou osach postupné nanasi velmi tenkou vrstvu materidlu v roving
horizontalniho prifezu budouciho vyrobku. Po naneseni celé vrstvy se podlozka snizi o
tloustku vrstvy ve vertikdlni ose a postupné nandseni pokracuje nanovo az do vytvoteni
celého produktu. Nejéastéji pouzivanymi materialy pro FDM jsou termoplasty ABS a PLA.
V profesiondlnich aplikacich jsou vyuzivany dal$i materidly jako polykarbonaty nebo

specialni termoplasty typu Ultem. '

Obr. 8.Tisk pomoci FDM tiskarny prusa mk3

'Selective laser sintering: SLS [online]. , 1 [cit. 2017-05-06]. Dostupné z: http://www.3d-

tisk.cz/selective-laser-sintering/
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2.22.2.2 SLS

Selective Laser Sintering (zkratka SLS) je oznaceni procesu aditivni vyroby nebo 3D tisku.
Cesky lze pielozit jako selektivni spékani laserem — v praxi se ¢asto setkate s krat§im
terminem ,,sintrovani*. Technologii vyvinuli v poloviné osmdesatych let védci na texaské
univerzité¢ v Austinu, ktefi nasledné zalozili spole€nost DTM zamétenou na vyrobu SLS
stroji. V roce 2001 tuto firmu koupila konkurenéni 3D Systems. Vyrobek zde vznika
tavenim praSkového materidlu (tim miize byt napt. plast, kov, keramika nebo sklo), ktery je
po tenkych vrstvach spékan v plose ezt dle digitalniho modelu vysoce vykonnym laserem.
Nejprve je nanesena vrstva prasku v celé ploSe stavéci platformy a stroj tento material
pfedehieje na teplotu blizkou jeho bodu tani, aby laseru umoznil vyuZzit veskeré jeho
energie ke speceni materialu v ploSe prave vytvarené¢ho fezu modelem. Jakmile laser osviti
ptislusnou plochu, klesne stavéci platforma o tloustku jedné stavebni vrstvy nize, nanese
se dalsi vrstva materidlu a takto se cely proces opakuje az do dokonceni vyrobku. Vyhodou
tohoto postupu, kdy je vytvafeny model neustale obklopen zbytkovym praSkovym
materidlem, je eliminace potfeby doCasnych podpor. SLS technologie dokaze poskytnout
vyrobky srovnatelnych kvalit, jako konven¢ni vyrobni metody — na rozdil od nich vsak

muZe z kovu, keramiky nebo dal$ich materialti vytvaiet i velmi slozité struktury.?

FDM Top SLS Top

Obr. 9. Srovnani FDM a SLS vytiskii

’Fused deposition modeling: FDM [online]. , 1 [cit. 2017-05-06]. Dostupné z: http://www.3d-
tisk.cz/fused-deposition-modeling/
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2.2.3 Siti

V tomto produktu je vyuZzito vyhradné strojniho §iti - pfi tomto typu $iti se jehla se svrchni
niti vpichuje do latky vzdy z jedné strany, pii zpétném pohybu jehly vznikne na druhé
strané ocko, kterym se prohodi ¢lunek se spodni niti a steh se pak shora utdhne. Pti spravné
nastaveném stroji je piekiiZzeni obou niti skryto v tlouSt’ce latky. V mist¢ namdhanych
spoju je mozné¢ pouzit specidlnich typi stehli, naptiklad ftetizkového, piipadné

vicejehlového nebo takzvaného klikatého stehu.

2.3 Dopliikové materialy

Jako dopliikové materidly mizeme oznacit predevsim naplné sedacich vaku a detaily typu
niti, piipadné prichodek. Tyto na prvni pohled drobné detaily vSak tvoii podstatnou cast
celkového vzhledu produktu, je tedy nutné je také zminit. Jako klasické plnivo vaka se
vyuziva polystyren, ve formé 1-3mm velkych kulicek, jez ma vlastnosti, které jsou pro
sedaci vaky nepostradatelné - poskytuje urcitou oporu téla v jakékoli pozici a je velmi

ptizpusobivy jakémukoliv tvaru, ktery na vak polozime - véetné tvaru lidského téla.
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3 KONSTRUKCE

3.1 Stavajici stav

V prvnim semestru tfettho rocniku jsem fteSil navrhovani produktu spojeného s mou
bakalafskou praci. Po konzultacich ve firmé TKF, kterd se zabyva vyrobou a distribuci
reklamnich a marketingovych prvki, mezi které sedaci vaky urcité patii, jsem se rozhodl
pro vytvoreni multifunkéniho, modularniho systému. Navrhl jsem matraci, ktera ma
mnohostranné vyuZiti, 1ze ji vyuzit jako lehatko, taburetku, kieslo nebo lavicku. Vysledny
tvar se zabezpeci kovovymi (piipadné plastovymi) ocky, které se provlékaji prichodkami
po obvodu produktu. Cela konstrukce matrace je ze tii Casti - potahova svrchni a spodni
polovina a samotnd molitanovd matrace. Vysledny sendvic se vyznacuje idealnimi
vlastnostmi pro exteriérové pouziti, lze jej vSak vyuzit bez jakékoli ztraty komfortu i v
interiéru. Svrchni ¢ast je vyrobena z polyesterové tkaniny, ktera je na spodni strané latky
pogumovana. Toto feSeni zarucuje nepromokavost, dostate¢nou odolnost a v neposledni
fad¢ je tato latka dostatecné ptfijemna na dotek. Spodni ¢ast potahu matrace je vyrobena z
latky na bazi PVC, ktera je mnohem odolngj$i neZ svrchni polyester, je pogumovana i z
vnéjsi strany, avsak je vice nepoddajnéjsi. Prostfedek toho sendvice tvoii molitan o objemu
40kg/m3, ktery se vyuziva jako plnidlo pravé matraci, sedel a jinych produktt, které musi
byt odolné. Tento molitan zarovenl umoznuje pii stoceni matrace do taburetu/lavicky, Ze se

matrace plné neprohne pod vahou ¢lovéka, ale zajisti pohodlny posed v optimalni vySce.

Obr. 10. vyzkumny projekt k bakalarskeé praci

3.2 Inovativni stav

Mlj nyngj$i navrh je origindlni a inovativni prav€é v moznosti spojovani dili do
libovolnych struktur, tvarti a vytvareni tak originalnich bytovych dopliikii nebo nabytku.
Konstrukce - v tomto ptipadé se hodi pouzit spise slovo stiih - vychéazi z jednoduchych,
hranatych téles - pentagon/hexagon. Tyto tvary zarucuji vynikajici moznosti kombinovani a

zaroven jsou velmi dobfe a piesn¢ zpracovatelné. Navic tato tvarova jednoduchost
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nepiebiji celkovy dojem z produktu a celd fada se tak miize nést v minimalistickém pojeti,
které je navic vhodné do vétSiny interéri. Tuto filosofii jsem pifejal od originalnich a
puvodnich pytli znacky Fatboy, avSak pokousim se ji rozvést do nového tvaru a vytvofit
ptipadnou samonosnou konstrukei, kterd z vaku dokéze udélat plnohodnotny kus nabytku.
Co se ty€e spojovacich prvki, vytvofil jsem -opét- minimalisticky, avSak 100% funkéni
produkt, bez zbyte¢ného tvarovani. Technologie 3D tisku potom dodava svézi nadech do
celého feSeni a zvySuje atraktivitu produktu. Jako néapln jsem zvolil recyklovanou
polystyrenovou drt’, kvili recyklaci a ekologii vyroby i kvili ekonomickym divodim. V
urcitych variantach Ize tuto népli nahradit molitanovou drti, ptipadné i s kousky pamétové
pény ktera zajisti jesté lepsi vlastnosti. V pfipad¢ vyuziti pény by poméry mixu mély byt
vyrovnané, s menSi objemovou vyhodnosti plnici slozky jelikoz pamétova péna

neposkytuje dostatecnou oporu pii sezeni.
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II. PRAKTICKA CAST
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4 ANALYZA

4.1 Vyzkum

Pii zkoumani dané problematiky bylo dilezité najit idedlni cilovou skupinu, v tomto
pfipadé¢ mladé lidi ve véku zhruba 15-30 let, studenty - a teprve poté celou véc
ptizptisobovat jak ergonomicky, tak tvaroveé. Cely design tedy vychézi z jedné, ptivodni
skupiny lidi, avSak je dalezité zminit, Ze v priabchu navrhovani jsem produkt ptizpisobil i
vyuziti jinému, pfedev§im marketingovému, jako reklamni produkty apod. Od téchto bodil
mého vyzkumu se samoziejmé musela odvijet i cena. Hledal jsem idedlni pomér
cena/vykon a snazil se produkt navrhnout co nejdostupnéjsi, vzhledem k cilové skupiné
studenti. Velmi dllezité bylo ujasnit si celkovou filosofii produktu, zda-1i chei vytvorit
samostatny solitér do interiéru, pfedevSim designovy prvek nebo cCistou, funkéni véc.
Modularita a dostupné materialy byly prvky, se kterymi jsem pocital jiz od zacatku. Pti
samotném navrhovani mi také $lo o to, abych celou véc dokazal bez vétSich potizi sdm
vyrobit, piipadné¢ distribuovat v rdmci start-upového projektu. Inspiraci mi také byla vlastni
zkuSenost se sezenim na zemi pii jakychkoli setkani ptatel nebo 1 obchodnich jednani a to 1
ve spole€nosti, jakoZto bézna véc, praktikovana v Asii, zejména v Japonsku. Vytvaii se tim
intim¢j$i prostiedi k rozhovoru, které navodi lepsi porozuméni v konverzaci mezi lidmi.
Navic zde odpada etiketa, jak ji zndme ze zapadnich zemi. Zaméfil jsem se ovSem spiSe na
zapadni kulturu, tento poznatek z analyzy tedy miiZzeme brat spiSe jako doplikovy, s

moznym potencidlem vyuziti v piipadné expanzi tohoto produktu.

4.2 Materialové zkouSky — 3D tisk

V ramci reSerSe jsem testoval vice materiall této tzv. aditivni vyroby, z nichZ jsem vybral
pouze ty, které jsou vhodné pro tisk spojii které vyuzivam ve své praci. Vyuzival jsem
pouze tiskarnu, kterd tiskne z tiskové struny - tzv. filamentu, coz je souhrny ndzev pro
vlakna neomezené délky, pouzivany zejména v textilni terminologii, nyni zndm¢;jsi praveé
kvtli 3D tisku. Filamenty se prodavaji po kilogramech, na civce, kterd se upevni na horni
ram tiskarny. Metodou pokus/omyl a konzultaci s open-source komunitou kolem 3D tisku
jsem zjistil, Ze ne vSechny filamenty jsou vSak vhodné pro tisk tvaru ktery jsem potteboval
vyvinout. Vzhledem k relativné mladé technologii a stile se ménici vyrobé filamentl je
tteba vytvoftit tiskovy preset pro kazdy material zvlast, ¢imz lze pozitivné 1 negativné
ovlivnit vysledek tisku. Dal§im limitem pro materialy byla jejich schopnost tisknout tzv.

presahy, Cili do jakého uhlu je mozné z daného filamentu vytisknout tvar, ktery se
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nepropadne v pfili§ prohnuté sténé.

4.2.1 Filament ABS

Akrylonitrilbutadienstyren (ABS) je termoplasticky material o hustot¢ 1 045 kg/m3,
pouzivany pro stavbu modeld na 3D tiskarnach. Jeho vyhodou je tuhost, odolnost proti
nizkym 1 vysokym teplotdm a chemikaliim (kyseliny, uhlovodiky, oleje) a zdravotni
nezavadnost. Dily z ABS je mozné lepit rozpoustédlovymi a polyakrylatovymi lepidly.
Jedné se o jeden z nejpouzivangjSich materiala pro 3D tisk metodou extruze polymeru,

véetné technologie FDM, pfi niZ mu zdatné sekunduje taktéZ popularni PLA.?

Obr. 11. vievo: tisk ABS, vpravo. tisk PLA

4.2.2 Filament PLA

Polylactid acid (PLA) je vedle ABS nejpouzivanéjsim materidlem pro 3D tisk metodou
extruze termoplastu, vcetné originalni technologie FDM, oblibeny pfedev§im mezi
domacimi kutily a na Skolach. Tento termoplasticky polyester je ziskavan z obnovitelnych
zdrojt, napt. z kukutiéného nebo bramborového Skrobu a je biologicky odbouratelny. Pro

ucely 3D tisku je dodavan obvykle ve form¢ dratu o priméru 1,75 az 3 milimetry. Ve

3 Akrylonitrilbutadienstyren: ABS [online]. , 1 [cit. 2017-05-06]. Dostupné z: http://www.3d-tisk.cz/abs/
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srovnani s ABS je snadnéji a rychleji zpracovatelny pii stejnych vychozich podminkach,
nicméné vyrobky z néj jsou vyrazné¢ méné odolné viici vyssim teplotam (zacind méknout
jiz kolem Sedesati stupnu Celsia, zatimco ABS ma hranici této tzv. ,.glass transition
temperature* az na sto stupnich). Na rozdil od ABS neni PLA tolik nachylné k deformacim
a vadam vlivem chladnuti vytiSténého materidlu, nevyzaduje tedy striktn€ pouziti
vyhtivané podlozky. Subjektivni vyhodou PLA nad ABS je mezi nékterymi domécimi
uzivateli fakt, ze PLA pfi taveni produkuje viini pfipominajici smazeni rostlinného oleje,
zatimco ABS je pfi taventi citit jako paleny plast. Z materidlového hlediska jsou vyrobky z

PLA oproti ABS méné pruzné a maji vyssi lesk. *

4.2.3 Filament NinjaFlex

Flexibilni materidly pouzivané pro 3D tisk technologii FDM, které jsou v pfevazné mire
pouzivané pro tisk flexibilnich a elastickych materialti. Tyto filamenty byvaji pouzivany
pro tisk napf. simulace ohybani prstii, pro tisk deformovatelnych objekti s pamétovym
efektem atd. Tyto elastomery, nazyvané termoplastickou gumou jsou odolné vod¢, olejim,
vazelindm a jsou velmi odolné abrasivnim latkdm a aplikacim. VIdkna zdkaznikovi
poskytuji mimotadnou kvalitu provedeni se zajisténim kontinudlni kontroly kruhovosti s
toleranci +-0,05mm, velmi dobrou tuhosti a spole¢n¢ s rdzovou odolnosti v béznych
podminkach. Tento materidl vychazi ze vSech zkouSenych jako jednoznacny vitéz.
Vyhodami jsou vysoka odolnost, rychly a kvalitni tisk - diky své charakteristice na ném
jsou vidét jednotlivé vrstvy méné nez na ostatnich materidlech, coz je v tomto piipadé
zadouci. Lze jej kombinovat s dalSim materidlem, zde je ale nutny dvojty extrudér kvili

snizeni Casové naroCnosti. VyzkouSeny filament je NinjaFlex od firmy Plasty Mladec.

*Polylactid acid: PLA [online]. , 1 [cit. 2017-05-06]. Dostupné z: http://www.3d-tisk.cz/pla/
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Obr. 12. NinjaFlex

4.2.4 Filament Timberfill

Alternativnim materidlem pro 3D tisk jsou napln€ kombinované s dievénymi vlakny. Ty
obsahuji zhruba ze tfetiny dievéna vlakna (bud’ pifimo surového dieva, nebo odpadniho
dfevéného prachu z pily apod.) a ze zbylych dvou tfetin materidl PLA nebo PET. 3D tisk ze
difeva lze ptitom realizovat z hrubsi 1 jemn¢&;jsi varianty dievni naplné, avSak je tfeba pocitat
s ucpavanim trysky a to i v jemné&jsi varianté tohoto filamentu. Vyrobky po vytisknuti
opravdu voni dievem a dokonce u nich lze zménami tavicich teplot imitovat i letokruhy,
tedy tmavsi a svétlejsi mista typicka pro stromy. Vedle klasické pfirodni varianty se na trhu
nedavno objevily i obarvené dievéné néplné - barvené jako imitace teaku, mahagonu, buku
nebo ebenu. Materidl ma skvé€lé akustické vlastnosti a je esteticky velmi piijemny.
Nevyhoda tohoto materidlu je jeho kifehkost a vySsi cena oproti klasickym plastovym
filamentim. Je vSak mozné ho kombinovat s flexibilnim materidlem a dosdhnout
zajimavych vysledkii. Tento proces je bohuzel tak zdlouhavy, Zze jsem od néj upustil,
vyznam ovSem muze dostat v piipadé tisknuti ndhradnich spoji domaci tiskdrnou. Tisk

probéhl s vyuzitim filament Timberfill od firmy Filamentum.

4.2.5 Filament CFJet

Material CFJet od firmy Plasty Mladec je slozen z 20% z karbonovych vlédken a z materialu

PETG. Tato kombinace zajiStuje velmi velkou pevnost vytisku, ktery bude odolny
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vysokym i nizkym teplotdm. Je vhodny pro soucéstky, kde je kladen dliraz pevnost a vahu.
Tento filament je velmi abrazivni a ¢asto dochdzi k poskozeni klasické mosazné tiskové
trysky, je doporucené pouzivat trysku z kalené oceli, ktera zajisti pottebnou kvalitu tisku
bez nebezpeci poskozeni tiskarny. Material 1ze dobfe kombinovat s dal§imy filamenty typu
PETG, pfilnavost je dobrd. Cena tohoto materialu je Casto vyrazné vySsi nez u klasickych
plastovych filamenta. Tento material jsem shledal nevhodnym pro vyuziti tisku spojit kviili
niz§i rychlosti tisku a potfeby jiné tiskové trysky, coz znesnadiiuje tisk v domécich

podminkach.

4.3 Materialové zkouSky — synteticky textil

Vyzkousenim nékolika desitek latek a jejich konzultaci s odborniky jsem dospél k nézoru,
ze je vhodné pouzit zejména latky syntetické, konkrétné polyesterové. Polyester je vyroben
z vlaken z vyrobku PET a to ve vétSing, nikoliv ve vSech ptipadech, do jisté miry jej lze

recyklovat.

4.3.1 Softshell

Softshell je textilni funkéni materidl, ktery je parapropustny, vodéodolny a odolava
zvySenym povétrnostnim podminkdm. Je piijemné mekky a jemny, skvéle se z néj Sije.
Jeho vyuziti je vSak predev§im v odévnim priimyslu, pfedmétem materidlové zkousky byl
jako nejluxusnéjsi varianta sedaciho vaku, jeho cena je zhruba 5x vys§i nez tkanina
kortexin, kterou jsem nakonec vyuzil. Materidl je vytvofeni vrstvenim polyesterovych i
pfirodnich textilii, spodni vrstva je tzv. komfortni, odvadi télésnou vlhkost a je hapticky

velmi pfijemnd. Druhd, pfipadné tieti vrstva tvoii izola¢ni a ochranné vrstvy, které¢ se méni

podle konkrétniho typu latky a dodavaji ji tak urcité vlastnosti.

| L 257021 %

Obr. 13.Softshellovy model
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4.3.2 Kortexin

Jednd se o 100% polyesterovou tkaninu, z rubové strany nanosovanou PVC a z licové
strany s vodoodpudivou - pogumovanou - Upravou, o celkové gramaZzi zhruba 400g/m.
Nanos PVC tvoii vrstva €istého, nerecyklovaného PVC. Tento nanos kvalitntho PVC na
textilnim materialu tvoii velmi pevny a vodé nepropustny materidl, ktery je idealni pro Siti
tasek, batohtl, pouzder ale 1 nejriznéjsich pristfeskti nebo prave sedacich vaki. Tato Gprava
pomoci PVC také latce dava unikatni moznost svarovani. Zkouskami $iti jsem pfi- Sel na

to, Ze tento material je nejvhodnéjsi pro pouziti zakladniho typu mych sedacich vakd.

Obr. 14. Kortexin

4.4 Materialové zkouSky — prirodni textil

Ptirodnim textilem je mySlena tkanina vytvofend z vlaken ziskanych z Zivych organismu a
rostlin. Toto feSeni je v mnohych smérech ekologi¢téjsi, avSak je také draz$i a méné
odolné, tedy ne tak vhodné. Z piirodnich tkanin jsem se zabyval pouze jutovym a
bavinénym textilem. Nechtél jsem pouzivat uplety, jelikoz tyto vinéné nebo hackované
zalezitosti jsou vhodné pouze do interiéru a tedy nespliuji to, co jsem si pii tvorbé

predsevzal.
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4.4.1 Bavlnéna tkanina

Jednd se o bavinénou textilii, kterou kazdy dobie znadme ze svého Satniku, protoze
povétsinou se z ni §iji tricka. ZkouSenim jsem pfiSel na nevhodnost tohoto materialu, ktery
se natahuje, nedrzi tvar, neni odolny a je drahy. Mezi jeho vyhody naopak patii velmi dobra

zpracovatelnost a moznost dokonalého probarvovani a ¢isténi.

4.4.2 Jutova tkanina

Jedna se o pfirodni materidl, vladkno se ziskava z jutovniku, ktery roste v tropickych,
vlhkych podminkach. Technické vlakno je 150-400cm dlouhé, elementarni ¢asti maji délku
1-5mm, primér asi 18um a relativni pevnost 83-196mN/tex (asi polovina pevnosti baviny).
Navlhavost dosahuje aZ 34 %, juta vyborné¢ odolava mikroorganizmiim a velmi snadno se
barvi. K nevyhoddm patii, Ze vyrobky z juty znacn€ prasi (uvoliiovani elementarnich
vldken) a nepfijemné zapachaji. Juta je nejlevnéjsi surovina pro textilni primysl. Tento
materidl ma nesporné fadu vyhod, mezi néz se mize fadit velmi nizkd cena a esteticka
hodnota v interiéru, pripadné ekologicka pridand hodnota, avSak nevyhody je znaéné
prevazi. Latka neni dostatecné odolnd aby zvladdla kazdodenni ndroky na sezeni. Jeji

trvanlivost je v tomto piipad¢ kratkd. Navic neni hypoalergenni, takze o jeji vhodnosti do

interiéru by se dalo polemizovat.

Obr. 15. Jutova tkanina
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4.5 Steh

Ve své praci vyuZzivam po konzultacich s odbornikem dva typy stehil a to hlavni spojovaci

a druhy, vyznacovaci, okrasny. Oba jsou vytvotené strojove, pomoci polyesterové nité.

4.5.1 Spojovaci steh

Hlavni, tedy spojovaci steh je klasicky tzv. vazany steh, ktery je nejvhodnéjSim spojenim
pro uzavieny produkt, tam kde potfebujeme aby steh zlstal neviditelny, avSak stale velmi
pevny. U svého produktu a vSech modell vyuzivim pouze jednoduchy véazany steh s
vaznou délkou 1.2mm, hlavné z ¢asovych divodu tvorby produktu a kvili mnou pouzité
technologii stroje. U profesionalnich Sicich strojii vSak lze vyuZit sloZeného véazaného
stehu, jenZ je zdvojeny nebo ztrojeny a poskytuje tak spoji vétsi pevnost. Alternativou pro
vazany steh je steh klikaty nebo fetizkovy, oba zminéné jsou velmi pevné, zdlezi na
preferencich vyrobce a zvoleném typu kortexinu, podle pogumovani je nutné zvolit

spravny steh, vaznou délku i Sitku stehu.

e o i
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Obr. 16. Spojovaci stehy — zprava:vazany jednoduchy
vazany dvojity, klikaty steh
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4.5.2 Vyznacovaci steh

Vyznacovacim stehem je mySlen steh, ktery je na produktu vidét a komunikuje se
zdkaznikem tak, Ze ho navadi kde je otvor pro uchyceni spojek. Tento steh se mlze na
vacich ménit a to jak tvarové, tak barevné. V navrhu pocitdm s tim, Ze vyznacCovaci stehy
tvoti dalezity detail a vyuzivam proto kontrastu mezi niti a latkou. Jako hlavni vyznacovaci
steh jsem zvolil klikaty steh o Sifce 3mm, s vaznou délkou 2mm. Alternativou ke
klikatému stehu mize byt steh stfidavy, steh rybi kost, nebo steh entredeux. Vyznacovaci
steh neni tak namdhany jako spojovaci steh, v produktu je jako doplné€k, detail s funkci
vytvoteni dutiny pro vlozeni spojovacich ¢asti po celém okraji vaku. VSechny vyse
zminéné stehy maji primarné ozdobnou funkci, neni tedy dobré je zbyte¢né namdhat. V

pfipadé velmi namahaného spoje je vyhodné zvolit stehy obnitkovaci.

Obr. 17. Vyznacovaci stehy - zprava: entredeux,

rybi kost, stridavy, klikaty

4.6 1.Faze
Po nalezeni vhodnych materialt jak pro 3D tisk, tak pro textilni ¢ast produktu, bylo
zapotiebi vymyslet stfih, ktery bude dostate¢né jednoduchy, abych zvladl vysledny produkt

usit sdm. Piekvapiv€ jsem se po n€kolika netspésnych a zbyte¢né slozitych pokusech vratil
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na uplny zacatek a zvolil nejjednodusi moznou variantu pro spojeni ve vnitini stran¢ vaku.
Rozvrhl jsem si velikosti a dospél k nazoru, ze v mém produktu je vzhledem k
modulédrnosti celého systému naprosto zbytecné vytvaret vak o celkovém pidorysném
priaméru ktery je vétsi nez 600mm. Jiz spojenim 4 vakd k sobé ziskame plochu stejného
rozméru jako vak od firmy Fatboy, s moznosti kombinovat je jak vyskové, tak dale do

Sitky. Z tohoto diivodu jsem zvolil velikost spiSe mensi.

| TT

Obr. 18. Puvodni, prvni strih.

Obr. 19. Model kivosti spojky
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III. PROJEKTOVA CAST
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S PRODUKT

5.1 Navrhovany produkt

Primérnim vysledkem moji prace je zakladni typ sedaciho vaku z kortexinu, vyplnény
polystyrenovymi kulickami a spojovaci prvek, vytvoreny z materidlu NinjaFlex pomoci 3D
tisku. Jako doplikové produkty jsem navrhl podnozku, vytvofenou z mého primérniho
produktu a navrh aplikace, ktera umoznuje stahovani stereolitografickych soubort,
potiebnych pro tisk vlastnich spojovacich komponentl. Prezentované vyuziti vaki jako
samostatné polstare, i spojené do komplexnéjSich tvarli, vhodné do interiéru i exteriéru, s
presahem marketingové komunikace. Chtél jsem zurocit své poznatky a schopnosti nabyté
béhem bakalafského studia na Univerzité Tomase Bati a proto jsem se rozhodl pro vyuziti
materidli a technologii, které mizu zpracovat sam na univerzitni pudé, v ateliéru
produktového designu. Cely produkt (stfih) se sklada ze 3 kortexinovych ¢asti o celkovém
priaméru 600mm, které jsou sesity jednoduchym stylem v jeden vak jenz ma z jedné strany
vchod zajistény suchym zipem a ktery je poté naplnén recyklovanym polystyrenem
(kuli€ky, drt’). Vznika tak vyrobné velmi jednoduchy produkt, ktery ma vSak nepieberné
mnoho vyuziti.

A\ e

Obr. 20. Model 1 predni strana Obr. 21. Model 1 zadni strana
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Co se tyCe otazky manipulace, méla by byt dostatecné jednoduchd, aby to
zvladli vSichni z niZze uvedenych cilovych skupin. Nenachdzi se zde zadné malé Casti, u
kterych by hrozilo nebezpe¢i vdechnuti malymi détmi, cely produkt je hypoalergenni a
vhodny do rukou naprosto komukoli. Sezeni (leZzeni) na tomto produktu je pohodlné, vaky
jsou velmi meékkeé, zaroven jim vSak napli z polystyrenovych kulicek dava vhodnou
pevnost potiebnou pro pohodIné opteni se. Vaky se pfizpusobi jakémukoliv povrchu, Ize
jej tedy vyuzit i na kamenité podlaze, pfipadné ve stanu a podobné. Kdyz dojde k
jakémukoli znecisténi, staci potah pouze oplachnout a setfit hadrem. Potah je mozné prat v
pracce (bez napln¢€) a pti ptipadném protrzeni potahu Ize vyuzit jednoduché zéaplaty, ktera
se da nazehlit na material. Distribu¢ni soucasti produktu je i jednoduchy obal, ktery mimo

jiné obsahuje 1 QR kod potiebny ke stazeni tiskovych souborti spojek.

N
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Obr. 22. Modely spojek

5.2 Cilova skupina

Jako cilovou skupinu jsem si na zacatku urcil studenty a mladé lidi s estetickym citénim,
ktefi touzi po originalité a netradi¢nim pojeti tradi¢nich véci. Lidé, kteti maji radi design a
zaroven se jim vSak nechce platit pfemr§téné ceny, které ve vétSiné piipadii maji na
svédomi velké, zndmé znaCky. Po nékolikamési¢nim premySleni a desitkach hodin
stravenych resersi a vyzkumem cilové skupiny jsem si uvédomil, ze tento produkt nelze
velmi dobie cilit pouze takto omezené. Jeho vyuziti je totiz tak Siroké, ze ho lze vztahnout
témef na cokoli. Dokédzu si jej ptredstavit pouze jako jednoduché polStife na sezeni v

¢ajovné. Spojené do slozitych konstrukei ve foyer vétsi firmy. Jako reklamni produkt,
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vyuzivany predev§im v chillout zonach pfi firemnich prezentacich, nebo propagacnich
akcich. Je vhodny do interiéru domova jako kreativni sezeni, diky své odolnosti ale mize
figurovat 1 v ateliéru malife, stejn¢ jako misto odpocCinku naptiklad v diln€. Své uplatnéni
také najde jako pomutcka ve Skolach, vzhledem k moznosti jakéhokoli potisku z
jednotlivych vaki lze vytvofit hraci pole naptiklad pfi té€lesné vychové na zdkladni Skole. Z

toho vyplyva Ze cilova skupina jsou muzi i Zeny, bez omezeni véku.

5.3 Koncept

Hlavnim konceptem bylo vytvotfeni produktu, nasledujiciho hodnoty ptivodniho vaku od
firmy Fatboy, s pfidanou hodnotou obsazenou ve spojich a ménitelnych potazich, které Ize
ménit podle ndlady nebo mista pouziti. V bézné distribuci je vyuzit koncept kompletniho
vaku s nékolika spojkami a aplikaci, kterd po naskenovani QR kdédu vytvoii odkaz na
stahnuti libovolného spoje ve stereolitografickém PC formatu pro tisk na vlastni 3D
tiskarné. Tento open-source piistup véci je zde vyuzit jako pfidana hodnota, nejen v oblasti
marketingu véci. Velky diraz je kladen na detail stehu, ktery je vytvofeny tak, aby
intuitivné vedl k vyuziti spojek tim, ze ukazuje kde se nachazi otvory, kam se spojky

zasouvaji a také vytvari charakteristicky znak celého, jinak jednoduchého produktu.

Obr. 23. Detail prositi
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5.4 Vyroba

Co se tyce techniky, je na vyrobu vaku tieba pouze Sici stroj s moznosti zmény stehu. Z
latky v roli jsem se snazil vyuzit co mozna nejvétsi plochu, aby nevznikal zbyte¢ny odpad.
Vyrobni proces je velmi jednoduchy. Po zakresleni Sablon a vyfiznuti stiihu staci vak
pouze sesit na okrajich (viz. Obr. 24.) a vytvofit tzv. polstafovy vchod, do kterého se vsije
suchy zip. Timto vznikne otvor na vkladani napln€. Poté se cely povlak obrati vnitikem
dovnitt, ¢imz dojde k zakryti stehu. Nyni je tfeba obsit okraj ve vzdalenosti 60mm, ¢imz
vznikne prostor pro vkladani spojovacich prvka a zaroven detail, ktery je pro vysledny
produkt velmi charakteristicky. Jako posledni dopliiek se na potah vaku nasSije suchy zip,
ktery brani otevieni potahu a zajistuje plastovy pytel naplnény polystyrenovou drti, jenz se
vlozi dovniti potahu pro vytvofeni finalniho produktu. Proces sesiti jednoho potahu od

vyfiznuti do naplnéni se d& pohodlné zvladnout béhem 90 minut.

Obr. 24.Ukazka manipulace p¥i dopliiovani naplné

Co se tyce 3D tisku spojovacich prvki, je nutné pocitat s o néco delSim casem,
ktery je zapotfebi pro vyrobu dvou spojek, které jsou zamysleny dodavat do baleni ke
kazdému vaku. Vzhledem k tomu ze projekt spojek je zamyslen jako open-source, tedy
projekt s voln¢ dostupnou vyrobni dokumentaci, kterou si mize kazdy stahnout a vyuZzit,

neni tfeba jich do zdkladniho baleni dodéavat tolik. Toto feSeni miiZze zaroven pomoci
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marketingové strance véci, prodej samostatnych spojek.

5.5 Marketingové vyuziti

Jako dalsi ptidanou hodnotu vidim pravé moznost vyuziti tohoto produktu v marketingu.
Jednoduchou technologii sublimacniho tisku Ize material libovolné potisknout, nabizi se
tedy jeho vyuziti v prezentaCnich stanech na rozlicnych akcich a festivalech. Je mozné
vyuzit 1 slozitéjsiho skladani vice segmentd a jejich potisténi navazujici grafikou, ve
vysledku vznika efektivni moznost prezentace jakéhokoli vyrobku. Jiz nyni miZeme vidét
Ze tento styl public relations zacind byt velmi oblibeny, protoZe cili na mladé lidi, jakozto
nejvetsi potencionalni ndkupni skupinu. Zaroven muize skvéle reprezentovat a propagovat
spolecnost tfeba ve vstupnim lobby firmy nebo piimo ovliviiovat duSevni a fyzickou

pohodu na pracovisti.

Obr. 25. Priklad vyuziti v chill out zoné firmy
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ZAVER
Cilem moji bakalafské prace bylo vytvofeni origindlniho a netradicniho systému

progresivnich sedacich vaku, ktery bude vykazovat potencial jak v interiéru, tak v exteriéru

vvvvv

vvvvvv

bude vyhovovat potiebam a pranim koncového zdkaznika. Hlavni roli zde hraje hrava a
moderni kombinace 3D tisténych materialli jenz nejsou pro nabytek zatim Gplné obvyklé.
Produkt je dostatecné kompaktni aby mohl konkurovat vyrobkiim, které na souc¢asném trhu
jiz existuji ale pfidana hodnota spojovani vice produktii dohromady mu dodava potiebnou
komplexitu a vnasi tak do tohoto produktu hravost a originalitu. Produkt komunikuje se
zakaznikem predevSim pomoci grafiky a je v urCitém smyslu slova interaktivni. Nabizi
nekonecn¢ mnoho kombinaci povrchti, spojek 1 vyslednych tvarti. Zakaznik je limitovan
pouze vlastni fantazii pii vytvareni vlastni origindlni struktury a celkového vzhledu svého
systému. Produkt miize byt zaCitkem série, kterd se muze rozSifovat do libovolnych

odvétvi nabytku a vytvofit tak hravy a dostupny designovy prvek.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK

3D
PUR
PES
PVC
STL
ABS
PLA
FDM
SLS

QR

Ttidimenzionalni

Polyurethan - material

Polyester - material

Polyvynilchlorid - material

Stereolitografie — technologie tfidimenzionalniho tisku
Akrylonitrilbutadienstyren - material

Polyactid acid - material

Fused deposition modeling - technologie tfidimenzionélniho tisku
Selective laser sintering - technologie tfidimenzionalniho tisku

Quick response — plosny kod pro rychlé rozpoznani aplikace nebo uzivatele
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SEZNAM OBRAZKU
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1. Rimskd klasicka Zidle: https://www.studyblue.com/notes/note/n/chair-types/deck/7234251

2. Moderni pojeti Fimske zZidle: http://www.adamarchitecture.com/projects/furniture/emperor-chair.htm
3. Spravna poloha patere pri sezeni: www.okamura.jp/en_eu/news/NeoCon2012/ergonomic_seating
4. Vyuziti sedacich vakii v modernim interiér: decoholic.org/2014/12/29/scandinavian-interior-design
5. Sedaci vak Sacco: http://www.ganzomag.com/sacco-beanbag-zanotta.html

6. Sedaci vak Fatbo: https://www.fatboy.com

7. Polyesterové latky: http://'www.mafatlalgujarat.com/pu-uly-coated-polyester-fabric.html

8. Tisk pomoci FDM tiskarny prusa mk3: Vlastni zdroj

9. Srovnani FDM a SLS vytiskii: Vlastni zdroj

10. Vyzkumny projekt k bakalarské prdaci: vlastni zdroj

11. Vlevo: tisk ABS Vpravo: tisk PLA: vlastni zdroj

12. NinjaFlex: vlastni zdroj

13. Sofishellovy model. vlastni zdroj

14. Kortexin:vlastni zdroj

15. Jutova tkanina:vlastni zdroj

16. Spojovaci stehy — zprava:vdazany jednoduchy, vazany dvojity, klikaty steh:vlastni zdroj

17. Vyznacovaci stehy - zprava. entredeux, rybi kost, stiidavy, klikaty:vlastni zdroj

18. Puvodni, prvni stiih:vlastni zdroj

19. Model krivosti spojky:vlastni zdroj

Obr. 20. Model 1 predni strana:vlastni zdroj

Obr. 21. Model 1 zadni strana:vlastni zdroj

Obr 22. Modely spojek:vlastni zdroj

Obr 23. Detail prositi:vlastni zdroj

Obr 24. Ukdazka manipulace pri dopliiovani naplné:vlastni zdroj

Obr 25. Priklad pouziti v chill out zoné firmy: www.themarkofaleader.com/google-and-the-search-for-

everything/
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