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Kritérium hodnoceni Hodnoceni dle ECTS
1. Splnéni zadani bakalatské prace C - dobre
2. Formalni Groven prace, v¢etné jazykového zpracovani B - velmi dobie
o , sitvch literarnich . )
3 MnoistV1, aktualnost a relevance pouzitych literarnic B - velmi dobie
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Predlozenou praci doporucuji k obhajob¢ a navrhuji hodnoceni

C - dobre
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Komentare k bakalarské praci:

Bakalatska prace na téma Programovani tvarové casti vstiikovaci formy pro CNC obrabéct
centrum, kterou vypracoval Pavel Bublik je zaméfena na vyrobu tvarové ¢asti vstiikovaci
formy. Celkova délka prace je 80 stran z ¢ehoz 41 stran tvofi teoretickou cCast a zbytek
praktickou cast. V teoretické Casti, ktera obsahuje 8 kapitol je popsana problematika vyroby
dilct (obrabéni, kontrola, tepelné zpracovani...). Zde se bohuzel vyskytuji vyrazné odklony
od Sablony a to pfedevsim v umisténi obrazki, které jsou nizsi kvality a Casto hiife Citelné.
V praci se rovnéz vyskytuji drobné pieklepy a chybna spojeni, které ale nemaji vyznamny
vliv na Citelnost prace. Prakticka ¢ast predstavuje logicky proces vyroby zadaného dilce a
sledu jednotlivych operaci. K praci bohuzel neni ptilozen zadny vyrobni nebo jiny dokument
urcujici vyrobni rozmérové, geometrické a jakostni pozadavky na vyrabény dilec, které
samotnou technologii vyrazné ovliviiuji. Zvolené néstroje jsou voleny vzhledem k rozmérim
relativné malé, coz mlze vyrazné ovlivnit as obrabéni a v nekterych ptipadech ani nelze
obrobit. Verifikace jednotlivych operaci je feSena vhodné, méné je pak vénovano samotné
simulaci obrabéni a kontroly kolizi, které jsou soucasti zadani prace.

Celkov¢ hodnotim praci jako pfijatelnou, doporucuji k obhajobé a hodnotim zndmkou
C — dobrte.

Otazky oponenta bakalarské prace:
1. Jaka je funk¢ni délka nastroje T0606 s odkazem na trajektorie obrabéni na obr. 47.

2. Proc nesla zvolena soucastka vyrobit na mén¢ upnuti?

3. Jaky byl stanoven pfijatelny zbytek materialu pro dokoncovaci operace pii
verifikaci obrabéni tvarovych ploch?

Ve Zliné dne 29. 05. 2019

Podpis oponenta bakalaiské prace
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