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Optimalizace vyrobniho procesu statoru s ohledem na dodrzeni pozadované kvality

Hodnoceni diplomové prace s vyuZzitim klasifika¢ni stupnice ECTS:

- . Hodnoceni dle ECTS
Kritérium hodnoceni
1. Splnéni zadani diplomové prace A - vyborné
2. Formalni troven prace, véetné jazykového zpracovani A - vyborné

Mnozstvi, aktualnost a relevance pouzitych literarnich

3. o B - velmi dobie
zdrojl

4. Popis experimentil a metod feseni A - vyborné

5. Kovalita zpracovani vysledk A - vyborné

6. Interpretace ziskanych vysledku a jejich diskuze A - vyborné

7. Formulace zavéra prace A - vyborné

Predlozenou praci doporucuji k obhajob¢ a navrhuji hodnoceni

A - vyborné

Posudek oponenta diplomové prace Strana 1/2
Verze 2019/05



i Univerzita Tomase Bati ve Zliné
Fakulta technologicka

Vavreckova 275
760 01 Zlin

Komentare k diplomové praci:

Diplomova praca Bec. Dominika Kaspara pojednava o optimalizicii vyrobného procesu statoru
S prihliadnutim na dodrzanie kvality. Je logicky rozdelena na teoreticku Cast’ (28 stran) na ktoru
nadvézuje prakticka cast’ (30 stran) so samotnym experimentom.

Teoretickd Cast’ je rozdelena na tri kapitoly. Prva sa zaobera vyrobnymi procesmi - obrabanim,
definuje vyrobné operacie uplatiiované pri vyrobe statoru, druhd ¢ast’ pojednava o kvalite -
geometrickych toleranciach a tretia Cast’ o optimalizacii — $tihlej vyrobe.

Prakticka cast’ v kratkosti predstavuje firmu TES Vsetin, popisuje pévodny postup vyroby kostry
statoru s logickou naviznost'ou jednotlivych operacii. V d’alSej Casti popisuje alternativnu metodu
vyrobu vyhradne na horizontalnom frézovacom centre, kedy sa sice predizi ¢as pripravy polotovaru,
ale vysledkom je eliminacia vyroby nezhodnych kusov (z 33% na 0%), ¢o sa pozitivne prejavi vo
vyslednej nakladovosti vyroby.

Praci by som vytkol jedine vyuzivanie superrelativnych vyrazov (napr. ,,miize pracovnik provést
dokonalé vyrovnani kostry viéi ose paketu na strane 59 a pod.),

Napriek tejto malej drobnosti hodnotim pracu vel'mi kladne aj s prihliadnutim na fakt, Ze sa jedna
o rieSenie s vysokym aplikaénym potencidlom a odporac¢am pracu k obhajobe. Ako oponent
hodnotim znamkou A - vyborn¢

Otazky oponenta diplomové prace:

1) V navrhnutom zlep$eni sa zvysi Cas straveny na horizontalnom frézovacom centre o
80 minut a zvysi sa doba nastroja v zabere. Ako Vase navrhnuté zlepSenie ovplyvni
trvanlivost’ nastrojov?

Ve Zliné dne 24. 05. 2021

Podpis oponenta diplomové prace
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