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Nazev diplomové prace:

Vyroba tvarovych vlozek vstiikovaci formy pomoci technologie aditivni vyroby

Hodnoceni diplomové prace s vyuZzitim klasifika¢ni stupnice ECTS:

- . Hodnoceni dle ECTS
Kritérium hodnoceni
1. Splnéni zadani diplomové prace A - vyborné
2. Formalni troven prace, véetné jazykového zpracovani A - vyborné

Mnozstvi, aktualnost a relevance pouzitych literarnich

3. Zdroji A - vyborné

4. Popis experimentil a metod feseni B - velmi dobi'e
5. Kovalita zpracovani vysledk A - vyborné

6. Interpretace ziskanych vysledku a jejich diskuze B - velmi dobie
7. Formulace zavéra prace C - dobre

Predlozenou praci doporucuji k obhajob¢ a navrhuji hodnoceni

A - vyborné
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Komentare k diplomové praci:

Diplomova praca Bc. Jana Vobornika pojedndva o moznosti vyuzitia vyroby tvarovych vloziek
vstrekovacej formy pomocou technologie aditivnej vyroby. Je logicky rozdelena na teoreticka ¢ast’
(26 stran) na ktort nadvazuje prakticka ¢ast’ (50 stran) so samotnym experimentom.

Teoreticka Cast’ popisuje principy jednotlivych technologii aditivnej vyroby, predstavuje ich moznosti
z mechanického, kvalitativneho, a fyzikalneho hl'adiska a odporicania pre navrhovanie dielov
vyrobenych jednotlivymi technolégiami. Teoreticka Cast’ je spracovana prehl’adne.

Prakticka Cast’ si kladla za ciel’ navrhntit’ vhodnu testovaciu geometriu a vyrvorit' k nej tvarové vlozky
vstrekovacej formy. Vel'mi oceitujem, Ze nie si vyrabané iba tvarové vlozky pomocou 3D tlaciarne,
ale taktiez celé kotviace dosky do univerzalneho ramu formy, kde budi SLA vlozky uloZené pocas
vstrekovania. Preto jedna etapa praktickej Casti je zamerand na programovanie vyroby ocelovych
kotviacich dosiek a prehl’adne znazorfiuje zvolené postupy s technologickymi podmienkami samotnej
vyroby. Nasleduje samotna vyroba tvarovych vloziek s ekonomickou rozvahou samotnej vyroby.
Ocefiujem princip vyuzitelny v tctovnictve, kedy Student zohladnil cenu stroja, predpokladanu
navratnost’ investicie ako aj ocakavané vytazenie a servisné naklady. Posledna kapitola je venovana
simulaciam procesu vstrekovania. Osobne by som ocenil jej zaradenie na zaciatok vzhl'adom k tomu,
ze vystupom zo simulacii boli dolezité data urCite vyuzité pri navrhu tvarovych vloziek. Je Skoda, ze
zaver viac nezohl'adnuje ziskané vysledky pocas celej prace anenavrhuje opatrenia do d’alSieho
vyvoja a testovania.

Aj napriek tomu pracu hodnotim vel'mi kladne, aj vzhl'adom k aktualnosti problematiky, odpora¢am
pracu k obhajobe a hodnotim znamkou A - vyborné

Otazky oponenta diplomové prace:

1.) V praci na strane 47 piSete, ze na tvarovych vlozkach pocitate s odvzdusiovacimi kanalmi,
ale ich vyroba moze byt pre SLA technoldogiu nadlimitnd, preto uvazujete s premeranim
a pripadnym doobrobenim. Aky rozmer mali odvzdusnovacie kanaly po vytisknutiu?

2.) V kapitole 5.4 hodnotite pevnost’ tvarovych vloziek z pohladu posobiacej uzatvarace;j sily.
S ¢im nakoniec porovnavate ziskané hodnoty napétia, ked’ v Tab. 9 uvadzate pevnost’ v tahu
a nie v tlaku Vasho materialu?

3.) V kapitole 7.2 je vidiet, ze diel je ulozeny pod ostrym uhlom voci stavebnej podlozke. Aky
je dovod tohto postupu?

Ve Zliné dne 24. 05. 2021

Podpis oponenta diplomové prace
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