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ABSTRAKT

Tato diplomova prace se zabyva navrhem kolekce interiérovych vésaka s integraci
existujicich ohybt firmy TON a.s. a aplikaci tradicniho materidlu do minimalistickych forem

vyrobku. Pracuje s ideou vyuziti dilt, které neprosli kontrolou kvality — zmetky.

Teoreticka Cast prace nejprve seznamuje s historickymi souvislostmi Michaela Thoneta,
firmy Gebriider Thonet a firmy TON a.s., dale zahrnuje Sirokou resersi vyrobka podobného
zaméteni od firmy TON a.s. i ¢eskych a svétovych vyrobcu rozd€lenou do tii oddila. Dale

seznamuje s technologickym postupem ohybani dieva.

Prakticka ¢ast seznamuje s vyvojem designu, vSechny jeho faze a varianty ideové i vizualni.
Od prvnich ideovych skic, ptes 3D modely a jejich vyvoj, variace, detaily az po vizualizace

finélniho designérského feseni.

Kli¢ova slova: vésak, némy sluha, Satni stojan, raminko, ohyb, ohybany interiérovy doplnék

ABSTRACT

This diploma thesis deals with the design of a collection of interior hangers with the
integration of existing bends of the company TON a.s. and the application of traditional
material to minimalist product forms. It works with the idea of using parts that have not

passed quality control - scrap.

The theoretical part of the work first introduces the historical context of Michael Thonet,
Gebriider Thonet and TON a.s., also includes a broad search of products with a similar focus
from TON a.s. and Czech and world producers divided into three sections. It also introduces

the technological process of specific wood bending technologies.

The practical part introduces the development of design, all its phases and ideological and
visual variants. From the first idea sketches, through 3D models and their development,

variations, details to the visualization of the final design solution.

Keywords: coat stand, wallet stand, coat rack, hanger, bend, bent interior accessory
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UvVOD

Ohybani bukovych ty¢i je zcela specifickd tradicni technologie vyroby nabytku, kterou
vynalezl v 50. letech 19. stoleti Michael Thonet a ktera je stale pouzivana s technologickym
postupem téméi beze zmény s velkym podilem rucni prace. Diplomova prace popisuje
konkrétni ptistup a postup vyvoje designu kolekce vésdkli z ohybanych bukovych ty¢i.

Kolekce s sklada ze stojanového vésaku, némého sluhy a Satniho stojanu.

Cilem diplomové prace bylo piedevSim zakomponovani stavajicich ohybt do kolekce
novych produktii. Vyuziti tradi¢ni technologie pro navrh kolekce minimalistickych produktt
soucCasnych estetickych a funk¢nich parametrii zapadajici do existujiciho portfolia firmy.
Také se soustiedi na vyuziti téch ohybu, které neprosly kontrolou kvality, poskozenych jen
z ¢asti. Pokud je tato poskozend €ést odstranéna, je mozné pouzit zbytek ohybu, ktery ma

dostateénou kvalitu.

Teoreticka Cast za¢ina historickymi souvislostmi osobnosti Michaela Thoneta a firem
Gebriider Thonet a TON a.s. Déle je nutné zorientovat se ve vybrané problematice a nalézt
inspiraci k samotnému navrhovani. K tomu napoméha obsahlad reSerSe konkurencnich
vyrobkl, kterd rozebira jak estetiku konkuren¢nich vyrobku, tak jejich koncept, pouzity
material a technické feSeni. ReSerSe rozebird vyrobky zminénych firem a dalSich ceskych 1
svétovych vyrobcell, je rozdélena do tfi ¢asti podle druhu vyrobku na reSersi stojanovych
veésakl, reSerSi némych sluhll a reSersi Satnich stojanti. Nasleduje kapitola vysvétlujici
technologii ohybani bukovych ty¢i véetné jejich dilcich operaci — plastifikace, ohybani,

stabilizace a klimatizace.

Tyto nabité teoretické znalosti je nyni tfeba aplikovat v praktické ¢asti prace, kterd popisuje
vyvoj kolekce produktli od prvotniho sezndmeni s tématem, hledani cesty skrze prvotni
skici, formovani idey a definice konceptu prace. Po prvotnich skicach nésleduje presun
procesu navrhovani do prostiedi 3D programu, nalezeni a aplikace konkrétniho ohybu, ktery
bude pouzit pro celou kolekci, nasledné rozpracovani variantnich a technickych feSeni,
feSeni detailil. Prakticka ¢ast prace je uzaviena kone¢nou vizualizaci findlniho designérského

feSeni.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

10

I. TEORETICKA CAST
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1 HISTORICKE SOUVISLOSTI

Nasledujici kapitoly se vénuji historickym souvislostem spojenym s technologii ohybéani
masivnich bukovych ty¢i. Popisuji historicky vyvoj technologie, designu i zmén ve struktuie

firmy Gebriider Thonet a firmy TON.

1.1 Historie firmy Gebriider Thonet

Firma Thonet (Gebriider Thonet) nese jméno svého zakladatele Michaela Thoneta. Tento
truhlai v Boppardu nad Rynem kolem roku 1830 experimentoval s technikou ohybani
dfevéné dyhy namacenim ve vaticim klihu a nasledném ohybani v jednom sméru pomoci
forem. Po pfest¢hovani do Vidné nahradil dyhu tenkymi hranolky dieva, které dokazal

ohybat ve 3 smérech. (Knobloch, Vondracek, 2016, s.601).

Technologii napafovani dievénych ty¢i umoziujici ohybat bukovy masiv vyvinul v poloving
50. let. Diky této technologii byly vyrobky firmy Thonet mimotadné lehké, pruzné a odolné.
Tato technologie také umoziiovala sériovou vyrobu komponentl a jejich kompletaci ve
findlni vyrobek, ¢imz doslo k rychlejsi a vyssi produkei a také ke zlevnéni vyrobkt. Svou
estetikou navazoval Thonetiv ndbytek na estetiku biedermeieru, jeho prakti¢nost spolu
s lehkosti, odolnosti a pruznosti pfedurcovali sedaci nabytek firmy Thonet k uplatnéni ve
vetejnych interiérech kavaren, cekaren a restauraci. Prvni velkou zakdzkou v roce 1849 bylo
vybaveni kavarny Café Daum, tato zakazka otevfela firmé Thonet Siroky a vynosny trh. Jiz
na prelomu stoleti byla Thonetovym nabytkem vybavena vétSina videnskych 1 prazskych

kavaren. (Knobloch, Vondracek, 2016, s.601).

V roce 1853 pievedl M. Thonet podnik na svych 5 synd a doslo také ke zméné nazvu na
Gebriider Thonet. Na konci 50. let byla vyroba rozsifena na Moravu, do tovéren
v Kory€anech (1856), Vsetin¢ (1872), Halenkové (1868) a Bystiici pod Hostynem (1861).
Tyto lokality byly vybrany na zaklad¢ zdroje materidlu, ktery poskytovaly okolni bukové
lesy, diky nim bylo mozné nejen zrychlit vyrobu, ale také uSetfit ndklady a Cas spojeny

s dopravou materidlu. (Knobloch, Vondracek, 2016, s.601).

V roce 1869 uplynula zakonna patentova ochrana chranici Thonetovu technologii ohybani
dfeva a zacala byt vyuzivana 1 dalSimi vyrobci. Nejvyznamnéjsi konkurent firma Jacob &
Josef Kohn (Vsetin), zacala jako prvni vyrabét nové modely podle pfednich videnskych
architektli zejména podle navrhii Josefa Hoffmanna a Gustava Siegela, poledni jmenovany

se stal Thonetovym hlavnim névrhafem. DalSimi architekty, se kterymi Thonet
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spolupracoval, byli: Adolf Loos, Otto Wagner a Koloman Moser. Od 70. let zacala firma
Gebriider Thonet nahrazovat ru¢ni rotangové vyplety opérakt a sedakt pieklizkou, ¢imz
prispéla k rozsifeni pteklizky, jednoho z dalSich technologickych objevi 19. stoleti.
Vyrobky se tak staly levnéjSimi a pevnéjSimi. Pieklizka byla Thonetem pouZzivana i na dalsi
produkty. Nékteré z jejich ikonickych produktt se vyrabéji do dnes — zidle €. 14 je vyrdbéna
od roku 1859, zidle ¢. 18 od roku 1876 a ¢. 56 od 1885. (Knobloch, Vondracek, 2016, s.38).

Od 80. let vyrabéla firma Gebriider Thonet kromé sedaciho nabytku a houpacich kiesel také
Siroky sortiment ostatnich produktii jako stoly, divadelni kiesla, zahradni nabytek,
nemocni¢ni nabytek, kvétinové stolky, vésakové stény, Calounéné sestavy, skiing, détsky

nabytek, hracky ¢i sportovni potieby. (Knobloch, Vondracéek, 2016, s.601).

Kolem roku 1905 navrhovali architekti O. Prutscher, M. Kammerer a J. Kotéra produkty pro
Gebriider Thonet ovlivnéné videtiskou secesi. Firma Gebriider Thonet se vyznac¢ovala nejen
vybornym designem, ale také perfektné propracovanym systémem oznacovani vyrobki,
transportu, reklamni strategie, jejiz soucasti byly nabidkové katalogy, ale také naptiklad

vlastni dopravu po Zeleznici ¢i matetskou Skolkou. (Knobloch, Vondracek, 2016, s.601).

Po prvni svétové valce, v roce 1921 doslo k zmén¢ na akciovou spolecnost a pozdéji, v roce
1925 ke spojeni se spolec¢nosti Mundus — Kohn AG, v dusledku tohoto spojeni dochazi také
ke zméné€ nazvu spole¢nosti na Thonet-Mundus. Od roku 1929 rozsifuje firma Thonet-
Mundus svou stavajici vyrobu dievéného nébytku 1 o vyrobu ndbytku z ocelovych trubek
podle navrhit M. Breuera, Le Corbusiera a dal§ich. Roku 1931 ptebira Thonet-Mundus firmu
Desta zabyvajici se vyrobou kovového nabytku a stdvd se nejvétS§im vyrobcem tohoto

nabytku. (Knobloch, Vondracek, 2016, s.601).

Sidlo ve Vidni a tovarna ve Frankfurtu byly zni¢eny na konci 2. svétové valky a po jejim
skonceni byly znarodnény tovarny v okolnich zemich. Rodina tedy zac¢ina zcela od zacatku.
Na mezivale¢né typy trubkového nabytku a na moderni design kovového nabytku celkové
se orientoval Thonet Germany ve Frankfurtu (navrhovali pro n¢j E. Harlis, G. Lange nebo
V. Panton). Na videnskou secesi a odkaz videniskych architekt pocatku 20. stoleti navazala
konzervativnéjsi Thonet Vienna. V roce 2001 byla firma Thonet Vienna prodana italskému
koncernu Poltrona Frau. V Ceské republice v tradici pokracuje firma Ton v Bystiici pod

Hostynem (Knobloch, Vondracek, 2016, s.601).
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1.2 Historie firmy TON

Tovarna v Bystiici pod Hostynem byla zaloZena v roce 1861 a az do roku 1946, kdy doslo
k znarodnéni tovarny byla soucasti Gebriider Thonet. Narodni podnik Thonet vznikl
znarodnénim Thonetovych moravskych tovaren v roce 1946, v roce 1948 bylo pfidano
dalsich 17 mensich podnika a v roce 1956 byl podnik piejmenovan na TON (Tovarna na
ohybany nabytek). V t¢ dob¢ se TON soustiedil na velkosériovou vyrobu realizovanou v 5
hlavnich tovarnach: v Bystfici pod Hostynem, HoleSové, Uherském Hradisti, Frenstat¢ pod
Radhos$tém a Mimoni a své vyrobky vyvazel do vice nez 50 zemi. TON vyrabél staré vzory

a o0 nové modely se od roku 1954 staralo odd¢€leni tvarového vyvoje. Pro ¢eskoslovensky

vvvvvv

60. let. (Knobloch, Vondracek, 2016, s.601-602).

V 90. letech pokracovala vyroba tradicnich vzorG zidli, houpacich kiesel a vésakn
z ohybaného bukového profilu, mimo to vSak vyroba sméfovala také k vyrobé produktii

z rovnych fezanych dilid (Knobloch, Vondracéek, 2016, s.601-602).

V roce 1994 se TON stava akciovou spolecnosti TON a.s. Diky soutézi naSla firma TON a.s.
partnera v némeckém designérovi T. Kelleym, ktery v roce 2004 ptedstavil novou kolekci
Tonster. Logo s ikonickym designem zidle ¢. 14 pouZzivané 1 v soucasnosti bylo vytvofeno
predstaven v roce 2010. V roce 2011 ub&hlo 150 let od ptfedstaveni Zidle ¢. 14, k tomuto
vyroci byla ptredstavena zidle €. 002, jeZ je redesignem ikonické 14. Narozdil od ptivodni
zidle €. 14 skladajici se z 6 kusii se redesign 002 sklada se ze tfi kust (proto 002) pfi¢emz
opérak, podrucky a nohy jsou tvofeny dvéma totoznymi kusy doplnéné seddkem. V roce
2015 predstavuje firma kolekci Split, jedna se o svétove prvni pouziti rozst€pu masivniho
dfeva ohybaného ve dvou protichiidnych smérech. DalSimi designéry spolupracujicimi
s TON a.s. jsou naptiklad: A. Levy, K. Stania, R. Sulc, studio Olgoj Chorchoj, A Gufler a
dalsi (TON, © 2021).
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2 VYBER Z ANALYZY SOUCASNE PRODUKCE

Nasledujici kapitola se vénuje resersi typologicky podobnych produkth ostatnich vyrobcii
jak ze dreva, které je vzhledem k specifické technologii ohybani bukového dieva urcujicim
materidlem, tak produktim z ohybanych ocelovych profilt. Ptesto, ze vyrobni technologie
a vyrobni proces je u kazdého z téchto materialt odliSny jsou v reSersi zafazeny i produkty
z oceli vzhledem k podobnosti ve vstupnich profilech, a to ve formé ty¢i (u dievéného
materidlu) a ve formé ty¢i ¢i trubek (u ocelového materidlu) a také vzhledem k vizualni

podobnosti vzniklych produkti.

Tato reSerSe souCasného trhu a nabizenych produktii slouzi jednak k zorientovani se
v soucasné¢ nabidce, ale také k objevovani ruznych pftistupli designérii a k inspiraci
k samotnému navrhovéni. ReSerSe analyzuje koncept, praci s materidlem a konstrukcni
feSeni vybranych produktt. Jelikoz kolekce obsahuje 3 produkty je reSerSe rozdélena do 3
podkapitol podle typu produktu, tedy na resersi stojanovych vésakl, némych sluhti a Satnich

stojantl.

/4

2.1 Vybér z analyzy soucasné produkce stojanovych vésaki

Prvnim analyzovanym typem produktu je stojanovy vésak. Analyza zahrnuje vybér produktt

pracujici se stejnym nebo podobnym profilem (dfevéného a ocelového materialu).

Vé&sak, je produkt, ktery slouzi k odlozeni odévi pii pfichodu do mistnosti ¢i budovy, nékdy
je doplnén o misto na odkladani destnikl ¢i zavazadel. Mozny pocet zavéSenych odévi je
rizny, u téch nejmensich vésaka je toto mnozstvi vétSinou nejméné 3, velkorysejsi veésaky
maji 6, 12 1 vice hackl. Analyza v&§aki zacind produkty firmy TON a.s. a poté se vénuje

dal§im produktiim od ostatnich vyrobcti.

2.1.1 Stand by 015 /TON a.s.

Tento vésak je jednim z ikonickych produkti firmy TON, v nabidce je od roku 1905 (neni
uveden konkrétni designér). Kombinuje nékolik riznych druht ohybi a zajimavosti je Ze pfi
jeho vyrobe¢ pouziva firma TON jedny z nejmensich hranolki. Tento vésak nabizi 12 hacki
na odév a je doplnén obruci na destniky, jeho celkova vyska je 1900 mm. I ptesto, Ze byl
produkt navrZen v roce 1905, je tento vésak stale velmi oblibenym a vyuZivanym produktem
a jedna se o jeden z ikonickych produktli firmy TON, ve své nabidce jej ma pod ndzvem
Kleiderstander i firma Gebriider Thonet Vienna. Firmy TON, Gebriider Thonet Vienna

vzniky rozdélenim ptivodni Gebriider Thonet viz. historické souvislosti (TON, © 2021).
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Obr. 1 Stand by 015/TON

2.1.2 Stand by 020/TON a.s.

Vésak stand by 020 navazuje na vésak stand by 015 a je jeho zjednodusenou verzi, na rozdil
od 015 postrada prostor pro destniky a ohyby tvofici hacky u 015 jsou u 020 nahrazeny
rovnymi hac¢ky, hlavni nosnik je stejny (TON, © 2021).

Obr. 2 Stand by 020/TON
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2.1.3 Fleur/Lubo Majer/TON a.s.

Vésak Fleur, jehoz designérem je Lubo Majer, je vytvoren tradi¢ni technologii i v tradicnim
kruhovém prafezu materialu. Konstrukce je tvofena 3 stejnymi dily, jejichz primér se
smérem nahoru suzuje a vytvarii tak dole 3 nohy a nahote 3 hacky na odév, v mezerach, které
vznikly mezi jednotlivymi dlouhymi dily jsou zasazeny 3 kratsi dily stejného ohybu, celkové
tedy tento vésak nabizi 6 hackul, celkova vyska vésaku je 1780 mm. VSechny dily vésaku

jsou spojeny k sobé bez viditelnych spojti (TON, © 2021).

Obr. 3 Fleur/TON

2.1.4 Tee/Jan Padrnos/TON a.s.

Vésak Tee, jehoz autorem je Jan Padrnos je tvofen jednim hranolem zasazenym v betonové
podstavé ve tvaru pyramidy. V tomto hranolu jsou vyfrézované hacky, které z urcitych thla
vytvareji tvar srdce, tyto hacky vytvareji prostor pro celkem 12 odévii, celkova vyska vésdku
je 1700 mm. Tento pfistup neni pro TON typicky, misto pouziti tradi¢ni technologie ohybéni
bukovych kulatin je zde pouZit dievény hranol se ¢tvercovym priifezem a zaroven je vybrana

pro TON netypicka kombinace materialii dieva a betonu (TON, © 2021).



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 17

Obr. 4 Tee/Jan Padrnos/TON

2.1.5 Kleiderstinder P29/Gebriider Thonet Vienna GMBH

Velmi podobné tvaroslovi, vizualné navazujici na Stand by 015 a 020 ma vésak od Gebriider
Thonet Vienna GMBH s nazvem Kleiderstinder P29, v portfoliu firmy je tento design od
roku 1929. Na rozdil od 020 jsou zde vSak pouzity nohy v jiné proporci a hlavni nosnik je
zbaven vSech dekorujicich prvki (které je mozno vidét u 015 a 020) (Geriider Thonet Vinna,

©2016).

Obr. 5 Kleiderstander P29/Gebriider Thonet Vienna
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2.1.6 Kolo Moser/Koloman Moser/ Gebriider Thonet Vienna GMBH

Autorem tohoto vésaku je Koloman Moser, navrhl jej v roce 1905. Stejné jako piedchozi
produkty nabizi 12 hackl na obleceni 1 nadstandardné velky odkladaci prostor schopny
pojmout nejen deStniky, ale 1 zavazadla. Konstrukce je tvofena 2 stejnymi dily vizualné
evokujicimi klec. Prostor pro zavazadla a destniky ma rozméry 700 mm x 700 mm, celkova

vyska je 1950 mm (Gerilider Thonet Vinna, © 2016).

Obr. 6 Kolo Moser/Koloman
Moser/Gebrider Thonet Vienna

2.1.7 Waltz/Gamfratesi/Gebriider Thonet Vienna GMBH

Modulérni nasténny veésak Waltz navrzeny italsko-danskym studiem Gamfratesi pro
Gebriider Thonet Vienna. Zakladem je modul tvofeny 3 smyckami a tyto moduly je mozné
skladat do nekonecnych sestav. Konstrukéné je zakladni modul slozen ze 3 stejnych ohybi
(diltt) bukové kulatiny, které jsou spojeny dohromady a cely modul je ukotven ke zdi ve
dvou bodech. Na oblouky smétujici nahoru je mozné zavéSovat kabaty ¢i kosile. Na oblouky
sméiujici dolt je mozné zavesit destnik ¢i Satek, také 1ze na tyto smycCky navlékat kovové

hacky, které navysi mnozstvi odlozenych odévt (Gebriider Thonet Vinna, © 2016).
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Obr. 7 Waltz/Gamfratesi/Gebriider Thonet Vienna

2.1.8 KIT/KANAMA/online concept store NID

Kolekce veésaka KIT (keep in touch) kombinujicich 2 materidly, dubové dievo a ocel je
navrzeno od Estonského studia KANAMA. Kolekce je sloZzena ze 3 produktd, vésaku
uréeného k upevnéni piimo na zed a dvou verzi stojanového vésaku se 2 nebo 3 aplikacemi
slouzicimi jako véSaky a zaroven raminka. Kazda tato aplikace nabizi 2 hacky a tvar
podobny raminku, ktery jako raminko slouZi, aby se koSile, bundy a kabaty nepokr¢ili.
Nasténny veésak je tvofen jednou touto aplikaci, nabizi tedy 2 hacky a jedno raminko.
Stojanova verze se 2 aplikacemi nabizi 4 hac¢ky a 2 raminka a stojanova verze se 3 aplikacemi
nabizi 6 hackl a 3 raminka. Autofi tohoto vésaku piidali standardnimu produktu funkci navic

ve formé raminek, tim vytvoftili v&€§ak s pfidanou funkci némého sluhy (Dezeen, 2021).

Obr. 8§ KIT/KANAMA
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2.1.9 Spaghetti/Herrmann & Coufal/Master&Master

Produkt od mladého ceského studia Herrmann & Coufal vyrdbéného firmou
Master&Master je zastupcem vyrobku z ocelové trubky. Cely vésak je tvofen jednim
kusem ohybané trubky. Tato trubka je za ucelem jednodussi piepravy rozdélena na
dva kusy, jednim kusem je ¢ast rovné trubky s tvarovanym vésdkem, druhym kusem
je druha ¢ast rovné trubky s podstavcem. Podle autorti je mozné na tento vésak ulozit
obleceni riznymi zplisoby, uvadéji napt. zavéSeni kabatu za limec, zavéSeni raminka
s kosili, ,,obléknuti svetru* nebo zavéseni klobouku na rovny isek na vrcholu vésaku.
Také uvadéji ze produkt vizualn€ nechava vyniknout krasu vyroby ohybani ocelové
trubky na samotné hranici moznosti této technologie. Vésak je velmi jednoduchy,
vizualng atraktivni a zajimavy, tvarové zcela odliSny od standartniho pfistupu k této
problematice. Na prvni pohled se miiZe zdat, Ze jej nelze dostatecné prakticky vyuZit.
Celkové mnozstvi odlozenych odévi nelze presné stanovit. Celkova vyska 1700 mm

(Hermann,Coufal, 2017).

Obr. 9 Spaghetti/Hermann&Coufal/Master&Master
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2.1.10 Forcone/Eugenia Minerva/Javorina

Vésak Forcone od italské designérky Eugenia Minerva pro slovenského tradiéniho vyrobce
dfevéného nabytku Javorina je inspirovan (stejné jako spousta dalSich vésakl) stromem.
Javorina pouziva k vyrob¢ svych produktii predevsim dubovy masiv, stejné tak je tento
material pouzit i u vésdku Forcone. Vésdk je tvotfen ze 3 stejnych dild. Vzhledem
k pouzitému profilu, tedy hranolu o §ifce 65 mm a tloustce materidlu 20 mm je na vrcholu
kazdého dilu zatez vytvarejici ,,haCek*. Celkem vesak nabizi 3 hacky pro odlozeni odévu.
Jedna se o solitérni kus nabytku, jehoZ ucelem neni nabidnout nekonecny prostor pro odév,
jak uvadi sdm vyrobce. Konstrukce je nerozebiratelnd, je dodavan ve slozeném stavu. I pies
standartni zdroj inspirace v tvaroslovi stromu se podafilo Eugenia Minerva navrhnout

nestandartni produkt. Celkova vyska 1700 mm (Javorina, © 2018).

Obr. 10 Forcone/Eugenia Minerva

2.1.11 Vésak01/Matéj Chabera/LUGI

Vésak01 od Matéje Chabery pro ceského vyrobee dievéného nabytku LUGI je tvofeny tiemi

jednoduchymi rovnymi tyCemi spojenymi bez viditelného spoje. Na kazdé z tyCi je umistén
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hacek v horni ¢asti vésaku a pak jeden v poloving, celkove tedy nabizi tento vésak 9 hacki
na odlozeni odévi, spodni hacky jsou urcené k odlozeni kratSich odévl a détskych odévi.

Celkova vyska je 1700 mm (LUGI, © 2018).

Obr. 11 Vésak 01/Matég;j
Chambera/LUGI
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2.2 Vybér z analyzy soucasné produkce némych sluhtu

Druhym analyzovanym druhem produktu a zaroven druhym produktem kolekce je némy
sluha. Némy sluha slouzi stejné jako stojanovy vésak k odkladani odévi ovSem v mensim
mnozstvi. Na rozdil od stojanového vésaku je némy sluha ureny predevsim do loznice, kde
si odlozite své obleceni i nachystate obleceni na dalsi den. Némy sluha nemusi slouzit pouze
k odlozeni odévli, nékdy je némy sluha doplnén o prostor pro mensi doplnky jako bryle ¢i

Sperky, nebo o prostor pro boty, soucasti nékterych produktii mize byt také zrcadlo.

2.2.1 Petalo/Eugenia Minerva/TON a.s.

Némy sluha Petalo je jedinym zéstupce kategorie némy sluha v portfoliu firmy TON jejimz
autorem je italska designérka Eugenia Minerva. Zdrojem inspirace byly, jak uvadi web
vyrobce, okvétni listky. Jsou zde pouZity stejné ohyby jako u ikonického modelu Zidle ¢€.14.
Ulozné plochy jsou zde celkem &tyfi, tvofené dvéma zrcadlové otoenymi hlavnimi ohyby,
ve vySce 1080 mm, které¢ plynule ptechéazeji do podstavce, které jsou doplnéné dvéma
mensimi samostatnymi ohyby, téhoZz tvaru, vytvartejici dals§i prostor pro odloZeni odévil
v mensi vySce. Klouzani odévu zabraiiuji drobné paspule, kterymi jsou opatfeny vSechny

ulozné plochy (TON, © 2021).

\

Obr. 12 Petalo/Eugenia Minerva/TON a.s.
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2.2.2 Arch Clothes Valet/Front/ Gebriider Thonet Vienna GMBH

Stejné jako tomu bylo v ptipad¢ firmy TON a némého sluhy Petalo je Arch Clothes Valet
jedinym zéastupcem kategorie némy sluha u firmy Gebriider Thonet Vienna, jeho autorkami
jsou Svédské designérky Sofia Lagerkvist a Anna Lindgren ze studia Front. Tento némy
sluha je tvofen dvéma oblouky, ve dvou vyskach a odliSnych barvach v obdélnikovém
podstavci. Vyssi oblouk je v pfirodni barvé a je zcela kolmy, nizsi oblouk je v ¢erné barve a
je vyhnuty sbérem ven. Némy sluha tedy nabizi dvé ulozné plochy, v riznych vyskach
celkova vyska némého sluhy je 1070 mm. Vyrobce uvadi Ze je mozné tohoto némého sluhu

umistit i do koupelny (Gebriider Thonet Vinna, © 2016).

Obr. 13 Arch/Front/Gebriider Thonet

2.2.3 Kolekce sluhii: Sluha 01, Sluha 02, Sluha 03/Matéj Chabera/LUGI

Kolekce dfevénych sluhti od Matéje Chabery pro LUGI se skladé ze tii némych sluhi, kdy
kazdy ma urcenou konkrétnéjsi funkci. Sluha 01 je némy sluha se standartni funkci, nabizi
prostor pro kosile a dva hacky pro jednoduché zavéseni jakéhokoli druhu odévu. Prostor pro

kosile a prostor s hacky jsou propojeny vodorovnym dilem slouzicim k pfehozeni kalhot,
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tyto dily maji zkosené hrany kvili odlozenym odévim a soucésti je také police pro obuv.
Némy sluha 02 je urcen do vstupni haly nebo Satny. Sluha 02 diky dvéma polickam nabidne
misto pro 4 pary bot, jeho soucasti je také miska jako prostor pro klice, bryle nebo rukavice,
posledni jeho soucasti jsou dva hacky, které Ize vyuzit k zavéSeni destniku ¢i kabelky, tyto
hacky maji opét zkosené hrany. Sluha 03 je primarné urc¢en do koupelny ptipadné do loznice
k uskladiiovani ¢istych ru¢nikti, odkladéni pouzivanych rué¢nikd a mensich predméta jako
naptiklad kosmetiky. Konstrukce sluhy 03 je podobna konstrukci sluhy 01 s tim rozdilem,
ze jsou zde pouzity dvé police z plného materidlnu na rozdil od sluhy 01, kde je pouzita
jedna police z jednotlivych hranold. Prostor pro kosile je zde nahrazen dal§imi dvéma hacky.

Vyska vsech produktt kolekce némych sluhii je 930 mm (LUGI, © 2018).

Obr. 14 Sluha01, Sluha 02, Sluha 03/Mat¢j Chambera/LUGI

2.24 LIZO/LLEV

LIIZO je némy sluha od ¢eského studia LLEV, které tvoii Eva Mochalova a Marcel Mochal.
Hlavnim materidlem némého sluhy LIIZO je subtilni ocelova kulatina ve tvaru kruhu, ktery
slouzi jako raminko na sako €1 koSili s jednim pficnym segmentem, ktery slouZzi k ptehozeni
kalhot, ¢i jiného kusu odévu, tento tvar tvoii odkladaci uloZznou plochu produktu, podstavec
je tvofen nizkym valcem z masivniho dfeva. VySka némého sluhy je 1150 mm (LLEV, ©

2021).
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Obr. 15 LIIZO/LLEV

2.2.5 Blanche/Meike Langer

Némy sluha od némecké designérky Meike Langer je slozen ze tii kust, ze subtilniho
médéného obdélniku se zaoblenymi rohy zasazeném v dievéném podstavci a dievéného
ramena, kterym lze otacet. Pokud se natoci do tthlu 90°, miize se némy sluha Blanche umistit
do rohu mistnosti, kde zabira méné€ mista, nebo také lze zcela slozit a uschovat na misto, kde

nebude zavazet (Dezeen, 2014).

Obr. 16 Blanche/Meike Langer
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2.2.6 Némy sluha z kolekce Camerino/studio Brose~Fogale

Dievény némy sluha je jednim z produktt kolekce Camerino od studia Brose~Fogale. Jedna
se o typ produktu, ktery nestoji samostatn¢, ale potiebuje oporu zdi. Némy sluha nabizi dva
rovné segmenty na zavéSeni odévi. Dve police, kde jedna se nachazi té€sné€ nad zemi, slouzici
k odklddani bot a jednu v Grovni pasu pro dopliikky. Nabizi také malé kruhové zrcadlo

v urovni o¢i (Dezeen, 2013).

Obr. 17 Camerino/studio Brose~Fogale
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2.2.7 Solista/Giuseppe Arezzi/Leibal

Némy sluha Solista od Italského designéra Giuseppe Arezzi jehoz podstavec i hlavni nosnik
jsou tvofeny jednim dfevénym kusem zakonCenym tvarem raminka. V polovin¢é hlavniho
nosniku je na jedné stran¢ rovinny usek a na stran¢ druhé mald miska na ukladani drobnosti

(Giuseppe Arezzi, © 2021).

i

Obr. 18 Solista/Giuseppe Arezzi/Leibal

2.2.8 Pujo/Ferm Living

Némy sluha z kolekce Pujo od danské znacky Ferm Living je na rozdil od vétSiny predeslych
analyzovanych produktl netradi¢né feSeny nejen svou funkci a rozméry, ale také zvolenym
geometrickym feSenim. Hlavnim materidlem produktu je subtilni ocelové kulatina, ktera
vytvaii dvé na sebe kolmé ulozné plochy ve dvou vyskach. Nabizi také dvé tyCe zakoncené
koulemi, na kter¢ je taktéz mozné odkladat odévy. Jako podstava je pouzit ocelovy plech ve
tvaru elipsy. Némy sluha Pujo je vzhledem krovnym tloZznim plochdm urcen, bud’
k jednoduchému piehozeni odévli nebo k pouzivani raminek. Jeho konstrukce umoziuje na
rozdil od konvencnich némych sluhii zavéSeni nejen vétsiho poctu odévi, diky vyuZiti

raminek, ale také delSich odévi, diky nadstandardni vysce 1770 mm (Ferm Living, © 2021).
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Obr. 19 Pujo/Ferm Living

2.2.9 Rolf Benz 908/Kaschkasch/Rolf Benz

Némy sluha Rolf Benz 908 navrzeny némeckym studiem Kaschkasch pro vyrobce Rolf
Benz. Némy sluha je tvoteny jedinym kusem ocelové kulatiny s nékolika ohyby ukotvenym
v podstavci, vzdy v pravych thlech, které tvoii n€ékolik uloznych ploch. Rolf Benz 908 ma
na némého sluhu nadstandartni vysku 1600 mm a lze jej vyuzit nejen na obleceni, ale i na
ruéniky ¢i tasky, nebo jej 1ze pouzit na odkladani odévi do piedsiné. Pokud se némy sluha
nepouziva pusobi jako socha, diky jeho tvarim je pohled na né&j z kazdého thlu jiny (Rolf

Benz, © 2021).

*v*' =91 "ty 1 &N
Obr. 20 Rolf Benz 908/kaschlasch/Rolf Benz
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2.2.10 Tonbo/Junpei&lori Tamaki/Living Divani

Velmi minimalisticky je némy sluha Tonbo od italského vyrobee Living Divani, je tvofen
svarenou kulatinou ve tvaru pismene T o priméru 12 mm, kterd vytvati Gloznou plochu se
Sitkou 1000 mm. Tento tvar pismene T je zasazen v masivnim valcovém podstavci s vySkou
450 mm a primérem 260 mm s volitelnym materidlem v podobé mramoru, betonu, nebo
kovu. Némy sluha Tonbo je nabizen ve dvou vyskach, a to ve vysce 1300 mm a vysce 1600

mm, coZ je pro némého sluhu nadstandardni vySka (Living Divani, © 2021).

Obr. 21 Tonbo/Junpei&Lori Tmaki/Living Divani
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2.3 Vybér z analyzy soucasné produkce Satnich stojani

Poslednim produktem kolekce a také poslednim analyzovanym produktem je Satni stojan.
Satni stojan vétsinou slouZi na odkladani vét§iho mnoZstvi obledeni obvykle uloZenych na
raminkach. Jeho umisténi i vyuziti byva rizné, nejcastéji vSak najde uplatnéni v loznicich ¢i
pokojich, piedsinich nebo $atnach. Casto je také vyuZivan v showroomech a obchodech
k prezentaci obleceni ¢i jinych vyrobkii vhodnych k zavéseni. NejcastéjSim materidlem je
kov a dievo. Analyza zahrnuje Satni stojany s téchto dvou materialt a neni zde zastupce této

kategorie od firmy TON a.s., jelikoz tento typ produktu zatim nenabizeji.

2.3.1 Skale/Sarah Bottger

Satni stojan Skale od Sarah Béttger, se sklada z obdéIniku, ktery vytvaii hlavni funkéni ¢ast
produktu — tedy Satni ty¢ (tato ty¢ postrada jakékoli zajiSténi proti sklouznuti raminek
s odévem), kterd je doplnéna dvéma stolky (policemi) s nohami. VSechny 3 prvky (dily) jsou
k sobé spojeny pomoci plechové plochy, ktera drzi celou konstrukci pohromadé pomoci
svafovanych spojii. Autorka uvadi, Ze jejimu produktu je mozné dat libovolnou funkci a
vyuziti. Uvadi, Ze jej lze pouZit napiiklad jako standardni Satni stojan s mistem (stolky), kde
1ze vystavit oblibené doplitkky a je mozné pouzit ho jako odkladaci prostor (v origindlnim
znéni side table). Nebo jako produkt do piedsing, jelikoz nabizi prostor pro obuv i stolky na

odkladéni kabelek a ostatnich dopliikii (Dezeen, 2012).

_ T

Obr. 22 Skale/Sarah Bottger
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2.3.2 9°/Martha Schwindling

Satni stojan piipominajici miizku s nizvem 9° od Marthy Schwindling je tvofeny tenkymi
hlinikovymi profily spojenymi dohromady pomoci spojek, diky nimz je mozné skladat
z jednotlivych dili rtizné sestavy. Vodorovné prvky (tedy ulozné plochy na obleceni)
prochazeji ovalnymi dérami spojek umisténych ve svislych dilech. Vzhled i nazev tohoto
Satniho stojanu je odvozen od architektonického lesenti, které je mozné postavit na jakémkoli
staveniSti. Autorka pifevedla tento princip do interiéru a uvadi, ze tak jako se leSeni
ptizplisobuje stavenisti, tak se jeji Satni stojan pfizpisobuje jednotlivym interiérim a jejich
obyvatelim. Své vyuziti nalezne i v obchodech, kde dokéaze reagovat na zmény pozadavkl

na prezentaci produktii (Dezeen, 2014).

Obr. 23 9°/Martha Schwindling
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2.3.3 Birds in a Row/Christine Herold & Katharina Ganz

Dtevény Satni stojan Birds in a Row od némeckych designérek Christine Herold a Kathariny
Ganz je, jak uz sam ndzev napovida, inspirovan ptaky odpocivajici na dratech eklektickém
vedeni. Jako ulozna plocha je zde pouzita hlinikova ty¢ s hacky ve tvaru stylizovanych ptaki.
Aby nedochézelo k nezddoucimu posunovani a sklouzavani pii zatazeni hacku je hlinikova
ty¢ na spodni strané opatfena kolejnici, ktera umoznuje umisténi hackt v thlu 45° na obé
strany, pouziti hackt pfitom nevylucuje standardni pouziti raminek. Tuto tyC lze pouzit
dvéma zplsoby, bud’ zavéSenim ze stropu, pomoci koncovek ve tvaru kapky, mezi néz je
vlozena tlozna ty¢ s hacky nebo zasunutim ulozné tyCe mezi dvé nohy, které vytvori

samostatng stojici konstrukci ve tvaru pismene A (Dezeen, 2014).

Obr. 24 Birds in a Row/Christine Herold &Katharina Ganz
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2.3.4 Diamond Rack/Michal MalaSek/Master & Master

Satni stojan Diamond Rack od Michala Malaska pro eského vyrobce predev§im ocelového
nabytku Master&Master navazuje na jejich stolové podnoze Diamond. Konstrukce Satniho
stojanu je tvoiena ze tfi tenkych kulatin, rozestavénych do trojuhelniku tvoticich nohy, které
vylucuji vizuélni mohutnost. Na tyto kulatiny je navleCena ocelova trubka vytvaiejici
tloznou plochu. Ulozna plocha postrada zarazky proti sklouznuti raminek & odévu

(Masret&Master, © 2021).

Obr. 25 Diamond Rack/Michal Malasek/Master&Master

2.3.5 Loop Stand Wardrobe/Leif Jorgensen/HAY

Loop Stand Wardrobe navrhl Leif Jorgensen pro danskou znacku HAY a je soucésti kolekce
Loop Stand Collection, kterd je inspirovand primyslovym (opérnym) kozlikem. Kolekce se

skladé z podnozi pro konferencni stolek, jidelni stil a dvou velikosti Satnich stojanti — Satni
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stojan Loop Stand Wardrobe (Sifka tlozné plochy 1300 mm) a zmensenou verzi tohoto
stojanu — Loop Stand Hall (Sitka ulozné plochy 450 mm) uréeného predevsim do predsiné
¢1 chodby. Jedna se o velmi minimalisticky Satni stojan tvofeny svafovanymi ¢tvercovymi
profily. UloZna plocha je tvofena jednim hranolem (chybi zde zarazky proti sklouznuti), je
opatiena dvéma nohami (taktéz z hranolu) na koncich tlozné tyce a jednou nohou uprostied
v opa¢ném sméru. Vzhledem k jednoduchému tvarovani produktu je kladen velky diiraz na

dokonalé vybrouseni spoji (Hay, © 2021).

Obr. 26 Loop Stand Wardrobe/Leif Jorgensen/HAY

2.3.6 Lonna coat stand Large/Made by Choice

Drtevény Satni stojan Lonna coat stand Large od finského studia Made by Choice je soucasti
kolekce slozené ze tii stejnych vésaku, kde se prodluzuje pouze ulozna plocha na obleceni,

pojmenovanych podle velikosti pfivlastky Large - velikost ulozné plochy 1000 mm,



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 36

Medium - velikost Glozné plochy 750 mm a Small - velikost ulozné plochy 350 mm.
Konstrukce celé kolekce je zalozena na principu spoje ve tvaru pismene T. Tento nabytek je
a byl navrZen specidlné pro interiér kavarny na historickém vojenském ostrové Lonna (odtud
nazev kolekce) nedaleko od Helsinek. Konstrukce ve tvaru pismene T ma korespondovat

s pivodnim vojenskym vybavenim (Made by Choice, © 2021).

Obr. 27 Lonna coat stand Large/made by Choice
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2.3.7 Hood + clothes rack/Sebastian Desch/ TEAM 7

Dievény Satni stojan Hood + clothes rack od designéra Sebastiana Desche pro rakouského
vyrobce TEAM 7 je slozen ze dvou dili vytvarejicich nohy spojenych tloznou plochou.
Vyska Satniho stojanu ¢ini 1730 mm, jeho Sifka je 130 mm a Sitka ulozné plochy je 110 mm

(TEAM 7, © 2021).

Obr. 28 Hood + clothes rack/Sebastian Desch/ TEAM 7

2.3.8 Tati Coat Rack Large/Broberg&Ridderstrile’ ASPLUND

Satni stojan Tati Coat Rack Large od §védského dua Johan Ridderstrale a Mats Broberg pro
vyrobce ASLUND z oceli s povrchovou tpravou praskovou barvou. UloZn4 ty¢ je svafena

se dvéma svislymi dily, které jsou svafeny s podstavcem ve formé ocelového ramu, ve
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kterém je ulozena deska z mramoru, jez je idealni vyuzit na odkladani bod. K Satnimu
stojanu Tati je mozné si zvlast’ dokoupit hacky nebo specialni drzék na klobouky (Asplund,

©2021).

Obr. 29 Tati Coat Rack
Large/Broberg&Ridderstale/ ASPLuD

2.3.9 Cameo Garderobe/Christine Kroncke

Cameo Garderobe Satni stojan od némecké designérky Christine Kroncke vyrabéné jejim
vlastnim studiem je velmi minimalisticky ve své formé&, ale variabilni a velkorysy ve své

funkcnosti. Konstrukce tohoto Satniho stojanu je tvoiena jednim velkym ctvercem o
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velikosti 1400 mm x 1400 mm na né&jZ je v thlu 90° navaren obdélnik s rozméry o velikosti
580 mm x 1400 mm, ktery vytvaii podstavu stojanu. Mezi tyto dva rovnobézniky je vlozen
kruhovy stolek s primérem 550 mm, pfiCemz kazdy kvadrant kruhu se dotyka jednoho
svislého profilu a je tedy kotven ve tfech bodech. Satni stojan Cameo Garderobe je také

nabizen v alternativni vySce 1650 mm (Christine Krocke, © 2021).

Obr. 30 Cameo Garderobe/Christine Kroncke

2.3.10 Lume Coat Stand Large/Bette Eklund/BEdesign

Lume Coat Stand Large navrhla a vyrabi finska designérka pod svou znackou BEdesign.
Jedna se o jednoduchou konstrukci svafovanou s ocelovych hranolti s povrchovou tpravou.
Konstrukce stojanu je tvofena podstavou ve formé obdélniku, na néjz jsou uhlopfi¢né

ptivafeny dvé nohy vedouci nahoru k lozné ploe stojanu. Satni stojan Lume Coat Stand
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Large, jehoz délka ulozné plochy je 1000 mm, je jednim z produktd ze stejnojmenné fady
vyrobkll zahrnujici krat$i verzi stojanu Lume Coat Stand Small, jehoz délka tlozné plochy
je 600 mm, souéasti kolekce je také podnoz k desce stolu. K Satnim stojantim je také
nabizeno pomérné velké mnozstvi piislusenstvi, a to ve formé nékolika druhii raminek,

hacku a také botnik (BEdesign, © 2021).

Obr. 31 Lume Coat Stnad Large/Bette
Eklund/BEdesign
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3 TVAROVANI OHYBANIM

Tvarovani ohybanim je beztiiskovy princip obrabéni dfeva. Tvarovani ohybanim je hlavni

technologicka operace zahrnujici 4 dil¢i operace:
1. plastifikace
2. ohybani
3. Stabilizace
4. Klimatizace

(Travnik, 2005, s.139)

1t
P v/
1
CAS't ¢ W,
o p t
Op 0p 0y 0,
» I3 I3 _“-“’
M PLASTIFIKACE | 0, OHYBANI | ¢, | STABILIZACE |q, | KLIMATIZACE
B -4 -

w L M M
R .—“I ._“I
LR LR
—H ~h/r

Obr. 32 Model hlavni technologické operace tvarovani ohybanim
Kazda z téchto dil¢ich operaci ma své specifické technologické podminky a faktory, které ji

ovliviiuji (Travnik, 2005, 5.139).

Zikladni technologické Technologické
operace podminky faktory
OHYBANI - plastifikace | - druh dreviny (M) - tlak a teplota (p, T)
- vlhkost materialu (W) - Cas (1)
- pricny prurez (R)
- ohybéni - druh dreviny (M) - Cas (t)
- vlhkost materialu (W) - Celni tlak (p)

- hladkost povrchu (H)
- rozmérova presnost (R)

- stabilizace | - druh dfeviny (M) - teplota vzduchu (T)
- vlhkost dfeviny (W) - rychlost proudéni vzduchu (v)
- pricny prurez (R) - relativni vlhkost vzduchu (W;)
- slozitost ohybu (h/r) - Cas (1)

Obr. 33 Technologické podminky a faktory dil¢ich technologickych operaci
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3.1 Plastifikace

Plastifikace je technologicka operace, kterd je provadéna za ucelem zmény technologické

vlastnosti dieva — zvySeni plasticity, na ur¢itou dobu a je to zména docasna.

Plastifikaci Ize definovat jako slozity fyzikalné-chemicky proces v jehoz prib¢hu se narusi
vazby tzv. lignin — sacharidové matice dieva, coz zpusobi zmény fyzikalné-mechanickych
vlastnosti. Lignin mé v procesu ohybani — plastifikaci zasadni roli. V disledku ptsobeni
vlhkosti a teploty na stiedni lamelu buiiky dochazi k zmekceni ligninu, zméné v koloidni
stav, dochazi ke zvySeni schopnosti deformace bunék, naslednym mechanickym namdhanim
dochazi ke klouzani jednotlivych vrstev dfeva a tvarové zméné. Plastifikaci dochazi ke
zvySeni taznosti a stlacitelnosti dieva, coz zpisobuje zvySeni ohybatelnosti dfeva, zdsadni
je tedy uprava dieva pied ohybanim. TaZnost dieva v neupraveném stavu je 0,75 az 1 % po

hydrotermické plastifikaci se zvys$i na 1,5 az 2 % (Travnik, 2005, s.140).
Plastifikaci je mozné provadét témito metodami:
a) Hydrotermicky - pafenim - nizkotlakou parou
- vysokotlakou parou
- vafenim
b) Chemicky
c) Elektromagneticky - vysokofrekven¢nim ohfevem
- mikrovinnym ohfevem
- ultrazvukem
(Travnik, 2005, s.141)

Kazda ztéchto plastifikacnich metod ma odliSnou miru Uc¢innosti tedy rizny dosazeny

stupen plasticity (Travnik, 2005, s.141).
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3.1.1 Technologické podminky plastifikace

Technologickymi podminkami pro dil¢i technologickou operaci plastifikace jsou druh

dfeviny (M), vlhkost dfeva (W) a pti¢ny prifez (R).

Zikladni technologické Technologické
operace podminky faktory
PLASTIFIKACE - druh dfeviny (M) - tlak a teplota (p, T)
- vlhkost materialu (W) - ¢as (1)
- priény prifez (R)

Obr. 34 Technologické podminky a faktory plastifikace

Druh dieviny (M) ur€uje ohybatelnost dieva. V zasadé je mozné ohybat vSechny druhy
drevin. K ohybani je nejvhodnéjsi dievo z tvrdych listnatych dievin, jako dievo bukové,
jasanové, nebo dubové. Pro ohybani dfeva je také zasadni pravidelnost letokruhti, velkymi
Sitkovymi rozdily mezi jarnim a letnim dievem klesd vhodnost dfeva k ohybani. Méné
vhodné je dievo z jehli¢natych stromt, prave diky rozdilim v sitkach jarniho a letniho dieva,
jelikoZ nedochézi k rovnomérnému rozloZeni vnitiniho pnuti. Kvalitni vstupni material
s pozadovanymi parametry a bez vad je pfedpokladem pro UspéSné ohybani. Vadami
znemozinujici ohybani jsou suky, trhliny, odklon vldken, sukovitost, hniloba a reakéni dfevo

(Travnik, 2005, s.142).

PFipustné vady dfeva bukovych hranolki

Druh vady Kvalita A Kvalita I

suky zdravé a Gplné rs ; . na 500 mm délky hranolku se
srostlé povoluji se na hranolcich uréenych ke AT e
(nesmi byt derné) soustruzeni v mistech, ktera pfi ] p

5 mm. Vétsi se povoluji v mistech,

UprACOYRTA P které pfi opracovani odpadnou

nepravé jadro zdravé je povoleno, pokud jeho rozsah
(okrouhlé, jednoduché) neni povoleno nepfesahuje 1/2 povrchu u 30%
dodanych kusi

plisei neni povolena neni povolend
;:;:;:;:m nedigaickeho povoluje se do hloubky 1 mm (napf. zbarveni vzniklé dopravou, paskovanim)
trhliny vlasové povoluji se do hloubky Imm a délky 10 mm

ostatni na plochach a bocich se nepovoluji; trhliny prechazejici z &el na plochu a boky

se dovoluji, pokud jejich hloubka nepfesahuje pfidavek na délku

zakFiveni | pFitné povoluji se, pokud vyska oblouku nepfesahuje:

u pfifezi 8ifky max. 120 mm - 1,5 mm
u pfifezi §ifky max. 125 mm - 2,0 mm

éIné 3 :
gsgiei:; nepovoluji se nepovoluji se
podélné povoluji se, pokud vyska oblouku povoluji se, pokud vy3ka oblouku
nepfesahuje: nepfesahuje:

u pifezii délky 200 az 600 mm 3 mm
u ptifezi délky 600 az 1000 mm 7 mm
u pfifezii délky 1000 az 1310 mm 10 mm 5 mm na 1 m délky pfifezu
u pfifezi délky 1310 aZ 1500 mm 20 mm
u prifezii délky nad 1500 mm 40 mm
odklon viiken povoluje se 3% povoluje se 8%

vinity pribéh
letokruhi, zavitky
obliny tupé povoluji se na jedné hrané u pfifezi uréenych na soustruZeni, pokud nepfesahuji
1/5 3ifky nebo tloustky pfifezu

nepovoluji se nepovoluji se

Obr. 35 ptipustné vady dfeva — bukové hranolky
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Optimalni vlhkost dfeva (W) pro ohybani je pod hranici BNV (bodu nasyceni vlaken) tedy
25-30 %. V ptipadé nizs§i vstupni vlhkosti dfeva je nutné vlhkost upravit vlhéenim
v autoklavech po dobu 2-3 minut pii tlaku 0,2 MPa. Pti upravé vlhkosti je nutné dbat na
rovnomeérné rozlozeni vlhkosti v celém priufezu dieva. Nejmensi pocatecni hodnota vlhkosti

ie 19 % (Travnik, 2005, 5.143).

Piiény prifez (R) je vzdalenost mezi obvodem a stiedem hranolku. Cim je tato vzdalenost

vetsi, tim se prodluzuje doba paireni (Travnik, 2005, s.144).

3.1.2 Technologické faktory

Technologickymi faktory pro dil¢i technologickou operaci plastifikace jsou tlak (p), teplota
(T) a cas (t).

Pti zvySeni tlaku (p) a teploty pary (T) se dfevo rychleji plastifikuje, tento proces se
vyznamn¢ urychluje zvySenim tlaku pary. PiestoZze vysokotlaké pafeni vyznamné urychluje
proces plastifikace, tak v praxi se vyuziva pouze patreni nizkotlakého, pouzivajiciho tlak 0,02
-0,05 MPa a teplotu pary 102-105 °C, a to hlavné z divodu bezpec¢nosti prace. Do paticiho
prostiedi je také rozpraSovana voda, aby zabranila piehfati pary, kterd vysuSuje dievo a

snizuje se ucinnost (Travnik, 2005, s.144).

Cas (t) zasadné ovliviiuje dosaZeny stupen plastifikace dfeva. Ovliviiujici faktory jsou druh
materidlu (M), ptficny prifez hranolku (R), vlhkost hranolku (W) a pozadovany stupen
plastifikace dieva. Stupei plastifikace dieva se odviji od nadro¢nosti ohybu. Doba pafeni by
neméla presdhnout dobu potiebnou k dosazeni 90° teploty v sttedové a 100° v povrchové
¢asti hranolku. DelSi doba pafeni neni vhodnd jak z hlediska deformaci, tvarovych zmeén a
zmén v barveé dfeva vznikajicich pfi ohybani, ale je také nehospodarna (Trévnik, 2005,

5.145).

3.2 Ohybéni

Ohybatelnost je technologicka vlastnost dieva, ktera urcuje schopnost ohybani dané¢ho
dreva. Je to tedy schopnost dfeva ménit tvar za pisobeni vnéjsich proti sobé plisobicich sil
vyvolavajicich ohybny moment v roving jejich plisobeni. Pfi procesu ohybani jsou témito
proti sobé plsobicimi silami tah a tlak. Na vnéjsi strané (konvexni) je material namahan na
tah a na vnitini stran¢ (konkavni) na tlak. Disledkem téchto tahovych a tlakovych napéti je

prodluzovani a tahové deformace na vnéjsi strané, stlacovani a tlakové deformace na strané
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vnitini. Velikost tahové a tlakové deformace urcuje ohybatelnost dieva (Travnik, 2005,

5.145).

Ohybatelnost dieva je ovlivnéna druhem materialu a technologii ptipravy tohoto materialu.
Materidlovymi vlivy jsou druh dfeviny, struktura a vlhkost dfeva. Mistem, které urcuje
ohybatelnost dfeva je tahova zona. Taznost dfeva v neupraveném stavu je 0,75 az 1 % po

hydrotermické pacifikaci se zvysi na 1,5 az 2 % (Travnik, 2005, s.145).
Vystupem vzniklym pii operaci ohybani je ohyb, jehoz kvalita se posuzuje podle
nasledujicich kritérii:

a) Kvalita povrchu

b) Vnitini struktura

c) Stabilita tvaru

(Travnik, 2005, s.146)

Dusledkem ptisobeni tahovych, tlakovych a smykovych sil, dochdzi pifi operaci ohybani
k nezddoucim zméndm povrchu jako zvinéni ¢i trhliny. Tyto vady jsou povolené, pokud je
mozné je odstranit ¢i eliminovat naslednym opracovanim, nejcastéji frézovanim nebo

brousenim (Travnik, 2005, s.146).
Postupy pii ohybani masivniho dieva:
a) Ohybani s pasnici
b) Ohybani bez pasnice
¢) Ohybacimi stroji — strojni ohybani
(Travnik, 2005, s.147)
- Nejcastéji pouzivané stroje ke strojnimu ohybani:
- Navijeci stroj ,,Sadlik* — celoohyband sedadla a tvary pismene U
- SRO Bendico — pfedni a opéradlové nohy
- Klaviry — vyhfivané tvarnice pro ohybani opéradlovych noh
- Klaviry PN — vyhfivané tvarnice pro ohybani prednich noh
- Ohybaci pneumatické zatizeni — opéradlové a pfedni nohy

(Janak, Kral, 2003, s. 196)
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tahové napéti 64 MPa

prodlouZeni 1 %

zkraceni 1,65 %

tlakové napéti 18 MPa

Obr. 36 Naméhani dubového hranolku — ohybéni bez pasnice

tahové napéti 22,5 MPa

prodlouzeni 0,35 %

zkraceni 2,3 %

tlakové napéti 59,5 MPa

Obr. 37 Namahani dubového hranolku — ohybani v pésnici, pfi¢emz p=tlak zardzek

3.2.1 Technologické podminky ohybani

Zakladni technologické Technologické
CPELAEE podminky faktory
H56 ¥ 6 - druh dreviny (M) - &as (1)
OHYBANI - vlhkost materialu (W) - &elni tlak (p)
- hladkost povrchu (H)
- rozmérova presnost (R)

Obr. 38 Technologické podminky a faktory ohybani

Technologickymi podminkami pro dil¢i technologickou operaci jsou druh dfeviny (M),

vlhkost materialu (W), hladkost povrchu (h) a rozmérova ptresnost (R).
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letokruhti idedln€¢ 2-3mm, kruhovité pérovité dieviny minimalni podil jarniho dreva.
Nejidealnéjsi je dievo stromi, které nejsou starsi nez 80 let. Hranolky k ohybani nesméji mit
odklon v rovin¢ ohybani vetsi nez 1°, v bo¢ni rovin¢ je pak maximalni povoleny odklon 10°

(Trévnik, 2005, s.148).

Kvalitni vstupni materidl odpovidajici pozadovanym vstupnim parametriim je predpokladem
k dokonalému ohybani. Materialové vady mohou byt rozdéleny do 2 skupin, pfiCemz se

objevuje 1 jejich kombinace:
a) Vady rustu dieva
b) Technologické vady
(Travnik, 2005, s.147-148)

Vlhkost materidlu (W) pfi ohybani je dana vlhkosti hranolkl pted plastifikaci, jelikoZ se
béhem plastifikace vyrazné neméni. Vlhkost dfeva ovliviiuje silu ohybani a zmetkovost.
Pokud vlhkost klesne pod bod nasyceni vlaken zvysuje se sila potiebna k ohybani. Pokud je
vlhkost dieva niz§i nez 18 % znemoziuje dfevo dostatecné plastifikovat, zvySuje tim
zmetkovost, lamani pfi ohybani a také snahu dfeva vratit se do pivodniho tvaru. Deformace
zpisobuje také volna voda, ktera se pti malych polomérech ohybt vytla¢i z mezibunéénych
prostor a vznikaji trhliny, nebo zistava v bunéénych prostorech uzaviena a zplsobuje

praskani (Travnik, 2005, s.149).

Pokud je Hladkost povrchu (H) nedostatecnd vyvolava pfi tahovém napéni na konvexni
ploSe hranolku vrubové u¢inky, vznikéd zde moZnost poruseni celistvosti povrchu. Nerovnost
a drsnost povrchu ohybané¢ho materidlu znemoznuje t€sné ptilnuti k pasnici a sniZzuje tim
ucinnost. Z toho divodu je nutné povrch hranolku opracovat frézovanim (Travnik, 2005,

s.150).

Rozmérova presnost (R) dokdze ovlivnit koncovy tlak, ktery ma vyznamny vliv na kvalitu
ohybani pii pouZiti pasnic (Travnik, 2005, s.150).

3.2.2 Technologické faktory ohybani

Technologickymi faktory ohybani jsou ¢as (t) a Celni tlak (p).

Cas (t) je v procesu ohybani dieva definovan jako &asovy interval mezi plastifikaci a

ohybanim. Cim delsi je tento interval, tim se snizuje plasti¢nost dfeva. Pii organizaci vyroby
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je proto nutné zkratit interval mezi plastifikaci a ohybanim na minimum (Travnik, 2005,

5.150).

Celni tlak (p) — Vys§i stladitelnosti dieva pii ohybani je mozné vyuZit, pouze pii pouZiti
pasnice a vyvijeni ¢elniho tlaku na hranolek. Pouzitim pasnice se odlehcuje konvexni vrstva
namahand na tlak, neutrdlni vrstva se pfesouva smérem k pésnici, coz zpisobuje, Ze je veétsi
¢ast pricného prifezu namahéna na tlak. Pfi ohybani je Celni tlak zajiStén pevnymi nebo
regulovanymi zarazkami. Pfi ohybani navinutim je potfebné, aby zatizeni nebylo konstantni,
ale plynule se uvolnujici. Navijeci ohybacky jsou k tomu konstrukéné piizpiisobené a
v pribéhu ohybani uvoliuji ¢elni tlak, aby nedoslo k pfekroceni maximalni pfipustné

hodnoty prodlouzeni konvexni vrstvy 2 % (Travnik, 2005, s.150-151).

3.3 Stabilizace + klimatizace

Cilem suseni je dosazeni trvalé tvarové zmény ohnutych dilct. Stabilizace ohnutych dilcii
probiha nejcetnéji teplovzdusnym susenim. Ohnuté dilce jsou suseny na tvarnicich nebo
pasnicich uloZenych na vozicich nebo paletach v komorovych nebo kanalovych susarnach

(Travnik, 2005, s.151).

Zakladni technologické Technologické
OpEEace podminky faktory
STABILIZACE - druh dreviny (M) - teplota vzduchu (T)
- vlhkost dfeviny (W) - rychlost proudéni vzduchu (v)
- pricny prufez (R) - relativni vlhkost vzduchu (W)
- slozitost ohybu (h/r) - ¢as (1)

Obr. 39 Technologické podminky a faktory stabilizace

3.3.1 Technologické podminky stabilizace

Technologickymi podminkami stabilizace jsou druh dieviny (M), vlhkost dfeviny (W),
pricny prifez (R), slozitost ohybti (h/r).

Druh dfeviny (M) — SuSeni ohybl probihd za stejnych podminek jako pii suSeni feziva
(Travnik, 2005, s.152).

Pro stabilizaci ohybu je diilezita vlhkost difeviny (W) po ohybéni. Suseni je provadéno nejen

za ucelem stabilizace ohybu, ale jeho ucelem je také odstranéni piebytecné vlhkosti.
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Vysuseni na 12-15 % je dostate¢né pro stabilizaci ohybt, k tvarové stabilizaci ohybti dochézi

pfi vysuSeni na 8+2 % (Travnik, 2005, s.151).

Vedle vlhkosti ohybanych dilcti je rozhodujicim Cinitelem ovliviiujicim suSeni také piicny

prafez (R). Zakladni doba suSeni se pohybuje mezi 12-15 hodinami (Travnik, 2005, s.151).

Slozitost ohybu (h/r) — Pfi suseni je tfeba brat ohled i na tvar a polomér ohybu. Tvarové

vvvvvv

3.3.2 Technologické faktory stabilizace

Technologickymi faktory jsou teplota vzduchu (T), rychlost proudéni vzduchu (v), relativni
vlhkost vzduchu (W), ¢as (t) — Ohybané dilce se stabilizuji pti teploté prostiedi 50-80 %.
Velky vyznam pro stabilizaci ohybanych dilcti ma také rychlost proudéni vzduchu, ¢im je
rychlejsi, tim kratsi je ¢as stabilizace, ale vznika riziko vet$i zmetkovosti. Rychlost proudéni
vzduchu se bézné pohybuje mezi 0,5-4 m/s. UloZeni dilcti umoziujici obtékani vzduchu
dokaze zvysit G€innost proudéni vzduchu. Relativni vlhkost suseni se pohybuje mezi 10-65

%. Vlhkost prafezu je po vysuseni dilce nerovnomérna (Travnik, 2005, s.153-154).

Pt pocatecni vlhkosti 20 % az po bod nasyceni vldken se doba suSeni pohybuje mezi 20-22
hodinami. Doba pottebna ke stabilizaci ohybll se pohybuje mezi 12 aZ 24 hodinami. Délka
klimatizace ohybi se pii 20 °C a relativni vlhkosti vzduchu 35-55 % pohybuje v rozmezi 9
az 21 dni. Pfi zvySeni teploty na 30 °C a relativni vlhkosti vzduchu 30-50 % probiha
klimatizace ohybt podstatné rychleji a to 5 az 13 dni (Jandk, Kral, 2003, s. 197-198).
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II. PRAKTICKA CAST
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4 KONCEPT

Koncept diplomové prace je zalozen na vyuziti stdvajicich ohybt firmy TON a.s. k vytvoreni
nov¢ kolekce interiérovych vésaki. Vyuziti stavajicich ohybti nabizi Sirokou skalu riznych
tvari 1 riznou tloustku priifezu materidlu, ptesto se jedna o omezeny zdroj, kdy kazdy ohyb

je urcen ke konkrétnimu ucelu, je prizptisobeny pozadavkiim konkrétniho vyrobku.

Primarnim vyznamem zakomponovani stavajicich ohybti do diplomové prace bylo navrzeni
nového produktu (kolekce produktll) s minimalizovanim nakladti na vyvoj novych forem a
celého technologického postupu.

Sekundarni vyznam ma pouziti stavajicich ohybu ¢i jejich Casti, je mozné tedy vyuzit ty
ohyby, které nespliiuji pozadavky na kvalitu — tedy zmetky. Vyuziti zmetkd je mozné
pfedev§im diky zminénému pouZiti necelych ohybi, ale jejich segmentt, kdy je vyuzita

pouze cast bez vad.

Dalsim stanovenym cilem bylo vyuziti tradi¢ni technologie ohybanych bukovych kulatin do
produkt splitujicich soucasné estetické a funkcni pozadavky. Témito pozadavky byl
ovlivnén vybér produktii specifikovanych jako kolekce zahrnujici stojanovy vésak, némého

sluhu a Satni stojan.

Pti pouzivéni tradi¢ni technologie je potieba se vyvarovat historismi, pfiliSné kombinace
tvarl a je také diilezité zvolit spravnou barevnost. Dllezitou soucasti konceptu se tak stala

tvarova jednoduchost a univerzalnost kolekce.
Hlavnim inspiraénim zdrojem pro navrhovani se stal tvar smycky a efekt, ktery vytvari
prekryvajici se linie. Tento jev dava vyniknout specifické technologii ohybani bukovych

kulatin az na hranici jejich moZnosti.
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5 PROCES NAVRHOVANI

Proces navrhovani zahrnuje vSechny faze geneze designu kolekce produkti obsahujici
némého sluhu, stojanovy vésak a Satni stojan. Popisuje vyvoj ideovy i vizudlni, pocatecni
kresebné navrhy, slepé cesty i cesty perspektivni. Pfestavuje vybrany koncept jeho vyvoj

vcetné jeho riznych variaci, genezi jednotlivych detailt a finalni design kolekce.

5.1 Prvotni kresebné navrhy

Proces navrhovani zacal analyzou moznosti riznych tvard ohybi a jejich zakomponovani
do navrhu. Firma TON a.s. na svych strankach po pfihlaSeni nabizi mozZnost stazeni vSech
3D modelit svych vyrobki. Pfi modelovani v 3D programu bylo tedy mozné pracovat
s konkrétnimi a pfesnymi ohyby pfimo od firmy. V prvnich navrzich byly pouzité rGzné
ohyby a rizny pruiez materidlu. I ptes velké mnozstvi ohybi, které byly k dispozici bylo

jejich zakomponovani do navrhi velmi slozité.

SR

A

Obr. 40 skici

5.2 Prvni 3D modely

V této fazi se navrhovani presunulo do prostiedi 3D programu zpisobené predevsim
pottebou prace s konkrétnimi 3D modely ohybi. Do 3D programu byly pfevedeny prvotni
kresebné ndvrhy a vytvofeny dalsi varianty jednotlivych produktl kolekce. V této fazi byly
pro Satni stojany pouzity ohyby hranolkli nohy ze stolu Bloom central. Tento navrh byl
zavrzen na zakladé nedostatecného vyniknuti specifické technologie ohybani a ¢tvercového

prafezu.
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Obr. 41 prvni verze Satniho stojanu

Prvni verze némého sluhy zahrnovali kombinaci kulatiny Sir§iho prifezu s plnym kruhem
prafezu uzsiho s riznymi druhy podstavci. Jiz zde byla vytvorena idea uréeni némého sluhy
primarn¢ k ukladani odévi pomoci raminek, nikoli prizptisobeni k odkladani odévi piimo

na konstrukci/tvar némého sluhy.

Obr. 42 prvni verze némého sluhy

-
-

Obr. 43 prvni verze némého sluhy
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V prvnich verzich stojanového vésaku byla snaha o vytvofeni novéjsi verze ikonického
vésaku Stand by 015. Tato snaha se ukazala jako vizualné neatraktivni, proto od ni bylo také

upusténo.

¥V v YV

Obr. 44 prvni verze stojanového vésaku

Zasadnim momentem v procesu navrhovani bylo navrzeni zcela odliSného némého sluhy,
odlisného od vSech ptedchozich verzi, ktery se stal vychozim produktem ovliviiujicim
zbytek celé kolekce. Byla zde pouzita vyse¢ 3/ 4 kruhu navazujici na svislou kulatinu a na
vodorovnou kulatinu, ktera slouzi k odkladani raminek s odévem. Ugel némého sluhy je
zalozen primarné na odkladani odévil za pouziti raminek, tato myslenka je podpoiena snahou
o udrZeni potfadku v odloZenych odé&vech. Hlavni ucel némého sluhy sice je odloZeni odévu
po ptichodu domt, ¢i pfiprava odévu na nésledujici den, ovSem cCasto se némy sluha stane

odkladi$tém vétsiho mnozstvi odévu a stane se beztvarou hromadou odévu.

I

L
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Obr. 45 némy sluha, ktery se stal zakladnim prvkem kolekce
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Po ptedchozich netspésnych verzich kombinujicich rtizné Sitky a tvary prifezl, byl
definitivn€ zvolen jako vychozi ohyb, ktery bude pouzit v celé kolekci kruhu, ktery slouzici
k opirani nohou pii sezeni na barové verzi ikonické zidle ¢.14., predevs§im z toho divodu ze

kruh dovoluje pouziti jakéhokoli thlu.

K tomuto zakladnimu prvku kolekce bylo nyni tfeba navrhnout zbylé odpovidajici produkty
tedy Satni stojan a stojanovy vésak. Zde také pii tvorbé vizualizaci vznikla myslenka doplnit
kolekci o raminko, jelikoz jsou v kolekci produkty slouzici k odkladani odévl pravé na

raminka, doplnéni o raminko se tak jevilo jako logické rozsiteni kolekce.

C
/ﬂx\; :

Obr. 46 prvni verze raminka

Satni stojan s pouZitim stejného kruhu, tentokrat viak 1/ 4 » kterd odpovida thlu 90° a
umoznuje kolmé napojovani dila se zdéalo logickou cestou a byl tedy definovan snadno.
V prvnich verzich byl také zopakovan detail vysece kruhu s jednim pravouhlym rohem, toto
spojeni vSak nebylo tak plynulé jako u némého sluhy a po konzultaci bylo nahrazeno

obloukem.

_, /w K
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Obr. 47 némy sluha + Satni stojan s pravymi thly
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Obr. 48 némy sluha + Satni stojan s oblouky

el & ik

Obr. 49 varianty stojanovych vésaku 1

Poslednim zbyvajicim produktem chybéjicim v kolekei byl stojanovy vésak. Tento produkt
se stal nejvice problematickym a pfepracovavanym produktem celé kolekce. Prvni navrhy
aplikujici kruh, se potykali pfedevS§im s velkym polomérem, kdy pii pouziti dvou téchto

kruhti vedle sebe mél stojanovy vésak sitku 800 mm, pro stojanovy vésadk nevyhovujici.

Obr. 50 varianty stojanovych veésaki 2
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Obr. 51 varianty stojanovych veésaki

Pti snaze zakomponovat do stojanového vésdku kruhovy ohyb byla vytvofena také
alternativni verze ur¢ena k umisténi na sténu, tvofend jednim segmentem, ktery je mozné
skladat do riiznych sestav. Tento segment m¢l podobu ,,smycky* zakoncenou rovnymi tseky

na které bylo mozné napojovat dalsi dily.

Obr. 52 nasténna veze vyuziti kruhového ohybu

Nasledujici navrh je vizudln€ odlisny od piedeslych variant, pfesto pouziva stejny ohyb,
tentokrat se jedné o 1/ g kruhu. Vésak se sklada ze dvou stejnych nosniki, z €elniho pohledu

prikryvacich se, ze kterych kazdy sméfuje na opacnou stranu. Na kazdém rameni je umisténo
8 dfevénych kolicki, které smetuji nahoru pod thlem 45° a vytvareji tak hacky na odkladéani

odévu.
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Obr. 53 kolekce — prvni faze

Tato verze stojanového vésaku byla shledana jako nejvice perspektivni navrh. I presto, ze je
zde pouzit stejny ohyb plisobi hned na prvni pohled odlisné€, zde vznika pomérné velkd vyzva
sladéni stojanového vé&$adku se zbytkem kolekce. Na nasledujicich vizualizacich jsou
prezentovany ruzné velikosti kolickt/hackti a ukonceni kulatiny, jako ukonceni rovné,

ukonceni vodorovné s podlahou a zaobleni.

Obr. 54 rizné verze zakonceni a velikosti hacku
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Nicméné¢ ani jedna z té€chto variant nebyla zcela uspokojujici. Nyni bylo potfeba zamérit se
na detail spojovani jednotlivych dild v kiizeni. Jako feSeni bylo vybrano pouziti kovové
spojky. Tato kovova spojka sjednocuje celou kolekci, jelikoz bude aplikovana na vSech
produktech kolekce. Spojka pouzita na némém sluhovi a Satnim stojanu je totozna, je tvoiena
dvéma krouzky svaienych v 90° pootoceni. Princip krouzku je zopakovan i na stojanovém

veésaku a raminku. Doslo také k zaobleni horni hrany podstavce, coz podstavec vizualné

odlehcilo a zaoblilo.

s
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Obr. 55 kolekce po aplikaci kovovych detailli

Obr. 56 detaily spojovacich krouzkt a detaily hacka
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V této fazi ptisla myslenka pouziti 1/ 4 kruhového ohybu i na stojanovy veésak v zajmu
sjednoceni kolekce. Vizualizace ukazuje vytvoreni nékolika verzi vésaku. Zde je také poprvé
pouzita ¢ernd varianta. Z téchto verzi byly vybrany — ptivodni verze podobnd pismenu Y a

verze kolmych ramen ve dvou riznych vyskach.

\\-./ \/ Yo “‘j/‘m A
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Obr. 57 verze stojanového veésaku

Obr. 58 kolekce s verzi vésaku s tvarem pismene Y
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Obr. 59 kolekce s verzi vésaku s kolmymi rameny
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Vzhledem k velikosti Satniho stojanu bylo tieba feSit jeho rozloZeni na jednotlivé dily a
ulozeni do krabice pro uskladnéni a export. Dal§im stanoviskem, které bylo potieba vyftesit
je také rozlozitelnost Satniho stojanu a moznost sestaveni zdkaznikem z jednotlivych dilt.
Bylo proto zapotiebi vyvinout takovy systém montaze, ktery bude jednoduchy jak na
vyrobu, tak na sestaveni. Jako nejjednodussi a nejefektivnéjsi cesta spojovani rovnych dili
byl zvolen zavit a zavitova matice. Problematickym mistem bylo misto spoje nohou
se samotnou uloznou plochou. Tento problematicky spoj byl vyfesen pomoci bajonetového
systému. Nasledujici vizualizace prezentuji rozloZeny Satni stojan na jednotlivé dily a postup

pfi montazi jednotlivych dilt Satniho stojanu.

Obr. 60 dily Satniho stojanu
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Obr. 61 jednotlivé fadze montaZe Satniho stojanu

Satni stojan je rozdélen na 7 dild, z nichZ 4 jsou rovné nohy $atniho stojanu a dalii 3 dily

jsou ve tvaru pismene U. Jedna se o ohyby spojené kolikem s rovnym usekem, dva kratsi
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dily tvaru pismene U jsou useky, které budou lezet na zemi spojené napevno s ohyby,

posledni vétsi dil tvaru pismene U je tlozna plocha spojena napevno s ohyby.

Prvni krok montaze je nasroubovani nohy na podnoz, tim vzniknou dva utvary podobné
tvaru pismene L. Tyto L tvary jsou pfes bajonetovy systém otocenim o 90° pfipevnény
k ulozné plose Satniho stojanu, na kterou byly pied oto¢enim navleeny spojovaci krouzky.
Nasledujici krok montéze je provleceni dvou zbyvajicich nohou skrz spojovaci krouzky a
jejich zasroubovani do podnoze. Poslednim krokem montdze je zajiSténi spojovacich

krouzkli malym vrutem ke konstrukei Satniho stojanu.

Nyni bylo tfeba vyfesit dilema vybéru vésdku do kolekce, kazdy z vésakti mél jiné
parametry. Vésak tvaru pismene Y nezapadd do kolekce s ohledem na logiku pouzivani
stejnych vyse¢i kruhového ohybu, ma vsak nékolik nespornych vyhod, diky rameniim
smétujicim vzhiiru pod thlem 45° je 1 nejvzdélenéjsi hacek v jedné ose s koncem podstavce,
také umisténi hackll v rizné vySce umoziuje vétsi prehled o odlozenych odévech.
Predpoklada se také, ze cela kolekce nebude umisténa v jedné mistnosti, ale némy sluha a
Satni stojan budou umistény napf. v loZznici ¢i pokoji, stojanovy veéSdk bude umistén
ptedevsim v ptedsinich, chodbach a vstupech do budov, z toho diivodu je mozné stojanovy
veésak vizudlné odlisit od zbytku kolekce. Oproti tomu verze véSdku s kolmymi rameny
zapada logicky do kolekce diky pouziti stejné vyseCe kruhového ohybu jako u Satniho
stojanu. Konstrukéné by ve vésaku s kolmymi rameny mohlo byt zapotiebi skryti zavazi do
podstavce, jelikoz nejvzdalenéjsi hacek neni v ose konce podstavce, ale za ni, mohl by byt

tedy nestabilni pfi zavéSeni odévu na nejvzdalené;si hacek.

5.3 Povrchova tGprava dieva

Firma TON a.s. nabizi Siroky vybér povrchovych Gprav. Standardni transparentni povrchové
upravy bukovych vyrobkt jsou lak a olej. Povrchova uprava olejem se skladé z ptirodnich
olejl a voskl, kterd vytvaii transparentni matny ochranny film, jeZ nepraska a neodlupuje
se, zaroven nechdvd dievo dychat. Vyzdvihuje pfirozené barevné vlastnosti dieva a

zachovava strukturu (TON, © 2021).

Mezi standardni povrchové upravy patii také iprava moienim. Jedna se o barevnou upravu,
ktera neovliviiuje strukturu dieva a vétSina odstint nepotlacuje strukturu. Diky pfirozenym
vlastnostem dieva dochazi k odlisné absorpci dfeva, tim vznikaji tmavsi a svétlej§i mista.

Vyslednd barva je také ovlivnéna ptivodni barevnosti dfeviny. Na namoteny povrch je vzdy
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aplikovany transparentni lak na vodni bazi, ten vytvofi nepropustnou a odolnou vrstvu a

vyrobky tak vyzaduji minimalni iidrzbu (TON, © 2021).

Buk natural Buk natural Coffee (B 4) Dark wenge Dark Nougat (B Granite (B Honey (B116)  Black Grain
(lak) (olej) +0- (B 105) chocolate (B 114) 115) +0- (B123)
+0- +0,- +0- 12) +0- +0- +0-
i e
White
Powder (B
276)
+ 0‘,

Obr. 62 Standardni povrchové upravy bukovych vyrobkl

Dalsi moznou povrchovou Upravou je pigmentova barva, ta doda dfevu jakykoli odstin,
avsak zcela prekryje pfirozenou barvu i texturu. Povrch vyrobku je pii pouziti této povrchové

upravy zcela jednotny (TON, © 2021).

B 20 white (B Sandy Beige Ginger yellow Ocean Blue Grey Shadow  nude pink (B salmon pink coral orange ruby red (B
43)

20) (B 31) (B 32) (B37) (B 38) 40) (B 41) (B42)

+540,- +540,- +540,- +540,- +540,- +540,- +540,- +540,- +540,-
creamy aquagreen (B turquoise Pine Green (B Baby blue (B cloudgrey (B Moongrey (B  Blue Berries Opal Blue (B
yellow (B 44) 45) green (B 46) a7) 48) 49) 50) (B52) 53)

+540- +540- +540- +540- +540- +540- +540- +540- +540-
Mountain Ashy blue (B Lichen green Taupe pink (B

fjord (B 54) 55) (B 61) 5)

+540,- +540,- + 540~ +540,-

Obr. 63 Pigmentové barvy bukovych vyrobkl
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6 VIZUALIZACE FINALNIHO DESIGNERSKEHO RESENI

Jako findlni verze stojanového vésaku byla vybrana ta tvaru pismene Y. Jako barevné

varianty byly vybrany — kombinace pfirodniho masivu oSetfené¢ho transparentnim lakem

s cernymi kovovymi detaily a verze motend ¢ernym mofidlem s ¢ernymi detaily. Cerna

Jelikoz je model stale v procesu realizace jsou jako finalni designérské feSeni prezentovany

v

oo

vizualizacemi vyobrazujicimi barevné¢ varianty.

2 S

Obr. 64 vizualizace finalniho designérského feSeni transparentni lak + ¢erné detaily
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Obr. 65 vizualizace finalniho designérského feSeni cerné motidlo
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Obr. 66 vizualizace v interiéru 1

Obr. 67 vizualizace v interiéru 2
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7 ERGONOMICKA STUDIE

Ergonomie je védeckd disciplina, ktera se zabyva optimalizaci interakci mezi ¢lovékem,
prostiedky a prostfedim, ktera vyuziva teorii, poznatky, principy, data a metody
k optimalizaci psychofyzické zatéze clovéka a vykonnost systému. Jelikoz ergonomie
vyuziva poznatkil antropometrie, jiz pfi navrhovani pracovisté/prostredi respektuje lidské

limity moznosti, schopnosti a dovednosti (Chundela, 2013, s.7).

Antropometrie samotna se zabyva méienim, popisem a rozborem télesnych znaki lidského
téla. K tomuto méfeni vyuziva mezinarodné¢ schvalené antropometrické body, jez jsou
definovany jako snadno nahmatatelné body na lidském téle v mistech, kde je kostra pokryta
pouze kuzi, bez svalové nebo tukové tkan€. Métené rozméry jsou presné definovani pomoci
norem. Antropometrickd méfeni je tteba obnovovat v disledku zvySujici se vysSky populace
celosvétove, ale také s ohledem na geografické rozdilnosti (Nabytkarsky informacni systém,

©2013).

Pfi antropometrickych vyzkumech jsou ziskdvana data pouzivana k vypoctu pruméra
statistickych tdaji a k stanovovani minimalnich a maximalnich rozmérti. Rozméry lidského
téla vychazejici z téchto vyzkumui jsou jedny z vychozich parametri pro dimenzovani

nabytku a interiéru (Kittrichova, Dlabal, 1977, s.7).

Nasledujici vizualizace reprezentuji interakci uZzivatele s produkty celé kolekce. Jako
reprezentacni vzorek byla vybrana Zena s percentilem vysky 5 coz odpovida vysce 160 cm

a muz s percentilem vysky 95 coz odpovida vysce 185 cm.

Tyto hodnoty byly vybrany na zdkladé antropometrického vyzkumu, ktery probihal na

Mendelové univerzité v Brné v letech 2010-2012.

155 %0 15 170 475 180 485 190 495
25, 75.
muzi percentil = | X = 1796 | percentil =
1748 1848
25, 75.
Zeny percentil = | X = 166,1 | percentil =
1609 1701
25'til X=1727 ?5.ﬂ
percentil = =172, percentil 5
UNISEX 165,1 180,1

Obr. 68 Doporucené ¢lenéni rozmérové tady vysek v percentilech, (MENDEL, Brno 2010-
2012)
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Obr. 69 ergonomicka studie zena 160 cm (5 percentil)

Obr. 70 ergonomicka studie muz 185 cm (95 percentil)

160cm

185 cm
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8 TECHNICKA DOKUMENTACE
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Obr. 71 vykres Satni stojan — mm
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Obr. 72 vykres stojanovy vésdk — mm
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Obr. 73 vykres némy sluha — mm
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ZAVER

Moznost navrhnout kolekci interiérovych dopliki pro firmu TON a.s. je da se fici sen
kazdého designéra. Specifickd technologie ohybani bukovych ty¢i ovSem vyzaduje zcela
jiny pfistup, nez pii navrhovani nabytku a interiérovych dopliikt ze standardnich plo$nych
materiall ¢i za pouziti rznych typid fréz a CNC stroji, ty nabizeji mnohem vési svobodu
tvaru. Navrhovani produktii z ohybanych bukovych ty¢i sice nenabizi takovou tvarovou

svobodu jako jiné zpusoby vyroby, nabizi vSak moznosti, které nejsou nerealizovatelné

zadnymi jinymi technologiemi a tim ¢ini vyrobky vzniklé ohybanim zcela specifické.

Cilem diplomové prace bylo navrzeni kolekce interiérovych vésaku skladajici se
ze stojanového vésaku, némého sluhy a Satniho stojanu s integraci vyhovujicich segmenti
ohybli plvodné oznacenych za nevyhovujici pro své plvodni urceni. Odstranénim
poskozenych Casti je vSak mozno ziskat Casti, které lze bez problémul pouzit pro novy

produkt.

Hlavni tlohou teoretické Casti prace bylo predevSim sezndmeni se s tématem, orientace

v technologii vyroby, reSerSe a inspirace pro samotné navrhovani.

Praktickd ¢ast diplomové prace se opira o ziskané teoretické znalosti a jejich aplikaci do
procesu navrhovani. Vysvétluje cely proces vyvoje novych produkti od prvotni
zaznamenani myslenky na papir ptes pfesun od 3D programu, variantni a technické feSeni
az po finalni vizualizaci. Soucasti procesu navrhovani byly také odborné konzultace
s vedoucim prace Panem doc. MgA. Martinem Surmanem, ArtD a konzultantkou za firmu
TON a.s. MgA. Zuzanou Piliarovou, ktefi ovlivnili ndvrh svymi odbornymi pfipominkami a
smétovali jej spravnym smérem.

Vysledkem diplomové prace je kolekce minimalistickych produktii s propracovanymi
detaily, skladajici se ze ¢tyt produktii — stojanového vésaku, némého sluhy, Satniho stojanu
a raminka, jez pivodné nebylo planovanou soucasti kolekce, ovSem b&hem procesu
navrhovani se stalo logickym rozsifenim. Vyslednd kolekce respektuje zvolenou tradi¢ni

technologii vyroby i portfolio firmy a zaroven ptindsi novy pohled na feSenou problematiku.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK

a.s. Akciova spolecnost
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Obr.  Obrazek

Napt. Napftiklad

Tzv.  Takzvany

mm  milimetry
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3D Three dimensions
MgA. Magistr uméni
Doc.  Docent

ArtD. Doktor uméni
BNV  Bod nasyceni vldken
°C Stupen Celsia

CNC  Computer Numeric Control
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