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ABSTRAKT

Tématem této bakalaiské prace je ndvrh manudlniho kavovaru, konkrétné moka konvicky.
Cilem prace bylo analyzovat sou¢asné moznosti trhu a vytvofit funkéni, konkurenceschopné,
feSeni. Vysledny produkt byl navrZzen s ohledem na pouzity materidl, ergonomické

parametry a cilovou skupinu zékaznikd.

Prace je rozdélena na dvé ¢asti. Teoreticka cast obsahuje popis materialii, ze kterych je

mozné produkt vyrobit a analyzu soucasného trhu.

Prakticka cast obsahuje samotny proces navrhovani, ergonomickou studii, technickou

dokumentaci a vyrobu prototypu.

Kli¢ova slova: moka konvice, kéva, kavovar, hlinik, sklo, espresso, design

ABSTRACT

The topic of this bachelor's thesis is the design of a manual coffee machine, specifically
a Moka pot. The aim of the work was to analyze the current market opportunities and create
a functional, competitive solution. The resulting product was designed with regard to the
material used, ergonomic parameters and the target group of customers.
The work is divided into two parts. The theoretical part contains a description of the materials
from which the product can be made and an analysis of the current market offer.
The practical part contains the design process itself, ergonomic study, technical

documentation and prototype production.

Keywords: moka pot, coffee, coffee maker, aluminum, glass, espresso, design
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UVOD

Téma jsem si vybral, protoze se pohybuji v baristickém prostfedi a o problematiku spojenou
s kédvou se zajimam i obecné. Cilem této prace bylo vytvofit novy design manualniho
kavovaru, konkrétné tzv. Moka kavovaru. V sou€asné produkci vyrobci nabizeji 1 originalni
designova feseni, ale na trhu stale spiSe prevlada tradicni vzhledové pojeti, pochazejici jiz

z 30. let 20. stoleti.

Chtél jsem vytvoftit produkt, ktery bude atraktivni hlavné pro mladsi generaci kolem dvaceti
let, ktera si na konzervatismus pftili§ nepotrpi, naopak radéji sdhne po modernim designu.
Jednim z kritérii, kterd jsem si nastavil jiz na zac¢atku prace, bylo se v maximalni mozné mire
vyhnout jakymkoliv plastovym diltim, idedlné pak nepouzit je ve svém navrhu viibec. Toto
rozhodnuti cili nejen na prémiovost vyrobku, ale opét pak na mladsi cilovou skupinu, pro

kterou je absence plastu mnohdy rozhodujicim faktorem v nakupu zbozi.

,,Role designu v podniku, kavarne, prazirné ¢i festivalu, je velmi dulezita, i kdyz bychom se
bavili na urovni velkych narodnich podniku, které si jiz také uvedomily jeho ohromny
zdkazniku, potazmo je pro né jednodussi expandovat do zahranici.“ (Hubatova-Vackova,

Pauknerovd, Riha 2015: 436)
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I. TEORETICKA CAST
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1 ESPRESSO

Espresso, pivodem z Itilie, je kavovy ndpoj, ktery je pravdépodobné nejoblibenéjSim

napojem na svété. Jako takovy je piesné definovany (Vesela, 2010).

Pfipravuje se ze 7 gramii spravné namleté kavy, ktera se tamperem' stlaci silou 10-20
kilogramii do portafilteru’ (vytvoii se kavovy puk’®) a po dobu 27-33 vtefin se ji nechd
protékat voda o teploté 88-92 °C a tlaku 9 bart. Vysledny népoj ma objem zhruba 30
mililitr. VSechny veliiny jsou proménné, protoze zalezi na hrubosti mleti, ktera mize byt
pro kazdou odridu a variantu zrn jina, tak, aby vysledna chut’ spliiovala vSechny Zzadané
vlastnosti. Zejména zddané jsou acidita (kyselost) a vzhled a hustota cremy (pé€ny na
povrchu). Spravné ptipravené espresso se nazyva téz ,,shot* a pouziva se k ptipravé dalSich

napoju a variant, jako jsou cappuccino nebo americano.

Obrazek 1, Péchovani kavy do portafilteru

! Tamper = péchovadlo na kavu
2 Portafilter = paka, kterd se zaklad4 do hlavy kavovaru, kde drzi kosik s kavou.
3 Puk = mlet4 kava piipravena ve filtraénim kosiku, pfes kterou je pod tlakem protladena horka voda.
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Espresso se piipravuje ve tfech zakladnich variantach. Zname jest¢ Doppio (,,doubleshot™),
pii jehoz ptipravé se pouziva dvojita davka kavy (tj. zhruba 14 g), zatimco ostatni veli¢iny
zustavaji neménné. Vysledkem je velmi silny napoj o stejném objemu. Tteti variantou je
Hristretto® (nebo také ,kracené espresso), které je objemové zhruba poloviéni (15 ml).

Toho se dosahuje zkracenim doby extrakce.

Na spravnou pfipravu espressa je vSak potieba kvalitni a ¢asto drahé vybaveni: profesionalni

mlynek, portafiliter, tamper a hlavné automaticky espresso kavovar.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 13

2 MANUALNI KAVOVARY

Automatické kavovary — zejména pakové, vyuzivané prevazné ve frekventovanych
kavarnach a restauracich, ale i kapslové kavovary a prekapavace urc¢ené primarné pro doméci
pouzivani — jsou sice velmi oblibenymi (kvalitni pfiprava espressa nema u jin¢ho typu
konkurenci), ale ne kazdy ma moznost si relativné drahy piistroj pofidit do domacnosti.
Jejich variantou rozumime ké&vovary manudlni (ru¢ni). Toto kuchyiiské vybaveni je
jednoduché na obsluhu, pfenosné a cenové dostupnéjsi. Pii ptipravé kavy se také obejdeme

bez ptipojeni k elektricke siti, coz z nich mnohdy dél4 i vyborného spole¢nika na cesty.

Nejstar§im takovym nacinim je dzezva na piipravu arabské ¢i turecké kavy. Nejcastéji je to
médeénd, pocinovand nddoba konického tvaru s hubickou, tradiéné zdobend uméleckym
tepanim. Z boku je k ni pfinytovana rovna rukojet, Casto s dfevénym zakoncenim, aby
nepalila do ruky. Kava se v ni vaii nad plamenem nebo v rozpaleném pisku. Dnes se

nerezové dzezvy pouzivaji v kavarnach také k ohiivani a pénéni mléka.

Obrazek 2, Moderni dzezva

2.1 Kavovary pro pripravu filtrované kavy

Filtrovand kava se v souCasné dobé¢ tesi stale vétsi oblibé 1 pfimo v kavarnach. At uz

z diivodu nového chutového zazitku z kavy nebo snadné obsluhy. Piedstava filtrované kavy
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jako podfadného produktu z domaciho piekapavace nebo bezedné konvice v bistrech uz

davno neplati.

Pti jeji piipraveé neni pouzity tlak, ale pouze pfirozeny proces louhovani latek rozpustnych
ve vodé¢. Idealni ¢as ptipravy je, podle druhu, 3—5 minut. Poté se sedlina musi odd¢lit, aby
nadbyteénym louhovanim nedochédzelo k znehodnocovéani chuti nezadoucimi latkami.

(Vesela, 2010)

Jednim z nejjednodussich zatizeni na ptipravu filtrované kavy je Frenchpress. Nejcastéji se
pfitom jedna o sklenénou konvici vybavenou pistem se sitkem. Kéva se jednoduse zaleje
horkou vodou a po skonceni extrakce pist oddé€li sedlinu jeho ru¢nim stlaenim. Diky filtru
v podobé propustného sitka se z kavy neoddéli aromatické oleje a vyniknou tak i chutové

aspekty, které¢ jiné metody nenabizeji.

Obrazek 3, Chemex a Hario V60

Chemex a Hario V60 (n€kdy oznacovan jako dripper) jsou nejzndmejsSimi zastupci produkee,
vyuzivajici naopak filtry papirové. Prilkkopnici této metody byla Melitta Bentz jiz ve
dvacatych letech 20. stoleti. Princip je jednoduchy. Pies konicky papirovy filtr s kdvou se
nechd prokapat zvoleny objem vody. Chemex — sklenény ptibuzny dripperu — se 1i8i v jedné
zésadni konstrukéni vlastnosti: V60 ma na sténach drazky, takze se papir nepfiilepi, voda
muze prosakovat celym povrchem filtru a kdva miize byt umleta jemnéji. Chemex je vSak
hladky a papirovy filtr se po celé plose ptilepi, takze klade vod€ odpor. Hodi se tedy hrubé&;ji

mletd zrna (Cerstvakava.cz, 2020).
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2.2 Kavovary na bazi espressa

Ne vSechny zékazniky ale uspokoji pravé kava filtrovana. Espresso v sob€ spojuje nékolik
benefitll, at’ uz se jednd o nezameénitelnou chut’, silu ndpoje nebo i zplisob konzumace.
Espresso je od zacatku urceno pro rychlé piti. ,,Spravné“ se vypije cely obsah Salku
najednou. Také oblibené napoje jako cappuccino nebo cafe latté se pii piipravé neobejdou

bez shotu espressa.

2.2.1 Handpresso

Handpresso je francouzskd znacka, zalozena Henrikem Nielsenem, zabyvajici se produkci
cestovnich priruc¢nich espresso kavovarti. V portfoliu firmy najdeme hned nékolik typt
tohoto pfistroje a nejriiznéjSiho prisluSenstvi a dopliki, jako jsou mlynky, kapsle, brasny

a nahradni dily.

Obrazek 4, Handpresso ESSE

Handpresso Wild ESSE je zakladnim modelem této znacky. Kévovar se naplni horkou vodou
a pumpickou v rukojeti se napumpuje na pozadovany tlak. Voda se protlaci skrz kapsle
Handpresso pods. Podle tidajii vyrobce je napoj ptipraven ptiblizné za 3 minuty a 10 vtefin.

(Zuzana, 2011)

Handpresso ESSE Hybrid je zatfizeni v podstaté totozné. Uzivatel si vSak jednoduchou
vyménou vlozky za sitko mize vybrat, zda pouzije standartni kapsli, nebo kavovar naplni

vlastnim vybérem Cerstvé mleté kavy. (Zuzana, 2012a)
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Vyrobce nabizi i cestovni model do auta Handpresso Auto ESSE, ktery se pfipoji do 12V
zapalovace. Kavovar se pouze naplni studenou vodou z lahve, kterou poté sam ohieje

a natlakuje. (Zuzana, 2012b)

2.2.2 Aeropress

Aeropress predstavil feditel firmy Aerobie Alan Alder jiz v roce 2005. Principem spojuje
vyhody frenchpressu a dripperu (Vesela, 2010). Sklada se ze dvou plastovych valciv jednom
z nich se kratce louhuje kdva, zatimco druhy je opatfeny gumovym t€snénim a plni funkci
pistu, ktery poté kavu stlacenim prefiltruje pies jemny papirovy filtr pfimo do Salku. Pfestoze
pist dokaze vyvinout tlak pouze okolo 0,7 baru, vysledny shot méa chutové vlastnosti

espressa a da se pouzit pro napoje na jeho zakladu (Cofeespot, 2018).

Obrazek 5, Aeropress

2.2.3 Cafflano

Firma Cafflano mé v portfoliu tfi typy ruénich kavovara: Klassic, Kompact a Kompresso.
V prvnich dvou jmenovanych se kava piipravuje metodou piekapavani, Cafflano
Kompresso je konstruovano pro domdci ptipravu espressa. Jednoduchosti a lehkosti
konstrukce se hodi i na cesty (sama firma (Cafflano, 2020) uvadi, ze se jedna o nejlehci

espresso kavovar na svéte), avSak kvalita ptipravené kavy dokdze prekonat i nékteré
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kavarny. Pti spravném pouziti ma espresso plnou chut’ a hustou cremu (Zuzana, 2018).
Zatizeni vyuziva Pascalova zakona, a po celou dobu extrakce udrzuje tlak 9 bard. Vyrovna
se tak automatickym kavovaram. Funkce je pfitom podobna jako u Aeropressu, popsané¢ho

vyse. (Cafflano, 2020)

‘lq’ “"}'i‘."‘
y #

Obrézek 6, Cafflano Kompresso



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 18

3 MOKA KAVOVAR

Moka kévovar (anglicky ,,stovetop* — v doslovném piekladu ,,spordkovy*), nékdy také ne
zcela spravné oznadovan jako “bialettka™, je souhrnné oznaceni pro zatizeni k piipravé kavy
podobné espressu. O pravé espresso se ale nejednd — moka konvice dokaze vyvinou tlak
piiblizn¢ 1,5 baru, ale na spravné pripravené espresso je potieba tlaku 9 bart. Také teplotu
vody, kterd by se méla pohybovat v rozmezi 88-92 °C (Piccolo neexistuje, 2019), neni
mozné pii této technologii dodrzet. Vysledny ndpoj tedy neni tak silny a miize mit mirné
pfipélenou az hotkou chut’.

Moka kavovary se vyrabi v riznych velikostech podle poctu salki, které lze naplnit
objemem konvice. Asi nejrozsifenéjsi velikosti je kdvovar na jeden Salek o objemu 30 ml.

Dalsi ¢astou variantou jsou tiiSalkové, ale na trhu jsou dostupné i ve velikostech az pro salki

dvanact.

H '
= 1

Obrazek 7, Rizné velikosti moka kavovaru

3.1 Soucasti moka kavovaru

Konstrukce konvice je rozdélena na dvé poloviny, které se Sroubuji (¢i jinak spojuji)
dohromady. Spodni dil plni funkci zasobniku na vodu a varné nadoby. Soucasti je pojistny

ventil, ktery chrani pied Gc¢inky ptetlaku podobné¢ jako u tlakovych hrnct. Pietlak mtze

4 Prezdivka “bialettka” vychazi z nazvu firmy Bialetti, ktera moka kdvovar vynalezla a uvedla na trh. Ackoli
si dodnes drzi na trhu monopol, neni zdaleka jedinym vyrobcem, proto mtize byt toto oznaceni zavadéjici.



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 19

vzniknout, pokud pfili§ jemné namletd kédva nebo jiné necistoty ucpou sitko a voda se nema
kudy protlacit. Horni ¢ast pak plni funkci sbérné nadrzky, do které protece hotova kava, a ze
které je poté rozlévana do Salki. Gumovym tésnénim je zespodu ptipevnéno sitko, které

filtruje sedlinu.

Tteti nezbytnou soucasti je zasobnik na mletou kavu v podobé¢ trychtyte. Ten, vlozeny mezi
ob¢ poloviny konvicky, se jejich seSroubovanim pevné zafixuje a utésni, takze voda
vypuzena tlakem pary vzniklé varem nemtiZze unikat jinudy nez ptes kavovy puk ve sttedu

kavovaru.
Konvice je jeSté opatfena poklickou a drzadlem — zpravidla bakelitovym, ale u vyssich
a designovych fad konvic se objevuji 1 dfevéné.

Vsechny dily moka konvi¢ek jsou vymeénitelné a je mozné je dokoupit samostatné i jako

nahradni dil, coz vede k prakticky dozivotnimu zajisténi funkce tohoto typu kavovaru.

3.2 Princip pripravy kavy v moka kavovaru

(Viz obrazek 8) Do spodni ¢asti konvicky (A) nalijeme ptfedehiatou vodu (rizné zdroje se
rozchdazeji v nazoru, zda je vhodnéjsi pouzit vodu studenou, nebo predehiatou, kterd urychli
cely proces ptipravy). Nekteti vyrobei piikladaji odmeérku, ale pravidlem je neptfesdhnout

hladinou vody vysku umisténi pojistného ventilu, ktery by pak nemusel fungovat spravné.

Obrazek 8, Princip moka kavovaru
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Kosik trychtyie (B) se naplni mletou kavou. Ta by méla byt namleta o néco hrubéji, nez je
zvykem u klasického espressa. Jemnéji mletd zrna ucpavaji sitko a znemozinuji propustnost
pary. I u tohoto kroku se 1i8i nazory, jak spravné plnit trychtyt. VétSina zdroja doporucuje
kavu pouze nasypat a zarovnat s okrajem rovnym nastrojem, objevuji se vSak i navrhy kavu
upéchovat tamperem, podobné jako u pakovych kavovara (Jakubicek 2019). Argumentem
vetsi riziko spaleni kavy.

VSechny tii dily kdvovaru se spoji dohromady a v misté zavitu pevnéutdhnou. Cela konvice
se postavi na vati¢ (pfi pouziti plynového hotdku je dilezité nastavit takovy vykon, aby
plamen neptesahoval okraje dna, u elektrické ploténky je potfeba konvici postavit tak, aby
drzadlo vyc¢nivalo ptfes okraj) a necha se prohtat. Zahiivanim vody v téle konvice zacne
vznikat para, kterd svym tlakem protlaci vrouci vodu skrz trychtyt s kavou do horni ¢asti
(C). Pri konci extrakce je slySet zietelné prskani vytékajici kdvy. V tento moment je vhodné
ukoncit piipravu odklonénim od tepelného zdroje (v nékterych ptipadech 1 ochlazenim
proudem studené vody), jinak by zbyvajici voda piekrocila bod varu a vysledny népoj by

mohl chutnat pfipalen¢.

3.3 Konstrukce moka kavovaru

3.3.1 Moka Express

<«
A

BIALeTm
—
W Mbota Expren ll

[,
i
»

Obrazek 9, Bialetti Moka Express
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Z konstrukce Moka Expressu vychdzeji vSichni vyrobci a vSechny typy moka kavovart. At
uz se jedna o kopie (napt. Top Moka) nebo o originalni design (Stelton, Alessi, Freud, ...),
princip zustava stale stejny, jak je popsano vyse. Od 30. let 20. stoleti, kdy byl Moka Express
vynalezen, se vSak objevuji i nové technologie a patenty, které vylepsuji vlastnosti kdvovaru

¢i dokonce kavy samotné.

3.3.2 Mukka Express

Umoznuje nejen ptipravu kavy na bazi espressa (jak je tomu u Moka Expressu), ale je
specidlné urcena i k pfipravé napoji s mléEnym zakladem, jako jsou Cappuccino a Caffé
Latte. Zménou oproti klasické konstrukci je doplnéni specidlniho ventilu, ktery prochazi
sttedem konvice a funguje jako tryska. Para, kterou odvadi, ohfeje a napéni piedem
pfipravené mléko v hornim zdsobniku. Kéva poté vytékd pfimo do mlééné pény, kde se

elegantné spoji v jiz hotové Cappuccino.

— ——

"

Obrazek 10, Ventil konvice Mukka Express

3.3.3 Brikka

Tato konvicka se 1i8i od ostatnich moka kdvovar novym patentovanym ventilem, ktery diky
své konstrukci pracuje s daleko vys$im tlakem a zaroven krat$i dobou extrakce (ptiblizné 20
vtetin (Gourmetkava, 2020)). Vytvofi tak hustou cremu a kavu s intenzivnéj$i chuti i vlni,

ktera je mnohem blize kvalitnimu espressu nez klasicka moka.
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Obrazek 11, Ventil konvice Brikka

3.3.4 Moka Mini
Moka Mini je atypickou modifikaci Moka Expressu. Horni sbérny dil chybi a kdvu zachycuji
pfimo pfipravené Salky — nestane se, Ze by kéava prelévanim predCasné vychladla nebo

ztratila cremu.

Obrazek 12, Bialetti Moka Mini
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3.3.5 Microonde
(v prekladu z italstiny mikrovinna trouba.)

Moka pot Microonde je dalsi variaci kavovari na principu Moka Expressu. Sklada se vSak
pouze z plastovych dilli, protoze technologie mikrovinné trouby neumoziuje vyuziti kovu.
Kvalita zpracovani, ani vysledného napoje neni srovnatelnd s tradicnim pojetim. Vyhoda
oproti sporakovym variantdm je vSak moZnost pfipravovat kavu zaroven s mlékem v jedné
konvici. Oblibenou pomtckou, tieba do kancelaii, se tedy stava zejména diky zkracené dobé

pfipravy a nendrocné obsluze.

3.3.6 Gizmo Piamo

Relativné novy koncept némeckého vynalezce Christophera Meyra a studia Lunar Design ze
San Francisca. Opét se jednd o variantu uré¢enou do mikrovinné trouby, myslenou pro
pouzivani v kancelafich. Jeji zjednodusSeny princip je vSak obraceny — para protlacuje vodu
z horni nadobky ptimo do $alku, ktery je soucasti konstrukce. Inovaci je relativné kratky cas,
za ktery je espresso piipraveno (oficidlni udaj vyrobce je 30 vtefin) oproti jinym typtim

(v zéavislosti na pouzitém vafici od 3 do 10 minut). (Wilson, 2013)

Obrazek 13, Gizmo Piamo
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3.3.7 Konvice s vlastnim zdrojem

Ackoli kovova konstrukce kdvovarti umoziuje pouzit jakykoli vafic (elektricky, plynovy,
sklokeramicky i induk¢ni), objevuji se na trhu i varianty s vlastnim vestavénym zdrojem na
zpusob rychlovarné konvice. Takova konvice je plné sobéstacnd a najde uplatnéni
v prostorach, kde neni k dispozici jiné kuchynské vybaveni (koleje ¢i ubytovny, kancelare
apod.). Zapojeni do elektrické sit¢ umoznuje pfidat celou fadu funkci, jako systém
»keep-warm*, ktery udrzuje ptipravenou kavu teplou az po dobu 30 minut po dovareni, nebo

¢asovac automatického zapnuti.

Obrazek 14, Automaticky moka kavovar Delonghi EMKM 6
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4 DESIGN A VYROBCI MOKA KAVOVARU

Na trhu existuje nespocet variant moka konvic, at’ se jedna o barevné provedeni, nebo hlavné
originalitu designu. V této kapitole se budu vénovat nékterym vybranym variantdm, které
m¢é v urcitych detailech inspirovaly v moji dal$i praci, nebo jsou svym designem dnes

povazovany v tomto odvétvi za ikonické.

4.1 Bialetti

Bialetti je nejvétSim svétovym producentem moka konvic a ptisluSenstvi. Ve svém portfoliu
nabizi nékolik desitek typl, designovych variant, velikosti a barevnych provedeni moka
kavovarii. VétSina z nich je jen lehce upravend verze ikonické klasiky Moka Express,

s jinym tvarovanim detaild, jako jsou drzadla (Fiammetta) nebo odstranéni fazet (Brikka).

Obrazek 15, Varianty konvic Bialetti

4.1.1 Moka Express

Moka Express je pod ochranou znamkou registrovany nazev pro zcela prvni moka kavovar.
Tuto hlinikovou konvicku bylo mozné v obchodech zakoupit jiz od roku 1933. Pfisli s ni
ital§ti inzenyfi Luigi de Ponti a Alfonso Bialetti, jako s produktem pro vlastni firmu
zabyvajici se zpracovanim hliniku. Inspiraci jim byl mechanismus pracky, kterd fungovala

na podobném principu protlacovani vody mydlem pod tlakem.

Predlohou pro ikonicky design byl v Italii v tu dobu velmi oblibeny stfibrny ¢ajovy servis

ve stylu Art Deco (Parisian Art Deco Coffee set). Ten totiz ve své dobé znacil luxus
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a blahobyt, a kdvoavar tak nabizel i estetickou hodnotu. Pouziti hliniku bylo ve své dobé
navic chapano jako symbol pokroku a nového, moderniho zptisobu stolovani (Jakubicek,
2019). Vyuziti hliniku pro konstrukci v§ak mélo 1 jiny ditvod. Mussolini ve 30. letech oznacil
hlinik — diky bohatym nalezi$tim bauxitové rudy — jako Narodni kov Italie (Grierson, 2006).
Potravinaisky hlinik ma také idealni termovodivé vlastnosti. Konvicka, postavena na vaiic

se tak cela béhem relativné kratkého ¢asu cela prohieje, a udrzi ptipravenou kavu déle teplou.

Obrazek 16, Parisian Art Deco Coffee set

4.2 Alessi

zalozend roku 1921 v Italii se specializuje na dopliiky ke stolovéni, nejcastéji z nerezové
oceli. Typicky je pro ni italsky design, ackoli do soucasnosti jiz firma spolupracovala se
skoro 500 svétovych designért, vetné Phillipea Starcka nebo Jana Kaplického. Druhym

nejveétsim svétovym producentem moka konvic je firma Alessi.

4.2.1 9090

Zcela prvni moka konvicka tohoto vyrobce a jeho prvni produkt do kuchyné viibec. Vytvotil
jiRichard Sapper v roce 1979. Jesté v témzZe roce za ni ziskal cenu za design Compass d’Oro
Award. Jak je pro jeho préaci typické, vybavil svlij produkt hned n¢kolika inovacemi.
K nejzasadnéjsi zmeéné doslo u systému kompletace téla konvicky. Tradi¢ni zavit nahrazuje
systémem "click and go", kdy se horni dil pouze zavlékne za vystupek a pojisti padkovym

syst¢tmem drzadla. Vyhodou je rychlejsi a snazSi obsluha bez nutnosti ochlazovat plast
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konvice, aby nedoslo k popaleni pfi rozebirani, protoze neni tfeba se spodniho dilu viibec

dotykat. Zasobnik kavy obsahuje i redukci pro polovi¢ni davkovani.

[ T
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f l MODED'EMPLOI 909206 Espresso  Design Richard Sapper, 1979 |
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Obrazek 17, Manual Alessi 9090

4.2.2 La Conica a La Cupola

V roce 1979 Alessi spolu s Alessandrem Mandinim oslovili zamérem vytvofit ¢ajovy nebo
kavovy set architekty. Uéastni se i Aldo Rossi (1931-1997), ktery ve svém navrhu pouziva
az chramové prvky inspirované véZzemi minaretu. Tento jednoduchy, ale vystizny objekt
nazval ,,La Conica“. Tim neodkazuje pouze na koénicky tvar horni ¢asti konvicky, ale je

nardzkou i na ,,lakonické* vyjadfeni navrhu.
Se zamérem vyuzit jednoduchy design a zpfistupnit ho Siroké vefejnosti poté rozviji tento

koncept v konvici La Cupola. Ostry vrchol vika zaménuje za kupoli inspirovanou chrdmem

San Gaudenzio di Novara (Bima, 2018).
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Obrazek 18, Alessi La Cupola a La Conica

Obrazek 19, Alessi Moka
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4.2.3 Moka

Anglicky architekt David Chiperfield se chopil redesignu klasické bialettky. Této ikoné
pridal nékolik modernich principti. Ponechal fazetované télo, osm ploch vSak vymeénil za
jedenact a celkové snizil siluetu. Viko konvicky je ploché, takZe se na n€ho daji postavit
Salky, které se takto zahteji. Otevtit se da i ichopem v jedné ruce stlacenim palce, nehrozi

tedy nechténé popaleni.

4.2.4 Ossidiana

Dilo designéra Maria Trimarchiho ovén¢ené mnoha prestiznimi cenami, jako jsou Red Dot,
American International Design Award nebo Compass d’Oro (A4lessi, 2020). Inspiraci mu byl
opracovany pazourek a klasicky sochatsky postup ubirani hmoty. Diky ergonomické forme
se pfi Sroubovani pohodlné¢ drzi v rukou. Nepravidelné tvarovani umoznuje zapfit prsty
a lépe manipulovat s konvic¢kou pfi dotahovani zavitu. Neni potfeba si pomahat zapfenim
o ventil, jak tomu byva u tél pravidelnych rotacnich tvart. Nabizi se jak v pfirodni barveé
lestén¢ho hliniku, tak s matnou ¢ernou povrchovou Upravou, kterd jeji vzhled jesté vice

priblizuje obsididnu, podle kterého nese svlij nazev.

Obrazek 20, Alessi Ossidiana

Obrazek 21, Ergonomie Alesi Ossidiana
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4.2.5 Pulcina

Pulcina pochazi z vyzkumu zaméfeného vyhradné na design a funk¢nost kavovaru espresso
ve spolupraci s Illycaffe. Pfi analyze procesu, ktery probihd v kavovaru, odbornici
v laboratofi vyzkumu a vyvoje Illy identifikovali idedlni tvar pro dosaZeni optimalni
extrakce kdvy a zvySeni aroma. Tvar vnitinitho plasté ne zcela odpovida vnéjSimu
a ponechava sténam konvice nejednotny primér. Vnitini geometrie tepelné komory
konstrukce dokonc¢i proces vateni kavy a nehrozi jindy b&éZna ptipalena chut’ (Senda, 2015).
Hubicka ve tvaru V, ktery pfipominad zobdk kutat (odtud nézev kévovaru) pii nalévani

perfektné odvadi tekutinu, takze se pii nalévani vyhneme nechténému odkapavani.

W  e=eTW sl W EEEEEE

Obrazek 22, Prufez konvici Alessi Pulcina

4.3 Stelton

Tato danskd znacka kuchyiiskych doplikd je zndma zejména diky minimalistickému
skandinavskému designu a jiz 50 let pfedstavuje jeden z jeho vrcholt. Kavovar z produktové
fady COLLAR byl naptiklad ocenén iF Design Award (Stelton, 2019). Podoba pochdzi
z ateliéru dua Daniel Debiasi & Federico Sandri, ptivodem z Itdlie. T¢lo z nerezové oceli
pokryté cernym teflonem doplituje rukojet’ z dubového dieva a mimo kuchyniského vybaveni

tak vytvaii i minimalisticky dopln¢€k interiéru.
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Obrazek 23, Stelton Collar Moka

Obrazek 24, Blue Bottle Moka
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4.4 Blue Bottle Moka

Kalifornska firma, zabyvajici se pfevazné€ praZzenim vlastni kavy, oslovila designéra Joeyho
Rotha, aby pro né vytvofil navrh moka kévovaru, zalozeny na jeho par let starém konceptu,
ve kterém vyuziva vlastnosti porcelanu. Vznikla konvice inspirovanéd tureckou dZezvou,
s korkovou rukojeti, nerezovym télem a porcelanovou sbérnou nddobou. Do kosiku s kavou
lze vlozit Aeropress filtr, ktery kombinuje vlastnosti espressa a filtrované kavy. (Hiemstra,

2014)



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 33

S SKLO

Sklo je amorfni, homogenni latka vznikla ztuhnutim taveniny — sklafského kmene’.
Z tyzikalniho hlediska se fadi mezi kapaliny, protoze relativn€ rychlym zchlazenim si ¢astice
nestihnou vytvofit krystalickou mfizku. V takovém piipad¢ hovofime o tzv. skelném stavu.
Na rozdil od pevnych latek ochlazovanim nedochazi ke skokovému zmenSeni objemu,
v podstaté se jednd pouze o plynulé zvySovani viskozity. Ta znesnadiiuje pohyb ¢astic az do

bodu jejich tplného znehybnéni. V tomto stavu ziskava sklo své typické vlastnosti.
5.1 Mechanické vlastnosti skla

5.1.1 Mechanicka pevnost

vvvvv

skla jsou zpravidla tahové sily. Uvadi se, ze pevnost skla zavisi na slozeni skloviny. Obecné:
¢im vyssi obsah SiO2 (oxidu kiemicitého) a mensi Na2O (oxidu sodného), tim vétsi je
mechanicka pevnost skla. Ta ale v praxi daleko vice zavisi na faktorech, jakymi jsou i kvalita

povrchu, slozitost tvaru vyrobku a jeho rozméry, ¢i zptisob tvarovani a tepelnd historie.

Mala pevnost skla je zavinéna hlavné tzv. Griffithovymi trhlinkami. Jedn4d se o mala
eliptickd poSkozeni soustiedénd predevsim na povrchu skla. Jejich velikost a tvar se méni
pusobenim vnéjsi tahové sily, kterd plisobi napéti a trhlinky se roztahuji. Pfi velkém zatiZeni
muze dojit az k rozbiti vyrobku. Kromé¢ Griffithovych trhlinek jsou na povrchu stopy
mechanického poSkozeni poskrabanim, brouSenim, atmosférickymi vlivy a podobné. Vliv
na pevnost ma také inava a starnuti materidlu. Ta se siln¢€ projevuje zejména plisobenim
vody a vodni pary. Vyskytuje se ale i opacny jev, kdy korozni G¢inky vody zaobluji hrany

trhlinek a jejich roztahovani zamezuji. (Petrasova H. a kol, 1984)

5.1.1.1 Tvrzeni skla

Ne¢kolika technologickymi procesy vsak lze dosdhnout zvySeni mechanické pevnosti.
Tvrzeni skla dochazi pifi prudkém ochlazeni povrchu vyrobku, naptiklad ponofenim do
olejové lazné ¢i foukanim studeného vzduchu, kdy dojde ke smrsténi. Na povrchu vznikne
tlakové napéti, proti kterému pisobi tahové napéti vnitinich vrstev. To svird povrchové

trhlinky a k rozbiti vyrobku je tedy nutno vyvinout vétsi silu. Tato tlakova vrstva v§ak musi

5 K¥emicité pisky, uhli¢itan sodny (pfipadné draselny) a vipenec se misi na tzv. sklafsky kmen, ktery se tavi
ve sklafskych pecich.
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byt hlubsi nez vSechny trhlinky, jinak by mohlo dojit k jejich samovolnému roztahovani
a nékdy az tzv. samoexplozi vyrobku. Timto procesem lze zvysit pevnost Ctyii az pétkrat
vuc¢i normalu. DalSimi moznostmi zkvalitnéni povrchu je naptiklad zaobleni hran trhlinek

leptdnim nebo pokryti povrchu organickymi latkami (silikon, epoxidova pryskyfice apod.).

(Roska, 2012)

5.1.2 Teplotni roztaznost

Jednotlivé Castice strukturdlni miizky pevnych latek vibruji kolem svych rovnovaznych
poloh. Zvysenim tepelné energie se tato vibrace jeste zvétsuje, disledkem cehoz je 1 zvétSenti
objemu zahiivaného télesa. Cim pevnéji jsou atomy a molekuly vazany, tim méné se méni
jejich vzdalenost mezi rovnovaznymi polohami. Se stoupajicim bodem tani proto klesa
teplotni roztaznost kovil 1 nekovl. Kfemenné sklo s velmi pevnymi vazbami ma tedy nejen
vyssi teplotu méknuti, ale i niz$i tepelnou roztaznost nez béznd sodnovapenatokiemicita
skla. Tato vlastnost (hovorové dilatace) mé nepfiznivy vliv na zménu objemu odmérnych
nadob nebo soucasti pfistrojii. Podstatné na ni zavisi také odolnost viici tepelnym razim.
Vhodna roztaznost je podminkou pii spojovani skla s jinym sklem ¢i kovem. (Petrasova H.

a kol, 1984)

5.2 Borosilikatové sklo

Borosilikatové sklo (jinak zndmé 1 jako borokimicité, ¢i pod obchodnimi znackami Simax
nebo Pyrex) bylo poprvé predstaveno némeckym sklafem Otto Schottem na konci 19. stoleti.
Je zndmé svym nizkym koeficientem tepelné roztaznosti a ma stejné mechanické vlastnosti
jako porcelan. Diky tésnéjsi struktute je odolné;si viici teplotnimu Soku vice nez jiné bézné
sklo (bez lomu vydrzi teplotni rozdil az 165 °C, bézné sodnovapenaté sklo puka jiz pii
37 °C). Pouzivd se proto pro vyrobu zejména chemického laboratorniho a varného
kuchyiiského skla. Obsahuje 81 % oxidu kiemi&itého, 12 % oxidu boritého (B%0?), 4,5 %
oxidu sodného (Na?0) a 2 % oxidu hlinitého (A1?0?). Jeho vlastnosti a sloZeni definuje statni

norma CSN ISO 3585 (Cmilanskd, 2017).

5.3 Tvarovani skla

Hutni tvarovani skla je proces, pfi némz se tekuta horka sklovina ochlazuje a pfevadi do

urcitého tvaru v tuhém stavu foukanim do formy nebo tvarovanim na sklaiské pistale.
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5.3.1 Zakladni pozadavky na sklafskou formu

Sklarské formy se téz nazyvaji tvarnice. Zakladni funkci sklaiské formy je dat vyrobku tvar
s hladkym povrchem a odebrat sklu tolik tepla, aby bylo po vyjmuti z tvarnice natolik pevné,

ze se jiz dale nedeformuje.

Pro vyrobky nerota¢nich tvarti se uplatituji kovové formy pro jejichz vyrobu se zhotovuje
difevény model. Nejprve se pfipravi stfih z tvrdého papiru ve skutecné velikosti, ktery
obsahuje udaje o tloustce stény vyrobku, jeho velikosti nebo objemu v litrech. U vyrobk,
které se dodate¢né opukavaji se ptidava jesté pfiblizné centimetr na vysku (tzv. kopna®). Je-
li vyrobek otevieny, je tieba formu upravit tak, aby v mist¢ opukavani byla sténa svisla.

Pukat Sikmé stény je technologicky v podstaté nemozné.

Kovové formy se vyrabéji z litiny nebo legované oceli. Vyrobné jsou velmi nakladné, musi
se proto zarucit ndsledna sériova vyroba, aby se ekonomicky vyplatila. Po odliti je nutné
formy tepelné zpracovat v zihacich pecich pii teploté zhruba 750 °C. Litinové formy,
pouzivané pro vyrobu nerotacnich tvart poté vydrzi pii dobrém zachdzeni 1 stovky tisic kusii

(Spacek, J. Pesek, K, 1971)

5.4 ZuSlechtovani skla

Poté, co zhotoveny vyrobek dostatecné vychladne, je nutna jeho dalsi uprava. Témto
technikam tikdme zuSlechtovani. RozliSujeme pét zékladnich zplsobii opracovani skla:

tepelné, mechanické, chemické, lazurovani a nanaSeni barev.

5.4.1 Opukavani a Fezani

Opukévani je zplsob odd€lovani ¢asti sklenéného vyrobku (hlavice). V tzkém pruhu
vyrobku se vytvoii teplotni spad a tim pnuti, kdy sklo po obvodu praskne. Zaprasknutd hrana
je ostra a Casto velmi nerovnd. Tento polotovar se nasledné upravuje bud’ obrousenim, nebo
zapalovanim (otavovanim). Pfi otavovani se matné obrouSené plochy vylesti ohném a ostré
hrany se otavi a zpevni. Timto procesem je mozné upravovat pouze vyrobky tenkosténne,
u kterych nehrozi prasknuti pii rychlém ohrati. Opukavani se u tlustosténnych vyrobkl
nahrazuje fezanim. Nejcastéji se tak déje vodou chlazenou kotoucovou diamantovou pilou,

laserem nebo vodnim paprskem pod vysokym tlakem. (Bachtik S., Pospichal V. 1964)

¢ hlavice (kopna) je ¢ast, ktera po vyfouknuti zGistava nad hranou vyrobku.
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Obrazek 25, Oddéleni hlavy (kopny) od sklenéného vyrobku

5.4.2 Hydroglazura

Hydroglazury jsou organické vodou feditelné barvy na bdzi polymerti pro povrchovou
upravu plochych i1 dutych skel. Zejména skla sodnodraselného, olovnatého kiistalu

a borosilikatu.

Jsou odolné vici vétsing kyselindm, zasadam a rozpoustédlim. Na povrchu skla vytvateji
tvrdy, houzevnaty az elasticky povrch, pro ktery je bezproblémové 1 myti v myckach nadobi
— vydrzi az 500 mycich cykli. Neobsahuji Zadné t€zké kovy a maji certifikat pro styk

s potravinami. Pouzivaji se proto k dekoracnim uceliim uzitkového skla.

Lze je nanaSet Stétcem nebo po dostatecném natedéni (asi 10 % vody) aplikovat stiikanim.
Po naneseni se vyrobek ptepali v peci. Nejprve se pi1 100 °C necha odpafit ptebytecna voda,
poté se teplota zvysi na 170 °C a 15 minut se zapéka.

Existuji v neomezené skale odstinii (namichanych z osmi zékladnich barev), v provedeni

lesklé lazury a opalu pfes matnou — piipominajici lept nebo piskovani — az po strukturovany,

drsny a hruby povrch. (Vacek, 2004, Colpos s.r.o., 2020)
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6 HLINIK

Hlinik je bily, lehky a mékky neuSlechtily kov. Je nejrozsifenjSim kovem a tietim
nejrozsifenéjSim prvkem v zemské kiife viibec (7,47 % hmoty). Protoze je velmi reaktivni,
v Cisté forme se v prirod¢ témet nenachdzi. Vyrabi se elektrolytickym rozkladem oxidu —
— tzv. Halliv-Héroultiv postup. Na vzduchu se témétf okamzité zacne pokryvat vrstvou
oxidu hlinit¢ho (Al203), ktera brani jeho dalsi oxidaci. Nékteré neptiznivé mechanické

vlastnosti hliniku 1ze odstranit legovanim a slévanim s jinymi prvky a kovy. (Roucka, 2004)

Vyrobky zhliniku vykazuji nckolik silnych stranek. Hlavni vyhodou je jejich nizka
hmotnost a dobra obrobitelnost a moznost tvafeni za tepla i za studena. Diky odolnosti vici
korozi, a zejména vytecné tepelné vodivosti, je dnes hojné vyuZzivany v technickych oborech
1 potravinaistvi. Naopak nevyhodou miize byt mnozstvi vad a defektti na hotovych vyrobcich

(Papik, 2015)

6.1 Hlinik v potravinarstvi

U hliniku sice nebyla prokazéna spojitost mezi jeho hromadénim v mozkovych buikach
a vznikem Alzheimerovy choroby, pro pouZiti v potravinaistvi se vSak musi ptislusné
upravit, aby se teplem neuvoliioval do potravin a nehromadil v lidském téle (Hrdinovad,

2018).

6.1.1 Potravinarsky hlinik

Potravinaisky hlinik je slitina (podle CSN: EN AW 5754, slitina EN AW 5754, resp. EN
AW 5754), ur€ena k ptfimému styku s potravinami. Jedna se o hlinik s pfimési jiného prvku
(viz Tabulka 1, podle EN 602:2007), ktery zvySuje samotnou pevnost slitiny a zlepSuje
kvalitu oxidové vrstvy. (Petr, 2013)
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Tabulka 1, Maximalni mozny obsah prvki ve slitinach hliniku

pro pouziti v potravinafstvi

Prvek max. obsah
(% objemu)

Silikon 13,5

Zelezo 2

Med’ 0,6

Mangan 4

Hoft¢ik 11

Chrom 0,35

Nikl 3

Zinek 0,25

Zirkon 0,3

Titan 0,3

dalsi prvky 0,05 kazdy

0,15 cekem

Vétsinu slitin je vSak mozné pouZzivat 1 v potravinarském priimyslu za pfedpokladu, ze byl

hlinik povrchové oSetfen v souladu s ptislusnym ucelem.

V ptipadé obald, jako jsou konzervy nebo plechovky, se povrch potahuje izola¢ni vrstvou
laku nebo PVC folie. V té se ale mlize vyskytovat jind problematické latka — Bisfenol A,

ktery je povazovan za latku schopnou narusovat hormondlni systém.

Soudobé hlinikové nadobi se proto nejcastéji upravuje eloxovanim, které zaroven chrani
samotny vyrobek. Mimo to se Casto pridava jesté vnitini teflonovy nebo keramicky povrch,

ktery ma tu vyhodu, ze je neptilnavy (Hrdinova, 2018).

6.1.2 Eloxovani

Eloxovani (n€kdy téz anodizace) je proces, kterym se pfirozena vrstva oxidu na kovu zesiluje
a pripadné barvi. Hlinik je k tomu chemicky povahou svého oxidu nejvhodnéjsi.
Technologie se pouziva bézné tam, kde je tfeba zvysit stdlost vzhledu povrchu, nebo kde je
zadany odolny a barevny povrch hliniku. Tato vrstva jiz dale neoxiduje, a tim pted oxidaci
chrani i samotny hlinik. Také se zvysi mechanicka otéruvzdornost povrchové vrstvy. Sila

eloxované vrstvy se podle potfeby pohybuje mezi 0,35 az 125 (max. 160) mikrometry.
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Eloxovani se dociluje tak, ze se v lazni roztoku (nejcastéji organické kyseliny) pfirozeny

proces oxidace hliniku mnohonasobn¢ urychli elektrickym proudem. (Papik, 2015)

Obrazek 26, Barevné eloxovany hlinik

6.1.3 Teflonovani

Fluoroplasty se ¢asto zjednodu$ené oznacuji jako Teflon® (Teflon je registrovana obchodni
znacka spolecnosti Chemours) a vytvoreni vrstvy fluoroplastl na podkladovém materialu se
tedy podobné¢ zjednodusuje na teflonovani (baltro.cz, 2020). Povlakovany kov je neptilnavy,
snizuje tieni a odpuzuje vodu. V potravindistvi a chemickém primyslu se pouzivaji povlaky
PFA (Perfluoroalkoxy), které jsou zdravotné nezavadné, nepropustné a odolné i za vysokych
teplot. Tyto povlaky jsou dostupné jak v praSkové, tak kapalné formé, coz zvySuje variabilitu

pouziti (technicoat.cz, 2020).
6.2 Tvarovani hliniku

6.2.1 Obrabéni

Obrabéni je technologicky proces, pii kterém se materidlovy polotovar méni na hotovy,
pozadovany tvar obrabéného predmétu (obrobku). Déje se tak odebiranim castic materidlu

na pozadovany rozmér a stupenl piesnosti — bézné na setiny milimetru. Material se obrabi
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mechanicky, zejména tfiskovym obrabénim. Principem tohoto procesu je, ze bfit vnika do
materialu a oddéluje tfisky (odstépky materialu) — vykonava tzv. fezny pohyb. Ten se déli
na hlavni a vedlejsi: podle druhu stroje vykonava tento pohyb bud’ niz nebo obrobek.). Dale

se mize material odebirat také elektricky ¢i chemicky (naptiklad leptanim).

Pti mechanickém obrabéni vznika velké mnozstvi tepla (méni se az 90 % energie vynalozené
na obrabéni), coZz mize mit negativni dopad na cely proces. Musi proto dochéazet
k efektivnimu chlazeni nastroji. Nejvetsi ¢ast tepla odchazi tfiskou, vyuzivaji se vSak

1 chladici kapaliny, které maji zaroven promazéavaci ucinky.

Mechanické obrabéni probiha na obrabécich strojich. Univerzalni obrabéci stroje jsou
takové, na kterych lze opracovavat rizné druhy a velikosti obrobkl riznymi operacemi,
jakymi jsou naptiklad vrtani, frézovani, soustruzeni ¢i fezani zaviti. Specialni stroje jsou
uréeny k jednomu druhu operace na riznych druzich obrobki. Typicky mezi né patii stroje
na vyrobu ozubeni. Jednoucelové stroje pak vykonavaji jednu urcitou operaci na stale

stejném obrobku, jako naptiklad vrtani hlavni stfelnych zbrani.

Mezi hlavni operace, kterymi se material obrabi, patii zejména vySe zminované soustruzeni,
kdy se upnuty niz posunuje po povrchu rotujiciho obrobku. Frézovanim se zpracovavaji
rovinné plochy, profily a drazky. Pfi tomto procesu rotujici nastroj (fréza) opracovava
upnuty obrobek. Mezi dalsi techniky obrabéni patii vrtani otvorti, hoblovani rovinnych

ploch, ¢i brouseni.

Star§i zpisoby ru¢niho obrabéni (tfiskové mechanické obrabéni) v dnesni dobé hojné

ustupuji tomu strojnimu. (Rasa a Gabriel, 2005)

6.2.1.1 CNC obrabéni

CNC (computer numeric control, v piekladu ¢islicové fizeni) je automatizovani obrabécich
stroju, které zptisobilo revoluci ve vyrobnich procesech. Dnes se vyuziva hlavné end-to-end
princip — vysoce automatizovany design komponentii pouzitim nékterého CAD (napf.
AutoCAD) softwaru. Stroj operuje na zaklad¢ dat (kiivky, 3D model) ze souboru dodané¢ho

do paméti stroje.

CNC stroj sestava ze stolu, ktery se pohybuje po osdch X a Y a z néstroje, ktery se pohybuje
po ose Z (hloubka). Jako CNC systém se da oznacit jakykoli proces, série pohybt a operaci.
Témi jsou naptiklad fezani laserem, frézovani, ohybani nebo svafovani. (Rasa a Gabriel,

2005)
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6.2.2 Odlévani hliniku

Oproti obrabéni je odlévani je proces, pii kterém je roztaveny materidl nalévan do formy
(negativu), ve kterém po opétovném zatuhnuti ziskd pozadovany tvar, tzv. odlitek. Ten je
bud’ jiz findlnim produktem, nebo polotovarem k dal§imu zpracovani. Tento postup se voli

zejména u vyrobku slozitych tvart, které se nedaji vyrobit jinym zptisobem.

Odlévani délime na liti do forem piskovych a kovovych. Déle rozliSujeme gravitacni liti,
nizkotlaké a vysokotlake liti a liti odstfedivé. RozliSujeme jesté liti do forem jednorazovych
(po vytvoreni jednoho odlitku znicena), polotrvalych (vydrzi nékolik odliti) nebo trvalych,
které ovSem vyzaduje zaruCeni vysokonakladové sériové vyroby, aby se finan¢né naro¢na

forma vyplatila.

Vnitini otvory a dutiny odlitkd 1ze vytvorit za pomoci tzv. jader. Ty jsou vyrobeny nejcastéji

z piskovych smési, keramickych materialti nebo kovi.

Technologie liti se pro vyrobu voli na zdklad€ objemu a sériovosti vyroby, rozméra odlitkt,

jejich hmotnosti a dirazu na jakost kone¢ného vyrobku.

Nejrozsitenéjsi metoda liti ze slitin hliniku je liti vysokotlaké. Timto procesem lze vytvorit
tenkosténné odlitky slozitych tvarti, které maji velmi hladky povrch a pfesné rozméry. Po
odliti uz casto odpovidaji pozadovanému tvaru, neni tedy potieba je dodatecné obrabét.
Pouziva se kovova, opakovatelné¢ pouzitelnd forma s dutinou, kterd se déli na pevnou
a pohyblivou ¢ast. Forma je opatfena zamkovym mechanismem a kloubovym systémem
uzavirani. Cely proces liti trva jednotky az desitky vtefin, coZ zaru€uje vysokou sériovost
vyroby. Problematikou této technologie ovSem miize byt vyskyt drobnych defektd,
snizujicich jakost. Zejména se jedna o vysokou porezitu hotovych odlitkti. (Roucka, 2004)

Nizkotlaké liti vyuziva principu nizkého pfetlaku na hladiné roztavené slitiny. Zespodu
formy stoupaci plnici trubice pomalu vyplituje formu taveninou. Zarovei je z formy odsavan
vzduch. Tim se dosahuje kontrolovaného liti a minimalizuji se turbulence v tavening.
Vyrobni proces je sice oproti vysokotlakému liti zpomaleny, jsou vSak eliminovany
strukturdlni vady materidlu. Odlitky vykazuji jemnou strukturu, minimalni porezitu,

vysokou piesnost a kvalitni povrch. (Michna S. a kol. 2005)

Kokilové liti je metoda na zptsob liti gravitaéniho. Pro vyrobu kokil (kovovych, opakované
pouzitelnych forem) se vyuziva pievazné litina nebo ocel. Pfed samotnym litim se forma
oSetfi délicim natérem na bazi kaolinu. Pro odlévani narocnych tvari, které neni mozné

zaformovat se pouzivaji piskova jadra, kterd jsou po odliti zni¢ena.
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Vyhodou kokilového liti je tepelna vodivost formy, kterd zarucuje rychlejsi tuhnuti odlitka.
Dosahuje se tak jemné struktury, lepSich mechanickych vlastnosti a malé porezity povrchu.

(Roucka, 2004)

Pro odsttedivé liti se vyuziva keramicka nebo kovova forma. Nalévany kov je odstiedivou
silou tlacen ke sténdm formy. Tésnym kontaktem taveniny s formou se vytvoii velmi hladky
povrch, protoze struska a plynové bubliny, obsazené v tavening, jsou tlaceny k vnitini plose

odlitku. (Michna S. a kol. 2005)
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II. PRAKTICKA CAST
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7 UZIVATELSKY VYZKUM

Pro potieby stanoveni kritérii a poZadavk jsem vytvoftil dotaznik (viz Priloha P I.). Umistén
byl mezi cilovou skupinu, tj. mladé lidi kolem 20 let a studenty vysokych $kol. Sbér
informaci probihal od 26. prosince 2019 do 26. dubna 2020. Celkem dotaznik vyplnilo

60 respondentd.

7.1 Otazky a jejich zamér

Otazky jsem koncipoval do nékolika okruhii. Prvni ¢ast jsem pojal jako resersi, jaké konvice
cilova skupina pouziva, zda jich vlastni vic a od jakych vyrobcl. Zadmérem bylo stanovit
velikost, v jaké se budu pfi navrhovani pohybovat, a pozadované vlastnosti konvice. Druha
skupina otdzek mifila na samotné vlastnosti konvice. Zejména podstatnym byl vyzkum pro
pouzity hlavni material — hlinik nebo nerezovou ocel — a materidly doplitujici. Zatadil jsem

1 dve oteviené otazky, které¢ mifily pfimo na uzivatelské zkuSenosti a posttehy dotazovanych.

7.2 Vyhodnoceni odpovédi

Otéazka materialu vysla velmi tésné€ — 57 procent dava piednost nerezové oceli pred hlinikem
(graf 1). Tato skuteCnost mize vychazet z rozsiteného pouzivani indukénich varnych desek
(které vyuziva az ¢tvrtina respodentll) na kterych hlinikové konvice jednoduse nefunguji.
Druhym divodem bude patrné stigmatizace hliniku jako materidlu nevhodného
pro potravinafstvi. Mnoho lidi ho ma stale spojeno se vznikem Alzheimerovy choroby nebo
nepfijemnymi pocity, kdyz hlinik ptijde do kontaktu se zubni plombou. Ti, ktefi hlinik
naopak preferuji, maji jednoduché odiivodnéni: kava, vatena v hlinikovych konvich ma lepsi
chutové vlastnosti a nema kovovou pachut’. Povrch se po case potahne patinou a konvice

ziska nezaménitelnou vini a vzhled.

Pouziti skla, jako dopliujiciho materidlu piivitalo 49.9 % odpovédi (graf 2). Zbytek

dotazovanych odpovédél negativné pievazné z obav ze snadného rozbiti konvice.

Nejvice (36 %) dotazanych uzivatel pouziva konvici na dva salky, 17 % na salky tfi. 32 %
jich poté uvedlo, Ze vlastni vice nez jen jeden kavovar, a to zejména z potieby vice variant
velikosti pro rtizné ptilezitosti. Také k zajisténi duplicity, kdy jedna konvice trvale zistava

v mist¢ bydlist¢ a druhd naptiklad na koleji (graf 3 a 4).

Cena, jako kritérium vybéru, neni hlavnim aspektem (necelych 14 %, viz graf 5). VétSina

dotazovanych preferuje kvalitni materidly nebo renomované firmy: nikoli levné vyrobky.
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Také jsou ochotni si pfiplatit za design nebo dokonce konkrétni barvu konvice a je to pro né

1 dilezité kritérium vybéru. Toto tvrzeni doklada naptiklad jedna z volnych odpovédi:

., Pouzivali jsme predtim i jinou moka konvicku a do Steltonu jsme $li hlavné kviili designu.

Mame maly byt a mdlo ulozZnych prostorii, takze vzhled byl diileZity aspekt.

Preferujete télo konvicky z:
49 odpovédi

@ Hiiniku
@ Nerez

Graf 1, Preferovany material moka kavovaru

Jste i pro (Castecné) sklenéné varianty moka konvicek?
52 odpovédi

@ Ano, sklo vypada dobie

@ Ano, preferuji sklo nad kovem

@ Ne, muzZe se snadno rozbit
/ @ Ne, nehodi se /nelibi se mi
é @ Je uklidiujici divat se dovnitf

@ Dikyskle se Ize dobre orientovat pri v...
@ wpada to fajn ale bal bych se rozbiti
@ mokka je prenosna, sklo nie je preno...

iI7A 4

Graf 2, Pouziti skla v konstrukci moka kavovaru
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Jak velky?

47 odpoveédi

Vlastnim vice velikosti konvicky

15 (31,9 %)
Pro jeden &dlek (30ml)

2 Balky

: . 3 Balky

podle virobce tfi Zalky, ale z|

moka si ..
6 Zalku, asi.

Mevlastnim
6 Zalkd
6 Zalkd

0 5 10 15 20

Graf 3, Velikosti vlastnénych moka kavovart

Z jakého divodu vlastnitelchcete viastnit vice konvicek?

41 odpovedi

Chci i vEtsiimensi variantu
Jednu domi, druhou na chatu/
kolejf...

Viastnim nefunkéni kus
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8 SKLENENE MOKA KAVOVARY

Obrazek 27, Sklenéné moka konvice
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Podstatnou ¢ast reserSe designu moka kavovarti jsem vénoval pravé tém, které kombinuji
tradi¢ni hlinik se sklem (a tvofi s nim jediny celek: vyloucil jsem napiiklad E&B Globe
Moka, ktera ma sice sklenény prvek, ten je vSak pln¢ odnimatelny a jedna se spise o kavovar
se samostatnou konvici). Zvysenou pozornost si v dalsich fazich navrhovani totiz vyzadalo

hlavné feseni spoje mezi sklenénou ¢asti a hlinikovym télem.

Obrazek 28, E&B Globe Moka

Do reserse jsem nezahrnoval produkty, které sice vyuzivaji prihledné horni nadoby, avsak
jsou prokazateln¢ plastové (Delonghi). Sklenénych konvic jsem na trhu s urCitosti
identifikoval pouze Sest. U prvnich dvou se mi nepodafilo zjistit vyrobce, a jedna se o starsi
feSeni, kteréd se objevuji na internetovych bazarech. Z novych produkti, které jsou dostupné,

je to predevsim konvice od firmy Geesta.

Déle pak dva produkty znacky Bialetti. Konkrétné Moka Crystal (ktera je designové shodna
s Mukka Expressem od stejného vyrobce) s organickym tvarovanim ktivek siluety a konvice

Crystal, ktera je ve svych tvarech spiSe stroha.

V jejim tvaru se zjevné inspirovala spole¢nost E&B Lab, ktera se zabyva vyrobou

sklenéného kavového prislusenstvi.
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9 PROCES NAVRHOVANI

0d zagatku bylo mym zdmérem navrhnout konvici, jejiZ horni ¢ast bude sklenéna. Sklo totiZ
vnimdm jako atraktivni materidl, ktery méa zaroven vynikajici vlastnosti pro kuchynské
vybaveni. Velkou vyhodou je pravé i jeho prithlednost, kterd by umoziovala sledovat proces
vafeni. Uzivatel se miiZze orientovat i podle stavu hladiny, neni tedy odkdzan jen na sluch,
aby odhadl spravny moment ukonceni extrakce. Cely ritual vafeni kavy je tak posunuty na
jesté intenzivnéjsi zazitek.

Nevyhodou skla je vSak jeho kiehkost. Moka kavovary jsou velmi oblibené mimo jiné i1 pro
svoji moznost vzit si je kamkoli s sebou na cesty. Nenavrhuji tedy neznicitelny kavovar do

pfirody, ale spiSe funkéni dopln€k do interiéru.

Jako hlavni materidl jsem, i pfes nepfili§ preferované feseni, zvolil hlinik. Napomohly tomu
jeho jednoznacné vyhody oproti nerezové oceli, jakymi jsou pievazné chut’ ptipravené kavy,

mala hmotnost a snadna obrobitelnost tohoto materialu.

9.1 Limity pri navrhovani

Pro spravnou funkci moka kavovaru jsou nezbytné soucasti jako zasobnik na kavu nebo
gumové tésnéni, které 1ze koupit téméi v kazdé kamenné nebo internetové prodejné kavy,
domaécich potiebach nebo piimo u distributorti kavovart. Tyto dily maji standardizované
rozméry podle objemu pfipravované kavy a velikosti konvicky. Pfi svém navrhu jsem
pracoval s dily pasujicimi do konvicek znacky Bialetti, protoZe jejich dostupnost je na trhu

nejveétsi. Také jejich renomé je pfimo imérné skutecné kvalité provedeni.

Pti reSer$i velikosti jsem se rozhodl navrhnout kdvovar o objemu pro tfi az Ctyti Salky.
Primér trychtyfe (zasobniku na mletou kavu) je u obou variant stejny (56 mm), lisi se
obsahem a celkovou vyskou. Hloubka spodniho dilu konvice (zdsobniku na vodu) zavisi
pravé na vysce trychtyie. Pod jeho ustim musi byt pro spravnou funkci zhruba jeden
centimetr volného mista, aby vzdy urcité mnozstvi vody v konvici ziistalo 1 po extrakci.
Z divodu atraktivnéjSich proporci ndvrhu jsem pouzil vétsi variantu s tim, ze bude mozné
pfidat redukci na poloviéni davkovani. UZivatel ziskd dvé velikostni varianty v jednom
produktu: podobné, jako je tomu u kdvovar Alessi 9090 nebo Stelton Collar. Objem pro
tuto velikost konvic se pohybuje mezi 150 ml (tfi Salky) a 200 ml (Ctyfi salky).
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Dalsim dulezitou soucasti je pojistny ventil. Ten je umistény tésn¢ nad hladinou plnéni.
Spolu s t€snénim a sitkem tvoii tyto soucasti pomyslnou kostru kdvovaru, na které v podstaté

nelze nic ménit a design je potieba piizpusobit jejim rozmértim.

9.2 Prvni navrhy

Vychézel jsem zjednoduchého tvaru valce, na kterém je postaven vrchni sklenény dil.
Ostatni prvky jsou zaloZeny na pravidelnych rota¢nich tvarech s radiusy. Funkci poklicky
mély plnit sklenéné salky, které svym tvarem dovoluji stohovani na konvici. Ty by se tak
zaroven nahtaly a udrzely poté kavu déle teplou. Tento zdmér bylo nutné opustit, zejména
z rizika znec€i$téni podstavy Salka vyvérajici kavou.

AC je timto zptisobem feSeno mnoho nadobi, i pfimo dzezvy pro piipravu kavy na spordku,
problematickym mistem tohoto navrhu se zdal radius na podstavci konvice. Ubira konvici
na stabilit¢ zejména na plynovych plotnach a také zmensSuje G¢inné zahtfivanou oblast.

Dalsim problémem se stala nedostatecna sty¢na plocha pro upevnéni drzadla.

Obrazek 29, Vizualizace prvotniho navrhu
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PoLLY

1Ml

)

Obrazek 30, Prabézné skici

Odstranénim radiust ztratil pivodni navrh na atraktivnosti, i pfes pokusy zakomponovat do
téla vyduté prvky kvili zlepSeni ergonomie pii Sroubovani. Ponechal jsem tedy pouze
jednoduché tvarovani skla ve formé valce, a hledal vhodnéjsi koncept podstavy. Tu jsem
nakonec postavil na osmithelnikovém plidorysu — jako odkaz na klasicky design konvice

Bialetti.

Protoze tento design funguje nejlépe, pokud se oba dily spoji vzdy tak, aby na sebe
trojihelniky pfesné zrcadlové navazovaly, uvazoval jsem o pouziti bajonetového zavitu,
namisto klasické Sroubovice, ktery by zarucil spojeni vZzdy v naprosto stejném momentu.

Tento detail by umoznoval snazsi a rychlejsi obsluhu.

AvSak pokud by gumové tésnéni Casem ztratilo své mechanické vlastnosti, konvice by
netésnila, coz by se negativné projevilo na jeji funkci. Proto jsem nakonec ponechal klasicky
Sroubovaci zévit, ktery umoznuje dily dotdhnout vzdy tak, aby konvice bezpecné tésnila,

1 za cenu mensi neptesnosti licovani detail.
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Nasledné bylo nutné pfijit s tvarovanim drzadla, které by korespondovalo s celkovym
vzhledem konvice. Nejvétsim problémem se ukéazalo byt efektivni a funkéni spojeni, které

by zaroven nepostradalo eleganci, ¢i nerusilo design nevzhlednymi detaily.

Inspiraci jsem nejprve hledal opét v tradi€énim kavovém néacini — turecké dzezvé. Drzadlo by
tak mélo vychdzet zhruba ze sttedu konvice. Pfi bliz§im pohledu ale celkova silueta miize

evokovat konvici realizovanou Joeym Rothem’, proto jsem tento koncept také opustil.

Obrazek 31, Navrh tvarovani drzadla

Dalsi navrhem bylo drzadlo kruhového prifezu (viz obrazek 29). Zde se nezdal byt vhodnym
zejména tupy spoj vici sténé sklenéného valce. U jinych konvic, vyrobenych
z nepruhlednych materiald neni problém takovyto detail ve formé cepu nebo Sroubu schovat,
u pruhledného skla by toto feSeni navic mohlo piisobit pon¢kud levn€. Moznou variantou
tohoto tvarovani je nevnasSet do drzadla jiny material, a pouZzit rovnéz sklenéné. V takovém
ptipadé problematika spoje odpada, protoze drzadlo je mozné zaformovat a vyrobit v jednom

kuse, jiZ jako soucast sklenéné nadoby.

7 Blue Bottle Moka — viz strana 32
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10 FINALNI NAVRH KONVICE POLLY

Obrazek 32, Vizualizace finalniho designu

Pro vyslednou podobu névrhu jsem zvolil nazev ,,Polly* — anglické divéi jméno, které
zaroven odkazuje na polygonovy tvar zékladny konvice, ktery je hlavnim nosnym prvkem

designu.

10.1 Varna nadoba

Zakladni princip tvofi trojuhelnikové fazety (polygony). Stejny tvar je zrcadlové pouZit
i u horni ¢asti a celek tak tvofi az kubisticky objekt. Toto tvarovani je také daleko vhodné&;jsi
nez rotacni tvar, nebot’ pii Sroubovani se prsty 1épe zapiou a konvice neprokluzuje v ruce.
Neni tedy nutné si pfi utahovani poméhat drzadlem, které by hrozilo ulomenim. Také lidé
s mensimi prsty Iépe najdou pohodlny tchop, nez je tomu u rota¢niho tvaru, ktery musi

obejmout cely, aby se dostate¢n¢ zapteli.

Je to pravée tento komponent, ktery pii uzivani konvice nese nejvetsi zatéz. Je pfimo zahiivan
a voda se ve vnitini komote proménuje v paru, kterd dosahuje tlaku az 1,7 baru. Z tohoto
divodu maji vSechny stény minimalni silu 5 milimetra.

Vnitini komora ma tvar valce o priméru 82 a vySce 32 milimetrd. Pii plnéni az po vysi

ventilu méa objem pozadovanych 200 ml, pottebnych k ptipravé 4 salka kavy.
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Obrazek 33, Vizualizace varné nadoby

Pti seSroubovani konvice neptiléhaji dily té€sné na sebe. Tvofi tak mezeru, kterd ponechava
prostor pii pottebé vétsiho dotazeni zavitu (napiiklad kdyz ¢asem zpuchielé tésnéni ztraci

své mechanické vlastnosti).

Obrazek 34, Tolerance pii dotaZeni
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10.1.1 Pojistny ventil

Bezpecnostni pist, ktery je nezbytnou soucasti vSech moka kévovari, je vzdy umistén

v urovni hladiny tak, aby dorovnal ptipadny ptetlak, a konvice se neznicila.

Inovativnim feSenim v nédvrhu konvice Polly (kdy je dolni ¢ast z poloviny zapusténa do
horni) se pist skryl dovniti t€la. Vizudln€ tak nenarusuje vnéjsi siluetu. Kolem ventilu je

dostate¢né vybrani, které nijak neomezuje jeho spravnou funkci a dovoluje tento detail skryt.

V prvnich fazich navrhu jsem v mistech ventilu pocital s otvorem, ktery mél odvadét
pfipadnou paru, unikajici ventilem ven. Z technickych divodii bylo nutné posunout tento
detail niz, kde otvor nebyl vzhledny: a nakonec ani zapotiebi. Para z ventilu piipadné
netryska pod velkym tlakem a k jejimu odvodu je tedy mezera mezi obéma seSroubovanymi
dily pIlné dostacujici. Tim byla zaroven odstranéna i potieba konvici seSroubovat vzdy

naprosto pfesné tak, aby ventil 1 plivodné uvazovany otvor licoval.

Obrazek 35, Plivodni feSeni pojistného ventilu

10.2 Sbérna nadoba

Mimo hlinikového prstence, ktery tvoti zrcadlovou polovinu polygonové podstavy sestava
horni dil i ze sklenéné sbérné nadoby na hotovou kavu. Ta tvarove vychézi z valce o vnéjSim

pruméru 80 mm a vysSce 82 mm. Sila stény je 2 mm.
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Ostré tvarovani hubicky umoziuje nalévani kavy bez nechténého odkapéavani, jako je tomu

u designu konvice Alessi Pulcina.

Obrazek 36, Vizualizace sklenéné nadoby

10.2.1 Drzadlo

Po vzoru tradi¢nich japonskych ¢ajovych konvicek ,,kyusu™ a inspiraci v konvici Stelton
jsem se rozhodl pro feSeni drzadla zboku. Abych se vyhnul naro€nym spojim skla s jinym
materidlem, drzadlo plynule vychdzi ze sklenéného tcla a tvofi s nim jediny dil. Sklo je
materidl, ktery je minimdlné tepelné¢ vodivy mimo oblast vlastniho styku s tepelnym

zdrojem: a drzadlo tedy v ruce nepali, ani kdyz je horni dil naplnény horkou kavou.

10.2.1.1 Ergonomie

Ve svém prirezu tvoii drzadlo trojuhelnik se zaoblenym vrcholem. Kulatéd drzadla se mohou
v uchopu protacet: zvlasté, pokud nejsou vyrobeny z pfirodné drsnych (nebo dodatecné
drsnénych) materialii, naptiklad dieva. Sklo je hladky a smekavy material, proto jsem zvolil

jeho oSetfeni hydroglazurou, ktera materialu doda hrubéjsi a matny povrch (oSetieni
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hydroglazurou také zvySuje mechanickou pevnost skla, protoze se zaplni Griffithovy
trhlinky a jind drobna mechanicka poskozeni povrchu). Také pozvolna se zuzujici tvar by
mohl vést k nechténému vyklouznuti z ruky, pii ponechani hladkého povrchu. Mat jsem
zvolil jak z estetickych diivodd, tak proto, abych se vyhnul nechténym odleskiim na drzadle,
které by melo byt nereflektivni. Drsny povrch mize ovsem nékdy v extrémnich ptipadech
vést az k poskozeni kiize nebo puchyium (Patkin, 2019). Bézny uzivatel moka konvicéek ji
vSak nepouziva Castéji nez n¢kolikrat za den, takZe je toto nebezpeci v podstateé nehrozi.

-----

uzivatel) mély pohybovat v rozmezi 10—15 cm na délku, a mit alespoit 3—4 cm v pruméru,

aby se prsty po uchopeni neopiraly o dlan.

Pro ovéfeni ergonomie jsem vytvofil sddrovy model. Rozméry drzadla jsem stanovil na

primér 35 mm u kofene a 20 mm u konce. Délka 90 mm a zminéné priméry jsou pro uchop

Obrazek 37, Ergonomicky model drzadla

10.2.2 Spoje

Nejveétsi vyzvou byl navrh funkéniho spojeni dvou odlisSnych materidli, z kterych je télo

konvice vyrobeno. Na feSeni sklenénych konvic jinych vyrobci (Geesta, Bialetti Crystal) je
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patrné, ze je sklenény dil zapustén do téla konvice a zajistén gumovym tésnénim okolo (ve

sttedu umisténého) vyvodu.

id .1?&

Obrazek 38, Spojeni sklenéného dilu u konvice Bialetti Crystal

Obrazek 39, Pohled na tésnéni konvice Geesta
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Abych se vyhnul pfidavanim dalSich prvkii do konstrukce, namisto gumového tésnéni jsem
zvolil ¢iry, jednoslozkovy silikon Loctite 5366, vhodny pro styk s potravinami. Toto lepidlo
bylo vytvofeno jako spojovaci prostiedek, zajistujici perfektni tésnéni a ochranu proti
vibracim. Po vytvrzeni do pruzné kaucukové hmoty (vulkanizuje za pokojové teploty) je
schopné pohlcovat razy po celé lepené plose. Je proto vhodné pro lepeni skla, keramiky,
kovti a vétSinu plastickych hmot. Tepelna odolnost az +250 °C je plné dostacujici pro lepeni
tepelné namahanych spoji tohoto typu. (Henkel, 2020). Pruznost silikonu také zajistuje
vyrovnani rozdilu tepelné roztaznosti dvou odliSnych materidlli, a jejich mozné tvarové

nepresnosti. Spoj se nedoporucuje lakovat, lepi se vSak jiz povrchové upravené dily.

b

Obrazek 40, Prifez konvici Polly

10.3 Vyvod kavy

Ctvrtym dilem konvice je vyvod kavy, ktery méa formu obraceného trychtyte. Je to &ast,
kterou vyveéra kdva protlacend pukem do horni sbérné nadoby. Hluboké tvarovani je zvoleno

s ohledem na to, Ze tento dil fixuje upevnéni sklenéné nadoby (viz obrdazek 39). V mistech
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styku hliniku se sklem je aplikovana vrstva silikonu, ktera plni funkci tésnéni a jeho pruznost

absorbuje vibrace, pfenaSené mezi t€lem konvice a sbérnou nadobou.

Protoze navrh nepocitd s poklickou (aby nedochédzelo k nechténému zapateni sklenéné
stény), usti vyvodu vySkové dosahuje 20 milimetri pod horni hranu sklenéné nadoby.

Vznika tim rezerva pro zachyceni kavy, ktera mize obcas prskat i mimo vlastni konvici.

Obrazek 41, Prifez vyvodem kavy

il

Obrazek 42, Detail vyvodu vhodny k odlévani
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Technologické limity pfi odlévani do dvoudilné formy byly pfi¢innou zmény detailu
samotné¢ho vyvodu. Ustoupil jsem tak od vlastniho pojeti tohoto detailu ve prospéch
tvarovani, které je sice jinak vSedni, avSak osvédcené bezmala osmdesati lety, po které

zustalo beze zmény.

10.4 Vyroba

VSsechny hlinikové soucasti konvice Polly jsou svym tvarovym charakterem vhodngjsi
k vyrobé technologii odlévani. Vyroba prototypu nicméné probihala na obrabéci CNC fréze,
zejména z duvodu neekonomicnosti vSech technologickych procest nezbytnych k ptipravé

formy a nasledné vyrobé¢ odlitku.

Pro sklenény dil je vhodné technologie lisovani do silnosténné ocelové formy, zejména

s ohlédnutim na pozadavek exaktniho tvaru vyrobku a sériové sklaiské produkce.

10.5 Varianty provedeni

Mimo varianty povrchového oSetfeni hlinikového téla teflonovanim nebo barevnym eloxem,
a kromé& barevnosti skla oSetfeného hydroglazurou, jsem ponechal i moznost zaménit sklo
za porcelan. Ten sice ochuzuje konvici o piivodné zamysleny efekt prahlednosti, na druhou
stranu ma daleko lepsi tepelné vlastnosti nez sklo. Pti vyrob¢ se v§ak musi pocitat s tim, ze
porcelan se pii vypalu smrsti zhruba o 13 % a je tedy nutno pfizplsobit formu této

skutec¢nosti.

Dil se nasledné oSetiuje tak, ze se celym objemem, mimo drzadlo, ponoii do glazury.

Drzadlo poté zlistava neglazované — tedy nereflektivni s hrubS§im povrchem pro lepsi tichop.
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11 TECHNICKA DOKUMENTACE

M 1:1

Rez konvici




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

63

175.00

< J

Celni pohled

97.00

4.0

M 1:1




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 64

80.00

\/ ‘
o
(o]
©
[+0]
/ A\ [
2
7 \ P
(2]
y
B 97.00 o

Bo¢ni pohled

M 1:1




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

65

Varna nadoba

79.89

62.40

4.80

4250

3240

37.50

5.0

42.40

82.00

97.00

97.00

M 1:1




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 66

Horni dil

80.00
62.00 19.00

R4.00 T

o

-

:

o

A

od

=t

84.00 5.00

97.00

M 1:1




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 67

Vyvod kéavy

74.00

\

11.001{D0

Q\ @6.00

R4.00

58.00

76.00

M 1:1




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 68
. 80.00 .
=
N
8
g
[o2]
9.00 | 62.00
3 170.00
” 90.00 o
—— N\
_J

Sbérna nadoba

\/

M 1:1




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci

69

00°0¢

90.00

177.00

M 1:1

Horni pohled




UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 70

ZAVER

Cilem této bakalatské prace bylo vytvofit novy atraktivni design kdvovaru — moka konvice:
s vyuzitim skla jako prithledného materialu, ktery by dovolil sledovat proces vateni kavy,
a zaroven posunul navrh na vice konkurenceschopny produkt na dnes$nim trhu. To vSe se

zachovanim vSech funkci, které musi moka kévovar spliiovat z hlediska jednoduché obsluhy

a spravnych vlastnosti.

Kritérium maximalni absence plastl, které jsem si na zacatku prace stanovil (a které mélo
za cil zavdécit se zvolené cilové skupiné, kterou byli mladi lidé okolo 20 let) vysledny navrh

nejen respektuje, ale 1 splnuje bezezbytku.

Vysledny navrh moka konvice Polly mozné ne za vSech okolnosti zcela vyhovuje ptisnym
pozadavkiim na masov¢ pouzitelny produkt. Nicméné zdmérem bylo vytvorit spiSe autorské

reSeni, které si ponecha osobity rukopis, avSak veskeré funkce zachovava.

Prace na tomto projektu mi piinesla mnoho cennych zkuSenosti, mezi které patii zejména

zpusob komunikace s vyrobci a zpisoby, jakymi je vhodné projekt do vyroby zadavat.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK

apod. a podobné

°C stupnii Celsia

CSN EN Ceska technicka norma s pfebranou evropskou normou
g gram

max. maximalné/maximalni

ml mililitr

mm milimetr

napft. naptiklad

tj. to je/to jest

tzv. takzvany

AY/ volt
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PRILOHA P I: PLNE ZNENI DOTAZNIKU

Preference uzivatell moka kavovaru

Tento dotaznik se vztahuje k moji bakalarské praci, ve které se vénuji novému designu moka
kavovaru. Odpovedi poslouzi pfi navrhovani nejen vzhledu, ale i vlastnosti, ergonomie a jinych
nezbytnych aspektd tohoto procesu.

Pokud jste se s moka kdvovarem nikdy nesetkali (nebo nevite, o co jde), odpovézte prosim
alespon na prvni otdzku. Zbytek dotazniku vypliiovat nemusite.

Dékuji, JF.

1. Setkali jste se s moka kavovarem?

‘f
- .
YV &

£y
1)

e — i

Oznacte jen jednu elipsu.

) Ano

) Ne

2. Vlastnite moka kavovar?
Oznacte jen jednu elipsu.

) Ano

) Ne

) Ne, ale chtél/a bych

) Ne, nepotiebuji ho



3. Odjakého vyrobce?

4. Jak velky?

Zaskrtnéte vdechny platné moZnosti.

D Vlastnim vice velikosti konvicky
[ ] Pro jeden $élek (30ml)

[ ]2 salky

[ ] 3salky
Jiné: ]

5.  Kolik moka konvi¢ek viastnite?

Oznacte jen jednu elipsu.

() Vysta&im si s jednou

() Jednu, ale chtél/a bych jich vice

-

() Mam jich vice

6. Je pro Vas relevantni Mukka Express, ktery pfipravuje kdvu pfimo i s mlékem?
Oznacte jen jednu elipsu.

[ J)Ano

( JNe



Je pro Vas relevantni moka kavovar s vlastnim zdrojem na zpusob rychlovarné
konvice?

Oznacte jen jednu elipsu.

( DAno

—
(_ JNe

() Ano, nemam pfistup k vafici

() Ne, preferuji tradiéni pfipravu na vafiéi

Z jakého dlivodu vlastnite/chcete vlastnit vice konvicek?
Zaskrtnete vSechny platné moZnosti.

[ | Cheii vét&i/mensi variantu
m Jednu dom(, druhou na chatu/kolej/...
[ | Vlastnim nefunkéni kus

m Chci i variantu pro pfipravu s mlékem

Jiné: j

Jak Casto pijete kavu z moka kavovaru?

Oznacte jen jednu elipsu.

/

() N&kolikrat denné
() Jednou denné
() Vickrat do tydne
() Jednou tydné

i

() Obtas

() Nepijuji

\;‘, Ochutnal/a jsem, ale nepiju



10. Co na moka kavovaru ocenujete?

Zaskrtnéte vsechny platné moZnosti.

[ | Jednoduchou obsluhu

| | Zivotnost

[ | Moznost vzit si ho kamkoli s sebou
| | Chut pripravené kavy

[ | Ikonicky design

[ ] vymenitelné dily

Jiné: D

11.  Napada vas néjaka nevyhoda moka kavovaru?

12.  Moka konvicku pouzivate na:
Zaskrtnéte vsechny platné moZnosti.
D Plynovy sporak
[ ] Elektricky sporak
|| Indukéni deska
[ | otevteny ohefi / Plynovy varié

Jiné: U



13. Hlavniaspekt pfi Vasem vybéru moka kavovaru:
Oznacte jen jednu elipsu.

() Velikost

) Design/barva

) Material

) Vyrobce

) Cena

) Jiné:

14. Byl/je pro Vas design nebo barva dllezitym hlediskem pri koupi moka kéavovaru?

Oznacte jen jednu elipsu.

—
i ) Ano

) Ne

15. Preferujete télo konvicky z:
Oznacte jen jednu elipsu.
() Hliniku

() Nerezi



16. Jsteipro (Castecné) sklenéné varianty moka konvicek?

Oznacte jen jednu elipsu.

e

(") Ano, sklo vypada dobfe
() Ano, preferuji sklo nad kovem
/:: Ne, miZe se snadno rozbit

() Ne,nehodi se / nelibi se mi

N T
() Jiné:

17. Vadivam na moka kavovarech plastoveé dily?

Oznacte jen jednu elipsu.

) Ano
I
(_ JNe

() Ano, ale jinou variantu jsem nesehnal/a



18.

19.

20.

Jste ochotni si pfiplatit za material moka kavovaru?
Oznacte jen jednu elipsu.

(. JAno

( INe

Jste ochotni si priplatit za design moka kavovaru?

Oznacte jen jednu elipsu.

) Ano

) Ne

Napada Vas néjaky dalsi postreh?

Obsah neni vytvoien ani schvalen Googlem.



