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ABSTRAKT

Teoreticka cast bakalaiské prace rozebira zvolené materidlové feSeni s ohledem na
moznosti ruéni vyroby skla a v souladu s technologiemi, které zuslecht'uji podobu uzitého

materialu.

Prakticka cast zahrnuje analyzu soudobého produktového designu se zaméfenim na
navrhovany objekt a pokousi se najit nekonvenéni tvirci pfistup. Celkovou koncepci
navrhu doprovazeji vizualizace s rozmérovymi parametry a zakoncuje ji findlni

designérské feSeni navrhovaného prvku.

Klicova slova: karafa, sklenice, sklo, brus

ABSTRACT

The theoretical part of the thesis analyzes the chosen material solution with respect to
possibilities of handmade glass and in accordance with technologies which refine the form

of the used material.

The practical part includes analysis of contemporary product design with focus on the
proposed object and tries to find unconventional creative approach. The overall concept of
the design is accompanied with virtualizations with dimensional parameters and it is

finished by the final design solution of the proposed element.

Keywords: carafe, goblet, glass, grindstone
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UVOD

Kazdy designér piistupuje k navrhovani zcela individualnim zptisobem. Téma bakalatské
prace interpretuje komplexni tviiréi proces navrhovani uz od jeho pocate¢ni faze, kdy se
autor seznamil s uzitym materidlem a pfisluSnymi vyrobnimi technologiemi. Ty jsou
stézejni k pochopeni dil¢ich postupii, které ovliviiuji konecnou podobu navrhovanych

objektu.

Vybér typu zavérecné prace je zvolen s ohledem na soucasnou produkei, ktera uz od prvni
chvile zasadné ovlivnila vnimani navrhovaného piredmétu a jeho komplexniho uziti v
praxi. Karafy ur¢ené k degustaci alkoholu plisobi v mnoha piipadech zastaralym dojmem.
Modernéjsi typy jsou navic z velké ¢asti oprosténé od jakéhokoliv brouseného detailu,
ktery je pro dany prvek charakteristicky. Z tohoto divodu je velkd cast pozornosti
vénovana nalezeni rovnovahy mezi sférami moderniho a historického designu skla, kterou
by mélo podpofit nové tvarové formovani jednotlivych prvkl. Jde o vizualni odlehceni s
cilem zvyraznit nejen pfitomnost samotného napoje, ale i celkovy vjem z okamziku

degustace.
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I. TEORETICKA CAST
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1 SKLO

Sklo je hmota nekrystalického charakteru, spadajici pod homogenni a amorfni materialy s
hlavni slozkou oxidu kifemicitého. Zakladni surovinou k jeho vyrobé je sklarsky pisek

smiseny s prisadami, které obohacuji jeho vlastnosti (Cabejsek, 2004, s. 3).

Fyziognomie samotného skla je pfimo zavisla na viskozité, pro niz jsou v prvni fadé
urcujici tepelné podminky pro nasledné zpracovani a tvareni skloviny. Dal§im cinitelem
ovlivityjici viskozitu je sloZeni, které se u kazdého druhu skla li$i v poméru piimési a
nasledujicim zpracovanim. V dusledku toho dochézi k vnitinim i povrchovym zménam,

které vedou k dalSimu déleni materialu (Cabejsek, 2004, s. 3-7).

1.1 Zakladni druhy skla

1.1.1 Olovnata skla

Olovnata skla neboli kiistalova skla obsahuji oxid olovnaty, ktery se vnasi do sklatského
kmene kvili zlepSeni tvarnosti a tavitelnosti skloviny. Skla tohoto typu vynikaji vysokym
leskem, lomem a rozptylem svétla, vhodnymi pro dekorovani skla brousenim (Smrcek,

2005, s. 412, 419).

1.1.2 Bezolovnata skla

Bezolovnaty kiist'dl neobsahuje oxidy olova, kvalita pfesto zistava srovnatelna. Vyrobky
zhotovené z tohoto typu skla maji niz§i hmotnost a jsou vhodné pro strojni i ru¢ni vyrobu
tenkosténnych objekt, jez se opatfuji lehkym dekorem v podobé jemného brusu

(Bohemiacrystal, 2020).

1.1.3 Draselno-vapenata skla

Draselno-vapenatd skla vznikaji tavenim sklarského pisku s potasi a vapencem.
Z historického hlediska jsou typicka pro izemi Ceska, zdznamy o prvnim uZiti sahaji do
14. stoletim, pficemz cCetnost obsahu a kolisani jednotlivych prvkii se béhem staleti

postupné ménila a utvaiela na zakladé mista vyroby (Smrcek, 2005, s. 412-419).
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Podoba soucasného ¢eského kiistalu umoznuje vyuziti v mnoha odvétvich, a to zejména
diky vlastnostem vyrazné tvrdosti, chemické odolnosti, obtizngjsi tavitelnosti a vysokému
lesku, které¢ jsou vhodné k vyrob¢ stolniho i chemického skla, dekorativnich prvki a

uméleckych predméti (Smrcek, 2005, s. 412-419).

1.1.4 Borito-kiremicita skla

Borito-kfemicita skla obsahuji oxid bority a jsou rovnéz znamé pod ndzvem varna skla.
Vynikaji zvySenou odolnosti vii¢i vysokym teplotdm a chemickou odolnosti. Vyrabi se
znich laboratorni a varné sklo nebo sklenénych a izola¢ni vldkna (Smréek, 2005,

s. 412-419).

1.1.5 Kremenna skla

Kiemenna skla obsahuji jako hlavni slozku oxid kfemicity, oproti jinym sklim — napf.
pfimésovym — disponuji vyrazné vyssi teplotou tdni. Maji charakteristické vlastnosti, které
se vyuzivaji v mnoha odvétvich. Vyrabéji se z nich naptiklad technologické vybaveni

pro oblast 1ékatstvi (Smréek, 2005, s. 412-419).

1.1.6 Sodno-vapenata skla

Sodno-véapenata skla jsou nejbéZnéji pouzivanym typem skla. Vznikaji tavenim sklarského
pisku se sodou a vapencem. Vyznacuji se velkou tvarnosti, jez se vyuziva ve vyrobé

uzitkovych predméti, obalovych materiali a plochého skla (Smrcek, 2005, s. 412-419).
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2 SKLARSKE SUROVINY

Suroviny jsou zdkladem k pochopeni jednotlivych druhii skelnych hmot. Tvofi podstatu
materidlu, kterd zlepSuje vzhled i odolnost skla a ma dal§i piinosy v oblasti

technologického zpracovani.

Vzhledem k historickym prameniim a dochovanym dobovym artefaktim prvni pocatky
vychodniho Stfedomoii a nejvétiiho rozmachu dosahuji v oblasti Rima. Nasleduje nahly
rozvoj a pozdéji doslova rozkvét sklafského prumyslu po celé Evropé (Smrcek, 2005,

5. 379).

Dochézi k zakladani novych sklaren, které se odliSuji vyrobni technologii a znalostmi
svych pracovnikil, a to v zavislosti na misté vyroby. V pocatcich formovani sklaiského
odvétvi si totiz sklafi dovazeli suroviny z jinych zemi, teprve v pozdéjSich letech doslo
k vyuzivani mistnich surovin, zdokonaleni vyrobnich receptur a technologickych postupti

(Smrcek, 2005, s. 379).

2.1 Jednotlivé prisady
2.1.1 Pisek

Sklafsky pisek patfi mezi suroviny s obsahem oxidu kfemicitého, jehoZz podil v béznych
sklech tvoti 60 az 80%. Jedna se tedy o rozhodujici a zakladni slozku, uréujici elementarni
vlastnosti materialu. V dnesni dob¢ se ziskava upravou plavenim a pranim, ¢imz dojde
k odstranéni mikroskopickych necistot a snizeni obsahu Zeleza. Dale nésleduji techniky
susSeni a prosévani za pomoci sit. Ty mohou doprovazet variantni upravy — otirani, flotace,
chemické cisténi nebo magnetickd separace, a to podle toho, k ¢emu se bude sklo

v budoucnu vyuzivat (Vondruska, 2002, s. 18).

2.1.2 Soda

vvvvvv

V minulosti se prvni sodné komponenty ziskavaly spalovanim motskych rostlin. Dnes se
nahrazuji syntetickou sodou. K vyrob¢ syntetickych hmot se vyuziva technologie Solvay,

pro kterou je vychozi surovinou chlorid sodny (Vondruska, 2002, s. 19-20).
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2.1.3 Potas§

Uhli¢itan draselny patii k hygroskopickym solim podporujicim proces tavby skelnych
materidld. Prvni zminky o vyrobé potase popisuji ziskavani popelu palenim kmeni tvrdych
borovicovych, bukovych nebo dubovych dfevin. Ten se déle louzil a opakované filtroval

(Vondruska, 2002, s. 19-20).

V dnesni dobé¢ se potas vyrabi chemickou cestou bez vyuziti prirodnich zdroji (Vondruska,

2002, s. 20).

2.1.4 Borax

Patii mezi idedln¢ tavitelné minerdly, vyrazné zlepSuje proces tavby a zvysuje odolnost
skla proti mechanickému poskozeni, stejné¢ jako odolnost vic¢i nékterym chemickym

latkdm. V procesu barveni skla se pouziva i oxid bority (Vondruska, 2002, s. 21).

2.1.5 Kazivec a kryolit

Spadaji pod mineraly pfevazné magmatického nebo sedimentarniho ptivodu. Ziskava se
znich fluor, ktery zasadné urychluje rozpad krystalické miizky oxidu kiemicitého bez
naslednych zavaznych zmén ve vlastnostech tavené hmoty. Z tohoto divodu patii mezi
urychlovace sklarské tavby. V soucasnosti se vyrabi pouze synteticka forma, a to spolecné

s dal$imi uméle vytvofenymi fluorovymi surovinami (Vondruska, 2002, s. 21).

2.1.6 Zivec a zn&lec

Tvoti horninotvorné mineraly, které se fadi mezi silikaty, coz jsou slouceniny s vysokym
obsahem kiemiku. Jsou vyhledavané prevazné jako vhodna a levna alternativni nidhrazka
potase. Vyuzivaji se uz od konce 18. stoleti jako disledek omezeni rozsahlé té¢zby dieva

(Vondruska, 2002, s. 22; Rost, 1992, s. 704).

2.1.7 Vapenec a dolomit

ZlepSuji tavitelnost skla s moznou delsi a lepsi tvarnosti. SloZky dolomitu i vapence jsou
obsazené v popelu spalen¢ho dieva, které se diive vyuzivalo k vyrobé potaSe. Ten se
prestal pouzivat pocatkem 20. stoleti, kdy ptisSel na fadu vapenec, a to predev§im na izemi
Evropy. V USA se zacal vyuzivat dolomit. Vyznacoval se zejména cistotou a snadnou

upravou. Z hlediska ekonomické stranky byl i levné&jsi, tudiz vyména surovin z vapence na
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dolomit probéhla nakonec i v Evropé. V dnesni dobé se vyuzivaji kombinované kmeny,
které spojuji slozky dolomitu i vapence dohromady. Cisty dolomit se dnes pouziva pouze

k vyrobé lisovaného ktistalu (Vondruska, 2002, s. 22).

2.1.8 Olovnaté suroviny

Tvofi nedilnou soucast olovnatych skel znamych pod nazvem c&esky kiistal. Podil v jeho
sloZzce tvori zpravidla 24%. Ve sklafstvi se vyuziva syntetickd forma v podob¢ sutiku
a klejtu neboli oxidu olovnatého. Sklarsky kmen se diky nim Iépe tavi, ma vétsi hustotu,
mens$i tepelnou vodivost a posléze vysSi index lomu doprovazeny vysokym leskem

(Vondruska, 2002, s. 22).

2.1.9 Barnaté suroviny

Mezi barnaté suroviny patii hojné vyuzivany uhli¢itan barnaty a siran barnaty. Pfidanim
oxidu barnatého do smési dochéazi ke zvySeni pruznosti skla. Sklo s jeho obsahem vynika
svym znénim. Tato vlastnost je cenénd predevSim pii vyrobé napojového a stolniho skla

(Vondruska, 2002, s. 22-23).

2.1.10 Méné uzivané suroviny

Kromé uvedenych tradi¢nich surovin, které maji ve sklafstvi rozsahlé koteny, se od druhé
poloviny 20. stoleti zacaly vyvijet a zkoumat nové moznosti obohacovani a zuslecht'ovani
materidlu. Patfi mezi né naptiklad syntetické slouCeniny obsahujici lithium, které zlepSuji
tavitelnost, nebo fosforecné suroviny urcené ke kaleni misto fluorovych materidli, které
nejsou ekologicky piijatelné. K dal§im experimentiim se vyuzivaly i slou€eniny zirkonia,
titanu, germania a mnoha dalSich prvkd. Pouze vyjimecné¢ se pouzivaly k vyrobé

specialnich skel (Vondruska, 2002, s. 23).

Hlavni pfi¢iny malé vyuzitelnosti novych objevl, i1 pres nékteré pifinosy, souvisi
s ekonomickou strankou. Jsou pro vyrobu finan¢né nakladnéj$i nez zavedené suroviny.
Dalsi faktor omezujici jejich vyuzitelnost spo¢iva v moznostech pfizplsobeni technologii
jednotlivych sklaren, ale také technickych zafizeni, ktera jsou nutna ke zpracovani novych
materidli. Proto vétSina sklarti zistavd u zavedenych klasickych technik i surovin

(Vondruska, 2002, s. 23).
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3 RUCNI VYROBA SKLA

3.1 Terminologie

3.1.1 Forma — podoba formy vychazi ze dvou a vice ¢asti, v zavislosti na slozitosti
predmétu. Jednotlivé ¢asti objektu se skladaji z prvki drzadel, jez rozeviraji formu,
a samotné formy, z vnitini strany vysoustruzené do pozadovaného tvaru. V ni jsou

navrtany odfuky pro odchod horké pary (Vondruska, 2002, s. 51).

Mezi typické materidly pouzivané k vyrobé forem patii zpravidla tvrdé difevo
a kov. Kov ve srovnani s dievem nepodlé¢ha rychlému opotiebeni, tudiz je vhodny
pro foukéni velkého poctu kusi. Vyroba formy z kovu je oproti varianté ze dieva

finan¢né nakladnéjsi (Vondruska, 2002, s. 51).

Obr. 1: forma zhotovend z kovu

3.1.2 Sklarska pistala — zka kovova trubice s izolovanym drzadlem a se zakoncenim
v podobé vyménitelného ndustku, kterym se fouka sklo. Existuje né€kolik druht
pistal. Lisi se primérem a délkou, a to podle toho, jak velky je foukany produkt

(Vondruska, 2002, s. 46-47).

/ i
a"

Q
Obr. 2: sklarska pistala
3.1.3 Burgulec (svalak) — celodievéna pomtcka s drzadlem a navazujici ¢asti ve formé

vysoustruzeného valce s konkavnim vydutim. Slouzi k piipravnému tvarovani

foukané banky pied naslednym vlozenim do formy (Vondruska, 2002, s. 47).
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3.1.4

3.1.5

3.1.6

Obr. 3: burgulec

Niizka (sklarské nuzky) — nastroj charakterové i vizudlné podobny klasickym
nuzkdm s protichtidnymi stfihajicimi nozi a vnitini hranou ve tvaru pismene V.

Slouzi k odstfihnuti nebo zarovnani prebytecné hmoty béhem procesu (Vondruska,

2002, s. 47).
s G=
SN

Obr. 4: nuzka kulata Obr. 5: nuzka rovna

Sorsal (roztotka) — vyuziva se k vytahovani skla do délky za pomoci tenkych

ramen prevazné kruhového prirezu (Vondruska, 2002, s. 49).

o=

Obr. 6: Sorsal

PaclSar (vrubovnik) — pinzeta s Sirokymi rameny a dvojim ostfim po obou
stranach. Tvarové vychazi z roztocky, umoznuje modelovat ¢asti stonku kaliSku

(pacle) (Vondruska, 2002, s. 49).

Obr. 7: paclsar
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3.1.7 Zavezka — klasicky nastroj tvarové odvozeny od vrubovniku. Ramena jsou
jednobfitd a vyuzivaji se k zafezavani materialu po obvodu vyrobku pfilnutému

k pistale, a to v misté, které je urceno k doklepnuti (Vondruska, 2002, s. 49).

pe =

Obr. 8: zarezka

3.1.8 Kaprak (plocha pinzeta) — rozliSuje se plochy nebo profilovany typ. Pouziva se
k hutni technice dekorovani; ramena s rozsifenymi konci dokdzou bezpecné seviit

upravovany prvek (Vondruska, 2002, s. 49).

G
EEED
5SS

2

Obr. 9: kaprak profilovany Obr. 10: kaprak rovny

3.1.9 Kulma (kulmovacka) — jedna se o celokovovy nastroj typu klesti, s protdhlymi

Celistmi k zakrucovani tazené¢ho kusu skla (Vondruska, 2002, s. 49).

%

Obr. 11: kulma

3.1.10 Sekacek — Zelezny nastroj s ostrou hranou, ktery umoziuje odseknuti ¢asti kopné,

stale prilnuté ke sklarské pistale (Vondruska, 2002, s. 49).

3.1.11 Klesté na kaminek — protdhlé¢ klest¢ zakoncené uchyty po obou straniach
k pfichyceni formicek (kaminkd) rozlicnych tvart, piipravenych k tvarovani

nasledného tzkého stylku sklenic (Vondruska, 2002, s. 50).
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3.1.12

3.1.13

3.1.14

3.1.15

REEESS

Obr. 12: klesté na kaminek

Korytko — zpravidla se jedna o nadobu ve tvaru koryta, posazenou na ¢tyfnohém
podstavci s kovovou plochou ke svaleni skla ze sklatské pistaly. Slouzi rovnéz
k ochlazovani pistal a burgulci béhem procesu. Pistalu je mozné zachytit o vidlici
se zapuSténymi kulickami. Ta umoziuje jeji otacivy nebo posuvny pohyb a tim

lepsi tvarovani skelné hmoty (Vondruska, 2002, s. 50).

Sajpalka — pomticka v podobé ploché kovové desky s drzadlem; slouzi k zarovnani

konvexniho dna vyhotovenych kusii (Vondruska, 2002, s. 50).

KleSté na dzbany — nastroj se ttemi kruhovymi desti¢kami a posuvnymi Celistmi,

ktery umoziiuje rozevieni nebo sevieni; vyuziva se k lepSimu uchyceni objektu za

o024

s. 50).

Obr. 13: klesté na dzbany

Pangl (sklarska lavice) — pomocnd sklafska lavice, po obou stranidch zakoncena
vyvySenymi vodorovné tdhlymi rameny, které slouZzi k posazeni sklarskych pistal
tak, aby mohly vykonavat ota¢ivy pohyb po ramenou. Dovoluje sklafi uskutecnit

wevr

2002, s. 50).

Obr. 14: pangl
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3.1.16

3.1.17

Sklarsky kmen — zhomogenizovana sklend smés — tvoii ji obvykle sypky az
zrnitou mix surovin v predepsaném hmotnostnim pomeéru. Slozenim to jsou
kiemicité nebo borité¢ kyseliny, navdzané na dv¢ a vice prisad alkalického ptavodu
(oxid sodny nebo oxid draselny), spolecné smisené se zeminou v podobé kiidy a
piskovce a obohacené o piidavek oxidl kovl v podobé oxidu olovnatého nebo
oxidu hlinitého. Tyto latky zlepSuji vlastnosti skla, které umoziuji jeho nasledné

tvafeni a zuslechtovani (EvaGlassweb, 2020).

Vsazka — sklafsky kmen je zpravidla pouze smési surovin, kterou je dile mozné
obohatit o pfidavek stfepti identického slozeni. Podil stfept zajiStuje lepsi
tavitelnost a kvalitnéjsi sklovinu. Pokud pfi taveni dochazi k vyuziti jiz
zpracovanych fragmentti skla, hmota je nazyvand vsazkou (VondruSka, 2002,

s. 28).
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4 TECHNOLOGICKY POSTUP ZAHRNUJICI VYROBU

4.1 Priprava skelné smési

Ptiprava smési a jeji kvalita je pfimo zavisla na vyuziti jednotlivych latek a piimési v
ur¢itych pomérech. Kyselina kifemicitd v podobé kiemene nebo pisku je vhodnd ve formé
zrn o velikosti 0,5 milimetru s minimalnim podilem obsahu Zzeleza, které sklu dodava

hnédocCerné zabarveni. Po smiseni se zeminou a alkalickou zasadou dochazi k odbarveni,

nebo naopak zabarveni skla, a to v zavislosti na pozadovaném ucelu (EvaGlassweb, 2020).

4.2 Proces taveni skla

Proces taveni skla je rozlozen do tii ¢asti: taveni sklafského kmene, nésleduje Cefeni
a homogenizace s findlnim sejitim skloviny. Technologicky postup je provddén v pecich
vyrobenych pievazné ze Samotovych cihel, které jsou vhodnych ke stavbé objektt
odolavajicich vysokému zaru. Sklarny s poloautomatickou vyrobou maji vicepanvové

tavici pece s prevazné ovalnym ptadorysem (Cabejsek, 2002, s. 58).

4.2.1 Taveni sklarského kmene

Pfi taveni kmene dojde nejprve k rozlozeni jednotlivych surovin, a to diky
endotermickému rozkladu tepelné energie, ktera se ziska preménou elektrické energie nebo
spalovanim plynu. Postupny rozklad surovin vede k syntetické reakci, kdy alkalické oxidy
pomalu otavuji piskova zrna za vzniku prvni skloviny. Sou¢asné probiha rozklad uhlic¢itanti
s vyslednym efektem zapficinujici vznik oxidu uhli¢itého, ktery unikd do prostiedi. Tim

se ptiblizné o 25 % snizi hmotnost taveniny (Cabejsek, 2002, s. 59).

4.2.2 Cereni a homogenizace

Cefeni a homogenizace je postup miseni, ktery nastava pii nejvyssich teplotach taveniny,
podléhajici okolnim vlivim. Vyznamnym pomocnikem jsou pii ném cefici latky, které se
pridavaji do smési sklarského kmene. Mezi ty nejpouzivanégjsi patii oxid arzenity a ledek

draselny, ptidava se i oxid antimonity nebo siran sodny. (Cabejsek, 2002, s. 59,61).
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Latka ptevedena do kapalného stavu je pii procesu Cetfeni nejtekutéjsi, dochazi nejen ke
snizeni viskozity na minimum, ale také povrchového napéti. Tento stav umoziuje kvalitni
promiseni skloviny a odstranéni drobnych, nezadoucich bublinek, které vzlinaji na povrch

(Cabejsek, 2002, s. 59).

4.2.3 Sejiti skloviny

Tteti a zavéreCnou fazi je ochlazovani skloviny na teplotu kolem 1200 °C, kdy dochézi
k opaénému procesu, nez je ¢efeni. Sklovina plynule snizuje viskozitu i povrchové napéti,
coz je nutné pro bezpecné nabirani hmoty a tvafeni. Sejiti ma velky vliv na jakost, proto
jsou docetovani a kone¢na homogenizace hmoty dulezité. Plisobenim snizujici se teploty
probihd difuze plynd zbublin do skloviny, bubliny se zmenSuji, az postupné¢ mizi

(Cabejsek, 2002, s. 62).

4.3 Tvarovani skla

Zahrnuje veskeré technologické postupy, pii kterych dochazi k modelovani plastické
hmoty s vyuzitim vné&jSich sil a naruseni povrchového napéti roztavené skloviny. Provadi
se foukanim, tazenim plochého skla nebo plavenim a doprovazi ho postupny odvod tepla
ze skloviny. Po vytvotfeni pozadované¢ho tvaru nasleduje fixace pomalym ochlazovanim
s postupnym zvySovanim viskozity, ktera zabraiiuje deformaci objektu (Vondruska, 2002,

s. 50).

4.3.1 Foukani skla

Foukanim skla se rozumi technologicky postup, pfi némz dochazi k nabirdni
viskozni hmoty sklafskou pistalou a postupnému navijeni materidlu, ktery se pribéznym
foukédnim a rotacnim pohybem piStaly tvaruje do podoby zakladniho dutého objektu.
Kupravé predmétu do symetrické podoby a naslednému rovnomérnému rozlozeni
materialu ve formé¢ se vyuziva nastroj burgulec (Vondruska, 2002, s. 58; Cabejsek, 2004,

s.73).
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Obr. 15: priprava banky

Jakmile je zadkladni kus pfipraven, vkladda se do pfedem namocené formy, ktera
se uzavie, a sklaf do ni foukd skrze pistalu a soucasné s ndstrojem vykondva otacivy
pohyb. Pohyb pistaly ve formé je mozny pouze tehdy, jedné-li se o formu uréenou pro
symetricky pfedmét rotacniho typu. Do forem urcenych k foukani asymetrickych objektt
je nutna preciznéj$i piiprava, a to jest¢ predtim, nez dojde k foukéni napevno, bez

vnitiniho pohybu pistaly (Vondruska, 2002, s. 58).

# foukani

sklovina

/ na pistale

‘ ' //forma

)

R
foukani

Obr. 16: foukani skla do formy
4.3.2 Hutni tvarovani

Tento typ zpracovani je vhodny zejména pro vyrobu dekorativnich prvkii. Hutn¢ zhotovené
vyrobky predstavuji narocnou rucni vyrobu, vyzadujici peclivéjsi praci, nez je tomu
u foukani do forem. Zakladem pro hutni tvarovani je hmota navinutd do tvaru cocky, na
kterou se z vnéjsi strany postupné ptidava sklovina. Dale se upravuje do pozadovaného

tvaru nastroji, jako je kaprak nebo SorSal (Vondruska, 2002, s. 59).
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4.3.3 Lisovani skla

Technika lisovani je z historického hlediska spojovana prevazné s vyrobou ovéski lustri,
bizuterie a drobnéjsi predmétii. V soucasné dobé se proces zautomatizoval a rozvinul o

vvvvvv

(Vondruska, 2002, s. 60).

raznik

lisovani

Obr. 17: lisovani skla do formy



UTB ve Zliné, Fakulta multimedialnich komunikaci 26

5 ZUSLECHTOVANI SKLA

Rafinovani skla je ndslednou ¢innosti, vykondvanou ihned po zhotoveni vyrobku v huti.

Dochazi pfi ni k povrchové tpravé, zlepSujici vzhled obrabéného materialu. Technologie

zahrnuji postupy, rozdélené do jednotlivych ukont v zévislosti na hlavnim charakteru

provadeéné prace. (Vondruska, 2002, s. 61)

5.1 Tepelné opracovani

5.1.1

5.1.2

5.1.3

5.1.4

Pukani — neboli opukavani slouzi k odstranéni svrchni prebytecné ¢asti (kopné).
Tento typ Upravy vychazi ze zakladnich fyzikalnich vlastnosti skla, které souviseji
s naruSenim povrchu. K ukonu je vyuzivan diamant: vytvoii ryhu mezi kopnou
¢asti ahranou vyrobku tak, aby ostry plamen hofdku pnutim sklo oddélil

(Vondruska, 2002, s. 61).

Odtavovani — technika, ktera se vyuziva k odstranéni kopné casti za pomoci
hotdku s bodovym ucinkem. Kopné se upevni za dno smérem dolli, soucasné se
otaCi kolem své osy a v zavislosti na ohfevu dochédzi k postupnému zuzovani
a teneni materidlu s naslednym odstranénim ptebyte¢né casti vlivem gravitace.
Postup trva do doby, dokud kopna cast neodpadne a hrana se nezatavi (Vondruska,

2002, s. 61).

Zapalovani — postup zapalovani zahrnuje hrubé zabrouSeni horniho okraje
pfedmétu o maximalni S$ifi dva milimetry. Vliv vysoké teploty zapfi¢ini zmény
povrchového napéti, coZ ma za nasledek zarovnani a zaobleni hran okraja, které

soucasn¢ podléhaji Zarovému lesténi (Vondruska, 2002, s. 61; Glassrevue, 2020).

Vypalovani — technika vypalovani findlné zafixuje povrchové tpravy — nanaseni
barev, listrti, zlata a lazur. Jednotlivé dekorativni techniky se odliSuji slozenim
a pouzitim, podle toho, o ktery typ skla jde. Pfi¢emz prevazny zaklad vSech barev
tvofi nizkotavitelnd borito-olovnato-kiemicitd skla, jez podléhaji snadné redukci
provadéné vypalovanim v komorovych nebo velkokapacitnich tunelovych pecich

(Vondruska, 2002, s. 62; Glassrevue, 2020).
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5.1.5

5.1.6

LeSténi Zarem — je vhodné k odstranéni drobnych nedostatki, které vznikaji béhem
procesu lisovani do formy. Nesrovnalosti jako Svy nebo pielisky jsou vlivem
vysokého Zaru zarovnany a sklo je soucasné obohaceno o vyssi lesk. K dosazeni co
nejlepsiho vysledku je zapottebi, aby sklo proslo dvojim procesem ohiati —
svitivym a nesvitivym plamenem — az k teploté¢ méknuti materialu. Potom nasleduje

kone¢né chlazeni (Vondruska, 2002, s. 62).

Tvrzeni — po tvarovani sklarské hmoty nésleduje postupné ochlazovani materialu
na pokojovou teplotu. Béhem cyklu vznikd transformacni interval s trvalym
vnitinim napétim, ktery mtize vést k posSkozeni vyrobku prasklinami. Proto je nutné
eliminovat vznikajici jev pomoci ochlazeni; dojde k rovnomérnému sniZovani
vnitiniho napéti s vyslednym ziskem v podobé pevnosti (Vondruska, 2002, s. 63;

Glassrevue, 2020).

Princip procesu spoc€ivd v ohiati a ochlazeni nad hladinu chladici teploty
a nasledném rychlém ochlazeni, které je zajisténo pirisunem studeného vzduchu,
ponoienim do 1dzn¢€ nebo stykem s kovem (Vondruska, 2002, s. 63; Glassrevue,

2020).

5.2 Mechanické opracovani

5.2.1

Brouseni — dekorovani povrchu brouSenim je rozvrzeno do jednotlivych ¢asti, ve
kterych dochéazi k opracovani vyrobku do konecné podoby, nasledované
technologickym postupem mechanického nebo chemického lesténi (Cabejsek,

2004, s. 8).

Technika brouseni spociva ve vzajemném tfeni jemnych brusnych CcCastic
s povrchem skla. Nasledkem toho dochazi k postupnému tbytku materidlu
anaruSeni opracovavanych ploch ryhami s drobnymi trhlinkami, které snizuje
soudrznost povrchové vrstvy. V zavislosti na typu brouseni je utkon provadén

nejcastéji za pritomnosti vody (Cabejsek, 2004, s. 8-9).
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Tvary kotoucli a Fezii — tvarem kotoucl se rozumi obvod feznych néstroji
s odlisnym profilem, jenz urcuje tvar, mnozstvi a zptisob odebirani hmoty. Existuje
nekolik zakladnich typt profilti, mezi nejpouzivanéjsi patii klinové, obl¢, ploché,

hranolovité, duté a Sikmé (Cabejsek, 2004, s. 22).
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1

Obr. 14 ZAKLADNI PROFILY KULICKOVYCH KOTOUCU:
a - klinovy ostry; b - klinovy tupy; c - klinovy vtaZeny; d - kiinovy vroubkovany; e - obly vysoky, f- obly
nizky; g - rovny fasetovy; h - rovny kénicky; i - Sikmy; j - hranovy; k - duty hluboky; I - duty mélky.

Obr. 18: zdkladni profily kotoucii

- r \ ‘ ‘ - Obr. 32
Dekory se $irokymi a tizkymi hranam
a - dekor se Sirokymi hranami
a b

| b - motivy abstraktni

Obr. 19: hranovy vybrus
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5.2.2

5.2.3

Klinovy fez — klinovy fez je charakteristicky pro dekorovani olovnatého
a bezolovnatého ktistalu. ZvySuje optické vlastnosti spojené slomem svétla.
Nejveétsi odrazivosti 1ze dosahnout brousenim materialu pod tthlem 70°, zatimco
opacného efektu je mozné docilit brousenim pod uhlem pohybujicim se okolo

110°(Cabejsek, 2004, s. 23).

Vysledna podoba brusu vyplyva z pouziti brusného néstroje. Prostfedni ¢ast fezu je

-----

|
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2or. 15 Klinové fezy:
= - zadrdeny klinovy ostry; b -Siroky zadrieny kiinovy fez; c - tazeny klinovy fez; d - obloukovy klinovy fez;
- vigstni obloukovy fez; 2 - naznaceni velikosti pouZitého kotouce.

Obr. 20: druhy klinového rezu

ObruSovani — obruSovani slouzi k zarovnavani okrajli foukaného skla nebo
k zabrouseni rovin nebo hran spodnich stran nddob. Soucasné je mozné timto
zpisobem dekorovat povrch, a to technikou hranovani, spocivajici v obrusovani

vnéjSich stran skla — efekt drobnych fazet (Vondruska, 2002, s. 64).

VybruSovani — vybruSovani se vyhradné pouzivd jako zplsob dekorovani;
zahrnuje nafezdvani, zjemiovani a zavére¢né leSténi povrchu skla. Provadi se
vertikdln¢ profilovanymi kotouci, jez prendseji brus na stény podle ptedlohy

nakreslené na povrchu (Vondruska, 2002, s.64).
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II. PRAKTICKA CAST
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6 KONCEPT NAVRHU

Prvni ideové signifikantni impuls stojici za vznikem napojového setu vyvstava z podoby
ledového utvaru typu stfechylu, ve kterém pfi pfimém nasviceni dochazi k lomu svétla,
promitajici se do okolniho prostfedi. Pomijivost daného okamziku je zapfiinéna
samotnym tanim, zvyraziujicim optické roztfisténi svétla v pomalu zanikajicim objektu.
Jedna se o moment, jenz zachycuje krasu a prchavost okamziku, zrcadlici se 1 v nevSednich

situacich zivota, kterym je navrhovany objekt svou funk¢énosti a myslenkou ptizpiisoben.

Druhy inspira¢ni zdroj — rovnéz zasadni pro celkovy vzhled napojového setu — nalezi
historickym flakonkiim na parfémy, plnicim uschovnou funkci, ale zarovein podpotfenou
vizualnim dojmem. Nadoba soucasné slouzila jako honosny Sperk, poukazujici na cennou

tekutinu skryvajici se uvnitf.

Tretim vyznamnym inspiracnim zdrojem, ktery tvaroveé formuje uzavér karafy, jsou drobné
oveésky lustru v podobé vybrousené¢ho platku skla, jez odrazeji svétlo po celé mistnosti.

Podobného efektu by mélo byt dosaZeno i u navrhovaného produktu.

6.1 Spoluprace

., Pred vice nez 160 lety vdechl nadany cesky rytec Ludwig Moser Zivot kristalu Moser
a okouzlil s nim svet. Od samého zacatku pracoval s tradicni technologii vyroby skla, byl
to ale predevsim jeho talent a umeni, co dokazalo dat kolekcim jedinecnost a krdasu. Od té
doby kristal Moser nechybi na kralovskych svatbach i setkanich vrcholnych predstavitelii

politického Zivota a je vyhledavan lidmi s vytribenym vkusem. “ (Moser, 2020).

Pro firmu Moser je charakteristickd ru¢ni femeslna vyroba orientovand na zpracovani
vyhradné¢ bezolovnatého kiistalu, ktery vynikd svou prizracnosti, ¢istotou a lomem svétla,
promitajici se ve zna¢né¢ narocnych brusech, jemném zlaceni a zejména v jedineCném

moserovském koloritu (Moser, 2020).
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7 ANALYZA TRHU

Analyza trhu zahrnuje pfedevs§im alternativni produkci, odliSujici se jednotlivymi prvky
a myslenkami implementovanymi do netradi¢nich navrhii, pficemz druh népoje, pro ktery
je nadoba navrzena, neni urcujici. Hlavni diraz je kladen na vizualni podobu a moznou

variantni funkci, ktera se odliSuje od konvencni produkce.

7.1 Svétova produkce

7.1.1 Ralph Lauren

Znacka Ralph Lauren neni primarn¢ zamétena na produkci odévil, rozsifuje své moznosti
ina poli produktového designu. Pfimou ukéazkou je karafa Broughton, jez se vyznacuje
vyraznymi kiivkami a robustnim télem, poskytujicim produktu dostate¢nou stabilitu.
Inspira¢nim zdrojem sofistikovaného designu je umélecky styl art deco, ktery se postupné
vymezuje a ustupuje tradi¢nimu ornamentalnimu tvarovani, pii¢emz formuje nové tvarové

feSeni dekorativnich prvka aplikovanych do interiéra.

att
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Obr. 21: Ralph Lauren, napojovy set Broughton

7.1.2  Joe Doucet x Partners
Népojovy set na skotskou whisky Alba od studia Joe Doucet x Partners je oproStén od
tradi¢niho zptisobu dekorovani. Atypické spojeni mramoru a skla pfindsi inovativni fesent,

obohacujici jednoduchost a Cistotu designu podléhajicimu soucasnym trendiim. Zatimco
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stylizovany detail v podobé vybrouseného tartanu nachazejici se na dn¢ lahve,
koresponduje s tradicemi a ptivodem samotného napoje, typickym pro zemi, odkud

pochazi. (JoeDoucet, 2020)

Obr. 22: Joe Doucet x Partners, napojovy set Alba

7.1.3 Nude

Kolekce Chill znacky Nude je netradiéné propojend s funkci chlazeni népojii a potravin za
pomoci piirodniho materidlu v podobé podstavy, ktera soucasné slouzi jako samostatna
misa. Vzhled karafy je minimalisticky a bez jakéhokoliv ornamentu, pfi¢emz zvolené

vyuziti kamene v uzivateli automaticky vyvolava pocit luxusniho typu zbozi.
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Obr. 23: Nude, napojovy set Chill
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7.1.4 Ferm Living

Znacka Ferm Living od svého pocatku zprosttedkovava na trh produkty s hlavnimi atributy
skandindvského designu, a to v podobé¢ charakteristickych Cistych linii s uzitim ptirodnich
materiald. Neni tomu jinak ani u ndvrhu népojového setu Ripple, ktery je urcen

k uchovavani nealkoholickych népoji.

Zajimavym vizualnim prvkem umociujici celkovy dojem je vzor na obvodu nadoby.
Pfi¢emz tvar karafy i sklenic je feSen tak, aby sklenice plnila funkci uzavéru karafy, ¢imz
snizuje narok na skladovaci prostor. Sklenice se mohou vrstvit na sebe, aniZz by se

mechanicky opottebily. Nedojde tak ke zhorSeni vzhledu a Cirosti skla.
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Obr. 24: Ferm Living, ndpojovy set Ripple

715 CB2

V soucasnosti trh nabizi mnoho druht karaf na vino s rGznou sty¢nosti plochy tekutiny se
vzduchem. Jednotné vizudlni pojitko, propojujici dekantaci riznych druhl vin, je

zachovano v klasickém organickém tvarovani, jez dodava karaf¢ lehkost a eleganci.

Dekantér Lush, spadajici pod znacku CB2, nezapada mezi klasické nadoby tohoto typu.
Vymyka se klasickym organickym tendencim v tvarovani, a to bez nejmensiho naruseni
funkcnosti. Jednotlivé prvky jsou vytvorené propojenim geometrickych téles, coz dodava

produktu nadech moderniho designu v duchu minimalistického feseni.
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Obr. 25: CB2, decanter Lush

7.1.6 Design House Stockholm

Svédska spole¢nost Design House Stockholm spolupracuje s vice nez 60 designéry po
celém svété. Pii realizaci novych projekti nepfizpiisobuje vyrobu nejdostupnéjSim
technologiim, ale naopak pracuje na rozvoji novych technologickych mozZnosti

a vyrobnich metod.

Francouzska designérka Nina Jobs pristoupila k navrhovani pro spole¢nost pomérné
nevSednim zplisobem. Vrchni ¢ast karafy koncipovala tak, aby uzavér bylo mozné vlozit

do duté kapsle na dn€ nadoby, aby nedoslo k poskozeni v navaznosti na jeho tvarovani.

e
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Obr. 26: Design House Stockholm, karafa Fia
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8 PROCES NAVRHOVANI

Proces navrhovani obsahuje jednotlivé mysSlenkové faze sjednocujici ideu s vizualni
strankou. Soucasné pfizplisobenou variantnim moznostem a problematice spojené s

vyrobou, podminénou dostupnymi technologickymi prostiedky.

8.1 Vyvoj navrhu

Bézné dostupné karafy na trhu plisobi vizualné velmi téZce. Vyznacuji se predevSim svou
robustnosti a masivni hmotou podpotfenou brusem ve snaze dodat sklu pomyslny pocit
luxusu. Ve vétSin¢ piipadi dochazi k opacénému efektu — produkt piisobi lacing,
ptezdobené a tézkopadné. Tato zjisténi byla zasadni pro hledani idedlnich kiivek a vizualni

vyvazenosti obou predméti, podtrhujicich kiehkost uzitého materialu.

8.2 Jednotlivé faze procesu navrhovani

Obr. 27: 1. faze navrhovani
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Obr. 28: 2. faze navrhovani
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Obr. 29: 3. faze navrhovani

I

Obr. 31: 5. faze navrhovani

8.2.1 Uzavér

Piivodni tvarové ndvrhy vychazi z velmi Cistych kiivek, které kopiruji stylizovany tvar
stiechylu. Zatimco nadoba charakterizuje jeho zékladni stavebni slozku v podob¢ kapky.
Prilisné tvarové stylizaci uzavéru predchazi kontrastni prvek dekoru v podobé klinového

brusu. Ten se nachdzi na obvodu uzavéru. Detail brusu je uz od pocatku koncipovan tak,

aby sofistikovanou formou podtrhoval celkovy vzhled, nikoli jej zcela narusil.

V prubéhu navrhovani uzavér prosel n¢kolika transformacemi. Ty mély pfizplsobit prvek

narokdm, které jsou kladeny na jeho funkci. Viditelné tipravy souviseji se sty¢nosti ploch
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v pozici, kde je hrdlo konicky otevirano smérem nahoru. Misto styku uzavéru s hrdlem
funguje jako tésnici prvek, simultanné podpotfeny sekundarnim tésnénim na konci hrdla,

tedy v bod¢, kde uzavér prekryva horni plochu o §ifi materialu.

Obr. 32:celkova podoba uzaveru

8.2.2 Hrdlo

Pojeti designu hrdla karafy spliiuje naroky kladené na pfijemné ergonomické uchopeni.
Podporuje ho opacné, lehké, konické tvarovani, které zamezuje vyklouznuti. Vnitini
vybrousena ¢ast funguje jako tésnéni, ¢imz zabranuje samovolnému odparovani tekutiny

pii zvysené teploté okoli.

Obr. 33: detail tesnéni

V priibéhu navrhovani doslo k proporciondlnim zméndm vici zvolenym ergonomickym
dispozicim. Design rovnéZz zohledituje mozné uziti a manipulaci, z toho diivodu je objekt
opatien jemnym brusem po obvodu celého hrdla. Brus rovnéz potlacuje viditelnost otiskil

prsti.
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Obr. 34: hrdlo s klinovym brusem

8.2.3 Nadoba

Vizudlni stranka nadoby je podminéna pozadavky na jeji stabilitu a soucasné i stanoveny
objem. Bézné lahve urcené k uschové alkoholu obsahuji tekutinu o objemu 0,7 nebo
1 litru, v zavislosti na vybraném druhu alkoholu. Z hygienickych divodii neni piipustné,

aby konec uzavéru pfiSel do kontaktu s hladinou tekutiny. Tudiz zvolené proporce obou

¢asti odpovidaji predem stanovené maximalni doporuc¢ené hranici objemu — 1litru.

I

Obr. 35: karafa s tekutinou o objemu 11

Koncept tvaru vychazi z geometrického objektu komolého kuzelu s vybrousenym dekorem
ve spodni ¢asti nadoby. Popisovany detail je koncipovan tak, aby jej bylo mozné pozorovat
zejména pii pohledu shora, kdy prvek brusu vizudln€ navazuje na plidorysny tvar uzavéru.
Viditelnost efektu souvisi s umisténim objektu, ktery je casto ponechan v prostoru pod
horizontalni trovni pozorovatele. Divakovi se tak naskytne moznost zahlédnout lom svétla,

doprovazeny prostupujicimi paprsky, odrazejici se skrze brouSeny material.

Poloha zdobného detailu karafy je soucasné zvolena v ndvaznosti na ergonomickou studii,
kterd urcila predpokladany bod dotyku v pribéhu manipulace, kdy material pfichazi do
kontaktu s lidskou rukou. Z tohoto divodu je umisténi brusu ve spodni ¢asti vhodné pro

castecné skryti otisku.
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Obr. 36: nadoba s brousenym hrdlem

8.2.4 Sklenice

Hlavni faktor ovliviiujici podobu sklenic spocivéa v hledani kompaktniho vizuédlniho pojitka
mezi jednotlivymi objekty, vhodné zvolenymi tak, aby jejich souvislost byla zietelna na

prvni pohled.

V pribéhu procesu se objevilo nékolik mysSlenkovych smért, které ovlivnily posun navrhu
z hlediska funkcnosti brusu karafy. Nasledoval navrh na vyuziti dekoru jakozto ukazatele

objemu.

Béhem konzultaci vSak byla tato varianta zamitnuta, a to kvili pfiliSné ndmaze pfi pfesném
ruénim foukdni skla, kdy tlouStka a rovnomérné rozlozeni materidlu je vzdy rozdilna.
Vyuziti dané myslenky by bylo mozné pouze tehdy, pokud by se jednalo o velkosériovou

vyrobu provadénou lisovanim.

Jelikoz typ karafy nepodléhd primarné jednomu druhu alkoholu, je soucasné nutné brat
v potaz moznou variabilnost uZziti sklenic, které v tomto sméru nespadaji pod presné typové
zatazeni. Finalni design proto odpovida pouze volbé meéfitka standardniho objemu 300

a 400 ml.

Zvolené tvary nadob vychazi z prvku kopirujiciho tvar hrdla v jeho opacné poloze. Detail
sklenic je opatfeny brusem. Ten vychdzi ze dna a postupné roste do bodu, kde dekor

prekryva vzniklou zékladnu nebo zasahuje do poloviny nadoby.
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Obr. 37: sklenice s klinovym brusem

8.3 Finalni designérské reSeni

Finalni navrh napojového setu zahrnuje veskeré informace ziskané b&hem procesu
navrhovani. Pfizplisobené¢ zminénym ergonomickym pozadavkim, technologickym

moznostem a vyrobnim prostiedkiim.

Navrh kolekce nespociva pouze v nalezeni ucelené estetické vizualni podoby. Souvisi
zejména s neodmyslitelnou zrucnosti sklarskych mistrt, ktefi vkladaji predmétim
podstatu, snoubici se s historickymi koteny spolecnosti Moser. Tedy s ru¢ni vyrobou, kdy
je kazdy objekt vytvaren jedineCnym zplisobem, a s vyslednym dojmem, ktery umociiuje

exkluzivni charakter spolecnosti.

Obr. 38: sklenice o objemu 300 ml
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Obr. 40: karafa o max. objemu 11
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Obr. 41: finalni navrh napojového setu
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9 ERGONOMIE

Ergonomie definuje vhodné rozmérové parametry ndstroji, optimalné ptizpisobené
kazdodennim potifebam Ccloveéka. Ziskand kritéria zohlediiuji antropometricky systém

méteni, vychdzejici z antropologickych vyzkumt lidského téla v kontextu evoluce.

9.1 Ergonomicka studie

Nalezeni idedlniho tvarového feSeni navrhovanych prvkil zahrnuje splnéni pozadavki
kladenych na métitko a uchopeni objektu v urcité poloze, kterd je pohodlna pro zvoleny

percentil muzské 1 zenské populace.

Primérnému percentilu muzské ruky odpovida ptiblizna délka 191 mm s §iti dlané 89 mm.
U Zen se jednd o podstatné odliSny rozmér, dosahujici délky 175 mm s Sitkou 76mm. Po
zohlednéni ergonomickych méfitek je hrdlo karafy ptizpisobené padesatiprocentnimu

percentilu muzské 1 zenské populace, a to z diivodu piijemného uchopeni.

N\
sy

Obr. 42: cylindrické uchopeni v 50 % percentilu muzské populace

Ziskané poznatky aplikované do névrhu a jeho rozmérového feseni vznikly s pomoci
digitalnich dat pfevedenych do tisténych, fyzickych 3D modelt, které prosly zkuSebnim

testovanim, provadéném s tekutinou uvnitt nadoby 1 bez.
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Obr. 43: model zhotoveny na 3D tiskarne

9.1.1 Uchopeni

Ptedpokladana poloha ruky v Casti ur¢ené pro tchop odpovida tzv. cylindrickému neboli
valcovému typu sevieni, vhodnému pro drzeni sklenic i nddob. Pozice popisuje umisténi
palce v opozici vici ostatnim prstim, které podléhaji flexi v ¢asti metakarpofalangealnich
a interfalangealnich kloubti. To =zajiStuje stabilni a bezpecné zachyceni piedmétu,
sekundarné zabezpecené umisténim palce (Beranova, 2011, s. 13,14; Cechurova, 2017,

s. 16).

Obr. 44: cylindrické uchopeni
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ZAVER

Soudobé pojeti designu podporuje maximalni oprosténi od jakéhokoliv dekoru. Z tohoto
divodu je celkovy koncept zaméfen na odpoutani se od soucasné tendence maximalni
stylizace. A to ve snaze o nalezeni jednotné vizudlni rovnovdhy mezi tradi¢nim
uméleckotfemeslnym dekorovanim a designem adaptovanym do kontextu moderniho doby,
ve které se sklaiské femeslo stdvad vzdcnosti, rapidné ustupujici velkosériové strojni
vyrobg.

Vysledny produkt ma ve své podstaté zrcadlit obé sféry: prvky vyznacujici se modernim
sofistikovanym designem ve spojeni s tradi¢nim historickym dekorem, ktery dotvaii hlavni

charakter produktu.

Aktualni podoba napojového setu formuje nové moznosti tvarovani uzavéru, podpotfené
funkcei ukazatele objemu, ktery soucasné zptisobuje odliSeni od bézné¢ dostupné produkce.
Kolekce 1 nadale podléha vyvojovému programu, ktery se zaméfuje na hledani variantnich
moznosti zejména v oblasti dekorovéani. V budoucnu by totiz mélo byt vyhovéno narokiim

ze strany spolecnosti Moser, kterd umoznila vznik celého konceptu.
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	3.1.5 Šoršal (roztočka) – využívá se k vytahování skla do délky za pomoci tenkých ramen převážně kruhového průřezu (Vondruška, 2002, s. 49).
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	3.1.10 Sekáček – železný nástroj s ostrou hranou, který umožňuje odseknutí části kopné, stále přilnuté ke sklářské píšťale (Vondruška, 2002, s. 49).
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	3.1.13 Šajpálka – pomůcka v podobě ploché kovové desky s držadlem; slouží k zarovnání konvexního dna vyhotovených kusů (Vondruška, 2002, s. 50).
	3.1.14 Kleště na džbány – nástroj se třemi kruhovými destičkami a posuvnými čelistmi, který umožňuje rozevření nebo sevření; využívá se k lepšímu uchycení objektu za hranu dna, namísto technicky náročnějšího heftování na píšťalu (Vondruška, 2002, s. 50).
	3.1.15 Pangl (sklářská lavice) – pomocná sklářská lavice, po obou stranách zakončená vyvýšenými vodorovně táhlými rameny, které slouží k posazení sklářských píšťal tak, aby mohly vykonávat otáčivý pohyb po ramenou. Dovoluje skláři uskutečnit technicky...
	3.1.16 Sklářský kmen – zhomogenizovaná sklená směs – tvoří ji obvykle sypký až zrnitou mix surovin v předepsaném hmotnostním poměru. Složením to jsou křemičité nebo borité kyseliny, navázané na dvě a více přísad alkalického původu (oxid sodný nebo oxi...
	3.1.17 Vsázka – sklářský kmen je zpravidla pouze směsí surovin, kterou je dále možné obohatit o přídavek střepů identického složení. Podíl střepů zajišťuje lepší tavitelnost a kvalitnější sklovinu. Pokud při tavení dochází k využití již zpracovaných f...

	4 technologický postup zahrnující výrobu
	4.1 Příprava skelné směsi
	4.2 Proces tavení skla

	5 zušlechťování skla
	5.1 Tepelné opracování
	5.1.1 Pukání – neboli opukávání slouží k odstranění svrchní přebytečné části (kopné). Tento typ úpravy vychází ze základních fyzikálních vlastnosti skla, které souvisejí s narušením povrchu. K úkonu je využíván diamant: vytvoří rýhu mezi kopnou částí ...
	5.1.2 Odtavování – technika, která se využívá k odstranění kopné části za pomoci hořáku s bodovým účinkem. Kopná se upevní za dno směrem dolů, současně se otáčí kolem své osy a v závislosti na ohřevu dochází k postupnému zužování a tenčení materiálu s...
	5.1.3 Zapalování – postup zapalování zahrnuje hrubé zabroušení horního okraje předmětu o maximální šíři dva milimetry. Vliv vysoké teploty zapříčiní změny povrchového napětí, což má za následek zarovnání a zaoblení hran okrajů, které současně podléhaj...
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	5.2.1 Broušení – dekorování povrchu broušením je rozvrženo do jednotlivých částí, ve kterých dochází k opracování výrobku do konečné podoby, následované technologickým postupem mechanického nebo chemického leštění (Cabejšek, 2004, s. 8).
	Technika broušení spočívá ve vzájemném tření jemných brusných částic s povrchem skla. Následkem toho dochází k postupnému úbytku materiálu a narušení opracovávaných ploch rýhami s drobnými trhlinkami, které snižuje soudržnost povrchové vrstvy. V závis...
	Tvary kotoučů a řezů – tvarem kotoučů se rozumí obvod řezných nástrojů s odlišným profilem, jenž určuje tvar, množství a způsob odebírání hmoty. Existuje několik základních typů profilů, mezi nejpoužívanější patří klínové, oblé, ploché, hranolovité, d...
	Klínový řez – klínový řez je charakteristický pro dekorování olovnatého a bezolovnatého křišťálu. Zvyšuje optické vlastnosti spojené s lomem světla. Největší odrazivosti lze dosáhnout broušením materiálu pod úhlem 70 , zatímco opačného efektu je možné...
	Výsledná podoba brusu vyplývá z použití brusného nástroje. Prostřední část řezu je vždy nejhlubší a nejširší, s plynulým přechodem do postupně se zužující linky, kterou zakončuje ostrá špička, procházející středem řežu (Cabejšek, 2004, s. 23).
	5.2.3 Vybrušování – vybrušování se výhradně používá jako způsob dekorování; zahrnuje nařezávání, zjemňování a závěrečné leštění povrchu skla. Provádí se vertikálně profilovanými kotouči, jež přenášejí brus na stěny podle předlohy nakreslené na povrchu...
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