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VSM mapy soucasného a budouciho stavu vyrobniho procesu Boxu M

(vlastni zpracovani vsm map)
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SOUCASNY STAV VYROBNIHO PROCESU U BOXU M |
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s LASER A s SVARENI AmEns VIBRACNI RUCN{ RUCN{ LAKOVANI A REGULACE A MONTAZ A i~
VSTUPNiHO 0 s OHRANENE LISOVANI [CEmm)) ENL g wwm)| DooHRANENT LI B)| KONTROLA [WEW)| sviReni [N KonTROLA MHHH) ACNT foorm)|  RUCNT . WWWE)|  Tveceni WWwmp|  RUCNT . wwwmp|  kevri  fOOm)| LSKOVANTA wyym)| REGULACEA wwm)| MONTRZA BaLeni [OHEW)| Expepice
c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T
A (min.) 8 A (min.) L7 (min.) 27,5 A (min.) 301 A (min.) 3,33 A (min.) 25 A (min.) 164 A (min.) 15 A (min.) 89 A (min.) 6.5 A (min.) 120 A (min.) 6.5 A (min.) 6,01 A (min.) 75 A (min.) 25,56 A (min.) 132,2 (min.) 10,41 A | 4 ks
c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T
— oy | 480 3ke | (oany | 102 Gk | ey | 1650 Ok | (eny | 1896 Gks | oy | 200 ks | Sy | 1500 2k | oy | 9890 2ks | (Shey | o0 ks | (ol | 530 aks | oy | 20 ks | (e | 7200 ske | ohey | 30 aks | oy | e 2ks | (Sl | 4500 aks | ohey | 1534 oks | (ohey | 792 oks | oy | 65
Ne2 1 o2 2 Ne2 2 o2 1 Ne2 2 o2 1 Ne2 1 Ne2 1 Ne2 1 Ne2 2 Ne2 1 Ne2 2 Ne2 1 Ne2 2 Ne2 1 Ne2 1 Ne2 1
32m 43m 62m 36m 26m 36m 33m 25m a2m 18m 18m 46m 15m 98m 124m 2m 62m
6m OEE 85% OEE 72% OEE 72%
8 min 1,7 min 27,5 min 30,1 min 3,33 min 25 min 164 min 15 min 89 min 6,5 min 120 min 6,5 min 6,01 min 75 min 25,56 min 132,2 min 10,41 min
46,9 dne 1,9dne 2,5dne 5,6 dne 2,5dni 1,9dne I 7,5dne I 1,3dne 3,8dne I 2,5dne I 4,4 dne l 3,9dne 2,5dne 1,2dne 2,5dne 8,6 dni 3,8dni 3,7 dne
| Celkova vzdalenost materialového toku 734 m | VA index 0,55 %
PDV 107,6 dni
OPERATOR MANUALNI INFORMACE PRILEZITOST KE ZLEPSENT B ok vvRoBKO BUDOUCi STAV Z ROBNiHO PROCESU U BOXU M |
= ELEKTRONICKA INFORMACE LI vaunka @ EXTERNI ZDROJE Lol TranspoRT
MATERIALOVY TOK A ZASOBY E PROCES A DATA : TYP INFORMACE m
Ikony pro materidlovy tok (Masin, 2003) ve 24:00 pFebird posle do karatu
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CS Steel . . B
zpracovani 1x denné pres karat ©
VA index 0,67 %
plechovy materidl 1,5 x komunikace pfes email Celkova vzdalenost materidlového toku 607 m ¢
1500 x 3000 mm PDV 73,19 dni
doprava / nterni doprava
2 x tydné / 2x/tydné
R s interni doprava @
PLANOVANL expediéni listy 3 x tydné .
plan prace DpiL
pFimo z karatu H
MISTR | | MISTR m (2) " 4 montd dI
woent plén prace rorplénovand monta? i
kamionu 25 latumi expedic
minut ajStuje atin operace plesunuta
i . plan prace préce na pracovisté kryti
plén prace plén préce pred lakem nové pracovisté
montaze
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v c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T
(min.) 8 A (min.) 1,7 A (min.) 27,5 A (min.) 30,1 A (min.) 3,33 A (min.) 25 (min.) 82 A (min.) 15 A (min.) 89 A (min.) 6,5 A (min.) 120 (min.) 6,5 A (min.) 6,01 A (min.) 75 (min.) 25,56 A (min.) 67,6 A (min.) 10,41 A | 4 ks
( i S c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T c/T
(sek.) 480 ks (sek.) 102 Sks (sek.) 1650 ks (sek.) 1806 ks (sek.) 200 1k (sek.) 1500 Tk (sek.) 4920 ks (sek.) 900 8 ks (sek.) 5340 3ks (sek.) 390 4 ks (sek.) 7200 2 ks (sek.) 390 2 ks (sek.) 361 3ks (sek.) 4500 (sek.) 1534 Sks (sek.) 4056 4 ks (sek.) 625
58ks < 1 o 2 < 2 o 1 < 2 o 1 < 2 < 1 < 1 < 2 < 1 < 2 < 1 < 2 < 1 < 2 < 1
32m
6m OFE 5% 22m OEE 72% 3m 62m 36m OEE 72% 26m 36m 33m 25m am 18m 18m a6m 15m 15m 110m 2m expedice
pezprostiedng nasledujici den
8 min 1,7 min 27,5 min 30,1 min 3,33 min 25 min 82 min 15 min 89 min 6,5 min 120 min 6,5 min 6,01 min  predlakovénim 75 min 25,56 min 67,6 min 10,41 min
29 dnf 3dn 2,5 dne 3dn 2dn 1,5 dne 3,5 dne 3dn 4dn 1,5 dne 2dn 2,8dne Lden 1,5 dne 2dn 6,4 dne 2dn 2dny



