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ABSTRAKT

Tato prace se zabyva nalezenim vhodného lepiciho systému pro ptilepeni EPDM tésnéni
k oceli. Je zde popsana vyroba EPDM pryze, princip lepeni, povrchové tpravy adherendu,
pojeni (EPDM) pryze k oceli a testovani u¢innosti lepicich systémi podle normy CSN EN

8510-2. Bylo testovano nékolik lepidel a vliv povrchovych tGprav na pevnost spoje.

Klicova slova: lepeni, EPDM, Ehylen-propylen-dienovy kaucuk, ocel, pevnost, test,

smacivost, adheze, koheze, povrchové upravy, vulkanizace, adhesivum

ABSTRACT

This thesis is about finding a suitable adhesive system for gluing EPDM rubber seal to steel.
It describes the production of EPDM rubber, principles of adhesive bonding, surface
treatment of adherents, bonding (EPDM) rubber to steel and testing the effectiveness of
gluing systems according to the standard CSN EN 8510-2. Various adhesives and the effects

of surface treatments on joint strength were tested.

Keywords: gluing, EPDM, Ethylene-propylene-diene rubber, steel, strenght, test,

weatability, adhesion, cohesion, surface treatments, vulcanization, adhesive
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UvVOD

Spojeni EPDM pryZe s oceli pomoci lepidla mé oproti tradi¢ni mechanické montazi fadu
vyhod. Lepidla umoziiuji spojovat tyto materialy bez ohledu na jejich tloustku a velikost.
Mezi dalsi vyhody spojeni pomoci lepidla patii ochrana pted korozi, odolnost vic¢i ohybu a
vibracim, minimalni zvySeni hmotnosti sestavy, vynikajici chemicka a tepelnd odolnost,
nepropustnost kapalin a plyni, rovnomérné rozloZeni napéti pfi zatiZzeni, vysoka pevnost pii

namahani ve smyku, dobr¢ elektroizola¢ni vlastnosti a dalsi.

EPDM je jedna z nejpouzivangjsich syntetickych pryzi v mnoha statickych a dynamickych
aplikacich. Tésnéni, narazniky, autodily, brzdové systémy, elektroinstalace, kryty proti
prachu, tésnéni a dopravni pasy jsou ptiklady z mnoha produktti, kde se EPDM uplatiiuje.
Tato pryZ ma totiz vyborné elektroizolacni vlastnosti a vyjime¢né dobrou odolnost proti
povétrnostnim vliviim, ozénu, UV zéafeni, vod¢, teplu, ztedénym kyselinam atd. Bohuzel je
tuto pryz, kvuli své nizké povrchové energii, obtizné lepit a k vytvoreni kvalitniho spoje lze
pouzit jenom urcité¢ druhy lepidel. Proto je potfeba pfed samotnym lepenim na zakladé
literarni reSerSe najit vhodna lepidla a vhodné povrchové upravy pro maximalizaci pevnosti

spoje.

Cilem této bakalatské prace je nalezeni vhodného lepiciho systému pro spojeni EPDM
tésnéni k oceli. Pfi vybéru vhodného systému neni zohlednéno pouze hledisko vysledné
pevnosti spoje, ale i naro€nosti piipravy a tvorby spoje a taktéz hledisko ekonomické. Je
tteba vzit v ivahu zamyslenou aplikaci, tj. celoplos$né lepeni té€sniciho pasu na ocelové dvete

o délce minimaln¢ jednoho metru.
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I. TEORETICKA CAST
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1 KAUCUKY

Polymery muzeme rozdélit dle nckolika kritérii. Mezi zékladni skupiny patii plasty a
elastomery. Kaucuky jsou polymery, které lze fidkym sitovani pfeménit na elastomery
neboli pryz. Proces sitovani se nazyva vulkanizace, nejbéznéjsi vulkanizaci je za pomoci

siry pii cca 160°C. [6], [33]

/ [ POLYMERY ] Y
/ \

e || s |

TERMOPLASTICKE
[ TERMOPLASTY J[ REAKTOPLASTY } [ KAUCUKY }{ ELASTOMERY }

Obrazek 1: Rozdé€leni polymert [3]

1.1 Vulkanizace

Proces, ktery pomoci u€inkl vulkaniza¢nich ¢inidel pievadi kaucuk pievazné plastického
charakteru na elastickou pryz. To je diky vytvofenym pii¢nym vazbam mezi molekulami
kaucuku. V tomto stavu jiz nelze vyrobek za tepla tvarovat a jeho tvar lze trvale zménit
pouze obrabénim. S rostouci dobou vulkanizace roste i pocet pfi¢nych vazeb (tzv.
,mustk“), ¢imz se da ovliviiovat tvrdost pryze. Cim vice piiénych vazeb v pryzi je, tim je

tvrdsi. Zvulkanizovany kaucuk se nazyva vulkanizat neboli pryz. [5]

Nevulkanizovany Vulkanizovany

N\

N7

\/Iolekuly Pri¢né vazby

e S/
/N 3L A8

Obrazek 2: Pribéh sitovani sirou [4]
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1.2 Slozeni kaucukové smési

Kaucukova smés obsahuje krom¢ zdkladniho kaucuku i celou fadu dalSich slozek, které
zjednodusSuji zpracovatelnost kaucuku, zabezpecCuji vulkanizaci a zlepSuji vlastnosti
vulkanizati. Kau¢ukova smes je navrhovana tak, aby fyzikalné mechanické vlastnosti pryze
Z ni vyrobené vyhovéli pozadavkiim v danych aplika¢nich podminkach. Pokud pottebujeme
vyrobit pryz se specidlnimi vlastnostmi, tak se smés upravi zptisobem, ktery zajisti co
nejlepsi vlastnosti v dané oblasti. Musime vSak pocitat s kompromisem, protoze obecné
plati, Ze pokud zlepSime vlastnosti v jednom sméru, tak na druhé strané muize dojit ke

zhorseni vlastnosti jinych. [7], [6]

1.2.1 Slozky kaucukové smési

Kaucuk

Zékladni slozku kauc¢ukové smési tvoii samotny kaucuk. Kauc¢ukova smés miize obsahovat
i vice druhti kaucuku, ale je tfeba dbat na vzajemnou kompatibilitu jednotlivych druht. [7],
[6]

Plniva

Plniva upravuji vlastnosti celé smési pti zpracovani, snizuji cenu smeési (protoze jsou levné;jsi
nez kaucuk) a ovliviiuji taznost, pevnost, tlumeni vibraci a dalSi vlastnosti. NejCastéji se
pouzivaji gumarenské saze, ty také maji za nasledek, ze velké mnozstvi vyrobkl z gumy je
gernych. Cerna barva také pohlcuje znaéné mnozstvi UV zéfeni ze slunce, coz poskytuje

ochranu proti degradaci v tomto ohledu. [7], [6]

Zmékcovadla

Jedna se o smési rozlisSnych chemickych latek. Tyto latky zjednodusSuji deformaci, zmensuji
intermolekularni sily fetézcti a navysuji plasticitu. Jako zmékéovadla se pouzivaji pryskytice
s nizkou molekulovou hmotnosti nebo kapaliny (parafin, olej, kalafuna, estery, a dalsi

syntetické nebo pfirodni oleje a tuky). [7], [6]

Antidegradanty, antiozonanty, antioxidanty

Ptimési, které pryz chrani pred vnéj$imi vlivy a zpomaluji starnuti. [7], [6]

Vulkanizaéni ¢inidla

Ty dokazi relativné rychle zesitovat molekuly kaucuku, a tim smés preménit na vulkanizat

s vysokou elasticitou. Nejvice se pouziva sira, organické peroxidy nebo oxidy kovu. [7],

[6]
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Aktivatory
Zvysuji ucinnost sitovani, takze pomoci nich lze dosdhnout zvysené hustoty chemickych
pri¢nych vazeb bez ptidani vétsSiho mnozstvi vulkanizacnich ¢inidel, protoze zvysuji jejich

efektivitu. [7], [6]

Urychlovace
NavySuji uc¢innost a rychlost vulkanizace. Jako urychlovace se pouZivaji riizné organické

slouceniny, a podle u¢inku se déli na pomalé, stiedné urychlujici a rychlé. [7], [6]

Retardéry

Déli se na anorganické a organické a brani pfedéasnému navulkanizovani. [7], [6]

Zvlastni prisady
Mezi né patii naptiklad barvici pigmenty, nadouvadla pro vyrobu lehéené pryze, brusna

zrna pro brusné vyrobky atd. [7], [6]

1.3 Zpusoby zpracovani a tvarovani kauc¢ukové smési

Poté co se vybere spravné slozeni a ptidaji se pfisady, tak se vznikla nevulkanizovand sm¢s
zamicha. Jedna z moZnosti michéni je na dvouvalci — valcovani. Smés je michana dvéma
otacejicimi valci, kdy smés prochdzi mezerou mezi valci a smes je michdna pii vysokych
smykovych rychlostech. Na pomalejsim valci vytvaii zpracovavany material pas. Kdyz je
michani dokonc¢eno, tak se ve formé paskti smés kontinudlné sefezava. Nevyhodou je, ze

tento zpsob michani dokaze pfipravit pouze relativné malé mnozstvi smési (cca 100 kg).

[10]

Jind moznost michani pomoci vnitiniho hnétice. Ten se sklada z rotorti, vypusti, nasypky a
pritlacného klatu. Nasypkou se ocelova komora naplni a pfitlacny klat zptsobi vyssi tlak
v komote, poté se vnitinim hnétiCem smés misi. Vyhoda tohoto zptsobu oproti dvouvalci
je, Ze dokaZze michat smési o vétSich objemech (existuji 1 zafizeni nad 500 kg) a rychleji,
nevyhodou vsak je potieba chlazeni celého stroje. Po dokoneném zamichani kaucukové
smési nasleduje tvarovani a vulkanizace ve formé. To Ize provést pietlacovanim, lisovanim,

nebo vstiikovanim. Takto vznika vysoce elasticky vulkanizat (pryz). [10]
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1.4 Ehylen-propylen-dienovy kauc¢uk (EPDM)

1.4.1 Obecny popis

Na dnes$nim trhu jsou k dispozici dva zakladni typy EPR pryze — EPM a EPDM. EPM je
kopolymer ethylenu a propylenu, zatimco EPDM je terpolymer kombinujici ethylen,
propylen a dienovy monomer. EPM pouziva peroxidovy vulkaniza¢ni systém, kdezto pro

EPDM lze pouzit i sira z divodu dvojné vazby v bo¢nim fetézci. EPDM ma typicky rozsah

provoznich teplot mezi -54 °C a 149 °C. [1], [11], [12], [13]

1.4.2 Vyhody

EPDM vykazuje vyjimecne dobrou odolnost proti povétrnostnim vliviim, ozéonu, UV zéfeni,
vodg, teplu, hydraulickym kapalindm na bazi fosfatovych esteril, zfedénym kyselindm a ma
vyborné elektroizolacni vlastnosti. Dale ma velmi dobrou odolnost vii€i pafe, okysli¢enym
rozpoustédlum (aceton, methylethylketon a dalsi ketony), Zivo¢isnym a rostlinnym olejum,
brzdovym kapalinam a vuci trvalé deformaci. Dynamické a mechanické vlastnosti EPDM

jsou obecné mezi ptirodnim kauc¢ukem (NR) a SBR. [1], [11], [12], [13]

1.4.3 Limitace

EPDM se nedoporucuje pouzivat s ropnymi oleji nebo rozpoustédly, protoze by doslo
k vyraznému bobtnani. EPDM ma $patnou odolnost vici aromatickym uhlovodikim (napf.
benzol, toluen) a alifatickym uhlovodikiim (napft. petrolej, terpentyn). EPDM je také obtizné
lepit, protoZze ma nizkou povrchovou energii. [1], [11], [12], [13]

1.4.4 Bézné aplikace

EPDM je jedna z nejpouzivanéjsich syntetickych pryzi v mnoha statickych a dynamickych
aplikacich. Ma Siroké venkovni vyuziti, kde je vyzadovana odolnost vii¢i povétrnostnim
vlivim a vodé. EPDM pryz lze nalézt v néckolika primyslovych odvétvich, od
automobilového primyslu az po vytapéni, chlazeni a klimatizace. Tésnéni, narazniky,
autodily, brzdové systémy, elektroinstalace, kryty proti prachu, tésnéni a dopravni pasy jsou

piiklady z mnoha produktd, kde se EPDM uplatiuje. [1], [11], [12], [13]
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Obrazek 3: Strukturni vzorec EPDM [2]
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2 LEPENE SPOJE
Lepené spoje jsou vynikajici alternativou vici Cisté mechanickym spojim a v nékterych
piipadech to maze byt jediné mozné feseni. Lepené spoje nabizeji vysoky pomér pevnosti
k hmotnosti, zejména u spoji namahanych ve smyku. Zde jsou nékteré vyhody a nevyhody:
[14], [15], [16]
2.1 Vyhody:

e Snizeni hmotnosti. Vysoky pomér pevnosti k hmotnosti.

e Snizeny pocet vyrobnich dilt, zjednoduSeni designu.

e Nenarusuje celistvost lepenych soucasti.

e Potieba frézovani, obrabéni a formovani je sniZena.

e Velké mnozstvi lepenych spojit miize byt vyrobeno S minimalni pracovni silou a bez

zvlastnich dovednosti.
e Vynikajici elektricka a tepelna izolace.
¢ V adherendu nejsou zadné koncentratory napéti (diry, drazky)
e Lepeny spoj ma vysokou odolnost vii¢i unavé materialu.
e Tlumeni vibraci.

e Vodotésnost a plynotésnost spoje [14], [15], [16]

2.2 Nevyhody:

e Trvalé spojeni (spoje nelze rozebrat a znovu pouzit).

e Degradace adhezivnich vlastnosti pfi ptisobeni urcitych prostiedi.

e Vysoké naroky na ¢istotu a rovinnost lepenych povrcht (adherend)
e Obecn¢ nizka odolnost vii¢i namahani v odlupovani.

e Z lepidel se mohou uvolnovat toxické latky. [14], [15], [16]
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2.3 Sily pisobici v lepeném spoji
Adheze

Schopnost dvou riznych materiala k sobé€ pfilnout se nazyva adheze. Je to sila, ktera spojuje
lepidlo se substratem. Adheze u lepenych spojt je zpusobena chemickymi (ne piili§ ¢asto) a
fyzikdlnimi silami v mist¢ kontaktu lepidla a lepeného materidlu. (dosah téchto
mezimolekuldrnich sil je velmi maly, tak je nutné, aby lepidlo dokonale smacelo vSechny
lepené plochy a vniklo do povrchovych nerovnosti.) Princip fungovani adheze se snazi
vysvétlit n€kolik teorii: [20]

Molekulova (adsorpéni) teorie

Podle této teorie je adheze zplsobend van der Waalsovymi silami, které plisobi mezi
sty¢nymi molekulami lepidla a substratu. Nejprve makromolekuly z roztoku nebo taveniny
migruji k povrchu substratu. Po pfiblizeni na vzdalenost mensi jak 0,5 nm za¢inad vzajemné

plisobeni mezimolekuldrnich (van der Waalsovych) sil. To se déje az do dosazeni adsorp¢ni

rovnovahy. Podle této teorie neni adhezni vazba mezi polarni a nepolarni latkou mozna. [19]
Elektrostaticka teorie

Tato teorie vychazi z predpokladu, ze velmi blizké ptiblizeni dvou rtiznych materialt vede
k transformaci elektronti mezi dvéma vrstvami, kdy jedna z nich obsahuje méné elektront
nez druhd. Spoj je tak vlastné kondenzatorem — dvé rozdiln€ nabité desky se pritahuji a

ptitazlivé sily dvojité vrstvy zptsobuji adhezi. [18]
Mechanicka teorie

Ta vychazi z ptredstavy, Ze po proniknuti lepidla do adherendu dochdzi k mechanickému

uzamceni (zaklinéni) lepidla s hrubym povrchem. [19]

Difazni teorie

wrwve

Limitaci této teorie je, ze se neda aplikovat na spojeni materialt, které vzajemné nedifunduji,

a presto se daji slepit (naptiklad spojeni skla a kovu). [19]
Chemicka teorie

Princip této teorie je, ze Se mezi spojovanymi materidly vytvaii primarni chemické

(kovalentni) vazby. Tato teorie neni v soucasnosti piili§ zastavana, protoze takové vazby
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sice n€kdy vznikaji, ale vétSinou lepeni probiha v termodynamickych podminkéch, které

vznik chemickych vazeb neumoziuji. [19]
Koheze

Koheze neboli ¢esky soudrznost je sila spojujici lepidlo k sobé samotnému. Je to vysledek
valenc¢nich a intermolekularnich sil. U lepidel se v podstaté jedna o materialovou silu lepidla
po vytvrzeni. Pokud je koheze niZ8i nez adheze, tak dojde pietrzeni lepeného spoje ve vrstvé

lepidla, nikoliv na rozhrani mezi lepidlem a substratem. [14]

O:0.0:0.0.00  suws
0-0-0 0-0-0.0

0-0-0-0000
0000000 =

------------ Adhezni sily

Adhezivum

Kohezni sily

Obrazek 4: Adhezni a kohezni sily v lepeném spoji [14]
2.4 Smacivost

Aby adhezivum bylo schopné vytvofit spoj mezi dvéma materidly, musi vytvaret velmi tésny
kontakt s povrchem substrati tak, aby se nevytvotily Zzadné vzduchové dutiny (které by spoj
oslabily). Schopnost adheziva byt v kontaktu se substratem se odviji od smacivosti na
konkrétnim substratu. Smacivost je urena kontaktnim tthlem, ¢im je hodnota tohoto uhlu
vétsi, tim je smacivost horsi. [19]

Se schopnosti nebo neschopnosti tekutin smacet povrch se ¢asto setkdvame v kazdodennim
zivot€. Prikladem povrchu, ktery je extrémné obtizné smacet vodou, je PTFE (teflon), ktery
se pouziva v neptilnavych panvich. Kdyz je voda nalita na povrch PTFE, tvoti kapky, které

se nerozsifi v rovnomérné vrstvé po povrchu. Toto je piiklad Spatné smacivosti. [19]



UTB ve Zliné, Fakulta technologicka 16

bl / o

Nesmacivy povrch Minimalni smacivost Nedostateéna smacivost

) —

Dostate¢na smacivost Idealni smacivost

/

Obrazek 5: Smacivost povrchu [19]
2.5 Povrchova energie

V objemu pevné latky nebo kapaliny jsou molekuly vystaveny pfitazlivym sildm ve vSech
smérech, takze jsou vici sobé ve vzajemné dynamické rovnovaze. Na povrchu kapaliny je
vSak tato rovnovaha narusena, coz vede k pfitahovani molekul na povrchu dovnitt objemu
materidlu. Je to tato vnitini sila, ktera zptisobuje vznik povrchové energie materialu. U

kapalin je tato povrchova energii ozna¢ovana jako povrchové napéti. [20]

Jednim z diisledkt povrchového napéti je tendence kapalin zaujimat kulovity tvar namisto
néjakého jiného. Je to kviili tomu, Ze koule méa nejmensi povrh (a tedy i nejmensi povrchovou
energii) pro dany objem kapaliny, coz umoznuje, aby celkova energie uloZzena v kapaliné

byla minimalni. [20]

U materialii, které maji nizkou povrchovou energii, maji kapaliny nizkou smacivost, tedy

schopnost ptilnout k jejich povrchu (viz obr. 6). [20]
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Obrazek 6: Molekuly kapaliny a jejich silové pisobeni. [21]

Vysoka Povrchova Energie

Snadné prilnuti

Nizka Povrchova Energie

Obtizné ptilnuti

Dobra smacivost

Adhezivum

Y |\
LR

Cilovy Povrch

Spatna smacivost

Adhezivum

NV

RO

Cilovy Povrch

Obrazek 7: Vliv povrchové energie na smacivost [22]
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3 VYBER LEPIDLA

Pii vybéru lepidla a technologie lepeni jsou dulezitymi faktory pozadované vlastnosti
lepeného souboru pfi jeho pouziti. Jednd se o naroky na chemickou odolnost, tepelnou
odolnost, vodé¢odolnost spoje, mechanickou odolnost, odolnost vii¢i povétrnostnim vlivim,
cenovou dostupnost a pripadné dals$i pozadavky. Jelikoz se nékdy nedd vyhovét vsem

pozadavkim, tak je dulezité najit co nejlepsi kompromis. [15]
Pozadavky na idealni lepidlo:
e Vytvaret dostateCné pevny spoj
e Pii vytvrzovani neuvoliiovat korozivni latky a minimalné se smrstovat

e Vytvaret spoj, ktery je odolny vici vnéjSimu prostiedi (voda, teplo, povétrnostni

podminky atd.)
e Byt zdravotné nezdvadné a bez zdpachu
e Jednoduse skladovatelné
e Lehce aplikovatelné

e Byt cenové dostupné [15]
3.1 Pozadované vlastnosti lepeného spoje pri jeho pouziti

3.1.1 Odolnost vuci vodé

Velmi nizkou odolnost vii¢i vlhkosti maji lepidla na bazi Skrobu, dextrinu, glutinu,
polyvinylalkoholu a karboxymethylcelulézy. Naopak dobrou odolnost vi¢i vodé maji
lepidla epoxidova, polyuretanova, fenolickd, polyakrylatovd a samovulkanizacni lepidla

kaucukova. [15]

3.1.2 Odolnost viici teplu
Spoje odolné viici teplu vytvaii vétSina termoaktivni, silikonovych pryskyfice a anorganicka
pojiva. Z bézného sortimentu k nim patfi lepidla polyuretanova, fenolicka a epoxidova. [15]
3.1.3 Mechanické vlastnosti

Lepeny spoj mize byt ve svém vyuziti zat¢Zzovan nékolika zptisoby. Bud’ dynamicky, coz

muze byt zpusobeno naptiklad cyklickymi narazy, kroucenim nebo chvénim. Nebo staticky
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—napiiklad jenom vlastni hmotnosti lepeného souboru. Jelikoz lepidla jsou nejméné odolna
vuc¢i namahani v odlupovani, tak se pti konstrukci lepeného spoje snazime tomuto namahéni

zabranit. Vici dynamickému namahani jsou nejvice odolna epoxidova lepidla. [15]

3.1.4 Rychlost tuhnuti

Pfi volb¢ lepidla musime vzit i v ivahu dobu, po kterou mizeme lepidly pracovat, nez
vytvrdnou. Pokud napftiklad potfebujeme lepenymi dily delSi dobu manipulovat, abychom
mohli lepidlo fadné rozprostfit a presné ustavit polohu lepenych dilti viici sobg, tak nam

rychle tuhnouci lepidlo nebude piili§ vyhovovat. [15]

3.2 Déleni lepidel

V tomto odstavci jsou popsany zakladni rozdéleni lepidel:
3.2.1 Rozdéleni podle chemického zakladu

Podle zékladni suroviny lepidla se daji rozd€lit na ptirodni a syntetickd. Lepidla ptirodni je
mozné dale rozdélit na anorganicka (sadra, malta, cement...) a organicka (glutinova,
Skrobova, asfalt...). Lepidla na bazi termoplasti, elastomert a reaktoplastil patii mezi lepidla

synteticka. [23], [19]

Epoxidova lepidla

Tato lepidla mohou byt jednoslozkova nebo dvou slozkova. Vyrabi se mnoho druhi.
Pouzivaji se tekutiny riznych viskozit, které obsahuji epoxidové a hydroxylové skupiny.
Vyhodou u tohoto lepidla je, Ze pti vytvrzovani nepotiebuji tlak, ten vétSinou pouze slouzi
k zafixovani polohy ¢asti vii¢i sob&. Dalsi vyhodou je, ze ma diky obsahu polarnich skupin

dobrou pfilnavost k fadé adherendl. Také se vyznacuje nizkou smrstivosti. [23], [19]

Kaucukova lepidla

Ty se déli na nevulkanizujici a vulkanizujici, které se dale déli na samovulkanizacni a
vulkanizujici za zvysSené teploty. Vyrobena jsou bud’ ze syntetického nebo ptirodniho
kau€uku. Vulkanizujici kaucukova lepidla obsahuji ptisady pro vulkanizaci a
samovulkaniza¢ni obsahuji navic i aktivatory. Mimo jiné se do téchto lepidel ptidavaji
pigmenty, stabilizatory a dalsi ptisady pro dosazeni specifickych vlastnosti. Kaucukova

lepidla maji odolnost vii¢i starnuti, ozonu, vod¢ a mineralnim olejam. [23], [19]
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3.2.2 Rozdéleni podle zptusobu tuhnuti ve spoji

Lepidla reaktivni

Tuhnuti téchto lepidel zpisobuji chemické zmény v pribéhu vytvrzovani. Rozd€luji se na
viceslozkova a jednoslozkova. Viceslozkova lepidla se vytvrzuji reakci jednotlivych slozek
lepidla pfi jejich smichani. Vytvrzeni jednoslozkovych lepidel zpisobuje chemicka reakce
vyvolana vné&jsimi vlivy (vzduSnou vlhkosti, teplotou, stykem s kovy aj.) Reaktivni lepidla
poskytuji spoje s dobrou odolnosti vii¢i rozpoustédlim, teplu, vod€ a povétrnostnim

vlivim. V soucasnosti jsou tato lepidla hojn¢ vyuZzivana. [15]

Lepidla tuhnouci vlivem vsiaknuti a odtékani rozpoustédel

Ty obsahuji 20 az 60 % syntetické nebo pfirodni filmotvorné latky, které jsou
dispergované nebo rozpusténé v organickych rozpoustédlech ¢i vode€. Aby toto lepidlo bylo
mozné vhodné pouzit, tak musi byt jeden ze spojovanych materiala propustny pro plyny.

[15]

Tavna lepidla

Lepidla tohoto typu se nanaseji na adherend ve formé taveniny, a to vzdy jednostrann¢.
Jsou vyrobena pievazné z razn¢ modifikovanych termoplasti (pryskyfi¢énymi produkty a
antioxida¢nimi stabilizatory). Lepeny spoj dosahuje plné pevnosti ihned po ztuhnuti

ochlazenim. Tato lepidla se dodavaji forme strun, paski a granulati. [15]

Lepidla stale lepiva

Jsou oznacovana jako lepidla se samolepicim efektem, protoze jsou ve spoji stale vlacna,
lepiva a neméni svoji konzistenci. Spoj vznikd pouhym pfitlaCenim lepici vrstvy

k podkladu. Tato lepidla jsou dostupna pievazné ve formé samolepicich pasku, stitkid a

tapet. [15]
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4 POVRCHOVE UPRAVY

Ucelem tipravy povrchu pied lepenim je zajisténi maximalni adheze a zamezit podoxidovani
lepidla. Je to jeden z nejvyznamnéjSich faktort, ktery ma vliv na kvalitu spoje. Postup
upravy zalezi na druhu a stavu lepeného substratu, druhu lepidla, Zivotnosti spoje, vyrobnich

nakladu aj. Nedistoty, které musime odstranit 1ze rozdé€lit do dvou skupin: [24]

4.1 Necistoty na povrchu substratu

4.1.1 Ulpélé cizi necistoty

Jakékoliv Castice cizorodého pivodu, které nejsou na povrchu udrzovany chemickymi
silami, nybrz silami fyzikalnimi (adheze a fyzikalni adsorpce). Mezi né patii napt. prach,

mastnota, voda atd. Odstranovani téchto necistot se nazyva odmast'ovani. [24]

4.1.2 Vlastni necistoty

Ty jsou k povrchu kovu vazany chemickymi vazbami, tzv. chemisorpci. Jedna se o korozni
zplodiny (okuje a rez). Tyto necistoty 1ze odstranit chemickymi procesy (napf. moteni), nebo

mechanickymi (otryskavani, omilani, kartaCovani, brouseni...).[24]

4.2 Manipulace s dily uréenymi k lepeni

Aby nasledna uprava povrchu bylo co nejsnazsi, tak se s plochami ur¢enymi k lepeni musi
manipulovat co nejméné. A po hotové upravé povrchu se musime vyhnout pifimému
kontaktu s t€émito plochami. Proto se pfi lepeni doporucuje pouzivat bavinéné nebo nylonové
rukavice, které neuvoliiuji vldkna nebo textilni prach. Po ptipravé povrchu by mély byt dily

co nejdiive slepeny. [25]

4.3 Pasivni chemické upravy

Tyto procesy uprav povrchu za pomoci rozpoustédel ¢i chemikalii odstraiuji ulp€lé
necistoty. Protoze tyto metody pouzivaji chemikalie, tak nutné dbat zvySenou pozornost na
zivotni prostfedi a bezpecnost. Také je tieba myslet na komptabilitu Cisticiho prosttedku
s ¢iSténym materialem, aby naptiklad nedoslo k leptani povrchu, coz muze byt nezadouci.

[25]
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4.3.1 Odmastovani

Je to obvykle prvni operace v upraveé povrchu k lepeni. Odmastovani pouziva rozpoustédla
nebo roztoky k vyc¢isténi povrchu od mastnoty a prachu. Spravné zvoleni odmast'ovaciho

média a zpasobu jeho nanaseni ma zasadni vyznam na miru odstranéni necistot. [25]

4.4 Pasivni mechanické upravy povrchu

Mechanické Gpravy jsou procesy, pii kterych dochédzi k postupnému odebirdni materidlu
z povrchu. Toho se vyuziva jednak k odstranéni necistot a hrubych nerovnosti z povrchu
materialu, tak i kK obecnému zpevnéni spoje zdrsnénim. Mechanické upravy povrchu by mély
nasledovat az po odmasténi, aby se zabranilo vneseni necistot do povrchu pii samotném

procesu predupravy. [25]

44.1 BrouSeni
Brouseni lze provadét za sucha i zamokra, pokud pouzivame vod&odolné brusné papiry.
Doporucuje se velikost ¢astic 45 pm az 106 um. [25]

4.4.2 Kartacovani

Ucelem této operace je odstranéni hrubych necistot z povrchu, zjemnéni a sjednoceni
povrchu, nebo odstranéni oxidové vrstvy po brouSeni. Pouzivaji se draténé kartace

z mosaznych ¢i ocelovych drati [25]

4.4.3 Otryskavani

Principem této metody je vrhani proudu zrn tryskaciho materidlu velkou rychlosti na
upravovany povrch. Zrna se zasekavaji a vtrhavaji material z povrchu. Tim se ziskava Cisty

povrch, jehoz hrubost je dana velikosti vrhanych zrn. [26]

4.5 Vliv drsnosti povrchu na pevnost lepeného spoje

Pokud lepidlo dokaze dokonale vyplnit nerovnosti a piiblizit se na molekularni urovni
k povrchu adherendu, tak zdrsnéni pevnost spoje zvysSuje. Je to diky tomu, ze zdrsnéni

povrch spoje zvétsuje. [23]
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4.6 Aktivni apravy povrchu

Tyto procesy Cisti povrch a zdroven méni jeho chemické slozeni. Aktivni povrchové Gpravy
byvaji nejcastéji poslednim krokem v procesu upravy povrchu pied lepenim. Pouzivaji

hlavné v piipadech, kdy je kladena vysoka pevnost a trvanlivost lepeného spoje. [27]

4.6.1 Primery

V kombinaci s riznymi substraty dosahuji n€ktera lepidla pouze nizké Grovné adheze.
V téchto piipadech je mozné zvysSeni adheze a pevnosti spoje vyuzitim primerd. Dal§im
vyuZzitim miZe byt ochrana upraveného povrchu, nebo zabranéni koroze lepeného materialu.
Primery jsou obvykle kapaliny, které se aplikuji na lepeny povrch pred nanesenim lepidla.

[27]

4.6.2 UV/ozon

Pii této Gpravé je vzorek v atmosféie kysliku/ozonu ozafovan UV zafenim. Produkované
fotony maji dostate¢nou energii k rozbiti vétSiny C—C vazeb, spusténi mechanismu $té€peni
fetézce a zesitovani na povrchu polymeru. Tato Gprava je tedy chemicka, vytvarenim novych
funk¢nich skupin na povrchu, ale i topografickd, protoze odstranuje svrchni vrstvy, které na
povrchu moc nedrzi. Obecné je uznavano, ze topograficka funkce tpravy UV/ozonem je
zésadni a jeji chemicka funkce je pouze sekundarni. Uéinnost apravy UV/ozonem zavisi na
fyzikalnich a mechanickych vlastnostech kazdého polymeru. U¢inek povrchové tpravy také
zavisi na experimentalnich podminkach, jako je vzdalenost zdroje od vzorku, doba trvani,
koncentrace kysliku/ozonu, vykon a vinova délka UV lampy. Adhezni sila lepidla je obvykle
spojena se smacivosti povrchu. U EPDM bylo zjisténo, ze jiz po 10minutové Gprave se

kontaktni uhel kapky vody zméni z 127,3°na 63°. [32]

ot [ mimis B s B i [ 0|

& | | I

Obrazek 8: Vliv povrchové tipravy UV/ozon na smacivost povrchu [32]
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5 ZKOUSKAYV ODLUPOVANI

Jedna se o destruktivni testovaci metodu, kterou se zjiSt'uje pevnost spoje, ktery je namahan

Vv odlupovani. [29]

5.1 Poruchy lepenych spojt

V tomto piehledu jsou vysvétleny tfi nejbéznéjsi rezimy selhani:

Adhezni poruseni — k tomuto poruseni dochazi, kdyz jsou na jedné nebo obou

stranach lepeného povrchu adhezni sily slabsi, jak kohezni.

Kohezni poruseni — k selhani dochazi ve vrstvé adheziva (lepidla), adheze je silngjsi

nez pevnost samotného lepidla.

Poruseni adherendu — selhdni samotného lepeného substratu (adherendu).

Kdyz k selhani dojde v adherendu, tak je kohezni a adhezni sila lepidla vétsi nez maximalni

pevnost lepené sestavy. Pokud naptiklad dojde k selhani pryze, tak je spojeni pryze s kovem

posuzovano jako dobré nebo jako lepsi nez pevnost pryze. [29]

a) adhezni poruSeni

b) kohezni poruseni

¢) poruseni adherendu

Cista separace mezi adhezivem
a adherendem

Separace uvnitt adheziva

Poskozeny adherend zlstava po separaci
na adhezivu

/

Obrazek 9: Typy selhani spoje [28]
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II. PRAKTICKA CAST
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6 VYROBA ZKUSEBNICH ADHERENDU

6.1 Priprava EPDM pasku

Nejdrive byly podle receptury navazeny jednotlivé slozky kaucukové smési (viz tabulka 1).
Do hnétice byl vlozen surovy kaucuk Keltan 6950. Po 20 sekundach michéani byly ptidany
dalsi slozky s vyjimkou organického peroxidu. Po celkovém Smintutovém michani, byla
smés z hnétice vypusténa. Celd smés byla michédna pii 90 otackach za minutu a teploté 60 °C.
Nasledné byla smés michdna na dvouvalci, ktery byl zahtaty na 50 °C. Po 1 minuté michéni
byl do smési pfidan organicky peroxid a smés se michala dalSich 5 minut. Potom byla smés,

ve formé cca Imetrovych pasi, stazena z dvouvalce.

Tabulka 1: Receptura kau¢ukové smési EPDM

Slozka Hmotnost [g]
Keltan 6950 100

N 550 15

N 772 35

Olej AP/E Core 600 60

Perkadox 8

TMQ 2

Dale byla pomoci vulkametru PREMIER™ MDR od firmy Alpha Technologies zjisténa
doba, kdy pii teploté 180 °C dojde k témet 100% zesit'ovani. Bylo zjisténo, ze tato doba je

15 minut.
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PremiereMDR 180 20min - Torque Curve [dNm]

T T T T T T T

0 5 10 15 20 25 30 35 40
Time [rin.min]

M Batch/Descr: Recepturad, Company: uth, Material: EPDM (21-07-19 10:26)

B Batch/Descr: Recepturad, Company: utb, Material: EPDM (21-07-02 10:07)

B Batch/Descr: Receptura2, Company; utb, Material: EPDM (21-07-02 09:47)

B Batch/Descr: Receptural, Company: utb, Material: EPDM (21-07-02 09:27)

Obrézek 10: Vulkanizaéni kiivka — pouzita receptura je vyznacena Cervené

Nasledné byl lis a lisovaci desky predehraty na 180 °C. K lisovani EPDM desek byl zvolen
radmecek o rozmérech 300x300 mm a tloust’ce 2 mm, tedy o objemu 180 cm3. Hustota
pouzité EPDM smési je cca 1,09 g/ cm3. Na zakladé¢ téchto udaju byla vypocitana potiebna
navazka pro vyplnéni formy. Navazené pasy kaucukové smési byly vlozeny do ramecku,
ktery se vlozil do lisu na dobu 15 minut. Mezi rameckem a lisovacimi deskami byla vloZena
PET folie, aby se pryz nepfilepila k povrchu lisovacich desek. Z hotovych pryZovych desek
byly natezany pasky o rozmérech 25x300 mm. Podle normy CSN EN ISO 8510-2 by tyto
pasky sice mély byt dlouhé alespoit 350 mm, ale bohuzel vybaveni pro vytvoreni paska
pottebné délky nebylo k dispozici, proto bylo nutné odchylit se od normy. Z praktickych
divodu, jsou popsany déle v praktické ¢asti (viz vysledky LOCTITE® 406™), byly
vyrobeny i pryzové desky, které méli v sobé zalisovanou vyztuzovaci tkaninu. Tyto desky
byly o rozmérech 300x300 mm a tloustce 3 mm. Vyroba téchto desek s tkaninu byla
Vv zasad¢ stejna, akorat se pii vladani kaucuku do ramecku pouzily 2 tenké pasy kaucukové

smési, které byly proloZeny tkaninou.

6.2 Priprava lepenych povrchi

Pfed nanesenim lepidel byly vzdy nejdtive provedeny nasledujici upravy povrchi:



UTB ve Zliné, Fakulta technologicka 28

6.2.1 Povrchova tprava oceli

Povrch ocelovych paski byl nejdiive pofadné odmastén isopropanolem, nasledné obrousen
brusnym archem 3M-07447, tak aby se z povrchu odstranily vSechny necistoty (vCetné

oxidovych vrstev). Nakonec byl povrch znovu ocistén isopropanolem.

6.2.2 Povrchova uprava pryZe

V nékterych piipadech byl povrch pryze pouze ocistén isopropanolem a jindy i obrousen,
tak jako u oceli. Povrch byl obrousen tehdy, kdyZ to metoda lepeni daného lepidla

pozadovala, nebo byl testovan vliv zbrouSeni na pevnost spoje.
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7 POPIS ZKUSEBNi METODY

7.1 Zkouska v odlupovani zkuSebniho télesa z ohebného a tuhého

adherendu podle normy CSN EN 8510-2 [30]

Tato cast norma specifikuje 180° odlupovaci test pro stanoveni, za specifikovanych
podminek, odolnost vii¢i odlupovani lepené sestavy dvou adherendi, kdy jeden adherend je

pruzny a druhy tuhy.

S pouzitim testovaného lepidla je slepend sestava dvou adherendd. Adherendy se pak na
trhacim stroji stilou rychlosti oddéluji od sebe, takovym zptisobem, Ze k oddéleni dochazi

postupné podél délky spoje.

7.1.1 ZKkuSebni vzorky

Sitka pevného adherendu by méla byt 25,0 mm + 0,5 mm a minimélni délka 200 mm.
Doporucena tloustka ohebného adherendu (pryze) je 2 mm. Je-li to nutné, lze pouzit i jiné
tloustky. Pruzny adhezivni materidl musi byt mozné ohnout o uhel 180° bez velkych
nevratnych rozmérovych zmén. Neni-li uvedeno jinak, nemél by byt pruzny adherend kratsi
nez 350 mm. Jeho Sitka by méla byt bud’ stejna jako u tuhého aderendu, nebo u materialti

nachylnych k tfepeni, o 5 mm S$irsi na kazdém okraji.
7.1.2 Postup a vyhodnoceni vysledku

Doporucena rychlost odlupovani je 100 mm/min + 10 mm.

Pro kazdy vzorek je z kiivky poméru sily vi¢i posunuti uréena primérna odlupovaci sila v
newtonech po délce odlupovani alespon 100 mm, prvnich 25 mm se vSak nezahrnuje (viz

obr. 11).

Nasledné je zaznamenana maximalni a minimalni sila v tomto rozsahu. Pak je vypocitan
aritmeticky primér primérnych odlupovacich sil pro vSechny testované vzorky a také

aritmeticky primér maximalnich a minimalnich sil.
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Smeér tahu

Rigidni adherend

Flexibilni adherend

Smér tahu

Obrazek 11: Schéma 180° odlupovaciho zkousky [31]

Sila [N]

0 25 125
Posunuti (crosshead stroke) [mm)]

v

Obrazek 12: Typicka kiivka odlupovaci sily [30]
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8 TESTOVANIi VYBRANYCH LEPIDEL

K testovani jsme pouzivali univerzalni zkusebni pfistroj Galdabini Quasar 25. Rychlost
odlupovani byla 100 mm/min. Plocha spoje byla 25x100 mm a kovovy adherend byl vyroben
Z nerezové oceli. Celkem bylo testovano 7 raznych adheziv. Jediné lepidlo LOCTITE®
406™ bylo testovano na obycejné oceli s velikosti spoje 25x50 mm. Spoje byly lepeny a

testovany pii standartnich laboratornich podminkéch (20 °C).
8.1 LOCTITE® 406™

8.1.1 Vlastnosti (neslouzi ke specifikaénim uceliim, jen pro piehled)

Technologie: Kyanoakrylat (,,vtetinové lepidlo®)
Chemicky typ: Ethylkyanoakrylat

Vzhled (nevytvrzeny): Prihlednd, ¢ird az slamové Zluta kapalina
Slozky: Jednoslozkovy

Viskozita: Nizka

Vytvrzeni: Vlhkosti

Aplikace: Lepeni

Urceno zejména pro: Plasty, pryz

Hustota: 1,1 g/cm?

Spotieba: 30-50 g/m?

Cena za m? (pii koupi 5009 nadoby):  320-540 K& [36], [37], priloha P I a P Il

LOCTITE

Obrazek 13: LOCTITE® 406™ — 300 g [38]
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8.1.2 Primer LOCTITE® SF 770™

Vlastnosti (neslouZi ke specifika¢nim tcelim, jen pro piehled)

Technologie: Primer pro Kyanoakrylaty

Chemicky typ: Alifaticky amin

Vzhled (nevytvrzeny): Prihledn4 az lehce zamlZena kapalina

Viskozita: Nizka

Vytvrzeni: Nevytvrzuje

Aplikace: Povrchovy primer pro kyanoakrylaty

Hustota: 0,718 g/cm?®

Spotieba (vlastni odhad): 38 g/m?

Cena za m? (pii koupi 300g nadoby): 560 K¢& [39], ptiloha P Il a P IV

LOCTITE
SF 770

~ PRIMER / PRIMAIRE
IMPRIMACION

Obrazek 14: LOCTITE® SF 770™ — 300 g [39]

8.1.3 Aplikace

Pti aplikaci kynakrylatového lepidla na polymerni materidly s nizkou povrchovou energii se
pouziva pro zlepSeni adheze primer. V tomto piipadé¢ byl pouzit primer Loctite® 770. Jedna
tenka vrstva byla nanesena na povrch pryze a nechala se zaschnout. Lepidlo bylo naneseno
pouze na povrch oceli. K rozetfeni lepidla se nesmi pouzivat Stétecek, tkanina ani papir. V
naSem ptipad¢ byla k rozetteni lepidla pouzita plastova (PE) ty¢inka. A béhem né¢kolika
sekund byly lepené soucasti spojeny k sob€. Soucasti je tfeba viici sobé pfesné nastavit diive,
nez velmi kratka doba fixace lepidla zptsobi, Ze lepidlo zacne kldst mirny odpor vici

vzajemnému pohybu. Proces vytvrzovani za normalnich podminek zpisobuje atmosféricka
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vlhkost. Piestoze plna funkéni pevnost je vyvinuta v relativné kratkém Case, vytvrzovani
trva minimalné€ 24 hodin, nez se Gplné€ vyvine chemicka odolnost. Nase vzorky byly nechany

2 dny na vytvrzeni.

8.1.4 Vysledky zkouSky

Toto lepidlo bylo testovano jako prvni, abychom si ovéfili vhodnost vybrané metody
testovani 1 zpiisob piipravy vzorki. Pro testovani jsme pouZili dostupné ocelové substraty o
délce 100 mm. Velikost lepené plochy byla pouze 25x50 mm, coz neodpovida normé, ale

presto jsme ziskali hodnotné informace, které ndm pomohly nasmérovat dalsi postup.

Pfi testovani tohoto lepidla jsme narazili na prvni problém, ktery jsme museli vyfesit.
Pevnost spoje byla zna¢n€ vEtsi nez pevnost samotné pryze. Takze se pfi testovani spoje
pryz velmi natahovala a nakonec praskla. ProtoZe cilem bylo ziskat informace o pevnosti

lepeného spoje, tak jsme se nejdiive pokusili problém vyftesit prilepenim tkaniny na povrch

pryze raznymi lepidly. Tento pokus o vyztuzeni pryze nebyl uspokojivy.

~

Obrazek 15: Natazena pryz
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Nakonec jsme se rozhodli, Ze tkaninu do paski zalisujeme. Proto byly vyrobeny nové desky
o stejné délce a Sifce, ale o tlouStce 3 mm s tkaninou zalisovanou uprostied. Nazev pouzité

tkaniny: udexara impregnovana chemosilem 211.

4

VyztuZeni pryze tkaninou vyteSilo problém s natahovanim pryZze. I pies toto vylepSeni

Obrazek 16: Pryz vyztuzena tkaninou

adhezni pevnost lepidla byla vSak stale vét$i nez pevnost pryze. Dochazelo k lomu
pryzového substratu, tzn. vysledna namétena sila neodpovida sile v odlupovani lepeného
spoje. I pfesto, Ze se ndm nepodaftilo zjistit pevnost spojeni pryze s kovem, tak mizeme fici,
ze je minimalné tak pevné, jako je pevnost pryze. Maximalni sila, kterou se podafilo naméftit
je 478,8 N. Coz je ve srovnani s ostatnimi pozitymi lepidly nejvyssi hodnota. I ptesto, Ze
jsme u tohoto testu pouzili jiny typ oceli nez u ostatnich, tak mizeme odhadovat, ze i u

nerezové oceli bychom doséhli podobného vysledku.
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8.2 Scotch-Weld™ 4799

8.2.1 Vlastnosti (neslouzi ke specifika¢nim uceliim, jen pro prehled)

Obsah pevnych latek (podle hmotnosti): 28-35 %

Baze: SBR

Barva: Cerna

Viskozita: Vysoka

Hustota: 0,81 g/cm?®

Bod vzplanuti (uzaviena nadoba): -26 °C

Rozpoustédlo: Ropny destilat, n-hexan a toluen

Spotteba: 115,72 g/m?

Cena za m? (pii koupi 147,87ml tuby): 300 K¢& [40], ptiloha P V

Obrazek 17: Scotch-Weld™ 4799 -147,87 ml [40]

8.2.2 Aplikace

Na ocistény povrch kovu byla nanesena rovnomérna vrstva lepidla, k rozetfeni bylo pouzito
samotné hrdlo tuby. Nasledné se lepidlo nechalo zaschnout (zavadnout) tak, aby bylo
lepkavé, ale aby se nepfenaselo (asi 5 minut po naneseni). Pak byly oba materialy spojeny a
okamzité pievalcovany gumovym valeCkem (viz 9.3 Adhezni pasky...), aby byl vytlacen
vSechen vzduch a plochy k sobé dokonale prilnuly. Nasledné byly oba adherendy
pirimacknuty v lisu, aby se zajistil dobry kontakt. V naSem piipadé bylo lepidlo nechéno v
lisu schnout 6 dni. Pro zavislost doby schnuti na pevnost spoje viz technicky list (ptiloha P

V).

8.2.3 Vysledky

U tohoto lepidla bylo testovano kromé pouhého odmasténi i vliv zbrouseni pryze na pevnost

spoje.



UTB ve Zliné, Fakulta technologicka

Vysledky — nezbrousena pryz

Obrazek 18: Vzorky po odlupovani — Scotch-Weld™ 4799 — nezbrousena pryz

0 50 100 150 200 250
Posunuti (crosshead stroke) [mm]

—, —2.—3 4., —5. —6.

Obrazek 19: Graf odlupovacich sil — Scotch-Weld™ 4799 — nezbrouSena pryz
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Vysledky — zbrousena pryz

il
Obrazek 20: Vzorky po odlupovani — Scotch-Weld™ 4799 — nezbrousena pryz

50
45
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Posunuti (crosshead stroke) [mm)]
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Obrazek 21: Graf odlupovacich sil — Scotch-Weld™ 4799 — zbrouSena pryz



UTB ve Zliné, Fakulta technologicka 38

V ptipade€ nezbrousené pryze doslo u testovanych vzorki k adhezni poruse, a to pfevazné na

rozhrani mezi lepidlem a kovem. To znaci, Ze lepidlo ma lepsi adhezi k pryzi nez ke kovu.

U zbrousené pryze neslo k viibec zadné adhezni poruse na rozhrani pryze s lepidlem. Z toho
by se dalo odvodit, ze zbrouseni adhezi zlepsilo.¢Piesto z néjakého diivodu namétena data
ukazuji mensi pevnost spoje. Tézko fict pro¢ tomu tak je. Mozna, Ze zbrouSeni zptsobilo
difazi slozek pryze do lepidla a tim jej oslabilo, nebo tato série byla lepena mirn¢ odlisnou
metodou vlivem lidské chyby. Také je mozné, Ze se jedna o Cistou ndhodu. Je vSak ziejmé,
ze zbrousSeni pryze je v tomto piipade zbyte¢ny krok navic. Primér vSech pramérnych sil pti

odlupovani u nezbrousené pryze vysel 1,15x veétsi.

Tabulka 2: Scotch-Weld™ 4799 — naméfené sily

Nezbrousena pryz | Zbrousena pryz
Pramér vSech pramérnych sil pti odlupovani [N]: | 29,17 25,3
Primér vSech maximalnich sil pti odlupovani [N]: | 35,86 31,5
Primér vSech minimalnich sil pti odlupovani [N]: | 24,09 19,2

8.3 Adhezni pasky od vyrobce 3M™ Electronic Specialty

Jedna se o stale lepiva transferni lepidla nebo oboustranné lepici pasky. Tyto pasky byly

zkousSené na zbrouSené pryzi. Byl také testovan vliv primeru na pevnost spoje.

8.3.1 Primer 3M™ Adhesion Promoter 4298UV
Vlastnosti (neslouzi ke specifikaénim ucelim, jen pro pi‘ehled)

SloZeni: Cyklohexan, xylen, etylalkohol, etylbenzen, etylacetat, akrylovy polymer,
chlorovany polyolefin, izopropylalkohol

Barva: Slamové Zluta

Hustota: 0,82 g/cm?®

Viskozita: ~ Nizka

Spotieba: 41,39 g/m?

Cenazam? 320 K¢ [41], ptiloha P V

Tekuty primer 3M™ Adhesion Promoter 4298UV se pouziva ke zlepSeni adheze 3M

akrylovych pénovych pasek k nizkoenergetickym povrchim plastd, jako jsou napf.
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polypropylen nebo termoplastické olefiny (TPO). Primer obsahuje fluorescentni barvivo,
coz umoznuje kontrolu nanesené vrstvy. Protoze se slozeni a povrchova energie
podkladovych materiali rizni, méla by byt kazda aplikace odzkousena. Primer 4298UV je
specialné vyvinuty pro pouziti s akrylovymi pénovycmi paskama 3M v automobilovém
pramyslu.

Primer 4298UV je vhodny k pouZiti na rizné povrchy, jako jsou napt. TPU, EPDM, PE,
PET, ABS Nebo EVA. Neni vhodny k aplikaci na PVC.

Obrazek 22: Scotch-Weld™ 4799 -147,87 ml [40]
8.3.2 Aplikace

Pokud byl pouzivan primer, tak byl nejdiive dikladné protiepan (promichan). Aplikovan byl
na povrch pryze v tenké souvislé vrstvé s pouzitim minimalniho mnozstvi tak, aby se pokryl
cely povrch. K rozetteni byla pouzita membrana na samotné lahvi. Pro ziskdni maximalniho
ucinku by tloustka vlhkého natéru méla byt 50 um nebo méng. Doba schnuti je zavisla na
teploté a vlhkosti okoli, ale schnuti 30-90 sekund indikuje spravnou tloustku. Vrstva primeru
musi byt pted aplikaci pasky suchd. Pro dosazeni nejlepSich vysledkii by méla byt paska
aplikovana do 1 hodiny po naneseni primeru. Po aplikaci primeru byly oba adherendy
pomoci pasky spojeny k sobé a silnym tlakem pfevalcovany gumovym valeCkem (viz

obrazek 23).
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Obrazek 23: 3M 751 Pritlacny véaleCek — Aplikaéni valecek o Sifce 50 mm
cena: ~ 1000 K¢ [35]

8.3.3 9472LE

Vlastnosti (neslouZi ke specifika¢nim ticelim, jen pro piehled)

Lepidlo: Akrylatové

Barva: Cira

Ochranna vrstva: Papirovy liner

Nosic: Bez nosice

Tloustka: 0,13 mm

Teplotni odolnost: -40 °C az +93 °C

Cena za m? (pii koupi 10 kusi pasek 55x0,025 m): 255 K& [42], [43] ptiloha P VI

RICHENG

Obrazek 24: Paska 9472LE — ilustra¢ni obrazek [42]
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Vysledky — bez primeru
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Obrazek 26: Graf odlupovacich sil — 9472LE — bez primeru
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Vysledky — s primerem
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Obrazek 27: Vzorky po odlupovani — 9472LE — s primerem
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Obrazek 28: Graf odlupovacich sil — 9472LE — s primerem
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Tabulka 3: paska 9472LE —

namétené sily

Bez primeru S primerem
Primér vSech primérnych sil pii odlupovani [N]: 14,80 14,24
Pramér vSech maximalnich sil pii odlupovani [N]: | 17,31 20,70
Pramér v§ech minimalnich sil pfi odlupovani [N]: | 10,25 9,93

V piipad¢ aplikace bez primeru doslo pfevazné kohezni a adhezni poruse na rozhrani mezi

lepidlem a pryzi. Pfi aplikaci primeru v podstaté doslo pouze K poruse kohezni, protoze

lepidlo mélo velmi dobrou adhezi ke kovu i pryzi. Mezi naméfenymi silami vSak neni

znatelny rozdil, protoze jsme narazili na maximalni soudrznost samotného lepidla.

8.3.4 468MP

Vlastnosti (neslouzi ke specifika¢nim u¢eliim, jen pro piehled)

Lepidlo:

Barva:

Ochranna vrstva:
Nosic:

Tloustka:
Teplotni odolnost:

Cena za m? (pii koupi 5 kusi pasek 55x0,051 m):

RICHENG

Obrazek 29: Paska 468MP — ilustracni obrazek [42]

Akrylatové
Cira

Papirovy liner

Bez nosice
0,13 mm

-40 °C az 150 °C
510 K¢

[44], ptiloha P VII
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Vysledky — bez primeru

Sila [

)
L
i
| | 2 B
Obrazek 30: Vzorky po odlupovani — 468MP— bez primeru
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Obrazek 31: Graf odlupovacich sil — 468MP — s primerem
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Vysledky — s primerem
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Posunuti (crosshead stroke) [mm)]
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Obrazek 33: Graf odlupovacich sil — 468MP — s primerem
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Tabulka 4: Paska 468MP — naméiené sily

Bez primeru S primerem
Primér vSech primérnych sil pfi odlupovani [N]: 17,71 35,86
Pramér vS§ech maximalnich sil pii odlupovani [N]: 20,58 39,14
Priimér vS§ech minimalnich sil pfi odlupovani [N]: 11,39 29,43

Lze zde opét vidét, Ze pouziti primeru znac¢né zlepSilo adhezi lepidla k pryzi. KdyZ primer

nebyl pouzit, tak doslo k adhezni poruSe na rozhrani pryze s lepidlem. Ale pokud primer

pouzit byl, tak doslo ke kohezni poruse samotného lepidla (lepidlo zistalo na obou

adherendech). Pramér vSech prumérnych sil pfi odlupovani je s pouzitim primeru 2,02x

VEtsi.

8.3.5 5925F

Vlastnosti (neslouzi ke specifikaénim ucelim, jen pro piehled)

Lepidlo:

Barva:

Ochrannd vrstva:
Nosic:

Tloustka:
Teplotni odolnost:

Cena za m? (pfi koupi 10 kus pasek 33x0,025 m):

Obrazek 34: Paska 5925F — ilustra¢ni obrazek [46]

Akrylatové

Sedocerna

Cervena polyethylenova folie

Akrylova péna (uzaviené bunky)

0,64 mm

-40 °C az +149 °C

5250 K¢

PE Liner

ZX Acrylic Adhesive
Acrvllic Foam Core
ZX Acrylic Adhesive

[46], Piiloha IX
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Vysledky — bez primeru
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Obrazek 36: Graf odlupovacich sil — 5925F — bez primeru
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Vysledky — s primerem
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Obrazek 38: Graf odlupovacich sil — 5925F — bez primeru
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Tabulka 5: Paska 5925F — naméfené sily

Bez primeru S primerem
Primér vSech praimérnych sil pti odlupovani [N]: 23,52 37,03
Pramér vSech maximalnich sil pii odlupovani [N]: 27,82 40,09
Primér vSech minimalnich sil pfi odlupovani [N]: 10,70 32,73

V ptipadé¢ vzorku €. 4, kdy nebyl pouzit primer, se mefeni z né€jakého diivodu nepovedlo a

z bylo z databaze vytazeno. Jinak l1ze znovu vidét, ze primer zlepsil adhezi k pryzi. Paska po

pouziti primeru méla vybornou adhezi k obéma povrchim a k selhdni doslo ve vrstvé

akrylové pény. Primér vSech primérnych sil pii odlupovani vysel 1,57x véEtsi.

8.3.6 PX5008

Vlastnosti (neslouzi ke specifika¢nim ucelim, jen pro piehled)

Lepidlo:

Barva:

Ochrannd vrstva:
Nosic:

Tloustka:
Teplotni odolnost:

Cena za m2 (pii koupi 50 kust pasek 11x0,025 m):

ZX Acrylic Adhesive
Acrvllic Foam Core
ZX Acrylic Adhesive

Akrylatové

Cerna

Cervena polyethylenova folie
Akrylova péna (uzaviené bunky)
0,8 mm

-30 °C az +120 °C

3190 K& [47], ptiloha P X

PE Liner

Obrazek 39: Paska PX5008 — ilustracni obrazek [46]
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Vysledky — bez primeru
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Obrazek 41: Graf odlupovacich sil — PX5008 — bez primeru
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Vysledky — s primerem
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Obrazek 43: Graf odlupovacich sil — PX5008 — s primerem




UTB ve Zliné, Fakulta technologicka 52

Tabulka 6:Paska PX5008 — naméfené sily

Bez primeru S primerem
Primér vSech praimérnych sil pti odlupovani [N]: 27,92 57,53
Pramér vSech maximalnich sil pii odlupovani [N]: 33,86 68,08
Primér vSech minimalnich sil pfi odlupovani [N]: 13,78 24,49

Ani v u této pasky nedoslo k né¢jakym vyraznym anomaliim a primer zlepsil spoj, tak jak by
se dalo ¢ekat. KdyZ byl spoj vytvoifen s pouZzitim primeru, tak primér v§ech primérnych sil
pfi odlupovani byl 2,06x vétsi. Primer mél u této pasky nejvetsi vliv na zpevnéni spoje a tato

paska také poskytla nejpevnéjsi spoj ze vSech testovanych pasek.
8.4 Lepidlo na opravu a lepeni dopravnikovych pasu

8.4.1 SC 4000

Vlastnosti (neslouzi ke specifikaénim iceliim, jen pro piehled)

Vyrobce: REMATIP TOP

Baze: Polychloroprenova guma

Rozpoustédlo: Etylacetat

Barva: Svétle azurova

Viskozita: Vysoka

Aplikacni teplota: +5 °C az +40 °C

Teplotni odolnost: -40 °C az +95 °C

Hustota: 0,9 g/cm?®

Spotieba: 900 g/m?

Cena za m? (pii koupi 700ml nadoby): 790 K& [48], ptiloha P Xl a P XIlI

REMA SC4000 je dvoukomponentni lepidlo, k jehoZ vytvrzeni dochazi pomoci tuzidla ER-
42. Vysledkem je vysoka adheze a silny spoj. SC4000 je idealni pro lepeni kaucuku, kaucuk
na tkaninu, pryz k oceli, kaucuk na beton, sklolaminat, stejn¢ jako spojovani a napojovani
pasovych dopravnich past. Doporucuje se také k opravam a dotésiiovani nékterych casti
lodi. Teplota lepené¢ho podkladu by pii nandSeni méla byt alespon 10 °C, max 40 °C.

Maximalni vlhkost by neméla piekrocit 80 % béhem celého procesu.
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8.4.1 Tuzidlo ER-42

Vlastnosti (neslouzi ke specifikaénim ucelim, jen pro piehled)

Vyrobce: REMA TIP TOP

Baze: Etylacetat, Aromaticky polyisokyanat,
Difenylmethandiisokyanat (izomery a homology)

Viskozita: Nizka

Aplikacni teplota: +5 °C az +40 °C

Teplotni odolnost: -40 °C az 495 °C

Hustota: 0,97 g/cm?®

Spotieba: 41 g/m?

Cena za m2 (pfi koupi 30g nadoby): 250 K¢ [49], ptiloha P XIII

8.4.2 Primer PR 200

Vlastnosti (neslouzi ke specifikaénim ucelim, jen pro piehled)

Vyrobce: REMA TIP TOP

Baze: Polymerni smés

Rozpoustédlo: Methylisobutylketon, xylen (hoFlavé!)

Barva: Seda

Hustota: 0,93 g/cm?®

Spotieba: 100 g/m?

Cena za m? (pii koupi 750g nadoby): 290 K& [51], ptiloha XIV

% 7ONEBRAND #ONE SOURCE #ONE SYSTEM %

CEMENT

PRIMER
SC4000  pp'sg

700g /780mI Zﬁog / 810mi

ArtNr. 525 2602 " 525 2406
idde by Rewa Tp 10p e 2 1 v

.
BRAND #ONE SOURCE #ONE SYSTEM

Cormany

Obrazek 44: Tuzidlo ER—42 + Cement SC 4000 + Primer PR 200 [50], [52]

P
Made in Germany
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8.4.3 Aplikace

Priprava kovového povrchu:

1.

Lepena plocha byla dikladné odmasténa isopropanolem (odvétrani minimalné 1

minutu)

. Lepena plocha byla obrousena brusnym archem

Povrch byl opét o€istén isopropanolem (odvétrani minimalné 1 minut)
Melaminovou houbi¢kou byla nanesena 1 vrstva primeru PR 200

Vrstva primeru byla nechana uschnout (pfiblizné 1 hodinu)

S e Ty ._ﬁL

Obrazek 45: Primer PR 200 naneseny na povrch kovu melaminovou houbi¢kou

Priprava pryZového povrchu:

1.

2.

Povrch byl diikladné odmastén isopropanolem (odvétrani minimalné 1 minutu)

Lepena plocha byla obrousena brusnym archem

3. Povrch byl opét ocistén isopropanolem (odvétrani minimalné 1 minut)

Zamichani lepiciho systému:

V kelimku (papirovy ¢i PP) bylo navazeno pottebné mnozstvi lepidla v poméru daném

tabulkou a diikladn¢é promichano dievénou Spachtli (doba zpracovatelnosti lepidla po

zamichani je 2 h!)
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Tabulka 7: Pomér lepici smési

hmotnost [g]

SC 4000 660 66 33 50 44

E 40 30 3 1,5 2,27 2

Vlastni postup lepeni:

1. Lepidlo bylo pomoci §tétce (ktery neuvoliiuje vlakna) naneseno rovnomérné na obé
plochy (kovovy substrat i pryZovy substrat) soubézné, aby doslo ke stejnému

zaschnuti na obou plochach
2. Prvni vrstva byla nechana dostate¢né zaschnout (asi 1 hodinu)

3. Druhy natér se byl nanesen na obé& plochy a nechan zavadnout tak, aby mély lehce
lepivy povrch, ale lepidlo pfi dotyku neulpivalo na prsté (asi 15 minut) — zkouseno

s &istou nitrilovou rukavici

4. Lepené plochy byly ptilozeny tak, aby byl vytlaéen vSechen vzduch a plochy k sob¢
dokonale pfilnuly (dopomoc ptitlacnym valeckem 3M 751)

5. Ob¢ strany byly pfimacknuty v lisu a nechany vytvrdit 7 dni (minimalné 2 hodiny,
idealné alespon 24 hodin)
Z duvodu bezpecnosti byl pouzivan plast, rukavice, digestot a ochranné bryle. Lepidlo

obsahuje izokyanaty. Pokud neni k dispozici dostateéné vétrany prostor, tak pouziti

respiratoru je zapotiebi. Z osobnich zkusenosti lepidlo znaéné drazdi dychaci cesty.

Obrazek 46: Vyrobené vzorky stlacené v ru¢nim lisu (pti pokojové teplot¢)
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8.4.4 Vysledky

Obrazek 47: Vzorky po odlupovani — lepidlo na opravu a lepeni dopravnikovych pasi

0 100 200 300 400 500

Posunuti (crosshead stroke) [mm]

—] e —l — —(

Obrazek 48: Vzorky po odlupovani — lepidlo na opravu a lepeni dopravnikovych pasi
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Tabulka 8: Lepidlo na opravu a lepeni dopravnikovych pasti — namétené sily

Pramér v8ech pramérnych sil pti odlupovani [N]: | 197,58

Primér vSech maximalnich sil pti odlupovani [N]: | 214,47

Pramér vS§ech minimalnich sil pii odlupovani [N]: | 182,08

U méfeni pevnosti spoje tohoto lepidla doslo predevsim k adhezni poruse mezi primerem a
kovem. Vzorek ¢. 4 musel byt z databaze vytazen, protoze doslo k brzkému pfetrzeni pryze.
Pevnost spoje dosazeného timto lepidlem byla natolik silna, Zze u vSech vzorkd doslo
minimalné k potrhani vldken tkaniny uvnitf pryze. NaStésti se i tak podafilo ziskat 5
dostate¢né dlouhych odlupovani podle normy. Kfivky 5. a 6. vzorku jsou v grafu znacné
dlouhé, protoze kdyz se tkanina uvnitt ptetrhla, tak se pryz zacala natahovat jako zvykacka.
U tohoto lepidla v piipadé pretrzeni pryze nebyly naméteny tak velké sily jako v piipadé
LOCTITE® 406™, protoze byla pouZita jina tkanina, ktera se vyznaCovala mensi pevnosti.
Jina tkanina musela byt pouzita, protoze ta piechozi dosla a jiz nebyla k dostani. Nazev

tkaniny pouzité pfi testovani téchto vzorkt: UZEL43S z materialu PES (polyethersulfon).
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9 DISKUZE VYSLEDKU

9.1 Porovnani pevnosti spoje a cen

9.11 LOCTITE® 406™ + LOCTITE® SF 770™

Primér vSech primérnych sil pii odlupovani:
Celkova cena za m?;

Cena za N:

9.1.2 Scotch-Weld™ 4799

Primér vSech primérnych sil pii odlupovani:
Celkové cena za m%:

Cena za N:

>478,8 N
990 K¢
<2,07 K¢

29,17 N
300 K¢
10,28 K¢

9.1.3 Lepidlo na opravu a lepeni dopravnikovych pasi

Primér vSech primérnych sil pii odlupovani:
Celkova cena za m?*

Cena za N:
9.14 Adhezni paska 3M™ 9472LE

Bez primeru

Primér vSech primérnych sil pii odlupovani:
Celkova cena za m?:

Cena za N:
S primerem

Primér vSech primeérnych sil pii odlupovani:
Celkova cena za m:

Cena za N:

197,58 N
1130 K¢
6,73 K¢

14,80 N
255 K¢
17,23 K¢

14,24 N
S75 K¢
40,38 K¢
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9.11 Adhezni paska 3M™ 468MP

Bez primeru

Primér vSech pramérnych sil pfi odlupovani:

Celkova cena za m?:

Cena za N:

S primerem

Primér vSech primérnych sil ptfi odlupovani:

Celkova cena za m?:

Cena za N:

9.11 Adhezni paska 3M™ 5925F

Bez primeru

Priimér vSech pramérnych sil pfi odlupovani:

Celkova cena za m?:

Cena za N:

S primerem

Priimér vSech pramérnych sil pfi odlupovani:

Celkova cena za m?:

Cena za N:

9.1.2 Adhezni paska 3M™ PX5008

Bez primeru

Primér vSech pramérnych sil pfi odlupovani:

Celkova cena za m?:

Cena za N:

S primerem

Primér vSech pramérnych sil ptfi odlupovani:

Celkova cena za m?:

Cena za N:

28,8 N
510 K¢
17,23 K&

35,86 N
830 K¢
23,15 K¢

2352 N
5250 K¢
182,29 K¢

37,03 N
5570 K¢
155,33 K¢

27,92 N
3190 K¢
114,26 K¢&

57,53 N
3510 K¢
61,01 K¢
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9.2 Vybér nejlepsiho lepidla pro nasi aplikaci

9.21 LOCTITE® 406™ + LOCTITE® SF 770™

Nejvetsi pevnost spoje, za co nejméne penéz poskytuje LOCTITE® 406™ + LOCTITE®
SF 770™, Jedna se také o lepidlo s nejvétsi naméfrenou pevnosti ze vSech. Pro nasi aplikaci
(celoplosné lepeni tésniciho pasu na ocelové dveie o délce minimalné jednoho metru) se
vSak moc nehodi, protoze lepené soucasti je tteba viici sobé presné nastavit diive, nez velmi
kratkd doba fixace lepidla (obvykle n€kolik sekund) zplsobi, ze lepidlo zac¢ne klast odpor
vuci vzajemnému pohybu. Toto by nebyl problém pfti lepeni malych soucasti, ale v naSem
pfipadé¢ by presné nastaveni metrového t&€sniciho pasu béhem tak kratké doby bylo

z praktického hlediska takika nemozné.

9.2.2 Scotch-Weld™ 4799

Pfednostmi tohoto lepidla je snadna aplikace a velmi nizka cena za m? spoje. Toto lepidlo
vSak vytvaii relativné slaby spoj a hodi se spise pro aplikace, kde spoj velmi malo namahan

a ucinnost tohoto lepidla by v nasem pouziti nejspis nebyla dostatecna.

9.2.1 Lepidlo na opravu a lepeni dopravnikovych pasi

Jedna se podle mého nazoru o nejlepsi lepidlo pro nasi aplikaci, protoze pevnost spoje je
témer stejna jako soudrznost samotné pryze a ma dostate¢né dlouhou dobu fixace. Cena za
m? je podobna jako u vtefinového lepidla a neni pfemriténé velka. Tohle je sice subjektivni,
ale 1130 K& za m? je podle mé dobra cena za tak pevny spoj. Nevyhodou tohoto lepidla v§ak
je, ze se docela slozité nandsi a pii aplikaci je tfeba zajistit dobfe vétrany prostor, nebo

adekvatni ochranu dychacich cest.

9.2.2 Adhezni pasky 3M™ 9472LE a 3M™ 468MP

Jedna se o relativné levné pasky, které jsou jednoduché na aplikaci. Tyto pasky také vytvari
spoj, ktery se da rozebrat bez poskozeni pryze. Poskytuji vSak docela slaby spoj a hodi se

spise na lepeni malych dili.

9.21 Adhezni paska 3M™ 5925F a 3M™ PX5008

Tyto pasky S pouzitim primeru poskytuji pevnost spoje, kterd by nejspis byla pro nasi
aplikaci dostate¢na. Neni vsak jisté, jakou odolnost by akrylova péna méla pti dlouhodobém

dynamickém naméhani. Tato péna, ktera slouzi jako nosi¢, by taky nemusela zajistit
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dostate¢nou tésnost spoje, jelikoz se jedna o pdorovity material, ktery je 0,64 — 0,8 mm tlusty.
Dalsi nevyhodou téchto pasek je jejich relativné vysoka cena, ktera je za m? 3 — 5x vétsi nez

u lepidla na opravu a lepeni dopravnikovych pasi.
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ZAVER

Bakalaiska prace se zabyvala nalezenim vhodného lepiciho systém pro spojeni EPDM pryze
s kovem. Bylo celkem testovano vic jak 53 vzorkl pro zkousku v odlupovani zkusebniho
télesa z o ohebného a tuhého adherendu pod tthlem 180 stupiit dle normy CSN EN ISO
8510-2. Byla zjisténa pevnost spoju vytvoienych za pomoci 7 riznych lepidel, kdy byl také

testovan vliv primeru nebo zbrouSeni pryze na pevnost spoje.

Nejvétsi namétena pevnost spoje byla u lepidla LOCTITE® 406™ + LOCTITE® SF 770™,
ktera pfesahovala >478,8 N, pfesnou pevnost spoje se nepodafilo zjistit, protoze pevnost
spoje vytvorena timto lepidlem je vétsi nez pevnost pryZzového adherendu. Pro nasi aplikaci
(celoplosné lepeni tésniciho pasu na ocelové dvete o délce minimalné jednoho metru) se
vSak moc nehodi, protoze lepené soucasti je tteba viici sobé presné nastavit diive, nez velmi
kratka doba fixace lepidla (obvykle n€kolik sekund) zptsobi, ze lepidlo za¢ne klast odpor

vici vzajemnému pohybu.

Z celkového hlediska pro zamyslenou aplikaci, tj. celoplo$né lepeni té€sniciho pasu na
ocelové dvete o délce minimaln¢ jednoho metru se z testovanych lepidel podle mého nazoru
nejvice hodi lepidlo na opravu a lepeni dopravnikovych pasta od firmy REMA TIP TOP.
Slozky tohoto lepidla nesou oznaceni (ER—42, SC 4000, PR 200). Pevnost koheznich a
adheznich sil tohoto lepidla je 197,58 N, coz je zhruba stejna sila jako kohezni pevnost

samotné pryze.
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SEZNAM POUZITYCH SYMBOLU A ZKRATEK

EPDM ethylen-propylen-dienovy monomer

PES polyethersulfon
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ZOCTITE.

Technicky list

LOCTITE® 406™

(TDS pro vylepSeny produkt Loctite® 406™) dnora 2012

Popis vyrobku

LOCTITE® 406™ ma nasledujici viastnosti:
Technologie Kyanoakrylat
Chemicky typ Ethylkyanoakrylat

Prdhledna, dira az slamové

Zluta kapalina‘™s

Vzhled (nevytvrzeny)

Slozky Jednoslozkovy
Viskozita Nizka
Vytvrzeni Vlhkosti
Aplikace Lepeni

Uréeno zejména pro plasty Pryz

Tento Technicky list je platny pro produkt LOCTITE® 406™
vyrobeny po datu uvedeném v odstavci "Odkaz na datum
vyroby".

LOCTITE® 406™ je prednostné urcen pro plasty a elastomery
tam, kde je pozadovana velmi kratka doba fixace.

Commercial Item Description A-A-3097:

LOCTITE® 406™ byla kvalifikovana dle Commercial Item
Description A-A-3097. Poznamka: Toto je pouze regionalni
schvaleni. Pro vice informaci kontaktujte Vase mistni technické
oddéleni.

TYPICKE VLASTNOSTI NEVYTVRZENEHO MATERIALU
Mérna hmotnost pfi 25 °C 1,1
Viskozita, kuzel & deska, mPa-s (cP):

Teplota: 25 °C, Smykova rychlost: 3 000 s 12 az 22'™s
Viskozita, Brookfield - LVF, 25 °C, mPa-s (cP):
Vfeteno 1, rychlost 30 ot/min. 15az 25
Bod vzplanuti - viz Bezpec€nostni list
PROVOZNi VLASTNOSTI PRI VYTVRZOVANI
Za normalnich podminek spousti proces vytvrzeni

atmosféricka vihkost. Prestoze plné funkéni pevnosti je
dosazeno v relativné kratkém d&ase, vytvrzovani pokracuje
nejméné 24 hodin, nez je dosazeno upiné chemické odolnosti.

Rychlost vytvrzeni dle materialu
Rychlost vytvrzeni zavisi na lepeném materialu. Tabulka nize
ukazuje €as fixace, kterého bylo dosazeno na radznych
materialech pfi 22 °Ca 50 % reletivni vihkosti. Toto je
definovano jako ¢&as dosazeni pevnosti ve smyku 0.1
N/mm? .
Cas fixace, sec.:
Ocel (odmasténo) 20 az 45
Hlinik (mofeny) <5

Neoprén <5
Pryz, nitrilova <5
ABS <5
PVC <5
Polykarbonat 10 az 20
Fenol <5

Rychlost vytvrzeni dle spary.

Rychlost vytvrzeni zavisi na velikosti spary. V malé spare
vytvrzuje produkt vysokou rychlosti, zvétSovani spary ma za
nasledek snizovani rychlosti vytvrzovani.

Rychlost vytvrzeni dle vihkosti.

Rychlost  vytvrzeni zavisi na okolni relativni  vihkosti
vzduchu. NejlepSi vysledky vytvrzeni se dosahuji, pokud se
relativni vihkost na pracovisti pohybuje v rozmezi od 40% do
60% pfi teploté 22°C. Niz8i vhlkost vede k pomalejSimu
vytvrzovani, vétsi vihkost sice vytvrzeni uspisi, ale mGze mit
negativni vliv na vyslednou pevnost spoje.

Rychlost vytvrzeni dle aktivatoru.

PouZiti aktivatoru na lepeny povrch zvysi rychlost tvrdnuti tam,
kde je z divodu velké spary ¢as vytvrzeni nepfijatelné dlouhy.
Avsak toto mdze zpUsobit snizeni kone¢né pevnosti lepeného
spoje a doporucuje se proto provedeni zkousky pro oveéfeni
vysledku.

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Adhezni vliastnosti

Vytvrzovano po dobu 24 hodin pfi 22 °C
Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Ocel (otryskana) N/mm? 15,5

(psi) (2 250)
Hlinik (mofeny) N/mm? 12

(psi) (1 740)
Chromatovany pozink N/mm? 14

(psi) (2 030)
ABS *N/mm? 8,8

* (psi) (1 280)
PVC *N/mm2 8,7

* (psi) (1 260)
Polykarbonat *N/mm? 9,1

* (psi) (1320)
Fenol *N/mm? 11,3

* (psi) (1 640)
Neoprén *N/mm2 1

* (psi) (150)
Nitril *N/mm? 1,2

*(psi) ()
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Pevnost ve smyku, ISO 13445:

Polykarbonat N/mm? 13,1
(psi) (1 900)
ABS *N/mm2 23,7
* (psi) (3 440)
PVC N/mm? 1,8
(psi) (260)
Fenol *N/mm? 13,8
* (psi) (2 000)
* selhani podkladu
Pevnost v tahu, ISO 6922:
Buna-N N/mm? 13
(psi) (1 890)
Vytvrzovano po dobu 10 sekund pfi 22 °C
Pevnost v tahu, ISO 6922:
Buna-N N/mm?  =6,9'Ms
(psi) (=1 000)
TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Vytvrzovano po dobu 1 tyden pfi 22 °C
Pevnost ve smyku, ISO 4587:
Nizkouhlikata ocel (otryskana)
Pevnost za tepla
Zkouseno pfi teploté
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Doba starnuti, hodiny

Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédIiim
Starnuti za uvedenych podminek a zkou$eno pfi 22 °C.

% puvodni pevnosti
Prostredi °C 100 h 500 h 1000 h
Motorovy olej 40 100 85 70
Benzin 22 90 100 95
Voda 22 55 70 70
Voda/glykol 22 85 75 80
Ethanol 22 105 105 100
Isopropanol 22 120 110 120
98% RV 40 50 60 45

Odolnost viéi chemikaliim a fedidlim
Starnuti pfi uvedenych podminkach a zkou$eno pfi teploté
22°C.

Pevnost ve smyku, ISO 4587, Polykarbonat

% ptivodni pevnosti
Prostiedi °C 100 h 500 h 1000 h
Vzduch 22 100 100 105
98% RV 40 85 90 85

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chloru ¢i jinych silné oxidacnich
materiald.

Informace pro bezpeéné zachazeni s timto produktem
najdete v Bezpeénostnim listé (BL).

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Pokyny pro pouziti

1. Lepené plochy by mély byt Cisté a odmasténé. Vycistéte
vSechny povrchy pomoci vhodného C(istiCe Loctite® a
nechte uschnout.

2. Pro zlepSeni vysledkd lepeni na plastech s nizkym
povrchovym napétim pouZijte na lepené plochy primer
Loctite® 770 nebo 7239. Naneste jednu tenkou vrsvu a
nechte povrch uschnout..

3. Pokud je treba urychlit vytvrzeni, pouzijte vhodny aktivator
LOCTITE®. Naneste aktivator na jednu plochu a lepidlo
na druhou. Pokud pouzivate primer, nedavejte aktivator
na plochu oSetfenou primerem. Nechte aktivator uschnout
a potom dily spojte.

4. Naneste lepidlo na jeden =z lepenych povrchl
(nenanasejte lepidlo na aktivovany povrch). K rozetfeni
lepidla nepouzivejte StéteCek, tkaninu ani papir. Béhem
nékolika sekund spojte lepené soucasti k sobé. Soucasti
je tfeba vlc&i sobé presné nastavit dfive, nez velmi kratka
doba fixace lepidla zplsobi, Ze lepidlo za¢ne klast mirny
odpor vici vzajemnému pohybu.

5. Na vytvrzeni lemil nebo lepidla mimo lepenou sparu
je mozné pouzit aktivator LOCTITE®. Nastfikejte nebo
nakapejte pfiméfené mnozstvi aktivatoru na pretok lepidla

6. Slepeny spoj by mél byt pevné fixovan nebo sevfen do
doby, nez je dosazeno doby fixace lepidla.

7. Pfed uvedenim slepené sestavy do provozniho zatizeni je
tfeba nechat produkt fadné vytvrdnou pro ziskani piné
pevnosti (typicky 24 az 72 hodin po sestaveni v zavislosti
na velikosti spary, materialu a podminek prostredi).

Materialova specifikace Loctite'"s

LMSje zavedena od22. prosince 2011.Proudavané
vlastnosti produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkusebni
protokoly. Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry
fizeni jakosti, které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro
zékaznika. V neposledni fadé funguje na misté komplexni
systém kontroly, ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho
shodu. Zvlastni poZzadavky upfesnéné zdkaznikem mohou byt
feSeny pomoci systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani: 2 °C az 8 °C. Skladovani
pod 2 °C nebo nad 8 °C muze nepfiznivé ovlivnit vlastnosti
produktu. Material odebrany z nadoby mulze byt béhem
pouzZivani kontaminovan. Protojej nikdy nevracejte do
origindlniho  obalu. Spole¢nost Henkel nemlzZe  nést
odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan nebo
skladovan za podminek jinych, nez vySe uvedenych. Pokud
jsou potfebné dal$i informace, kontaktujte Vase mistni
technické nebo zakaznické oddéleni Henkel Loctite.

Prevody

(°Cx1.8)+32="°F

kV/mm x 25.4 = V/mil

mm / 25.4 = inches

pum/25.4 = mil

Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in

N/mm? x 145 = psi

MPa x 145 = psi

N'm x 8.851 = Ib-in

N'm x 0.738 = Ib-ft

N-mm x 0.142 = oz'in

mPa-s = cP

Odkaz na datum vyroby

Tento Technicky list je platny pro produkt LOCTITE® 406™
vyrobeny od data uvedeného nize:

Vyrobeno v: Prvni datum vyroby:
EU Listopad 2011

Cina Dosud neurgeno

Indie Dosud neuréeno

U.S.A. Unor 2012

Brazilie February 2013

Datum vyroby je mozné urcit z batch kédu, ktery je uveden na
obalu. Pro pfipadnou pomoc se prosim obratte na Vase mistni
technické nebo obchodni zastoupeni.

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) v&etné
doporuceni pro pouziti a aplikaci produktu jsou zaloZeny na nasich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt
mUze mit fadu rGznych aplikaci a ve Vasem prostfedi se muze jednat
o aplikace a pracovni podminky, které jsou mimo nasi kontrolu.
Spole¢nost Henkel tedy neru¢i za vhodnost svého produktu pro
vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani negarantuje
dosazeni Vami zamyslenych vysledkd. Doporu€ujeme, abyste pfedem
provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu ¢i za libovolna
jind pisemna ¢&i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se
vyluCuje, s vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase
nedbalost zplsobila smrt ¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera
povinné vyplyva z platnych zakont o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel
Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS a Henkel France SA, vezméte na
védomi také nasledujici skuteénost: Bude-li spoleCnost Henkel z
libovolnych pravnich duvod(l pfesto pohnana k odpovédnosti, jeji
odpovédnost v zadném pripadé neprekroCi hodnotu dotéené dodavky.
Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto
prohlaseni o vylouc¢eni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto
technickém listu (TL) v€etné doporuéeni pro pouziti a aplikaci produktu
jsou zaloZeny na nasich znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k
datu tohoto TL. Spole¢nost Henkel neruci za vhodnost svého produktu
pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani pro
zamySlené aplikace a vysledky. DoporuCujeme, abyste pfedem
provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna
jina pisemna ¢&i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se
vylucuje, s vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase
nedbalost zplsobila smrt ¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera
povinné vyplyva z platnych zakonl o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se
pouziva nasledujici odmitnuti.

VesSkeré Udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. Nemuzeme prebirat zodpovédnost za
vysledky dosazené jinymi laboratofemi, nad jejichz postupy nemame
kontrolu. Je plné na zodpovédnosti uzivatele posoudit vhodnost
jakéhokoli zde uvedeného postupu pro vlastni uCely a je také na jeho

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro ochranu
majetku a osob proti vdem rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spoleénost Henkel zvlasté ziikd primych i
vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti
pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich
produkti. Spolecnost Henkel 2zvlasté odmita jakoukoli
zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody jakéhokoli
druhu, véetné nahrady skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamena, Ze tyto
nejsou patentovany spole¢nosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému
budoucimu uZivateli doporuCujeme, aby si pfed sériovym pouzitim
otestoval, zda je pro n&j navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt
muUze byt zahrnut v patentech USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vS8echny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spole¢nosti Henkel ve Spojenych
statek a kdekoli jinde. ® znaci ochrannou znamku zaregistrovanou na
Ufadé obchodniho vlastnictvi Spojenych statd americkych. (U.S.
Patent and Trademark Office)

Reference 1.5

Henkel Americas Henkel Europe
+860.571.5100 +49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:

www.henkel.com/industrial
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Bezpeénostni list podle Narizeni (ES) &. 1907/2006
Stranalz12

C.BL.: 422581
V003.5
LOCTITE 406 Datum revize: 05.01.2018

Datum vytisku: 11.06.2020
Nahrazuje verzi ze dne: 13.12.2017

ODDIL 1: Identifikace latky/smési a spole¢nosti/podniku

1.1 Identifikator vyrobku
LOCTITE 406

Obsahuje:
ethyl-(2-kyanoakrylat)

1.2 Prislu$na urcena pouziti latky nebo smési a nedoporucena pouZiti
Predpokladané pouziti:
Lepidlo

1.3 Podrobné udaje o dodavateli bezpecnostniho listu
Henkel Norden AB
Adhesives SE
Gustavslundsvégen 151 A
167 51 Bromma
SE
Tel.: +46 (0) 10 480 7700
ua-productsafety.cz@henkel.com
1.4 Telefonni ¢islo pro naléhavé situace

Telefonni &islo pro mimotadné situace: Nepfetrzité pro celou CR: +420 2 24919293, +420 2 24915402

Klinika nemoci z povolani, Toxikologické informacni stfedisko-TIS, Na Bojisti 1, 12800 Praha 2, telefon (nepfetrzité): +420
224919293, +420 224915402.

ODDIL 2: Identifikace nebezpe&nosti |

2.1 Klasifikace latky nebo smési

Klasifikace (CLP):
Drazdivost pro kizi kategorie 2
H315 Drazdi kazi.
Podrazdéni oéi kategorie 2
H319 Zpisobuje vazné podrazdéni oci.
Toxicita pro specifické cilové organy - jednorazova expozice kategorie 3

H335 Muze zplsobit podrazdéni dychacich cest.
Cilové organy: Podrazdéni dychacich cest

2.2 Prvky oznaceni

Prvky oznaceni (CLP):
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Vystraznym symbolem
nebezpecnosti:

Signalnim slovem:

Standardni vétou o
nebezpecnosti:

Doplitujici informace

Pokyny pro bezpeéné
zachéazeni:
Prevence

Pokyny pro bezpecné
zachazeni:
Reakce

Pokyny pro bezpecné
zachazeni:
Odstrafovani

2.3. Dalsi nebezpecnost
Zadna pfi uréeném pouZziti.

Varovani

H315 Drazdi kuzi.
H319 Zptisobuje vazné podrazdéni oci.
H335 Mize zplsobit podrazdéni dychacich cest.

EUH202 Kyanoakrylat. Nebezpeci. Okamzité slepuje kuzi a o¢i. Uchovavejte mimo dosah
déti.

P261 Zamezte vdechovani par.
P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranné bryle.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCi: N&kolik minut opatrné vyplachujte vodou.
Vyjméte kontaktni ¢oc¢ky, jsou-li nasazeny a pokud je lze vyjmout snadno. Pokracujte ve
vyplachovani.

P337+P313 Pietrvava-li podrazdéni o¢i: Vyhledejte 1ékarskou pomoc/osetieni.

P501 Rozlity (rozsypany) material a zbytky se likviduji v souladu s pozadavky pfislusnych
mistnich ufada.

Nespliuji perzistentni, bioakumulativni a toxické (PBT), vysoce perzistentni a vysoce bioakumulativni (vPvB) kritéria.

ODDIL 3: SloZeni/informace o slozkich

3.2 Smési

Vseobecna chemicka charakteristika:

kyanakrylatové lepidlo

Seznam sloZek podle narizeni CLP (ES) ¢. 1272/2008:

Chemicky nazev
Cislo CAS

Cislo ES Obsah Klasifikace

REACH Reg.¢islo

ethyl-(2-kyanoakrylat)
7085-85-0

230-391-5 50- 100 % Eye Irrit. 2
01-2119527766-29 H319
STOT SE 3

H335
Skin Irrit. 2
H315

Hydrochinon
123-31-9

204-617-8 0,01-< 0,1% Aquatic Acute 1
01-2119524016-51 H400
Aquatic Chronic 1
H410
Carc. 2
H351
Muta. 2
H341
Acute Tox. 4; Orélni
H302
Eye Dam. 1
H318
Skin Sens. 1
H317
M faktorem (akut. tox. pro vod. prosti.): 10

Uplné znéni H-vét a dalii zkratky jsou uvedeny v bod& 16 "Dalii informace".
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Pro neklasifikované latky mohou existovat pro jednotlivé zemé specifické nejvyssi pfipustné expozi¢ni limity pro pracovni
ovzdusi.

ODDIL 4: Pokyny pro prvni pomoc

4.1 Popis prvni pomoci

Expozice vdechovanim:
Presuiite se na Cerstvy vzduch, pii pietrvavajicich potizich vyhledejte 1ékaie.

Kontakt s kazi:

Spojenou kuzi od sebe neodtrhavejte. Jemné sloupejte pouzitim tupého pfedmétu napt. 1zicky po navlhceni ktize teplou
mydIlovou vodou.

Kyanoakrylat uvoliiuji teplo pfi tuhnuti. Jen zfidka se uvolni tolik tepla, aby doslo k popaleni.

Popaleniny by mély byt oSetfeny po odstranéni lepidla z kiize.

JestliZe jsou rty nahodné slepeny, pouZijte teplou vodu a maximalné vlhéete, odstraiité sliny z Ust.

Sloupnéte nebo rolujte rty od sebe. Nepokousejte se rty od sebe piimo odtrhnout.

Kontakt s o¢ima:

Jestlize je oko slepené, uvolnéte o¢ni fasy piilozenim vlhkého tamponu namoceného v teplé vodé.

Kyanoakrylat bude vazat oéni protein, ktery zptsobi dlouhodobé mokvani, a ktery pomiize uvolnit lepidlo.

Oko udrzujte pokryté do uplného uvolnéni, obvykle to trva 1-3 dni.

Neotvirejte oko nasilim. Lékatska pomoc by méla byt vyhledana v ptipadé, ze pevné ¢asti kyanakrylatu se nachazeji za o¢nim
vickem a svym drsnym povrchem mohou poskodit oko.

Po poziti:

Ujistéte se, ze jsou dychaci cesty volné. Produkt bude polymerovat okamzité v tistech pti ndhodném poziti. Sliny se budou
pomalu oddélovat od vytvrzeného produktu z st (n€kolik hodin).

OCTI: Podrazdéni, zanét spojivek.

POKOZKA: z&ervenani, popéleni.

DYCHANI: podrazdéni, kasel, lapani po dechu, tlak na hrudi.

4.3 Pokyn tykajici se okamZité lékai'ské pomoci a zvlastniho oSeti‘eni
Viz. bod: Popis prvni pomoci

ODDIL 5: Opatieni pro hafeni poZiru

5.1 Hasiva

Vhodna hasiva:

Péna, hasici prasek, oxid uhlicity.
Vodni mlha

Hasiva, ktera nelze z bezpe¢nostnich duvodii pouZit:
Neznamé

5.2 Zvlastni nebezpecnost vyplyvajici z latky nebo smési

V ptipadé pozaru se miize uvoliiovat oxid uhelnaty (CO), oxid uhli¢ity (CO2) a oxidy dusiku (NOx).
5.3 Pokyny pro hasice

Pouzivejte dychaci ptistroj a ochranny odév celého téla.

Dodate¢né pokyny:
V piipadé pozaru ochlazujte nadoby proudem vody.

ODDIL 6: Opatieni v ptipadé nahodného tiniku
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6.1 Opati‘eni na ochranu osob, ochranné prostiedky a nouzové postupy

Zajistéte vhodnou ventilaci.
Zamezte styku s kuzi a o¢ima.
Pouzivejte ochranné vybaveni.

6.2 Opati‘eni na ochranu Zivotniho prostiedi

Zamezte Uniku do kanalizace, povrchovych a podzemnich vod.

6.3 Metody a material pro omezeni tiniku a pro &isténi

Nepouzivejte textilie k sebrani materialu. K uplné polymeraci polijtevodou a seskrabte z povrchu. Vytvrzeny material je

povazovan za bezpecnyodpad.

6.4 Odkaz na jiné oddily
Viz oddil 8

ODDIL 7: Zachéazeni a skladovani

7.1 Opatieni pro bezpe¢né zachazeni

Pti zachézeni s velkym mnozstvi je doporucena dostatecna cirkulace vzduchu.
Pouzivejte osobni ochranné vybaveni pro minimalizaci nebezpe¢i zasaZeni o¢i.

Zabrante kontaktu s o¢ima a pokozkou.
Viz oddil 8

Hygienicka opatieni:
Dodrzujte zasady primyslové hygieny.
P1i praci nejezte, nepijte a nekuite.

Pred prestavkami a po ukonceni prace si umyjte ruce.

7.2 Podminky pro bezpe¢né skladovani latek a smési véetné neslucitelnych latek a smési

Viz technicky list produktu

7.3 Specifické konecné/specificka kone¢na pouZiti

Lepidlo

ODDIL 8: Omezovani expozice/osobni ochranné prosti-edky

8.1 Kontrolni parametry

Pracovni expozi¢ni limity

Plati pro
Ceska republika
Obsazena latka [Regulovana latka] ppm mg/m? Druh hodnoty Kategorie kratkodobé Seznam pi‘edpisii
expozice / Poznamka

ethyl-(2-kyanoakrylat) 1 Pfipustny expozi¢ni limit CZ OEL
7085-85-0 (PEL):
[Ethyl-2-kyanakryl4t]
ethyl-(2-kyanoakrylat) 2 Nejvyssi pripustné CZ OEL
7085-85-0 koncentrace:
[Ethyl-2-kyanakrylat]
Hydrochinon 2 Pfipustny expozi¢ni limit CZ OEL
123-31-9 (PEL):
[1,4-Dihydroxybenzen]
Hydrochinon 4 Nejvyssi piipustné CZ OEL
123-31-9 koncentrace:
[1,4-Dihydroxybenzen]
Hydrochinon Utinky pi styku s kiizi: Pfi expozici se vyznamné CZ OEL
123-31-9 uplatiiuje pronikani latky kuzi.
[1,4-Dihydroxybenzen]
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Piedpokladana koncentrace bez u¢inku (PNEC)::

Néazev ze seznamu Cast prostiedi |Doba Hodnota Poznamky
expozice
mg/l ppm mg/kg ostatni

Hydrochinon voda 0,114 pg/l
123-31-9 (sladkovodni)
Hydrochinon voda (motska 0,0114 pg/l
123-31-9 voda)
Hydrochinon sediment 0,98 pg/kg
123-31-9 (sladkovodni)
Hydrochinon sediment 0,097
123-31-9 (mofska voda) ug/kg
Hydrochinon voda 0,00134
123-31-9 (pferusované mg/Il

propustovani)
Hydrochinon Puda 0,129
123-31-9 ug/kg
Hydrochinon Cisticka 0,71 mg/l
123-31-9 odpadnich vod

Odvozena uroven bez ucinku (DNEL)::

Néazev ze seznamu Oblast pouziti |Cesta Utinek na zdravi | Doba Hodnota Poznamky
expozice expozice

ethyl-(2-kyanoakrylat) Pracovnici Inhalaéni | Dlouhodoba 9,25 mg/m3
7085-85-0 expozice - lokalni

ucéinky
ethyl-(2-kyanoakrylat) Pracovnici Inhalaéni | Dlouhodoba 9,25 mg/m3
7085-85-0 expozice -

systémové uéinky
ethyl-(2-kyanoakrylat) obecna Inhalaéni | Dlouhodoba 9,25 mg/m3
7085-85-0 populace expozice - lokalni

ucéinky
ethyl-(2-kyanoakrylat) obecna Inhalaéni | Dlouhodoba 9,25 mg/m3
7085-85-0 populace expozice -

systémové ucinky
Hydrochinon Pracovnici dermalné¢ [ Dlouhodobé 128 mg/kg
123-31-9 expozice -

systémové ucinky
Hydrochinon Pracovnici Inhala¢ni [ Dlouhodoba 7 mg/m3
123-31-9 expozice -

systémové ucinky
Hydrochinon Pracovnici Inhalaéni [ Dlouhodoba 1 mg/m3
123-31-9 expozice - lokalni

ginky
Hydrochinon obecna dermalné¢ [ Dlouhodoba 64 mg/kg
123-31-9 populace expozice -

systémové ucinky
Hydrochinon obecna Inhala¢ni [ Dlouhodoba 1,74 mg/m3
123-31-9 populace expozice -

systémové Gcinky
Hydrochinon obecna Inhala¢ni [ Dlouhodobé 0,5 mg/m3
123-31-9 populace expozice - lokalni

Giginky

Biologicky index expozice:
zadné

8.2 Omezovani expozice:

Omezovani expozice:
Zajistéte dobré vétrani a odvétravani.

Ochrana dychacich cest:
Zajistéte vhodnou ventilaci.

Pouzivejte doporucenou masku nebo respirator s organickou vlozkou v malo vétranych prostorach.
Filtr typu: A (EN 14387)




C. bezp.listu: 422581 LOCTITE 406 Strana 6 z 12

V003.5

Ochrana rukou:

Ochranné rukavice odolné proti chemickym latkam (norma EN 374). Vhodné materialy pro kratkodoby kontakt resp. potfisnéni
(doporuceno: minimalni index ochrany 2, odpovida > 30 minutam pronikani podle EN 374): nitrilova pryz (NBR; tloustka vrstvy
>= 0,4 mm). Vhodné materialy pro dlouhodoby, ptimy kontakt (doporucuje se: index ochrany 6, doba iniciace > 480 min. podle
EN 374): nitrilova pryz (NBR; tloustka vrstvy >= 0,4 mm). Tyto udaje pochazeji z literatury a z informaci vyrobcti rukavic nebo
jsou analogicky odvozeny od podobnych latek. Je tieba védét, ze doba pouziti ochranné rukavice proti chemikaliim mize byt v
praxi z diivodu mnoha ovliviiyjicich ¢initeld (napf. teplota) zietelné kratsi nez doba pronikani stanovena podle EN 374. Pfi

ptiznacich opotiebeni je tieba rukavice vymenit.

Pti zachézeni s vét§im mnozstvim pouzijte polyethylenové a polypropylenové rukavice.
Nepouzivejte PVC, pryzové nebo polyamidové rukavice.

Je tfeba védeét, ze doba pouziti ochrannych rukavic proti chemikaliim mtize byt v praxi z divodu mnoha ovliviijicich Cinitelti
(napf. teplota) zieteln¢ kratsi. Hodnoceni stavu by mél provadét uZivatel. Pti priznacich opotiebenti je tfeba rukavice vymenit.

Ochrana o¢i:

Osobni prostiedky k ochrané o¢i by mély splitovat normu EN166.
Pti nebezpedi vystiiknuti pouzivejte bryle a obliejovy §tit nebo bezpecnostni chemické bryle.

Ochrana téla:

Ochranny odév by mél spliiovat normu EN 14605 proti kapalnym chemikaliim nebo normu EN 13982 proti pevnym ¢asticim

chemikalii.
Pouzivejte vhodny ochranny odév.

Informace k osobnim ochrannym prostifedktim:

Poskytované informace tykajici se osobnich ochrannych prosttedki jsou pouze orientaéni. Uplné posouzenti rizik by mélo byt
provedeno pted pouzitim tohoto produktu a mély by byt ureny takové osobni ochranné prostiedky, aby vyhovovaly mistnim
podminkam. Osobni ochranné prostiedky by mély spliiovat ptislusné normy EN.

ODDIL 9: Fyzikalni a chemické vlastnosti

9.1 Informace o zékladnich fyzikalnich a chemickych vlastnostech

Vzhled

Viiné
prahova hodnota zapachu

pH
Bod tani
Teplota tuhnuti
Pocate¢ni bod varu
Bod vzplanuti
Rychlost odpafovani
Hoflavost
Mezni hodnoty vybusnosti
Tlak pary
(50 °C (122 °F))
Relativni hustota pary:
Hustota
0
Sypna hustota
Rozpustnost
Kvalitativni rozpustnost
(Rozp.: Voda)
Rozdé&lovaci koeficient: n-oktanol/voda
Teplota samovzniceni
Teplota rozkladu
Viskozita
Viskozita (kinematicka)
Vybusné vlastnosti
Oxidac¢ni vlastnosti

9.2 Dalsi informace

kapalina

bezbarvy az

nazloutly

drazdivy

Z4dné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné

Z4dné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Zadné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Z4dné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Zadné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
80 - 93 °C (176 - 199.4 °F); Tagliabue closed cup
Z4dné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Z4dné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Z4dné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
< 700 mbar

Z4dné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
1,1 g/cm3

Z4dné tidaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Zadné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Polymeruje za ptitomnosti vody

Z4dné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Zadné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Z4dné daje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Z4dné tidaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Z4dné tidaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Z4dné tidaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
Z4dné tidaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné
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Zadné udaje nejsou k dispozici / Neaplikovatelné

ODDIL 10: Stalost a reaktivita

10.1. Reaktivita
Vlivem vody, amind, alkalii a alkoholti dochazi k prudké exotermické reakci.

10.2. Chemicka stabilita
Stabilni za doporué¢enych skladovacich podminek.

10.3 MozZnost nebezpecnych reakci
Viz kapitola reaktivita.

10.4. Podminky, kterym je tfeba zabranit
Stabilni pfi normalnim zpusobu skladovani a pouzivani.

10.5. Nesluditelné materialy
Viz kapitola reaktivita.

10.6. Nebezpecné produkty rozkladu
Zadna pfi uréeném pouZziti.

ODDIL 11: Toxikologické informace

Vseobecné informace o toxikologii:

Kyanoakrylaty jsou relativné nizkotoxické. Akutni toxicita pti pozitiLD50 je >5000mg/kg (krysa). Poziti je témét nemozné v
disledku rychlépolymerace akrylatu v ustech.

Dlouhodobé vystaveni vysokym koncentracim par mize vést k chronickym uéinkiim v zavislosti na citlivosti postizeného.

V suchém prostiedi s relativni vlhkosti mensi nez 50 % mohou pary drazdit oci a dychaci organy.

11.1. Informace o toxikologickych u¢incich
Akutni oralni toxicita:

Smés je klasifikovana na zakladé vypoctové metody, ktera se odkazuje na klasifikované latky pfitomné ve smeési.

Nebezpeéné latky Typ Hodnota Druh Metoda

dislo CAS hodnoty

ethyl-(2-kyanoakrylat) LD50 >5.000 mg/kg | potkan OECD smérnice ¢&. 401 (Akutni oralni toxicita)
7085-85-0

Hydrochinon LD50 367 mg/kg potkan OECD smémice ¢. 401 (Akutni oralni toxicita)
123-31-9

Akutni dermalni toxicita:

Smés je klasifikovana na zaklad€ vypoctové metody, kterd se odkazuje na klasifikované latky piitomné ve smési.

Nebezpeéné latky Typ Hodnota Druh Metoda

tislo CAS hodnoty

ethyl-(2-kyanoakrylat) LD50 >2.000 mg/kg | krélik OECD smérnice ¢. 402 (Akutni dermalni toxicita)
7085-85-0

AKkutni inhalaé¢ni toxicita:

Z4dna data k dispozici.

Ziravost/drazdivost pro kiizi:

Okamzité se pfilepi na kizi. Jedna se o pfipravek s nizkou toxicitou: akutni dermalni toxicita LD50 (kralik)>2000mg/kg
Neni pravdépodobné, Ze by doslo k alergické reakci na polymeraci na pokozce

Nebezpeéné latky Vysledek Expozi¢ni | Druh Metoda

Cislo CAS doba

ethyl-(2-kyanoakrylat) lehce drazdivy |24 h kralik OECD smérnice 404 (Akutni dermalni drazdivost /
7085-85-0 ziravost)




C. bezp.listu: 422581 LOCTITE 406
V003.5

Strana 8 z 12

Viazné poskozeni o¢i/ podrazdéni o¢i:

Kapalny produkt slepuje oéni vicka. V suchém prostiedi (RH<50%) mohou pary zpGsobit podrazdéni a slzeni.

Nebezpeéné latky Vysledek Expozi¢ni | Druh Metoda

Cislo CAS doba

ethyl-(2-kyanoakrylat) drazdivy 72h kralik OECD smérnice 405 (Akutni Dréazdivost/ Ziravost o¢i)
7085-85-0

Senzibilizace dychacich cest / senzibilizace kiZe:

Smeés je klasifikovana na zakladé hrani¢nich hodnot, které se odkazuji na klasifikované latky pfitomné ve smési.

Nebezpeéné latky Vysledek Zkouska typu Druh Metoda

Cislo CAS

ethyl-(2-kyanoakrylat) nesenzibilizujici morce nespecifikovano
7085-85-0

Hydrochinon senzibilizujici Maxim.test (morde) morce nespecifikovano
123-31-9

Mutagenita v zarode¢nych buiikach:

Smés je klasifikovana na zakladé hrani¢nich hodnot, které se odkazuji na klasifikované latky ptitomné ve smési.

Nebezpeéné latky Vysledek Typ studie / Metabolicka Druh Metoda
¢islo CAS Zpisob podani aktivace/ Doba
expozice

ethyl-(2-kyanoakrylat) negativni test reverzni OECD smérnice 471
7085-85-0 bakterialni mutace (Bakterialni zkouska reverzni

(napf. Amesiv test) mutace)
ethyl-(2-kyanoakrylat) negativni mutagenni zkouska | s a bez OECD smérnice &. 476 (In
7085-85-0 na sav¢ich bunkach vitro zkouska na genové

mutace v butikach savcit)

ethyl-(2-kyanoakrylat) negativni in vitro sabez OECD smérnice ¢. 473 (In
7085-85-0 chromozomalni vitro Zkouska na

aberalni test na chromozomové aberace u

sav¢ich burikach savcl)
Hydrochinon negativni test reverzni sabez EU Metoda B.13/14
123-31-9 bakterialni mutace (Mutagenita)

(napf. Amesuv test)

Karcinogenita

Z4dna data k dispozici.

Toxicita pro reprodukci:

Z4dna data k dispozici.

Toxicita pro specifické cilové organy — jednorazova expozice:

Z4dna data k dispozici.

Toxicita pro specifické cilové organy — opakovana expozice::

Smés je klasifikovana na zakladé hrani¢nich hodnot, které se odkazuji na klasifikované latky pfitomné ve smési.

Nebezpeéné latky Vysledek / Hodnota | Zpiisob Doba expozice / Druh Metoda

islo CAS aplikace Frekvence pouziti

Hydrochinon NOAEL >= 250 mg/kg | oralné: 14 days potkan OECD smérnice ¢. 407

123-31-9 vyziva 5 days/week. 12 (Opakovana davka 28-
zaludeéni doses denni oralni toxicity u
sondou hlodavci)
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Nebezpecnost pii vdechnuti:

Z4dna data k dispozici.

ODDIL 12: Ekologické informace

Vseobecné informace o ekologii:
Biologicka a chemicka spotieba kysliku (BOD a COD) neni vyznamna.
Zamezte Uniku do kanalizace, povrchovych a podzemnich vod.

12.1. Toxicita

Toxicita (Ryby):

Smeés je klasifikovana na zakladé vypoctové metody, ktera se odkazuje na klasifikované latky pfitomné ve smési.

Nebezpeéné latky Typ Hodnota IExpozi¢ni doba Druh Metoda

&islo CAS hodnoty

Hydrochinon LC50 0,638 mg/l 96 h Oncorhynchus mykiss IOECD smérnice 203 (Ryby,
123-31-9 [Test akutni toxicity)

Toxicita (Dafnie):

Smés je klasifikovana na zakladé vypoctové metody, ktera se odkazuje na klasifikované latky pfitomné ve smési.

Nebezpeéné latky Typ Hodnota IExpozi¢ni doba|Druh Metoda

gislo CAS hodnoty

Hydrochinon EC50 0,134 mg/I 48 h Daphnia magna IOECD smérnice 202

123-31-9 (Dafnia sp. Test akutni
imobilizace)

Chronicka toxicita pro vodni bezobratlé

Smés je klasifikovana na zaklad€ vypoctové metody, kterd se odkazuje na klasifikované latky piitomné ve smési.

Nebezpeéné latky Typ Hodnota IExpozi¢ni doba|Druh Metoda
tislo CAS hodnoty
Hydrochinon NOEC  [0,0057 mg/I 21d Daphnia magna OECD smérmnice 211
123-31-9 (Dafnia magna, reprodukéni
test)
Toxicita (Rasy):

Smés je klasifikovana na zaklad€ vypoctové metody, kterd se odkazuje na klasifikované latky pfitomné ve smési.

Nebezpeéné latky Typ Hodnota IExpozi¢ni doba|Druh Metoda

islo CAS hodnoty

Hydrochinon EC50 0,335 mg/I 72 h Selenastrum capricornutum OECD smérnice 201 (Rasy,

123-31-9 (new name: Pseudokirchneriella {Test inhibice ristu)
subcapitata)

Toxicita pro mikroorganismy

Smés je klasifikovana na zakladé vypoctové metody, ktera se odkazuje na klasifikované latky pfitomné ve smési.

Nebezpeéné latky Typ Hodnota IExpozi¢ni doba|Druh Metoda
Cislo CAS hodnoty

Hydrochinon EC50 0,038 mg/I 30 min not specified
123-31-9

12.2. Perzistence a rozlozZitelnost

Z4dné udaje nejsou k dispozici.
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Nebezpeéné latky Vysledek Zkouska Odbouratelno | Expozi¢ni Metoda
gislo CAS typu st doba
ethyl-(2-kyanoakrylat) aerobni 57 % 28d OECD smérnice 301 D (Snadna
7085-85-0 odbouratelnost ,,Test v uzaviené
1ahvi*)
Hydrochinon lehce biologicky aerobni 75-81% 30d EU Metoda C.4-E (Stanoveni
123-31-9 odbouratelné snadné odbouratelnosti — test v
uzaviené lahvi)
12.3. Bioakumula¢ni potencial
Z4dné \idaje nejsou k dispozici.
Udaje o latce nejsou k dispozici.
12.4. Mobilita v pidé
Vytvrzené lepidlo je nepohyblivé.
Nebezpeéné latky LogPow Teplota Metoda
Cislo CAS
ethyl-(2-kyanoakrylat) 0,776 22°C EU Metoda A.8 (Rozdélovaci koeficient)
7085-85-0
Hydrochinon 0,59 EU Metoda A.8 (Rozdélovaci koeficient)
123-31-9
12.5. Vysledky posouzeni PBT a vPvB
Nebezpeéné latky PBT / vPvB
Cislo CAS
Hydrochinon Nespliiuji perzistentni, bioakumulativni a toxické (PBT), vysoce perzistentni a vysoce
123-31-9 bioakumulativni (vPvB) kritéria.

12.6. Jiné nepriznivé ucinky

Z4dna data k dispozici.

ODDIL 13: Pokyny pro odstraiiovani

13.1. Metody nakladani s odpady

Likvidace produktu:

Vytvrzené lepidlo: Zachazejte s nim jako s ve vodé nerozpustnou, netoxickou chemickou latkou v souladu s mistné platnymi
piedpisy.

Likvidaci provadéjte v souladu s lokalnimi pfedpisy a narodnimi zakony o odpadech.

Podil produktu na odpadu je zanedbatelny v porovnani s odstavcem o pouzivani produktu.

Likvidace znecisténého obalu:

Po pouziti tuby, kartony a lahve obsahujici zbytkovy produkt likvidujtejako chemicky kontaminovany odpad v souladu s mistné
platnymi pfedpisynebo spalenim.

Likvidace obalu se provadi podle tiednich piedpisi.

Evropské ¢islo odpadu
080409
Kod odpadit EWC se nevztahuje k produktu, ale k pivodu. Vyrobce proto nemtize zadat kod odpadu u produktt, které se
pouzivaji v nejriznéjSich oborech. Uvedené EWC kody je tieba chapat jako doporuceni pro uZivatele.
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ODDIL 14: Informace pro pi‘epravu

14.1. UN ¢islo

ADR Nejedna se o nebezpeéné zbozi

RID Nejedna se o nebezpeéné zbozi

ADN Nejedna se o nebezpeéné zbozi

IMDG Nejedna se o nebezpeéné zbozi

IATA 3334
14.2. Oficialni (OSN) pojmenovani pro p¥epravu

ADR Nejedna se o nebezpecné zbozi

RID Nejedna se o nebezpeéné zbozi

ADN Nejedna se o nebezpeéné zbozi

IMDG Nejedna se o nebezpeéné zbozi

IATA Awviation regulated liquid, n.o.s. (Cyanoacrylate ester)
14.3. Trida/tfidy nebezpecnosti pro piepravu

ADR Nejedna se o nebezpecné zbozi

RID Nejedna se o nebezpeéné zbozi

ADN Nejedna se o nebezpeéné zbozi

IMDG Nejedna se o nebezpeéné zbozi

IATA 9
14.4. Obalové skupina

ADR Nejedna se o nebezpecné zbozi

RID Nejedna se o nebezpeéné zbozi

ADN Nejedna se o nebezpeéné zbozi

IMDG Nejedna se o nebezpeéné zbozi

IATA 11|
14.5. Nebezpecnost pro Zivotni prostiredi

ADR neaplikovatelné

RID neaplikovatelné

ADN neaplikovatelné

IMDG neaplikovatelné

IATA neaplikovatelné
14.6. Zvlastni bezpecnostni opatieni pro uZivatele

ADR neaplikovatelné

RID neaplikovatelné

ADN neaplikovatelné

IMDG neaplikovatelné

IATA Primérni baleni obsahujici méné& nez 500ml nejsou timto zptisobem prepravy

regulovany a mohou byt dodavany bez omezeni.

14.7. Hromadna pteprava podle prilohy II imluvy MARPOL a predpisu IBC

neaplikovatelné

ODDIL 15: Informace o predpisech

15.1 Predpisy tykajici se bezpe¢nosti, zdravi a Zivotniho prostiedi/specifické pravni piedpisy tykajici se latky nebo smési

Obsah VOC <3%
(EV)

15.2. Posouzeni chemické bezpecnosti

Posouzeni chemické bezpecnosti bylo provedeno.
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ODDIL 16: Dalsi informace

Oznaéeni produktu uréuje oddil 2. Uplné znéni viech zkratek, které byly pouZity v tomto bezpe&nostnim list&, je nasledujici
H302 Zdravi skodlivy pfi poziti.
H315 Drazdi kuzi.
H317 Muze vyvolat alergickou kozni reakci.
H318 Zptisobuje vazné poskozeni o¢i.
H319 Zptisobuje vazné podrazdéni o¢i.
H335 Mize zpusobit podrazdéni dychacich cest.
H341 Podezieni na genetické poskozeni.
H351 Podezieni na vyvolani rakoviny.
H400 Vysoce toxicky pro vodni organismy.
H410 Vysoce toxicky pro vodni organismy, s dlouhodobymi G¢inky.

DalSi informace:
Udaje vychazeji z aktualniho stavu nasich znalosti a vztahuji se k vyrobku v dodaném stavu. Maji popisovat nase vyrobky z
hlediska pozadavkl na bezpecnost a nikoliv zarucovat urcité vlastnosti.

Pripadné zmény v tomto bezpecnostnim listu jsou oznacené svislymi linkami na levém kraji dokumentu. Odpovidajici
text je oznacen odliSnou barvou na tmavém poli.

Priloha - Scénare expozice:

Scénate expozice pro ethyl-2-kyanakrylat je mozno stahnout pod nésledujicim
odkazem:http://mymsds.henkel.com/mymsds/.470833..en.ANNEX_DE.15743123.0.DE.pdf
Eventualné mohou byt k dispozici na internetovych strankach www.mymsds.henkel.com zadanim ¢isla 470833.
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Technicky list

LOCTITE® SF 770™

Pavodni nazev LOCTITE® 770™
srpna 2014

Popis vyrobku
LOCTITE® SF 770™ ma nasledujici vlastnosti:

Technologie Primer pro kyanoakrylaty

Chemicky typ alifaticky amin

Rozpoustédlo n-Heptan

Koncentrace  aktivnich|0,07 az 0,13

slozek, %

Vzhled Prahledna az lehce zamlZzend
kapalina“s

Fluorescence Pozitivni pod UV zarenims

Viskozita Velmi nizka

Vytvrzeni Nevytvrzuje

Aplikace Povrchovy primer pro kyanoakrylaty

LOCTITE® SF 770™ je uréen pro pfipravu polyolefind a
dalSich povrchd s nizkou energii na lepeni pomoci
kyanoakrylatovych lepidel Loctite. Na takto oSetfenych
povrchach jsou vysledky vytvrzeni kyanoakrylatovych lepidel
LOCTITE® zpravidla obdobné, jak jsou popsany v technickych
listech pro relevantni lepidla. Je doporucen pouze pro obtizné
lepitelné podklady, které zahrnuji polyethylen, polypropylen,
polytetrafluoroethylen (PTFE) a termoplastové pryzové
materialy. LOCTITE® SF 770™ Primer pro polyolefiny se
nedoporuCuje pouzivat u sestav, kde je pozadovana vysoka
pevnost v loupani.

TYPICKE VLASTNOSTI

Mérna hmotnost pfi 25 °C 0,68
Viskozita pfi 20 °C, mPa-s (cP) 1,25
Doba suseni pfi 20 °C, sec. <30
Zivotnost na soudasti, hodin <8

Bod vzplanuti - viz Bezpec¢nostni list

TYPICKE VLASTNOSTI

Dosazena doba fixace a rychlost vytvrzeni jako vysledek
pouziti LOCTITE® SF 770™ zavisi na pouzitém lepidle a na
lepeném podkladu.

Vliv na rychlost vytvrzeni kyanoakrylatovych lepidel
LOCTITE® SF 770™ se rovnéz chova jako aktivator a
urychluje vytvrzeni kyanoakrylatovych lepidel. Doba fixace na
vétsiné pfipravenych povrchl je mensi nez 5 sukund, ale je
tfeba nechat produkt 24 hodin pfi pokojové teploté (22 °C) pro
ziskani maximalni pevnosti spoje.

Vliv na vlastnosti vytvrzeni kyanoakrylatovych lepidel
Produkty 406, 496 a 460 jsou na bazi ethylu, methylu a
3-Methoxyethylovych esterd v tomto pofadi. Ostatni tekuté
produkty LOCTITE® na bazi téchto esterl se budou chovat
podobné jako uvedené pfiklady.

TYPICKE VLASTNOSTI VYTVRZENEHO MATERIALU
Udaje o celkovych vlastnostech
Podklady oSetfené produktem LOCTITE® SF 770™
Vytvrzeno po dobu 24 hodin pfi 22 °C / 55% RV:

Pevnost ve smyku, ISO 4587:

Polypropylén a LOCTITE® 406™  N/mm?  3az 10
(psi) (440 az 1 450)
Polypropylén a LOCTITE® 496™  N/mm? 2az7
(psi) (290 az 1015)
Polypropylén a LOCTITE® 460™  N/mm?  1az4
(psi) (145 az 580)
Termoplastova pryz a LOCTITE® N/mm?  2az6
406™ (psi) (290 az 870)
Polytetrafluorethylen (PTFE) a N/mm?  1az6
LOCTITE® 406™ (psi) (145 az 870)
HDPE oS$etfeno produktem LOCTITE® SF 770™:
Nizkouhlikata ocel (otryskana) N/mm? 4 az 10
bez primeru a LOCTITE® (psi) (580 az 1 450)
406™
Polypropylén oSetieny N/mm? 5 az15
primerem a LOCTITE® 496™ (psi)  (725a22175)

TYPICKA ODOLNOST VUCI PROSTREDI
Odolnost  kyanoakrylatl vuci prostfedi na podkladech
oSetfenych produktem LOCTITE® SF 770™
Vytvrzeno po dobu 24 hodin:
Pevnost ve smyku, ISO 4587

Pevnost za tepla
Polypropylen na polypropylen
Pevnost ve smyku naméfena pfi zvySené teploté, N/mm?

S 10
<
Kol
K=}
o
KT}
.:z: \
> 5 \
£ N
(7]
Q
> \
R
7]
o
c
3 \
a 0
0 20 40 60 80 100 120
Teplota °C




TL LOCTITE® SF 770™, srpna 2014

Otryskana nizkouhlikata ocel na polypropylen
Pevnost ve smyku namérena pfi zvySené teploté, N/mm?
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Starnuti za tepla
Polypropylen oSetfeny produktem LOCTITE® SF 770™
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Odolnost proti chemikaliim a rozpoustédIltim

Na polypropylenu otfeném isopropanolem a oSetfeném
produktem LOCTITE® SF 770™. (Vliv jinych rozpoustédel
vyhledejte v relevantnich technickych listech)

% puvodni pevnosti
Prostiedi °C 100 h 500 h 1000 h
95% RV 40 100 100 100

VSEOBECNE INFORMACE

Tento produkt se nedoporucuje pouzivat v Ccisté
kyslikovych nebo na kyslik bohatych systémech a nemél
by se pouzivat k tésnéni chloru ¢i jinych silné oxidacnich
materiald.

Pokyny pro pouziti

Primer mize byt nanasSen postfikem, Stétcem nebo
namacenim pfi teplot€ okoli. Zabrarite nadbytenému
naneseni primeru. PFitomnost primeru muaze byt zjiSténa
pomoci kontrolni UV lampy (365 nm). Pokud lepite polyolefiny
s vice aktivnimi nebo dobfe lepitelnymi materialy, naneste
primer pouze na polyolefin.

Bezpecnostni opatreni pri manipulaci

Primer je povazovan za velmi hoflavy material a proto se s nim
musi nakladat vhodnym zpldsobem v souladu s mistnimi
relevantnimi pfedpisy. Rozpoustédlo mize mit nepfiznivy vliv
na nékteré plasty nebo natéry. Proto doporucuje ovérit
kompatibilitu vSech povrchu pfed pouzitim aktivatoru.

Materialova specifikace Loctite'"s

LMS je zavedena od 6. listopadu 2000. Pro udavané vlastnosti
produktu jsou pro kazdou davku k dispozici zkuSebni protokoly.
Protokoly LMS dale obsahuji vybrané parametry fizeni jakosti,
které se povazuji za vhodné ke specifikaci pro zakaznika. V
neposledni fadé funguje na misté komplexni systém kontroly,
ktery zajiStuje kvalitu vyrobku a jeho shodu. Zvlastni
pozadavky upfesnéné zakaznikem mohou byt feSeny pomoci
systému "Henkel Quality ".

Skladovani

Produkt skladujte v neotevienych originalnich nadobach na
suchém misté. Informace o skladovani produktu jsou uvedeny
na etiketé nadob.

Optimalni podminky skladovani:

8 °C az 21 °C. Skladovani pod 8 °C nebo nad 28 °C muze
nepriznivé ovlivnit vlastnosti produktu. Material odebrany z
nadoby muze byt béhem pouzivani kontaminovan. Proto jej
nikdy nevracejte do originalniho obalu. Spoleénost Henkel
nemuze nést odpovédnost za produkt, ktery byl kontaminovan
nebo skladovan za podminek jinych, nez vyse
uvedenych. Pokud jsou potfebné dalsi informace, kontaktujte
VaSe mistni technické nebo zakaznické oddéleni Henkel
Loctite.

Prevody
(°Cx1.8)+32="°F
kV/mm x 25.4 = V/mil
mm / 25.4 = inches
pum/25.4 = mil
Nx0.225=1b

N/mm x 5.71 = Ib/in
N/mm? x 145 = psi
MPa x 145 = psi

N-m x 8.851 = Ib-in
N-m x 0.738 = Ib-ft
N-mm x 0.142 = oz-in
mPa-s = cP

Poznamka: Informace obsazené v tomto technickém listu (TL) v€etné
doporuceni pro pouZiti a aplikaci produktu jsou zaloZeny na naSich
znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k datu tohoto TL. Produkt
muze mit fadu raznych aplikaci a ve VaSem prostfedi se mlze jednat
o aplikace a pracovni podminky, které jsou mimo nasi kontrolu.
Spole¢nost Henkel tedy neru€i za vhodnost svého produktu pro
vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani negarantuje
dosazeni Vami zamyslenych vysledkd. Doporuc¢ujeme, abyste pfedem
provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naseho produktu pro Vasi
konkrétni aplikaci.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna
jina pisemna ¢&i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se
vylu€uje, s vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase
nedbalost zplUsobila smrt ¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera
povinné vyplyva z platnych zakonl o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze produkty dodava Henkel Belgium NV, Henkel

Henkel Americas
+860.571.5100

Henkel Europe
+49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:
www.henkel.com/industrial
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Electronic Materials NV, Henkel Nederland BV, Henkel
Technologies France SAS a Henkel France SA, vezméte na
védomi také nasledujici skuteénost: Bude-li spoleCnost Henkel z
libovolnych pravnich divod( presto pohnana k odpovédnosti, jeji
odpovédnost v zadném pripadé neprekroCi hodnotu dotéené dodavky.
Pokud produkty dodava Henkel Colombiana, S.A.S., plati toto
prohlaseni o vylouceni odpovédnosti: Informace obsazené v tomto
technickém listu (TL) véetné doporuéeni pro pouziti a aplikaci produktu
jsou zaloZeny na naSich znalostech o produktu a zkuSenostech s nim k
datu tohoto TL. Spole¢nost Henkel neruci za vhodnost svého produktu
pro vyrobni procesy a podminky, za kterych je pouzivate, ani pro
zamysSlené aplikace a vysledky. DoporuCujeme, abyste prfedem
provedli zkousky k potvrzeni vhodnosti naSeho produktu.

Veskera odpovédnost za informace v technickém listu &i za libovolna
jina pisemna ¢&i ustni doporuceni tykajici se dotéeného produktu se
vylucuje, s vyjimkou situaci, kdy byla vyslovné sjednana, kdy nase
nedbalost zplsobila smrt ¢i zranéni, a s vyjimkou odpovédnosti, ktera
povinné vyplyva z platnych zakonl o odpovédnosti za vyrobky.

V pripadé, ze jsou produkty dodavany Henkel Corporation, Resin
Technology Group, Inc nebo Henkel Canada Corporation, se
pouziva nasledujici odmitnuti.

Veskeré udaje zde uvedené slouzi pouze pro informaci a jsou
povazovany za hodnovérné. Nemuizeme prebirat zodpovédnost za
vysledky dosazené jinymi laboratofemi, nad jejichz postupy nemame
kontrolu. Je pIné na zodpovédnosti uzivatele posoudit vhodnost
jakéhokoli zde uvedeného postupu pro vlastni U€ely a je také na jeho
zodpovédnosti, zda pfijme vhodna preventivni opatfeni pro ochranu
majetku a osob proti vdem rizikim, ktera mohou byt spojena s
pouzivanim produktd a manipulaci s nimi.

V tomto duchu se spolec¢nost Henkel zvlasté ziikd primych i
vyplyvajicich zaruk, véetné zaruk obchodovatelnosti a vhodnosti
pro dany ucel, vznikajicich z prodeje nebo pouzivani jejich
produkti. Spolecnost Henkel 2zvlasté odmita jakoukoli
zodpovédnost za nasledné nebo nahodné Skody jakéhokoli
druhu, véetné nahrady skod.

Tato diskuze o rGznych postupech a sloZenich neznamena, Ze tyto
nejsou patentovany spole¢nosti Henkel nebo jinymi subjekty. Kazdému
budoucimu uZivateli doporuCujeme, aby si pfed sériovym pouzitim
otestoval, zda je pro n&j navrhovana aplikace vhodna. Tento produkt
muize byt zahrnut v patentech USA nebo jinych zemi.

Ochranna znamka

Pokud neni uvedeno jinak, vSechny ochranné znamky v tomto
dokumentu jsou ochranné znamky spolec¢nosti Henkel ve Spojenych
statek a kdekoli jinde. ® znaci ochrannou znamku zaregistrovanou na
Ufadé obchodniho vlastnictvi Spojenych statd americkych. (U.S.
Patent and Trademark Office)

Reference 1.4

Henkel Americas Henkel Europe
+860.571.5100 +49.89.9268.0

Henkel Asia Pacific
+81.45.758.1810

Pro ziskani pfimého spojeni na Vase mistni obchodni ¢i technické oddéleni navstivte:

www.henkel.com/industrial



PRILOHA P IV: BEZPECNOSTNI LIST LOCTITE® 770™



MATERIAL SAFETY DATA SHEET

|SECTION 1. IDENTIFICATION OF THE MATERIAL AND SUPPLIER

Product name: LOCTITE SF 770 PRIMER known as Loctite 770 Activator 100ml EN

Part Number(s): 29520A, 24377A

Intended use: Primer, containing solvents
Supplier:

Henkel New Zealand Ltd

2 Allens Rd

2013 Auckland

New Zealand

Phone: +64 (9) 272-6710

Emergency information: 24 HOUR EMERGENCY CONTACT NUMBER 0800 243 622

[SECTION 2. HAZARDS IDENTIFICATION

STATEMENT OF HAZARDOUS NATURE:
Classified as hazardous according to criteria in the Hazardous Substances (Minimum Degrees of Hazard) Regulations 2001.
Classified as Dangerous Goods according to NZS 5433: 2007 and the Land Transport Rule: Dangerous Goods 2005.

HSNO Classification:

3.1B Class 3 - Flammability, Subclass 3.1 - Liquids, Hazard Classification B
Class 6 - Toxicity, Subclass 6.1 - Acutely toxic, Hazard Classification E
Class 6 - Toxicity, Subclass 6.3 - Skin irritant, Hazard Classification A
Class 6 - Toxicity, Subclass 6.4 - Eye irritant, Hazard Classification A

Class 9 - Ecotoxicity, Subclass 9.1 - Aquatic, Hazard Classification B

Hazard Statements:

Hazard statement: H225 Highly flammable liquid and vapor.
H304 May be fatal if swallowed and enters airways.
H315 Causes skin irritation.
H319 Causes serious eye irritation.
H411 Toxic to aquatic life with long lasting effects.

Date of issue:: 28.01.2015
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Precautionary Statements:

Prevention:

Response:

Storage:

Signal word:

MATERIAL SAFETY DATA SHEET

P210 Keep away from heat/sparks/open flames/hot surfaces. No smoking.

P233 Keep container tightly closed.

P240 Ground/bond container and receiving equipment.

P241 Use explosion-proof electrical/ventilating/lighting/equipment.

P242 Use only non-sparking tools.

P243 Take precautionary measures against static discharge.

P280 Wear protective gloves/eye protection.

P264 Wash skin thoroughly after handling.

P273 Avoid release to the environment.

P303+P361+P353 IF ON SKIN (or hair): Take off immediately all contaminated clothing.
Rinse skin with water/shower.

P301+P310 IF SWALLOWED: Immediately call a POISON CENTER/doctor.
P331 Do NOT induce vomiting.

P302+P352 IF ON SKIN: Wash with plenty of water.

P332+P313 If skin irritation occurs: Get medical advice/attention.

P362 Take off contaminated clothing.

P305+P351+P338 IF IN EYES: Rinse cautiously with water for several minutes. Remove
contact lenses, if present and easy to remove. Continue rinsing.

P337+P313 If eye irritation persists: Get medical advice/attention.

P391 Collect spillage.

P370+P378 In case of fire: Use foam, dry chemical or carbon dioxide to extinguish.
P403+P235 Store in a well-ventilated place. Keep cool.

P405 Store locked up.

Danger

|SECTION 3. COMPOSITION/INFORMATION ON INGREDIENTS

Identity of ingredients:

Chemical ingredients

CAS-No. Proportion

n-Heptane

142-82-5 > 60 %

|SECTION 4. FIRST AID MEASURES

Ingestion:

Skin:

Eyes:

Inhalation:

Rinse mouth, drink 1-2 glasses of water, do not induce vomiting, consult a doctor.

Rinse with running water and soap.
Seek medical advice.

Rinse immediately with plenty of running water (for 10 minutes). Seek medical attention if
necessary.

Move to fresh air.
Seek medical advice.

[SECTION 5. FIRE FIGHTING MEASURES

Suitable extinguishing media:

Unsuitable extinguishing media:

Date of issue:: 28.01.2015

Foam, extinguishing powder, carbon dioxide.

High pressure waterjet
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MATERIAL SAFETY DATA SHEET

Combustion behaviour: Solvent containing flammable product. In case of fire toxic gases are released.

Particular danger in case of fire: Do not expose to direct heat.
Vapors are heavier than air and may travel along floor to an ignition source.

Decomposition products in case of Oxides of carbon.
fire: Oxides of hydrocarbons.

Special protective equipment for  Wear self-contained breathing apparatus and full protective clothing, such as turn-out gear.
fire-fighters:

Additional fire fighting advice: In case of fire, keep containers cool with water spray.

[SECTION 6. ACCIDENTAL RELEASE MEASURES

Personal precautions and Ensure adequate ventilation.
emergency procedures:
See advice in section 8

Environmental precautions: Do not let product enter drains.
Clean-up methods: Eliminate all sources of ignition or flammables that may come into contact with a spill of
this material.

Absorb the spilled material with an inert absorbent (nonflammable) material.
Store in a partly filled, closed container until disposal.
Dispose of contaminated material as waste according to Section 13.

|SECTION 7. HANDLING AND STORAGE

Precautions for safe handling: Keep away from heat, spark and flame.
Ensure good ventilation/suction at the workplace.
Wear suitable protective clothing, safety glasses and gloves.
See advice in section 8

Conditions for safe storage: Store in a cool, dry place.
Do not store near sources of heat or ignition, or reactive materials.

|SECTION 8. EXPOSURE CONTROLS/PERSONAL PROTECTION

Workplace exposure standards:

Ingredient form of TWA (ppm) TWA (mg/m3) | Ceiling STEL (ppm) STEL (mg/m3)
exposure
HEPTANE (N-HEPTANE) 400 1,640
142-82-5
500 2,050
Engineering controls: Provide adequate local exhaust ventilation to maintain worker exposure below exposure
limits.
Eye protection: Wear protective glasses.

Date of issue:: 28.01.2015
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MATERIAL SAFETY DATA SHEET

Skin protection: Wear suitable protective clothing.
The use of chemical resistant gloves such as Nitrile is recommended.
Solvent resistant gloves such as Viton, poly (vinyl alcohol), or equivalent is
recommended.
Please note that in practice the working life of chemical resistant gloves may be
considerably reduced as a result of many influencing factors (e.g. temperature). Suitable
risk assessment should be carried out by the end user. If signs of wear and tear are noticed
then the gloves should be replaced.

Respiratory protection: Use only in well-ventilated areas.
If inhalation risk exists, wear a respirator or air supplied mask complying with the
requirements of AS/NZS 1715 and AS/NZS 1716.

[SECTION 9. PHYSICAL AND CHEMICAL PROPERTIES

Appearance: Transparent, colourless, Clear
Liquid

Odor: Aliphatic

Specific gravity: 0.68

Density: 0.718 g/cm3

Boiling point: 96 - 98 °C (204.8 - 208.4 °F)

Flash point: -2 °C (28.4 °F)

Vapor density: 34
(Air=1)

Vapor pressure: 35 mm hg

VOC content 100 %

(1999/13/EC)
Solubility: Solvent: Water, Not miscible

|SECTION 10. STABILITY AND REACTIVITY

Stability: Stable under recommended storage conditions.
Conditions to avoid: Heat, flames, sparks and other sources of ignition.
Incompatible materials: Acids.

Oxidizing agents.

Hazardous decomposition carbon oxides.
products:

|SECTION 11. TOXICOLOGICAL INFORMATION

HEALTH EFFECTS:

Ingestion: Aspirated material can enter the lungs and result in pneumonitis.
Ingestion may cause gastrointestinal irritation, nausea, vomiting and diarrhea.

Skin: Solvent action can dry and defat the skin, causing the skin to crack, leading to dermatitis.
Causes skin irritation.

Eyes: Vapors may irritate eyes. Contact with eyes will cause irritation.

Date of issue:: 28.01.2015
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Inhalation:

Acute toxicity:

MATERIAL SAFETY DATA SHEET

Excessive inhalation of this material causes headache, dizziness, nausea and

incoordination

May cause respiratory tract irritation.

Hazardous components Value Value Route of Exposure | Species Method
CAS-No. type application time

n-Heptane oralinhalationder

142-82-5 mal

[SECTION 12. ECOLOGICAL INFORMATION

General ecological information:

Toxic to agquatic organisms

May cause long-term adverse effects in the aquatic environment.

Do not empty into drains / surface water / ground water.

Toxicity:
Hazardous components Value Value Acute Exposure Species Method
CAS-No. type Toxicity time
Study
n-Heptane LC50 > 220 - 270 mg/l Fish 96 h Leuciscus idus OECD Guideline
142-82-5 203 (Fish, Acute
Toxicity Test)
n-Heptane EC50 1.5 mg/l Daphnia 48 h Daphnia magna OECD Guideline
142-82-5 202 (Daphnia sp.
Acute
Immobilisation
Test)

|SECTION 13. DISPOSAL CONSIDERATIONS

Waste disposal of product:

Disposal for uncleaned package:

Dispose of in accordance with local and national regulations.

Dispose of in accordance with local and national regulations.

| SECTION 14. TRANSPORT INFORMATION

Land Transport:

UN no.:

Proper shipping name:
Class or division:
Packing group:
Hazchem code:

Marine transport IMDG:
UN no.:
Proper shipping name:

Date of issue:: 28.01.2015
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MATERIAL SAFETY DATA SHEET

Class or division: 3

Packing group: 1

EmS: F-E ,S-D
Seawater pollutant: Marine pollutant

Air transport IATA:

UN no.: 1206

Proper shipping name: Heptanes (solution)
Class or division: 3

Packing group: 1

Packing instructions (passenger) 353

Packing instructions (cargo) 364

|SECTION 15. REGULATORY INFORMATION

New Zealand regulatory information:

Classified as hazardous according to criteria in the Hazardous Substances (Minimum Degrees of Hazard) Regulations 2001.

HSNO Approval Number: HSR002662

Approved Handler: When trigger quantities are reached or exceeded an approved handler certificate is
required for this substance. Refer to the specific requirements under the HSNO approval
number for this substance.

Site and Storage: Refer to the site and storage requirements for this Group Standard.

NZloC: Compliant for NZIOC

|SECTION 16. OTHER INFORMATION

Abbreviations/acronyms: STEL - Short term exposure limit
TWA - Time weighted average
HSNO - Hazardous Substances and New Organisms
CAS: Chemical Abstracts Service
IMDG: International Maritime Dangerous Goods code
IATA-DGR: International Air Transport Association — Dangerous Goods Regulations

Reason of change: New Safety Data Sheet format. involved chapters: 1-16
Date of previous issue: 10.09.2008
Disclaimer:

Date of issue:: 28.01.2015
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MATERIAL SAFETY DATA SHEET

The percentage weight (% w/w) of ingredients is not to be taken as a specification
guaranteed by Henkel New Zealand Pty. Limited, but only as an approximate guide to the
content of hazardous ingredients in the material. The information contained herein does
not constitute a guarantee by Henkel New Zealand Pty. Limited concerning the properties
of the material.

The information contained in this Material Safety Data Sheet is offered in good faith and
has been developed from what is believed to be accurate and reliable sources. The
information is offered without warranty, representation, inducement or licence and Henkel
New Zealand Pty. Limited assumes no legal responsibility for reliance upon same. Henkel
New Zealand Pty. Limited disclaims any liability for loss, injury or damage incurred in
connection with the use of the material or its associated Material Safety Data Sheet.

This information is not to be construed as a representation that the material is suitable for
any particular purpose or use except those conditions and warranties implied by
Government statutes. Customers are encouraged to make their own enquiries as to the
material's characteristics and, where appropriate, to conduct their own tests in the specific
context of the material's intended use.
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PRILOHA P V: TECHNICKY LIST PRUMYSLOVE LEPIDLO
SCOTCH-WELD™ 4799



Prumyslové lepidlo Scotch-Weld™ 4799

Technické udaje

Charakteristiky

Typické fyzikalni vlastnosti

Manipulace
a aplikace

brezen 2015

Lepidlo rychle schne a rychle dosahuje vysoké pevnosti.

Malo se vsakuje do poréznich substrat(.

Po vyschnuti vytvafi pruzny, vodéodolny spoj.

Lze ho pouzit k lepeni vétSiny pryzi EPDM, mikroporéznich pryzi,
gumovych félii, plsti, plachtoviny, linolea a dalSich leh¢enych
materialt na vétSinu kovl, dfeva, betonu a plastu.

Poznamka: Nasledujici technické informace a udaje musi byt
povazovany pouze za informativni nebo typické a nesmi se
pouzivat ke specifikacnim ucéelim.

Viskozita (pfibl.),
viskozimetr Brookfield

7500 - 18 000 cps
vieteno RVF &. 6, 20 ot./min

Obsah pevnych latek 28-35%
(podle hmotnosti)

Baze SBR

Barva cerna

Cista hmotnost (pFibl.) 6,6 - 7,0 Ib/gal
Bod vzplanuti -26 °C

(uzaviena nadoba)
Rozpoustédlo

ropny destilat, n-hexan a toluen

Navod k pouziti

1. Priprava povrchu: Lepené povrchy musi byt isté, suché, prosté
mastnoty

a prachu. Pfi odstrafiovani oleje a necistot pomUze ocisténi
rozpoustédlem, methylethylketonem (MEK)*.

2. Aplikaéni teplota: Abyste dosahli nejlepSich vysledkd, lepidlo

a lepené povrchy musi mit teplotu alespor 18 °C.

3. Aplikace: Pred pouzitim dobfe promichejte nebo protfepejte.
Porézni povrchy: Stétcem naneste rovnomérnou, silnou vrstvu lepidla
alespon na jeden méné porézni lepeny povrch. Oba materialy okamzité
spojte a zajistéte dostatecCny tlak, abyste zajistili dobry kontakt.
Neporézni povrchy: Naneste rovhomérnou vrstvu lepidla na oba
povrchy. Nechte lepidlo zaschnout (zavadnout) tak, aby bylo lepkavé,
ale aby se nepfenaselo. Oba materialy spojte silnym tlakem, abyste
zajistili dobry kontakt.
4. Cisténi: Nadbyte&né lepidlo Ize odstranit rozpoustédlem,

napf. methylethylketonem (MEK).

* Poznamka: Pfi praci s rozpou$tédly uhaste vSechny zdroje vzniceni
a dodrzujte bezpec&nostni opatfeni i pokyny pfedepsané vyrobcem.



Doporuéené aplikaéni
vybaveni

Typické funkéni
charakteristiky lepidla

Pramyslové lepidlo
3M Scotch-Weld™ 4799

Poznamka: Vhodné aplikacni vybaveni muize zlepsit funkéni
charakteristiky lepidla. Uzivatel nese odpovédnost za vybér
aplikaéniho vybaveni s ohledem na konkrétni ticel a zplisob
aplikace.

1. Cerpani: Pouzijte dvojéinné &erpadlo s kulovym zp&tnym
ventilem se vzduchovym motorem o praméru 3 in (76 mm),
pracujici v poméru 5:1. VSechny tésnici materialy a ucpavky musi
byt potazeny PTFE.

2. Hadice: Hadice musi mit nylonovou vnitfni vrstvu a musi byt
normovany na tlak 500 psi nebo vyssi.

3. Stétce: Lze pouzit $tétce na olejové barvy.

Poznamka: Nasledujici technické informace a udaje
musi byt povazovany pouze za informativni nebo
typické a nesmi se pouzivat ke specifika¢nim uceltim.

Pevnost adheze v odlupu pod dhlem 180° - platno na oceli

Cas pii 24 °C Zkusebni teplota Hodnota (Ib/in Sirky)
1 den 24 °C 15,5
3 dny 24 °C 22
5dnd 24 °C 25
7 dnd 24 °C 25,5
2 tydny 24 °C 27,5
3 tydny 24 °C 28
po 3 tydnech -34 °C 14
po 3 tydnech 66 °C 8,5
po 3 tydnech 82 °C 5

Skladovani
a skladovatelnost

Bezpecnostni informace

Skladovani: Abyste dosahli maximalni skladovatelnosti,

skladujte vyrobek pfi teploté 16-27 °C. Pfi vysSich teplotach
bézna skladovatelnost snizuje. PFi nizSich teplotach dochazi

k do¢asnému zvySeni viskozity. Zasoby odebirejte v tom

poradi, v jakém byly ukladany.

Skladovatelnost: Tento vyrobek ma skladovatelnost jeden rok
od data expedice, pokud se skladuje v doporu¢enych podminkach
v puvodni, neoteviené nadobé.

Pfed pouzitim tohoto vyrobku si pfectéte udaje o ochrané zdravi
a bezpecnosti na Stitku vyrobku a v bezpe€nostnim listu.



Prumyslové lepidlo
3M Scotch-Weld™ 4799

Dulezité upozornéni Veskeré udaje, technické informace a doporuceni uvedené v tomto
dokumentu vychazeji z vysledkl zkousek a zkuSenosti, které
spole¢nost 3M povazuje za spolehlivé. Spole¢nost 3M vSak
nem0ze postihnout vSechny faktory, které mohou mit vliv na
funkénost vyrobku v konkrétnich aplikacich a podminkach,

v konkrétnim Case a prostfedi. Protoze tyto faktory zaviseji
vyhradné na znalosti a pfistupu uzivatele, je dllezité, aby uzivatel
vyzkous$el pouzitelnost 3M vyrobku pro konkrétni ucel véetné
zpusobu jeho aplikace. Veskeré otazky ohledné pravni
odpovédnosti tykajici se tohoto produktu se fidi prodejnimi
podminkami podléhajicimi platnym zakonim, pokud je to
relevantni.

Uvedené hodnoty byly stanoveny béZnymi zkuSebnimi metodami a jsou pramérnymi hodnotami, které nejsou
uréeny k uvadéni ve specifikacich. Nase doporuc¢eni ohledné pouzivani nasich produktl jsou zaloZzena na
vysledcich zkou$ek, o jejichz spolehlivosti jsme presvédceni, presto bychom vas vSak chtéli pozadat o provedeni
vlastnich zkousek, které ur€i, zda jsou produkty vhodné k vami zamyslenému pouziti. Toto opatfeni pozadujeme
z toho davodu, Ze spolec¢nost 3M nemuze pfijmout jakoukoli pravni odpoveédnost za pfimé ¢i nasledné Skody ani
za ztraty nebo $kody vzniklé v dusledku pouziti naSich doporuceni.

3M je ochranna znamka spole¢nosti 3M.

3M Cesko, spol. s r. o.

V Parku 2343/24 | 148 00 — Praha 4 | Ceska republika
Tel.: +420 261 380 111

www.3m.cz



PRILOHA P VI: TECHNICKY LIST 3M™ ADHESION PROMOTER
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3M
Adhesion Promoter 4298UV

General Description 3M™ Adhesion Promoter 4298UV is a liquid primer used to improve the
adhesion of 3M acrylic foam tapes to low surface energy plastics such as
thermoplastic olefins (TPO), thermoplastic urethanes (TPU), and polypropy-
lene. A fluorescent dye has been added so that the primer converage can be
verified. Since formulations and surface energies vary for these materials,
each application should be verified through testing. 4298UV is specifically
formulated to be used with 3M Acrylic Foam Tapes for automotive applica-

tions.
Physical Properties 4298UV
Components Cyclohexane, xylene, ethyl alcohol, eythylbenzene, ethyl acetate, acrylic
polymer, chlorinated polyolefins, isopropyl alcohol.
Contains less than 0.5% of the following:
bisphenol a-epichlorohydrin copolymer, methyl alcohol, chlorobenzeng
Solids Approximately 5%
Color Straw
Viscosity 5-40 Centipoise
Flashpoint -4°F (-20°C)
Drying Time 30-90 Seconds
Coverage 800 f& (75 nt) per gallon (Based on 0.002" wet coating thickness)
Net Weight 6.8 Ib/gal (820 g/l)

Application Procedure OBSERVE PROPER HANDLING PRECAUTIONS AS OUTLINED IN
THE MATERIAL SAFETY DATA SHEET. MSDS’S ARE AVAILABLE
ON REQUEST. IF NECESSARY, THE 3M 24-HOUR EMERGENCY
RESPONSE TELEPHONE NUMBER IS: 1-800-733-1110, OPERATOR 55.

Equipment 3M Adhesion Promoter 4298UV can be applied by a gravity feed wipe,
knurled roller, sprayer and felt tipped applicator or other similar type appli-
cator. Applicator heads should be cleaned or replaced regularly. A conve-
nient application system is available through your Automotive Engineered
Systems Division representative.



Surface Preparation The bonding surface should be clean and dry. Contaminated surfaces should
be cleaned with an untreated, lint-free cloth and an appropriate solvent (typi-
cally isopropyl alcohol). Observe proper precautions for solvent handling.

Application Shake well before using. Apply thin, uniform coating to the bonding surface,
using the minimum amount that will fully coat the surface. A wet coating
thickness of 0.002 inch or less ensures a good application. Although drying
times may vary due to temperature and/or humidity, a drying time of 30-90
seconds is indicative of this thickness. The primer should be dry before
applying the tape. For best results, apply tape within 1 hour after primer
application. Be sure the primer surface remains free from contaminates prior
to laminating the tape.

Clean-Up 3M Adhesion Promoter 4298UV can be cleaned up with methylethyl ketone
(MEK) or acetone solvents. Vigorous scrubbing may be required.

Shelf Life One year from date of receipt by customer when stored in the original con-
tainer at 60-8tF (15-27C). Storage at lower temperatures for short periods
will not affect product performance if the primer is warmed to room tempera-
ture before application.

Important notice All statements, technical information and recommendations herein are based on tests 3M believes to be
reliable. 3M does not warrant or guarantee the accuracy or completeness of this information. UNLESS
SPECIFICALLY STATED OTHERWISE IN THIS BROCHURE, THE FOLLOWING IS MADE IN
LIEU OF ALL WARRANTIES, EXPRESSED OR IMPLIED, INCLUDING THE IMPLIED WAR-
RANTIES OF MERCHANTIBILITY AND FITNESS FOR PURPOSE: Seller’'s and manufacturer’s
only obligation shall be to replace such quantity of the 3M product proved to be defective. Before
using, user shall determine the suitability of the 3M product for its intended use, and user shall assume
all risk and liability whatsoever in connection therewith. NEITHER SELLER NOR MANUFAC-

TURER SHALL BE LIABLE, IN TORT, CONTRACT OR UNDER ANY OTHER LEGAL

THEORY, FOR ANY LOSS OR DAMAGE, DIRECT, INCIDENTAL, OR CONSEQUENTIAL
(INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, LOST PROFITS, OR REVENUES) ARISING OUT OF
THE USE OF OR THE INABILITY TO USE OR IN ANY OTHER WAY RELATED TO THE
PRODUCT. No statement or recommendation not contained herein shall have any force or effect
unless contained in an agreement signed by officers of seller and manufacturer.

Automotive Division ® Printed on 50% recycled Printed in USA
3M Center, Building 223-1S-02 paper with a minimum of 10% S°M1%%
St. Paul, MN 55144-1000 post-consumer waste paper. 6031
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3M™ Adhesive Transfer Tape 9472

Product Description

3M™ Adhesive Transfer Tapes with 3M™ Adhesive 300 offer excellent adhesion to a wide variety of surfaces,
including low surface energy plastics and foam. This pressure sensitive medium firm acrylic adhesive family
features very high initial adhesion with good holding power and is available in several thicknesses for a wide

variety of surface bonding and provides a variety of liner configurations to help ensure excellent process
flexibility.

ASK A 3M EXPERT



https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/all-3m-products/industrial-adhesives-tapes-ask-an-expert/?utm_campaign=lead_tds&utm_medium=own&utm_source=3mcom_citrine&utm_content=askexp_lg_card&utm_term=ibg-iatd-all-en_us-lead-tds-own-3mcom-citrine-askexp-lg_card-jan18

3M™ Adhesive Transfer Tape 9472

Technical Information Note

The following technical information and data should be considered representative or typical only and should not be used for specification purposes.

Typical Physical Properties

Property Values Attribute Modifier
Adhesive Thickness 0.13 mm 5 mil
Liner 60# Densified Kraft, tan with green
"3M" print
Liner Color Tan, Green Print, "3M" Primary
Liner Thickness 0.09 mm 3.5 mil

Typical Performance Characteristics

90° Peel

Adhesion Dwell/Cure Time Dwell Time Units Substrate Notes
8.1N/cm 15 min Stainless Steel
74 oz/in 15 min Stainless Steel 12 in/min (300 mm/min)
3.7 N/cm 34 oz/in 15 min ABS 12 in/min (300 mm/min)
6.6 N/cm 60 oz/in 15 min Polypropylene (PP) 12 in/min (300 mm/min)
9.4 N/cm 86 oz/in 72 hr Stainless Steel 12 in/min (300 mm/min)
4.4 N/cm 40 oz/in 72 hr ABS 12 in/min (300 mm/min)
6.8 N/cm 62 oz/in 72 hr Polypropylene (PP) 12 in/min (300 mm/min)

Property: 90° Peel Adhesion
Method: ASTM D3330

Temp C: 23C
Temp F: 72F

Environmental Condition: 50%RH
Backing: 2 mil Aluminum Foil
Available Sizes

Master Width: 48in

Additional Information

Notes: More sizes may be available. Please call 800-223-7427 or talk to your local 3M representative for more information.



3M™ Adhesive Transfer Tape 9472

Electrical and Thermal Properties

Property Values Method Test Condition
Dielectric Constant 3.21 ASTM D150 1KHz, Room Temperature
Dissipation Factor 0.04
Dielectric Strength 340 V/mil ASTM D149 500 vac, rms[60 hz/sec]
Coefficient of Thermal Expansion 20 x 10*-5 m/m/°C ASTM D696 First Heat
Coefficient of Thermal Expansion 58 x 10*-5 m/m/°C ASTM D696 Second Heat

Environmental Resistance

Humidity Resistance — High humidity has a minimal effect on adhesive performance. Bond strength (is generally higher/shows no significant reduction) after exposure
for 7 days at 90°F (32°C) and 90% relative humidity.
UV Resistance — When properly applied, nameplates and decorative trim parts are not adversely affected by outdoor exposure.
Water Resistance — Immersion in water has no appreciable effect on the bond strength. After 100 hours at room temperature, the high bond strength (increases/is
maintained).
Temperature Cycling Resistance — High bond strength (is maintained /increases) after cycling four times through:

4 hours at 158°F (70°C)

4 hours at -20°F (-29°C)

4 hours at 73°F (22°C)
Chemical Resistance — When properly applied, nameplate and decorative trim parts will hold securely after exposure to numerous chemicals including oil, mild acids
and alkalis.
Bond Build-up: The bond strength of 3M™ Adhesive 300 increases as a function of time and temperature
Temperature/Heat Resistance: Adhesive 300 is usable for short periods (minutes, hours) at temperatures up to 250°F (120°C) and for intermittent longer periods (days,
weeks) up to 150°F (65°C).
Lower Temperature Service Limit: -40F (-40°C).

Handling/Application Information

Application Ideas

e Long term bonding of graphic nameplates and overlays to surfaces such as metal and low surface energy plastics in the aerospace, medical and industrial equipment,
automotive, appliance and electronic markets.

e Bonding metal nameplates and rating plates in the aerospace, medical and industrial equipment, automotive, appliance and electronic markets.

e Lamination to foam for gasket application.



3M™ Adhesive Transfer Tape 9472

Handling/Application Information (continued)

Application Techniques

For maximum bond strength (during installation of the final part) the surface should be thoroughly cleaned and dried. Typical cleaning solvents are heptane (for oily
surfaces) or isopropyl alcohol for plastics. Use reagent grade solvents since common household materials like rubbing alcohol frequently contain oils to minimize the
drying effect on skin These oils can interfere with the performance of a pressure-sensitive adhesive.

Consult solvent manufacturers MSDS for proper handling and storage instructions. Also, use disposable wipes that do not contain oils, to remove the cleaning solvents.
It is necessary to provide pressure during lamination (1.5-20 PLI recommended) and during final part installation (10-15 PLI) to allow to adhesive the come into direct
contact with the substrate. Using a hard edged plastic tool, which is the full width of the laminated part, helps to provide the necessary pressure at the point of
lamination. Heat can increase bond strength when bonding to metal parts (generally this same increase is observed at room temperature over longer times, weeks). For
plastic parts, the bond strength is not enhanced with the addition of heat.

The ideal adhesive application temperature range is 70°F (21°C) to 100°F (38°C). Application is not recommended if the surface temperature is below 50°F (10°C)
because the adhesive becomes too firm to adhere readily. Once properly applied, at the recommended application temperature, low temperature holding is generally
satisfactory (please refer to the Typical Physical Properties and Performance Characteristics section).

When bonding a thin, smooth, flexible material to a smooth surface, it is generally acceptable to use 2 mils of adhesive. If a texture is visible on one or both surfaces,
the 5 mil adhesive would be suggested. If both materials are rigid, it may be necessary to use a thicker adhesive to successfully bond the components. 3SM™ VHB™
Acrylic Foam Tapes may be required (please refer to data page 70-0709-3863-7).

Application Equipment
To apply adhesives in a wide web format, lamination equipment is required to ensure acceptable quality. To learn more about working with pressure-sensitive

adhesives please refer to technical bulletin, Lamination Techniques for Converters of Laminating Adhesives (70-0704-1430-8).
For additional dispenser information, contact your local 3M sales representative, or the toll free 3M sales assistance number at 1-800-362-3550.

Storage and Shelf Life

It is suggested that products are stored at room temperature conditions of 70°F (21°C) and 50% relative humidity.
If stored properly, product retains its performance and properties for 24 months from date of manufacture.

Trademarks

3M is a trademark of 3M Company

References
Property Values
3m.com Product Page https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/all-3m-products/~/3M-
Adhesive-Transfer-Tape-9472?N=5002385+3293241831&rt=rud
Safety Data Sheet (SDS) https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/SDS-search/results/?
gsaAction=msdsSRA&msdsLocale=en_US&co=ptn&q=9472



https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/all-3m-products/~/3M-Adhesive-Transfer-Tape-9472?N=5002385+3293241831&rt=rud
https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/SDS-search/results/?gsaAction=msdsSRA&msdsLocale=en_US&co=ptn&q=9472

3M™ Adhesive Transfer Tape 9472

Family Group
927 950 950EK 9458 9471 9472 9671 9672 9459W
Liner Color Tan, No Tan, No White, White, Tan, Green Tan, Green Tan, Green Tan, Green
Attribute Modifier: Primary Print Print No Print No Print | Print, "3M" Print, "3M" Print, "3M" Print, "3M"
Adhesive Thickness (mm) 0.05 0.13 0.13 0.025 0.05 0.13 0.05 0.13 0.0375
Liner 60# 58# 78# 55# 60# Densified | 60# Densified | 83# 83# 55#
Densifie | Glassine | Extensibl | Densifie | Kraft, tan with Kraft, tan with Polycoated Polycoated Densifi
d Kraft paper e Kraft d Kraft green "3M" green "3M" Kraft, tan with Kraft, tan with ed
print print green "3M" green "3M" Kraft
print print
Liner Thickness (mm) 0.09 0.08 0.14 0.08 0.09 0.09 0.16 0.16 0.08

ISO Statement

This Industrial Adhesives and Tapes Division product was manufactured under a 3M quality system registered to ISO 9001 standards.

Bottom Matter Images

[Image 4]
[Image 5]

Recognition/Certification

TSCA: This product is defined as an article under the Toxic Substances Control Act and therefore, it is exempt from inventory listing requirements

SDS: 3M has not prepared a SDS for this product which is not subjected to the SDS requirements of the Occupational Safety and Health Administration’s Hazard
Communication Standard, 29 C.F.R.1910.1200(b)(6)(v). When used under reasonable conditions or in accordance with the 3M directions for use, this product should
not present a health and safety hazard. However, use or processing of the product in a manner not in accordance with the directions for use may affect its performance
and present potential health and safety hazards.

UL: These products have been recognized by Underwriters Laboratories, Inc. under UL 969, Marking and Labeling Systems Materials Component. For more
information on the UL Certification, please visit the website at http://www.3M.com/converter, select UL Recognized Materials, then select the specific product area.
Military: Meets Mil-P 19834B Type 1.

Note: One of 3M's core values is to respect our social and physical environment. 3M is committed to comply with ever-changing, global, regulatory and consumer
environmental, health, and safety (EHS) requirements. As a service to our customers, 3M is providing information on the regulatory status of many 3M products.
Further regulation information including that for OSHA, USCPSI, FDA, California Proposition 65, READY and RoHS, can be found at 3M.com/regs.



3M™ Adhesive Transfer Tape 9472

Information

Technical Information: The technical information, guidance, and other statements contained in this document or otherwise provided by 3M are based upon records,
tests, or experience that 3M believes to be reliable, but the accuracy, completeness, and representative nature of such information is not guaranteed. Such
information is intended for people with knowledge and technical skills sufficient to assess and apply their own informed judgment to the information. No license under
any 3M or third party intellectual property rights is granted or implied with this information.

Product Selection and Use: Many factors beyond 3M’s control and uniquely within user’s knowledge and control can affect the use and performance of a 3M product
in a particular application. As a result, customer is solely responsible for evaluating the product and determining whether it is appropriate and suitable for customer’s
application, including conducting a workplace hazard assessment and reviewing all applicable regulations and standards (e.g., OSHA, ANSI, etc.). Failure to properly
evaluate, select, and use a 3M product and appropriate safety products, or to meet all applicable safety regulations, may result in injury, sickness, death, and/or harm
to property.

Warranty, Limited Remedy, and Disclaimer: Unless a different warranty is specifically stated on the applicable 3M product packaging or product literature (in which
case such warranty governs), 3M warrants that each 3M product meets the applicable 3M product specification at the time 3M ships the product. 3M MAKES NO
OTHER WARRANTIES OR CONDITIONS, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING, BUT NOT LIMITED TO, ANY IMPLIED WARRANTY OR CONDITION OF
MERCHANTABILITY, FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE, OR ARISING OUT OF A COURSE OF DEALING, CUSTOM, OR USAGE OF TRADE. If a 3M product
does not conform to this warranty, then the sole and exclusive remedy is, at 3M’s option, replacement of the 3M product or refund of the purchase price.

Limitation of Liability: Except for the limited remedy stated above, and except to the extent prohibited by law, 3M will not be liable for any loss or damage arising from
or related to the 3M product, whether direct, indirect, special, incidental, or consequential (including, but not limited to, lost profits or business opportunity),
regardless of the legal or equitable theory asserted, including, but not limited to, warranty, contract, negligence, or strict liability.

3M United States Please recycle. The brands listed above are trademarks of 3M
3M Center © 3M 2021. All Rights Reserved.

St. Paul, MN 55144-1000

800-362-3550

www.3M.com


https://www.3m.com/
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3M™ Adhesive Transfer Tape 468MP

Product Description

3M™ High Performance Acrylic Adhesive 200MP is a popular choice for graphic attachment and general
industrial joining applications. It provides outstanding adhesion to metal and high surface energy plastics. This
adhesive provides some initial repositionability for placement accuracy when bonding to plastics. It also
performs well after exposure to humidity and hot/cold cycles.

Product Features

e Up to 400°F short-term heat resistance
e Excellent solvent resistance

e Excellent shear strength to resist slippage and edge lifting

ASK A 3M EXPERT



https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/all-3m-products/industrial-adhesives-tapes-ask-an-expert/?utm_campaign=lead_tds&utm_medium=own&utm_source=3mcom_citrine&utm_content=askexp_lg_card&utm_term=ibg-iatd-all-en_us-lead-tds-own-3mcom-citrine-askexp-lg_card-jan18

3M™ Adhesive Transfer Tape 468MP

Technical Information Note

The following technical information and data should be considered representative or typical only and should not be used for specification purposes.

Typical Physical Properties

Property Values Notes

Adhesive Thickness 0.13 mm 5.2 mil The thickness listed is based on a calculation
from manufacturing controlled adhesive coat
weights using a density of 1.012 g/cc. While
past data pages have listed nominal
thicknesses, the coat weight (and theoretical
caliper) has not changed.

Liner Material 58# Polycoated Kraft Paper (PCK)

Liner Thickness 0.11mm 4.2 mil

Liner Color Tan

Typical Performance Characteristics

90° Peel Adhesion Dwell/Cure Time Substrate
6 N/cm 55 oz/in 15 min = 5 min Stainless Steel
1.8 N/cm 108 oz/in 72 hr @ Room Temperature Stainless Steel
20 N/cm 183 0z/in 72 hr @ 158°F(70°C) Stainless Steel
9.2 N/cm 84 oz/in 72 hr @ Room Temperature Aluminum
3 N/cm 27 oz/in 72 hr @ Room Temperature ABS
8.9 N/cm 810z/in 72 hr @ Room Temperature Acrylic (PMMA)
12.3 N/cm 112 oz/in 72 hr @ Room Temperature Glass
5N/cm 46 oz/in 72 hr @ Room Temperature Polyvinyl chloride (PVC)
9.6 N/cm 88 oz/in 72 hr @ Room Temperature Polycarbonate (PC)

Property: 90° Peel Adhesion
Method: ASTM D3330
Backing: Aluminum Foil

Static Shear

Test Condition

10000+ min 1000 g load @ Room Temperature
10000+ min 1000 g load @ 70°C (158°F)
10000+ min 1000 g load @ 93°C (200°F)
10000+ min 500 g load @ 177°C (350°F)

Table continued on next page




3M™ Adhesive Transfer Tape 468MP

Typical Performance Characteristics (continued)

Static Shear

2284 min

Test Condition

400 g load @ 232°C (450°F)

10000+ min

200 g load @ 232°C (450°F)

Property: Static Shear

notes: 1in x 1in size; test terminated after 10,000 minutes

Adhesion Retention after Immersion and Exposure

Environmental Condition

10 N/cm 94 oz/in Control adhesion value

8.8 N/cm 80 oz/in Gasoline — 1 hour Room Tempterature immersion

9 N/cm 82 oz/in MEK - 1 hour Room Tempterature immersion

10 N/cm 95 oz/in Weak Acid — 4 hour Room Tempterature immersion

9.4 N/cm 86 o0z/in Weak Base — 4 hour Room Tempterature immersion

17.7 N/cm 162 oz/in QOil 10W30) — 72 hour, 120°F (49°C) immersion

10 N/cm 95 oz/in Water — 100 hours, Room Tempterature

13.4 N/cm 122 oz/in Salt Water (5%) — 72 hours, Room Tempterature

16.4 N/cm 150 oz/in Warm/Humid - 7 days, 90°F (32°C) and 90%
relative humidity

17.3 N/cm 158 oz/in UV Conditions - ASTM G-154 Cycle 1, for 2000
hours

15.2 N/cm 139 oz/in Temperature Cycling:

4 Hours at 158°F (70°C)

4 Hours at -20°F (-29°C)

16 Hours at Room Tempterature
Repeat three times

Property: Adhesion Retention after Immersion and Exposure

Dwell/Cure Time: 24 hr @ Room Temperature
Substrate: Stainless Steel
Backing: Aluminum Foil

notes: 90° peel, 12 ipm; 2 mil foil backing. Adhesion values above 80 0z/1” is considered to be a permanent bond.

Dwell/Cure
Property Values Method Substrate Notes Time Backing

Tensile 174 Ib ASTM #6061 0.5in?

Lap Shear D1002 Aluminum

— Peak

Load

180° Peel | 15.1N/cm 139 oz/in ASTM Stainless 72 hr @ Aluminum

Adhesion D3330 Steel Room Foil
Temperature




3M™ Adhesive Transfer Tape 468MP

Electrical and Thermal Properties

Property Values Method Test Condition Notes
Breakdown 3000V
Voltage
Insulation >1.3 x 10M5 Q Mil-1-46058C test voltage = 100
Resistance vDC
Dielectric 3.32 ASTM D150 1KHz, Room
Constant Temperature
Dissipation 0.011
Factor
Dielectric 674 V/mil ASTM D149 500 vac, rms[60
Strength hz/sec]
Thermal 0.19 W/m/K 1.24 (btu-in)/(h-ft>- | ASTM C518 @ 109°F(43°C) results listed are at 109°F
Conductivity °F)
Coefficient of 527 ppm/°C
Thermal
Expansion

Environmental Performance

Humidity Resistance — High humidity has a minimal effect on adhesive performance. Bond strength shows no significant reduction after exposure for 7 days at 90°F
(32°C) and 90% relative humidity.
UV Resistance — When properly applied, nameplates and decorative trim parts are not adversely affected by outdoor exposure.
Water Resistance — Immersion in water has no appreciable effect on the bond strength. After 100 hours at room temperature, the high bond strength is maintained.
Temperature Cycling Resistance — High bond strength is maintained after cycling four times through:

4 hours at 158°F (70°C)

4 hours at -20°F (-29°C)

4 hours at 73°F (22°C)
Chemical Resistance — When properly applied, nameplate and decorative trim parts will hold securely after exposure to numerous chemicals including oil, mild acids
and alkalis.
Bond Build-up: The bond strength of 3M™ High Performance Acrylic Adhesive 200MP increases as a function of time and temperature
Temperature/Heat Resistance: 3M™ High Performance Acrylic Adhesive 200MP is usable for short periods (minutes, hours) at temperatures up to400°F (204°C) and
for intermittent longer periods (days, weeks) up to 300°F (149°C).
Lower Temperature Service Limit: The glass transition temperature for 3M™ High Performance Acrylic Adhesive 200MP is -31°F (-35°C). Many applications survive
below this temperature (factors affecting successful applications include: materials being bonded, dwell at RT before cold exposure, and stress below the TG [i.e.
expansion/contraction stresses, impact]). Optimum conditions are: bonding high surface energy materials, longer time at RT before cold exposure, and little or no
stress below the TG. The lowest service temperature is -40°F (-40°C).



3M™ Adhesive Transfer Tape 468MP

Handling/Application Information

Application Ideas

e Long term bonding of graphic nameplates and overlays (“subsurface” printed polycarbonate or polyester) to metal and high surface energy plastics in the aerospace,
medical and industrial equipment, automotive, appliance and electronics markets.

e Bonding metal nameplates and rating plates in the aerospace, medical and industrial equipment, automotive, appliance and electronics markets.

e Bonding graphic overlays for membrane switches and for bonding the complete switch to the equipment surface.

e High speed processing of parts in the medical, telecommunications and electronics markets (medical components, durable labels, and flexible circuits).

e Lamination to industrial foams for rotary die-cutting of small gaskets for industrial and electronics markets.

Application Techniques

For maximum bond strength (during installation of the final part) the surface should be thoroughly cleaned and dried. Typical cleaning solvents are heptane (for oily
surfaces) or isopropyl alcohol for plastics. Use reagent grade solvents since common household materials like rubbing alcohol frequently contain oils to minimize the
drying affect on skin and can interfere with the performance of a pressure-sensitive adhesive.

*Note: Carefully read and follow the manufacturer’s precautions and directions for use when working with solvents. These cleaning recommendations may not be in
compliance with the rules of certain air quality management districts in California; consult applicable rules before use.

It is necessary to provide pressure during lamination (1.5-20 pli recommended) and during final part installation (10-15 psi) to allow the adhesive to come into direct
contact with the substrate. Using a hard edged plastic tool, which is the full width of the laminated part, helps to provide the necessary pressure at the point of
lamination. Heat can increase bond strength when bonding to metal parts (generally this same increase is observed at room temperature over longer times, weeks). For
plastic parts, the bond strength is not enhanced with the addition of heat.

The ideal adhesive application temperature range is 60°F (15.6°C) to 100°F (38°C). Application is not recommended if the surface temperature is below 50°F (10°C)
because the adhesive becomes too firm to adhere readily. Once properly applied, at the recommended application temperature, low temperature holding is generally
satisfactory (please refer to section VIl of the Typical Physical Properties and Performance Characteristics).

When bonding a thin, smooth, flexible material to a smooth surface, it is generally acceptable to use 2 mils of 3M™ Adhesive 200MP. If a texture is visible on one or
both surfaces, the 5 mil 3M adhesive 200MP would be suggested. If both materials are rigid, it may be necessary to use a thicker adhesive to successfully bond the
components. 3M™ VHB™ Acrylic Foam Tapes may be required (please refer to the data page 70-0709-3830-6).

To apply adhesives in a wide web format, lamination equipment is required to ensure acceptable quality. To learn more about working with pressure-sensitive
adhesives please refer to technical bulletin, Lamination Techniques for Converters of Laminating Adhesives (70-0704-1430-8). For additional dispenser information,
contact your local 3M sales representative, or the toll free 3M sales assistance number at 1-800-362-3550.

Storage and Shelf Life

It is suggested that products are stored at room temperature conditions of 70°F (21°C) and 50% relative humidity.
If stored properly, product retains its performance and properties for 18 months from date of manufacture.

Industry Specifications

Tested to Nissan M8506
Tested to WSS-M99P48-A3
Tested to GMW 14892



3M™ Adhesive Transfer Tape 468MP

Family Group
467MP 468MP 467MPF 468MPF
Liner Color Tan Tan Clear Clear
Adhesive Thickness (mm) | 0.06 0.13 0.06 0.13

Liner Material

58# Polycoated Kraft Paper
(PCK)

58# Polycoated Kraft Paper
(PCK)

Polyester Film (PET)

Polyester Film (PET)

Liner Thickness (mm)

0.1

0.1

0.05

0.05

References

1. Safety Data Sheet
Url: https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/SDS-search/results/?gsaAction=msdsSRA&msdsLocale=en_US&co=ptn&q=468MP

ISO Statement

This Industrial Adhesives and Tapes Division product was manufactured under a 3M quality system registered to ISO 9001 standards.

Recognition/Certification

TSCA: This product is defined as an article under the Toxic Substances Control Act and therefore, it is exempt from inventory listing requirements MSDS: 3M has not
prepared a MSDS for this product which is not subjected to the MSDS requirements of the Occupational Safety and Health Administration’s Hazard Communication
Standard, 29 C.F.R.1910.1200(b)(6)(v). When used under reasonable conditions or in accordance with the 3M directions for use, this product should not present a
health and safety hazard. However, use or processing of the product in a manner not in accordance with the directions for use may affect its performance and present
potential health and safety hazards. UL: These products have been recognized by Underwriters Laboratories, Inc. under Standard UL 969, Marking and Labeling
Systems Materials Component. For more information on the UL Certification, please visit the website at http://www.3M.com/converter, select UL Recognized
Materials, then select the specific product area. Military: Meets MIL-P-19834 Note: One of 3M's core values is to respect our social and physical environment. 3M is
committed to comply with ever-changing, global, regulatory and consumer environmental, health, and safety (EHS) requirements. As a service to our customers, 3M is
providing information on the regulatory status of many 3M products. Further regulation information including that for OSHA, USCPSI, FDA, California Proposition 65,
READY and RoHS, can be found at 3M.com/regs.

Technical Information

The technical information and other statements contained in this document are based upon tests or experience that 3M believes are reliable, but the accuracy or
completeness of such information is not guaranteed. It has been prepared from testing that was performed using standard test methods, and tested equipment that is
calibrated in compliance to ISO9001 and operated by trained professionals in controlled environments. The data should be considered representative or typical only
and should not be used for specification purposes. 3M reserves the right to make changes to the design, construction and technical data of products without prior
warning.

Product Use

Many factors beyond 3M’s control and uniquely within user’s knowledge and control can affect the use and performance of a 3M product in a particular application.
As a result, customer is solely responsible for evaluating the product and determining whether it is appropriate and suitable for customer’s application, including
conducting a workplace hazard assessment and reviewing all applicable regulations and standards (e.g., OSHA, ANSI, etc.). Failure to properly evaluate, select, and
use a 3M product and appropriate safety products, or to meet all applicable safety regulations, may result in injury, sickness, death, and/or harm to property.


https://www.3m.com/3M/en_US/company-us/SDS-search/results/?gsaAction=msdsSRA&msdsLocale=en_US&co=ptn&q=468MP

3M™ Adhesive Transfer Tape 468MP

Warranty, Limited Remedy, and Disclaimer

Unless an additional warranty is specifically stated on the applicable 3M product packaging or product literature, 3M warrants that each 3M product meets the
applicable 3M product specification at the time 3M ships the product. 3M MAKES NO OTHER WARRANTIES OR CONDITIONS, EXPRESS OR IMPLIED, INCLUDING,
BUT NOT LIMITED TO, ANY IMPLIED WARRANTY OR CONDITION OF MERCHANTABILITY OR FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE OR ANY IMPLIED
WARRANTY OR CONDITION ARISING OUT OF A COURSE OF DEALING, CUSTOM OR USAGE OF TRADE. If the 3M product does not conform to this warranty, then
the sole and exclusive remedy is, at 3M’s option, replacement of the 3M product or refund of the purchase price

Limitation of Liability

Except for the limited remedy stated above, and except to the extent prohibited by law, 3M will not be liable for any loss or damage arising from or related to the 3M
product, whether direct, indirect, special, incidental, or consequential (including, but not limited to, lost profits or business opportunity), regardless of the legal or
equitable theory asserted, including, but not limited to, warranty, contract, negligence, or strict liability.

Industrial Adhesives and Tapes Division Please recycle. The brands listed above are trademarks of 3M.
3M Center © 3M 2018. All Rights Reserved.

St. Paul, MN 55144-1000

800-362-3550

www.3m.com


https://www.3m.com/
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VHB™ Acrylic Foam Tape 5925F

Date: April 2019
Supersedes: September 2002

Product Description

3M™ VHB™ Acrylic Foam Tape 5925 is a double coated
pressure sensitive adhesive tape for bonding a wide variety
of substrates including lower surface energy materials such
as powder coated paints and plastics.

In many cases abrasion of surface is not required.

Physical Properties

Adhesive Type Acrylic Foam
Thickness (ASTM D-3652) 0.64 mm

Foam Density 590 kg/m3

Release Liner Red polyethylene film
Tape Colour Black

Performance Characteristics

Peel Adhesion to Stainless Steel
90° peel @ room temp, 72 hr dwell, 30 N/10 mm
jaw speed 300mm/min

Static Shear Strength

Weight hold listed weight for 10,000 min 1000g @ 22°C

(approx. 7 days) to stainless steel with 3.22 5009 @ 68 °C

cmZ overlap o
250g @ 93°C

Normal Tensile
(Aluminium T-block) 527 kPa

Temperature Resistance

Short Term: (minutes, hours) 150 °C
Long Term: (days, weeks) 93 °C
Solvent Resistance High

Splash testing cycle - 20 seconds
submersion - 3 cycles

UV Light Resistance Excellent




VHB™ Acrylic Foam Tape 5925F

April 2019
Additional Product Bond strength is dependent upon the amount of adhesive-to-
Information surface contact developed. Firm application pressure
develops better adhesive contact and thus improves bond
strength.

To obtain optimum adhesion, the bonding surfaces must be
clean, dry and well unified. Typical surface cleaning solvents
are isopropyl alcohol/water mixture (rubbing alcohol) or
heptane. Use proper safety precautions for handling
solvents.

It may be necessary to seal or prime some substrates prior to
bonding.

Most porous or fibred materials (e.g. wood) will require
sealing to provide a unified surface.

Some materials (e.g. copper, brass, plasticised vinyl) will
require priming or coating to prevent interaction between
adhesive and substrates.

VHB Joining Systems are suited for use in many interior and
exterior industrial applications. In many situations, they can
replace rivets, spot welds, liquid adhesives and other
permanent fasteners.

Each product in the VHB family has specific strengths. These
can include high tensile, shear and peel adhesion and
resistance to solvents, moisture and plasticiser migration.

All VHB tapes should be thoroughly evaluated by the user
under actual use conditions with intended substrates,
especially if expected use involves extreme environmental
conditions.

VHB Joining Systems are suitable for bonding a variety of
substrates, including sealed wood, many plastics, composites
and metals. Plastics which can be a problem are
polyethylene, polypropylene, teflon, silicones and other low
surface energy materials.

Plasticised vinyl bonding is dependent on the types and
concentrations of plasticisers which can migrate into the
adhesives causing a reduction in bond strength;

4941 and 4945 are most resistant to plasticiser migration.

To prevent corrosion on copper and brass, only lacquer
coated material should be used within VHB Joining Systems.

Thorough evaluations are recommended when bonding
is required to any questionable surface.

Storage & Shelf Life All SM™ VHB™ Tapes have a shelf life of 24 months from
date of manufacture when stored at 4 °C to 38 °C and 0-95 %
relative humidity. The optimum storage conditions are 22 °C
and 50% relative humidity.




VHB™ Acrylic Foam Tape 5925F
April 2019

For Additional Information

To request additional product information or to arrange for sales
assistance, call 0330 0538936. Address correspondence to:
IATD, 3M United Kingdom Plc, 3M House, 4™ Floor, Building 8,
Exchange Quay, Salford Quays, Manchester, M5 3EJ.

Important Notice

All statements, technical information and recommendations
contained in this document are based upon tests or
experience that 3M believes are reliable. However, many
factors beyond 3M'’s control can affect the use and
performance of a 3M product in a particular application,
including the conditions under which the product is used and
the time and environmental conditions in which the product is
expected to perform. Since these factors are uniquely within
the user’s knowledge and control, it is essential that the user
evaluate the 3M product to determine whether it is fit for a
particular purpose and suitable for the user’'s method or
application.

All questions of liability relating to this product are governed
by the terms of the sale subject, where applicable, to the
prevailing law.

Values presented have been determined by standard test methods and are average values not to be used for
specification purposes. Our recommendations on the use of our products are based on tests believed to be
reliable but we would ask that you conduct your own tests to determine their suitability for your applications.
This is because 3M cannot accept any responsibility or liability direct or consequential for loss or damage
caused as a result of our recommendations.

3M is a trademark of the 3M Company.

3M United Kingdom Plc
3M Centre

Cain Road

Bracknell

Berkshire

RG12 8HT

3M Ireland Limited
The lveagh Building
The Park
Carrickmines
Dublin 18

Ireland
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3M icsslri':g.to Life.™
3M™ Acrylic Foam Tape PX5008

Technical Datasheet

3M™ Acrylic Foam Tape Series PX5008 is a grey, double-coated acrylic
foam tape with very good initial and excellent final adhesion to low
surface energy and medium surface energy surfaces. The ZX adhesive
on both sides of the tape can be used without any surface treatment to
difficult substrates such as PP EPDM and MSE plastics or paints.

Itis designed for the attachment of automotive exterior trim parts such
as moldings and bumper sensors. The foam core gives good wet-out
properties and adaption to complex geometries.

Additional PX5008 offers good internal strength and good long term
stability in heat and cold conditions.

Construction

PE Liner

ZX Acrylic Adhesive
Acrvllic Foam Core
ZX Acrylic Adhesive

PE Liner

ZX Acrvlic Adhesive
Acrvlic Foam Core
ZX Acrvlic Adhesive
Additional Liner
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3M™ Acrylic Foam Tape PX5008
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echnical Data Sheet

Properties

Core

Colour

Thickness (w/o Liner)

Width Tolerance

Liner

Adhesive Non-Liner Side
and Liner Side

Mass per Unit (appr.)

Shelf life

Heat resistance

Splices

IMDS Nr.

Viscoelastic Acrylic Foam, Density (680 kg/m?)
Medium Grey

0.8 mm+/-0.1mm

+/-0.4 mm

B - red, siliconized polyethylene foil on both sides
Undercut instead of tabbing tape.

ZX high performance acrylic adhesive with very good initial and excellent final tack for low
surface energy plastics like PP EPDM and medium surface energy plastics such as ABS or
medium surface energy paint systems.

Type PX 5008 B PX 5008 T (not available, coming
soon)

Tape 0.5 kg/m? 0.5 kg/m?

Liner 0.1 kg/m? 0.16 kg/m?

Following shelf life when stored in unopened original cartons at +4°C to +38°C and O - 95
% relative humidity is considered from date of delivery:

- Products with siliconized polyethylene- and paper liner 12 months

- Level wound rolls and die-cuts 12 months

Level wound rolls must be stored under lay flat conditions.
- 40°C to + 90°C, short term 120°C (both values are load-dependent)

Number of splices depends on order quantity and roll-length. Level wound rolls have 3 to
4 splices in average. Smaller order quantities (smaller than one jumbo) rolls could contain
up to 14 splices.

http://www.mdsystem.com/imdsnt/startpage/index.jsp
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Performance Properties (Typical Values)

Performance tests are run using standard test procedures. The values presented are typical values not to be used for
specification purposes. The information provided in this technical document is intended as a guide for this product.
For more information or help in selecting a 3M product for an application, please contact your 3M technical service
representative.

| Drawing | Test _______ | _Resut |

90 ° Peel Adhesion on polished Steel Liner Side:
3M TMG 1637
20 Minutes at RT 32 N/cm
. 72 Hours at RT 40 N/cm
v=300mm/min
90 ° Peel Adhesion on PP EPDM TD10 Non-Liner Side:
Anodized .
Aluminum 20 Minutes at RT 25 N/cm
Tape 72 Hours at RT 32 N/cm
Substrate 90 ° Peel Adhesion on MSE Clear Coat Liner Side:
20 Minutes at RT 24 N/cm
72 Hours at RT 27 N/cm
90 ° Peel Adhesion on ABS Non-Liner Side:
20 Minutes at RT 35 N/cm
72 Hours at RT 39 N/cm
Static Shear
t Tape . . . > 6000 min on
Static shear tests run with 25.4 mm by 12.7 mm wide PP EPDM TD10
tape.
. 6.8 kg roll-down against PP EPDM T10 or MSE Clear > 6000 min on
Substrate Coat MSE Clear Coat

24 Hours Condition at RT, test at 80°C, load of 500 gr

Characteristics of Acrylic Foam Tape

The medium grey Acrylic Foam Tape is manufactured using a special process, which yields a homogeneous
system of high performance acrylic adhesive. This can be used for low surface energy like PP EPDM and
medium surface energy plastics such as ABS or paint systems without using adhesion promoter or pre-
treatment such as flaming.

The unique viscoelastic nature of acrylic results in high cohesive strength, combined with excellent shock
and weathering resistance. To optimize bond strength, the surfaces must be clean, dry and smooth with
good fit between part and substrate. Decisive for good adhesion performance is full surface contact
between tape and substrate. Contact is achieved by pressurization. In practice a pressure between 10 - 50
N/cm? is usually needed and an application temperature between 18 - 40 °C is also necessary. During
application, add-on parts and tapes must have the same temperature.
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Additional Information

This data sheet contains specific information about the product. General characteristics and application
information of acrylic foam tapes are available separately.

Important notice

All statements, technical information and recommendations herein are based on tests we believe to be
reliable, but the accuracy or completeness thereof is not guaranteed. Please ensure before using our
product that it is suitable for your intended use.

All questions of liability relating to this product are governed by the Terms of Sale subject, where
applicable, to the prevailing law.

3M Deutschland GmbH
Automotive Laboratory

Carl-Schurz-Strasse-1 PX5008_EU_E_00/br

D-41453 Neuss gatl.”.n: (?%/02015
Tel. (+49)-2131-14-3580 evision:
Page 4 of 4

Fax: (+49)-2131-14-12-3580 3M is a trademark of 3M Company

Web www.3M-Automotive.de

© 3M 2015. All rights reserved.
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// SCA000 CEMENT Bonding Procedures

REMA TIP TOP SC4000 Cement is the CFC free alternative to our well known and proven SC2000 Cement with no
compromise to bonding strength or performance. By using SC4000 Cement with the E40 or ER42 Hardener, natural
rubber, neoprene rubber, SBR rubber and others can be bonded to each other, to fabric and to steel without the aid of
heat, pressure or special equipment.

Description

REMATIP TOP SC4000 |satvvo component, roomtemperature curmgchloroprene based liquid rubberadheswethat when
catalyzed with the appropriate amount of E40 or ER42 Hardener, yields high strength adhesions. SC4000 is ideal for use
in lining installations, when bonding rubber to rubber, rubber to fabric, rubber to steel, rubber to concrete, fiberglass, and
urethane, as well as the splicing and repair of fabric conveyor belting. Repair to existing rubber lined vessels and rubber
companents are also recommended using this system.

Mlxmg mstructlons

The SC4000 Cement system is comprised ot cement and hardemer in the rat|o of 660 grams of SC4000 Cement to 30
grams of E40 or ER42 Hardener. These two components must be thoroughly mixed (stirred) for at least 2 minutes. The
mixed portion should be used within 2 hours.

General Rubber Lining Environmental Conditions

Before any sandblasting, application of metal primer, adhesives or appl|eat|on of lining material the amb|ent temperature
and that of the substrate must be at least + 50° Fahrenheit with a maximum temperature of + 104° to +113° Fahrenheit.

The Relative Humidity should not exceed 80% during the entire lining procedure.

The substrate temperature must be a minimum of 5 degrees higher than that of the dew paint. Relative humidity, ambient
temperature, substrate temperature and dew point must be recorded prior to start of project and at three hour intervals
thereafter.

Surface Preparation & Application Methods

RUBBER TO STEEL

All surfaces must be clean, dry and free of oil, paint and ather contamination. Steel and other metallic surfaces should
be sandblasted to a 2-mil blast profile (SSPC —SP10 "Near White Metal Blast Cleaning”) to obtain maximum adhesion.
Metal surfaces should first be cleaned with REMA TIP TOP #50 Solvent and then sandblasted and cleaned again with
REMA TIP TOP #50 Solvent. After the surface is prepared it should be primed with REMA TIP TOP PR200 Metal Primer.
The primer should be allowed to dry completely, approximately 1 hour depending upon atmospheric conditions. After
allowing the prime coat to cure or dry for at least 1 hour, proceed with bonding procedures.

FIBERGLASS

The surface should be prepared by first cleaning with REMA TIP TOP #50 Solvent, then sanded, and recleaned with REMA
TIP TOP #50 Solvent to help remave abraded particles. Allow the solvent to evaporate. Then the prepared surface must
then be primed with SC4000 Cement. The prime coat of cement should be allowed ta completely cure for at least 1 hour
(avernight is ideal). After allowing the prime coat to cure, proceed with bonding procedures.

1 SCA000 CEMENT
Bonding Procedures
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Surface Preparation & Application Methods (continued)

RUBBER TO RUBBER

The surface should be prepared by first cleaning with REMA TIP TOP #50 Solvent to remove all mould releases. Rubber
that does not have the special REMA TIP TOP CN bonding layer requires cleaning with REMA TIP TOP #50 Solvent and
when dry, buffing to a RMA #4 textured finish. The rubber dust should be removed with a dry brush and then wipe the
surface with REMA TIP TOP #50 Solvent again before the prime coat of SC4000 Cement is applied to the prepared
surface. The applicator should use a scrubbing-like motion when applying the SC4000 Cement. A scrubbing mation is
preferred so that all voids on the buffed surface to be bonded are filled in. After allowing the prime coat to cure or dry for
at least 1haour (overnight is ideal) proceed with bonding procedures.

CONCRETE

The best surface preparation for concrete is sandblasting to provide a clean, dry and sound substrate. When sandblasting
is nat practical, the surface may be acid etched following the manufacturers recommendations. After sandblasting or
etching, the surface must be primed with SC4000 Cement. For ease of application the prime coat could be roller applied
by diluting the SC4000 Cement with REMA TIP TOP #50 Solvent, about 25%. This dilution will assure better absorption.
The second coat of SC4000 Cement must not be diluted for optimum adhesion.

WO00oD

The best surface preparation for wood is sandblasting. Wood must be dry. After sandblasting, the surface must be primed
with SC4000 Cement. For ease of application the prime coat could be roller applied by diluting the SC4000 Cement with
REMA TIP TOP #50 Solvent, about 25%. This dilution will assure better absorption. The second coat of SC4000 Cement
must not be diluted for optimum adhesion.

FABRIC TO FABRIC
Fabric thatis R.F.L. treated should be clean and dry and the number of coats of SC4000 Cement will depend on the weight
and weave of the fabric. Take special care to insure all indentations are filled (such as heavy conveyor belt fabric).

BONDING

When applying the SC4000 Cement a scrubbing motion with a cement brush is preferred so that all voids on the surface
to be bonded are filled in. The first coat of cement on substrate and rubber should be allowed to completely cure for at
least 1hour (overnight is ideal) before the second coat, or "tack coat” is applied.

To the properly prepared surfaces apply a tack coat of SC4000 Cement to each surface at the same time so they dry at the
same rate. As rapidly as possible, apply a uniform coat with a brush. Avoid heavy builds, puddles, uneven coating. Surfaces
must dry uniformly.

When surfaces dry to a tack, about 6-8 minutes, they are ready to bond (if the surfaces become too dry, apply another tack
coat to each). Test the cement with the back of a dry finger, it should feel tacky (somewhat dry) and not leave any cement
on the finger. Join surfaces and rall from the center to the edges with a 2" wide roller (stitcher) with appropriate pressure
to bond surfaces together and eliminate air entrapment between substrate and rubber. Use overlapping roller strokes
making sure both surfaces fully contact each other and all air is expelled.

2 SCA000 CEMENT
Bonding Procedures
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TECHNICAL DATA
Bond Evaluation

SC4000 is capable of bonding REMA TIP TOP CN/Rubber to steel in the range of 70-80 Ibs peel per inch width. Bond

strengths of fabric to fabric, such as fabric conveyor belting develop over to 500 Ibs in shear.

Bonding Strength Fabric/Fabric
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Pot Life

The gel time or warking life of mixture is approximately 2 hours at 70° F.

Coverage

Approximately 43 sq. ft. per 1kg./ per coat by brush coating.

Storage

Shelf life of unopened containers is 2 years when stored under conditions according to DIN 7716. SC4000 Cement and
hardener should be stared in a cool dark place away from heat, sparks and flame under 70° F (20° C).

Physical Properties

Color: Black

Basis: Paolychlaroprene rubber
Consistency: Brushable liquid

Diluents: Ethyl Acetate

Oil Resistance: Excellent

Application Temp: +471°to 113° F (+5° to +45° C)

Maximum Constant Operating Temp:  212° F (100° C) Rubber to Metal
176° F (80° C) Rubber to Rubber
176° F (80° C) Rubber to Fabric

Safety

SC4000 contains solvents, the inhalation of excessive amounts of vapor may induce an allergic respiratory reaction
to sensitized individuals. Proper respiratory protection must be used. Avoid skin contact. Wear protective clothing,
impervious rubber gloves, and safety glasses. In case of skin contact, wash well with soap and water. Spills should be
absorbed with absorbent material and water added to destroy isocyanates. When applying SC4000 Cement in confined
areas, suction ventilation equipment should be in operation. The equipment should be arranged so that vapors are drawn
down and away from the applicatar. SC4000 Cement is flammable. The E40 or ER42 Hardener is flammable. As always
the usual fire safety measures should be observed. Keep away from heat, sparks and open flame. Do not use until the
SAFETY DATA SHEET and INSTRUCTIONS have been read and understood.

Packaging Sizes and Hardener Amounts

SC4000 Cement E40 or ER42 Hardener
660 g 1x30¢g

3.3kg 5x30¢g

190 kg 288x30¢g

The recommendations for the use of our products are based upon tests believed to be reliable but no warranty is given.
Since conditions of use are beyond our control all risks of use are assumed by the user.

For Technical Assistance and Professional Advice
Please Contact your Local REMA TIP TOP Agent or Call (800) 334-REMA

REMA TIP TOP/North America, Inc.
1500 Industrial Blvd. - Madison, GA 30650 - Phone 800.334.REMA (7362) - 706.752.4000 - Fax 706.752.4015 > www.rematiptop.com

05/2017
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Safety Data Sheet

T"" REMA TIP TOP
Tl" e Product #s: SC4000-QT, SC4000-GAL, SC4000-DRUM
SDS #: RTT-IND-004 Rev. #6 Rev. Date: 1/13/2020

1. CHEMICAL PRODUCT AND COMPANY IDENTIFICATION

Product Name: SC-4000 CEMENT
Chemical Family: Ester & Cyclic Hydrocarbon Solution
Product Use: Adhesive
Restrictions on Use: Use as directed by manufacturer
Manufacturer: Rema Tip Top/North America, Inc

1500 Industrial Blvd.

Madison, GA 30650

Phone: 706-752-4000
24-Hour Emergency Phone Number: North America: 800-424-9300 (CHEMTREC)

International: 703-527-3887 (CHEMTREC) Collect Calls Accepted

2. HAZARD IDENTIFICATION

GHS Classifications

Health Hazards

Skin Irritation, Category 2

Eye Irritation, Category 2A

Specific Target Organ Systemic Toxicity, Single Exposure, Category 3, Central Nervous System [Inhalation]
Aspiration Hazard, Category 1

Physical Hazards
Flammable Liquid, Category 2

Environmental Hazards
Chronic Aquatic Toxicity, Category 1

GHS-Labeling
Pictograms:

Signal Word: Danger!
Page 1 of 11 SDS ID: RTT-IND-004



Safety Data Sheet

T"" REMA TIP TOP
Tl" e Product #s: SC4000-QT, SC4000-GAL, SC4000-DRUM
SDS #: RTT-IND-004 Rev. #6 Rev. Date: 1/13/2020

Hazard Statements

H225: Highly flammable liquid and vapor

H304: May be fatal if swallowed and enters airways
H315: Causes skin irritation

H319: Causes serious eye irritation

H336: May cause drowsiness or dizziness

H410: Very toxic to aquatic life with long lasting effects

Precautionary Statements

Prevention:

P210: Keep away from heat/sparks/open flames/hot surfaces. — No smoking.
P233: Keep container tightly closed.

P235: Keep cool.

P240: Ground/bond container and receiving equipment.

P241: Use explosion-proof electrical/ventilating/lighting/equipment.

P242: Use only non-sparking tools.

P243: Take precautionary measures against static discharge.

P260: Do not breathe vapors.

P264: Wash skin and exposed areas thoroughly after handling.

P271: Use only outdoors or in a well-ventilated area.

P273: Avoid release to the environment.

P280: Wear protective gloves/protective clothing/eye protection/face protection.

Response:

P301 + P310 + P331: IF SWALLOWED: Immediately call a POISON CENTER or doctor/physician.

Do NOT induce vomiting.

P302 + P352: IF ON SKIN: Wash with plenty of soap and water.

P303 + P361 + P353: IF ON SKIN: Remove immediately all contaminated clothing. Rinse skin with
water/shower.

P332 + P313: If skin irritation occurs: Get medical advice/attention.

P304 + P340 + P314: IF INHALED: Remove victim to fresh air and keep at rest in a position comfortable for
breathing. Get medical advice/attention if you feel unwell.

P305 + P351 + P338: IF IN EYES: Rinse cautiously with water for several minutes. Remove contact lenses, if
present and easy to do. Continue rinsing.

P337 + P313: If eye irritation persists: Get medical advice/attention.

P370 + P378: In case of fire: Use alcohol-resistant foam, carbon dioxide, or dry chemical for extinction.
P391: Collect spillage.

Storage:
P403 + P233 + P235: Store in a well-ventilated place. Keep container tightly closed. Keep cool.
P405: Store locked up

Disposal:
P501: Dispose of contents/container in accordance with local, regional, and federal regulations

Page 2 of 11 SDS ID: RTT-IND-004



Safety Data Sheet

T"" REMA TIP TOP
Tl" e Product #s: SC4000-QT, SC4000-GAL, SC4000-DRUM
SDS #: RTT-IND-004 Rev. #6 Rev. Date: 1/13/2020

3. COMPOSITION/ INFORMATION ON INGREDIENTS

Chemical characterization
Ester & Aromatic Hydrocarbon Solution

Component* CAS # % By Wt.

Cyclohexane 110-82-7 25-40
Ethyl Acetate 141-78-6 25-40
Zinc Oxide 1314-13-2 1-5

4. FIRST AID MEASURES

Inhalation

Symptoms & Effects: Stomach or intestinal irritation, nausea, vomiting, diarrhea, nose and throat irritation,
dizziness, drowsiness, weakness, fatigue, nausea, headache, unconsciousness

Measures: Immediately remove victim to fresh air and keep at rest in a position comfortable for breathing. If
breathing has stopped, begin artificial respiration. If breathing is difficult, administer oxygen. Seek immediate
medical attention.

Skin Contact

Symptoms & Effects: Skin irritation, burning sensation, dry skin, skin cracking, other skin damage
Measures: Immediately wash skin with plenty of water for at least 15 minutes. Remove contaminated
clothing and shoes while washing. Wash contaminated clothing before reuse. If skin irritation persists, seek
medical attention.

Eye Contact

Symptoms & Effects: Eye irritation, stinging, tearing, redness, eye swelling

Measures: Immediately rinse eyes with water for at least 15 minutes. Remove contact lenses after the initial
few minutes and if easy to do so and resume rinsing. Rinse beneath eyelids by holding eyelids apart with clean
fingers while rinsing. Seek immediate medical attention.

Ingestion

Symptoms & Effects: Stomach or intestinal irritation, nausea, vomiting, diarrhea, nose and throat irritation,
dizziness, drowsiness, weakness, fatigue, nausea, headache, and unconsciousness. Since this material is an
aspiration hazard, swallowing may result in lung inflammation and other lung injuries.

Measures: Seek immediate medical attention. Do NOT induce vomiting. If the victim is drowsy or
unconscious, do not give anything by mouth. Do not give milk. Place individual on their left side and place
their head down. Do not leave victim unattended.
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S. FIRE FIGHTING MEASURES

Suitable Extinguishing Media: Alcohol-resistant foam, Carbon dioxide, Dry chemical
Unsuitable Extinguishing Media: Water stream/jet
Hazardous Combustion Products: Carbon monoxide, Carbon dioxide

Protective Equipment for Fire-Fighters: Wear full firefighting turn-out gear (full Bunker gear), and
respiratory protection (SCBA).

Precautions for Fire-Fighters: Water stream may be ineffective for extinguishment unless used under
favorable conditions. This product is volatile and readily gives off flammable vapors which may travel along
the ground or be moved by ventilation. Do not allow run-off from firefighting to enter drains or water courses.
Use water spray to cool fully closed containers. Avoid spreading burning liquid with water used for cooling
purposes.

6. ACCIDENTAL RELEASE MEASURES

Protective Equipment: Recommended to wear NIOSH approved respiratory apparatus, chemical splash
goggles & resistant gloves and discard of gloves that show tears, pinholes, or signs of wear. Wear proper
garments to prevent skin exposure, such as long-sleeves and pants.

Personal Precautions: Persons not wearing proper PPE should be excluded from the area of contamination
until clean-up has been completed. Ensure adequate ventilation. Eliminate all ignition sources and pay
attention to the spreading of gases, especially at ground level.

Environmental Precautions: Do not allow discharge into drains, surface waters, or sanitary sewer system.
Prevent spreading over a wide area by constructing a dike or using oil barriers. Local authorities should be
advised if significant spillages cannot be contained or if material discharges into drains or ground water.

Methods & Materials for Clean-Up: Immediately evacuate the spilled area and provide maximum
ventilation. Only personnel equipped with proper respiratory, eye, and skin protection should be permitted in
the area. Contain spilled material with inert, non-combustible absorbent materials such as sand, earth,
diatomaceous earth, or vermiculite. Transfer to a suitable container for disposal according to proper federal,
state, and local regulations. Notify the proper response units and agencies for any uncontained releases or
spills.
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7. HANDLING AND STORAGE

Handling: Containers of this material may be hazardous when emptied. Since emptied containers still contain
product residues (vapor, liquid, or solid), all hazard precautions given in this SDS must be observed. Keep
away from heat/sparks/open flames/hot surfaces. — No smoking. Ground/bond container and receiving
equipment. Use explosion-proof electrical/ventilating/lighting/equipment. Use only non-sparking tools. Take
precautionary measures against static discharge.

Avoid breathing vapors or mists of this product. Avoid eye and skin contact with this material. Skin and eye
PPE should be worn at all times when handling this product. When adequate ventilation is not provided,
respiratory PPE should also be used. Hands and other exposed areas should be washed thoroughly with soap
and water after contact, especially before eating and/or smoking. Do not eat, drink or smoke when using this
product.

Storage: Store in a cool, dry, ventilated area, away from heat and ignition sources as well as from
incompatible materials (see below). Keep container tightly closed and store locked up. Keep away from food,
drink, and animal foodstuffs.

Incompatible Materials: Strong oxidizing agents, acids, halogenated compounds, chlorates, nitrates, and,

peroxides

8. EXPOSURE CONTROLS AND PERSONAL PROTECTION

Exposure Limits :
Exposure limits have not been established for this product.

Cyclohexane  CAS # 110-82-7
OSHA Permissible Exposure Limit (PEL) 300 ppm (1,050 mg/m’)
ACGIH Time Weighted Average (TWA) 100 ppm
NIOSH Recommended Exposure Limit (REL) 300 ppm (1,050 mg/m”)

Ethyl Acetate CAS # 141-78-6
OSHA Permissible Exposure Limit (PEL) 400 ppm (1,400 mg/m’)
ACGIH Time Weighted Average (TWA) 400 ppm (1,400 mg/m”)
NIOSH Recommended Exposure Limit (REL) 400 ppm (1,400 mg/m’)

Zinc Oxide CAS #1314-13-2
OSHA Permissible Exposure Limit (PEL) 5 mg/m’
ACGIH Time Weighted Average (TWA/STEL) 2 mg/m’/10 mg/m’
NIOSH Recommended Exposure Limit (REL) 5 mg/m’

Engineering Controls: Provide sufficient mechanical (general and/or local exhaust) ventilation to maintain
exposures below permissible exposure limits. Provide readily accessible eye wash stations and safety showers.
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Occupational Exposure Controls: Ensure adequate ventilation, especially in confined areas. Consider all
potential hazards of this material, applicable exposure limits, job activities, and other substances in the work
place when designing engineering controls and selecting PPE. Ensure that eyewash stations and safety
showers are proximal to the work location. It is ultimately the responsibility of the employer to follow
regulatory guidelines established by local authorities.

Protective and Hygiene measures: Do not inhale vapors. Wash hands before breaks and immediately after
handling product. When using, do not eat, drink, or smoke. In case of clothes contamination, remove and
wash contaminated clothing before re-use.

Eye Protection: Recommended to wear tight fitting, chemical splash goggles when there is potential for the
exposure of the eyes to the liquid, vapor or mist. Have a suitable eye wash station or bottle nearby in case of
splashing into the eyes.

Hand Protection: Recommended to wear suitable resistant gloves and discard of gloves that show tears,
pinholes, or signs of wear. Suitable gloves will be based on product use and the period of use, and may
include neoprene, butyl-rubber, nitrile rubber, etc.

Skin Protection: Recommended to wear impervious clothing as well as long-sleeved clothing, pants and
proper foot covering in order to prevent direct skin contact with the product. If skin irritation develops, contact
your facility health and safety professional or your local safety equipment supplier to determine the proper
personal protective equipment for your use.

Respiratory Protection: A NIOSH-approved air-purifying respirator with an appropriate cartridge and/or
filter may be appropriate under certain circumstances where airborne concentrations are expected to exceed
exposure limits (if applicable) or if overexposure has otherwise been determined. Protection provided by air-
purifying respirators is limited. Use a positive pressure, air-supplied respirator if there is any potential for
uncontrolled release, exposure levels are not known or any other circumstances where an air-purifying
respirator may not provide adequate protection.

9. PHYSICAL AND CHEMICAL PROPERTIES

Appearance: White, black or green liquid

Odor: Fruit-like

Odor Threshold: No data available

pH: No data available

Melting/Freezing point: No data available

Boiling Point/ Range: 170°F (77°C)

Flash point (Tag closed cup): < 32°F (< 0°C)

Evaporation rate: > 1.0 n-Butyl Acetate

Flammability: Lower Limit: 1.2% (V) Upper Limit: 11.5% (V)
Vapor pressure: 104 mbar @ 68°F (20°C)

Relative vapor density: 3.0 (Air=1)

Density: 0.90 g/cm’ (7.5 1bs/gal) @ 68°F (20°C)
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Solubility in water: Immiscible

Partition coefficient (n-octanol/water): No data available
Auto-ignition temperature: > 500°F (> 260°C)

Ignition temperature: > 482°F (> 250°C)

Decomposition temperature: No data available

Viscosity (dynamic): 2,000 mPa*s

10. STABILITY AND REACTIVITY

Reactivity: No decomposition if stored and applied as directed.
Chemical Stability: Stable under normal conditions.

Possibility of Hazardous Reactions: Product will not undergo hazardous polymerization or other hazardous
reactions if storage and use directions are followed.

Conditions to Avoid: Elevated temperatures, Ignition sources, Incompatible materials (see below)

Incompatible Materials: Strong oxidizing agents, Halogenated compounds, Chlorates, Nitrates, Peroxides,
Acids

Hazardous decomposition products: Carbon monoxide, Carbon dioxide

11. TOXICOLOGICAL INFORMATION

Primary Routes of Exposure: Inhalation, Skin contact, Eye contact, Ingestion

Symptoms Related to Physical, Chemical and Toxicological Characteristics: Stomach or intestinal
irritation, nausea, vomiting, diarrhea, nose and throat irritation, dizziness, drowsiness, weakness, fatigue,
nausea, headache, unconsciousness, skin irritation, burning sensation, dry skin, skin cracking, other skin
damage, eye irritation, stinging, tearing, redness, and eye swelling. Since this material is an aspiration hazard,
swallowing may result in lung inflammation and other lung injuries.

Delayed and Immediate Effects & Chronic Effects from Exposure: This substance may lead to central
nervous system depression and effects such as drowsiness or dizziness. With repeated exposure, the substance
may have toxic effects on the blood.
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Measures of Toxicity:

Acute toxicities are calculated based on component toxicities

Mixture: Acute Oral Toxicity: LDsy Rat: > 5,000 mg/kg
Acute Dermal Toxicity: LDs, Rabbit: > 2,000 mg/kg
Acute Inhalation Toxicity: LCsy Rat: > 20,000 ppmV

CAS # 110-82-7

LDs, Rat: > 5,000 mg/kg
LDs, Rabbit: > 2,000 mg/kg
LCs, Rat: > 32,880 mg/m’

Cyclohexane

Acute Oral Toxicity
Acute Dermal Toxicity
Acute Inhalation Toxicity

CAS #141-78-6

LDs, Rat: 5,620 mg/kg

LDs, Rabbit: > 180,000 mg/kg
LCsy Rat: 16,000 mg/1 (6 h)

Ethyl Acetate

Acute Oral Toxicity
Acute Dermal Toxicity
Acute Inhalation Toxicity

Zinc Oxide
Acute Oral Toxicity
Acute Inhalation Toxicity

CAS #1314-13-2
LDsy Mouse: 7,950 mg/kg
LCso Mouse: 2,500 mg/m3

Carcinogen Claims:

OSHA: None International Agency for Research on Cancer (IARC): None
ACGIH: None National Toxicology Program (NTP) Report on Carcinogens: None

12. ECOLOGICAL INFORMATION

»
Tl" e Product #s: SC4000-QT, SC4000-GAL, SC4000-DRUM

Rev. Date: 1/13/2020

Eco-toxicity: This substance is very toxic to aquatic organisms with long lasting effects. It is strongly advised
that this substance does not enter the environment. Local authorities should be immediately advised if
significant spillages cannot be contained or if material discharges into drains or ground water.

Cyclohexane
Toxicity to Fish
Toxicity to Daphnia
Toxicity to Algae

Ethyl Acetate
Toxicity to Fish
Toxicity to Fish

Toxicity to Daphnia

Toxicity to Algae

Zinc Oxide
Toxicity to Fish
Toxicity to Daphnia

Page 8 of 11

CAS #110-82-7

LCsy—4.53 mg/l (Fathead Minnow; 96 h)
ECso— 0.9 mg/l (Water Flea; 48 h)

ECso — 3.4 mg/l (Algae; 72 h)

CAS #141-78-6

LCso — 220 mg/1 (Fathead Minnow; 96 h)
LCsy— 350 mg/l (Rainbow Trout; 96 h)
LCso— 154 mg/l (Water Flea; 48 h)

ECso — 4,300 mg/1 (Algae; 24 h)

CAS #1314-13-2
LCso— 1.1 mg/l (Rainbow Trout; 96 h)
ECso —0.098 mg/l (Water Flea; 48 h)
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Persistence & Degradability: No data available
Bio-accumulative Potential: No data available
Mobility in Soil: No data available

Other Adverse Effects: No data available

13. DISPOSAL CONSIDERATIONS

Dispose of in accordance with Federal, State or Local regulations.
Contaminated packaging should be emptied as far as possible before disposal.

14. TRANSPORT INFORMATION

DOT SHIPPING CLASSIFICATION:

UN NUMBER: UN1133

PROPER SHIPPING NAME: Adhesives, containing a flammable liquid (Cyclohexane, Ethyl Acetate)
TRANSPORTATION HAZARD CLASS: 3

PACKING GROUP: II

HAZARD LABEL: 3

IMDG (Marine) SHIPPING CLASSIFICATION:

IMDG CODE: 3

UN NUMBER: UN1133

MARINE POLLUTANT: Yes

EmS: F-E, S-D

IMDG PACKING GROUP: II

HAZARD LABEL: 3

Description of the goods

ADHESIVES, CONTAINING A FLAMMABLE LIQUID (CYCLOHEXANE, ETHYL ACETATE)

IATA (Air) SHIPPING CLASSIFICATION:

ICAO/TIATA-DGR: 3

UN NUMBER: UN1133

HAZARD LABEL: 3

Description of the goods

Adhesives, containing a flammable liquid (Cyclohexane, Ethyl Acetate)
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15. REGULATORY INFORMATION

All components of this product conform to the following national inventory requirements. US TSCA, EU
EINECS and Canada DSL

SARA Title ITX

Section 302 — Extremely Hazardous Chemicals
The following ingredients are subject to the supplier notification requirements of Section 302 of the Superfund
Amendments and Reauthorization Act (SARA/EPCRA) and the requirements of 40 CFR Part 37 None Listed

Section 313 — Toxic Chemicals
The following ingredients are subject to the supplier notification requirements of Section 313 of the Superfund
Amendments and Reauthorization Act (SARA/EPCRA) and the requirements of 40 CFR Part 37

Component CAS # Weight % CERCLA RQ
Cyclohexane 110-82-7 25-40 1,000
Ethyl Acetate 141-78-6 25-40 5,000

OTHER FEDERAL REGULATIONS

Components of this product are subject to RCRA Hazardous Waste requirements.

Clean Air Act (CAA) Hazardous Air Pollutants requirements and OSHA Process Safety Management (PSM)
high hazard requirements.

CANADIAN REGULATIONS

WHMIS Classification: Same as OSHA GHS Classification

STATE REGULATIONS

California Proposition 65

This product does not contain chemicals known to the state of California to cause cancer, birth defects or
reproductive harm.

The components of this product may be subject to the various state laws noted below.

California Hazardous Substances List/Permissible Exposure List
California Permissible Exposure Limits

Connecticut Permissible Exposure Limits

Delaware List of Chemicals and RQs

Hawaii Permissible Exposure Limits

Idaho Toxic Air Pollutants

Maryland Toxic Air Pollutants for Existing Sources
Massachusetts Hazardous Substances List
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Michigan Permissible Exposure Limits

Minnesota Hazardous Substances

Minnesota Permissible Exposure Limits

New Jersey RTK Hazardous Substances List/TCPA Extremely Hazardous Substances List
New York List of Hazardous Substances

Ohio Toxic Air Contaminants

North Carolina TAP Emissions Rates Requiring a Permit
Pennsylvania Hazardous Substances List

Rhode Island Toxic Air Contaminants

Tennessee Permissible Exposure Limits

Vermont Hazardous Air Contaminants/Permissible Exposure Limits
Washington Permissible Exposure Limits for Airborne Contaminants.

Note: Entries under Section 15 are not intended to be all inclusive of Federal and State laws and regulations.
Please consult the appropriate agencies for further clarification of any requirements.

16. OTHER INFORMATION

This SDS conforms to the OSHA Hazard Communication Standard 1910.1200 published in the Federal
Register March 26, 2012

MEDICAL EMERGENCIES: FOR ANY OTHER INFORMATION:
Call CHEMTREC 24 hours a REMA TIP TOP/NORTH AMERICA, INC
Day for emergency information 240 Pegasus Avenue, 2" floor
800-424-9300 NORTHVALE, NJ 07647

201-256-8200

NOTICE: REMA TIP TOP NORTH AMERICA believes that the information contained on this
safety data sheet is accurate. The suggested procedures are based on experience as of the date of
publication. They are not necessarily all-inclusive, nor fully adequate in every circumstance.
Also, the suggestions should not be confused with, nor followed in violation of, applicable laws,
regulations, rules or insurance requirements.

NO WARRANTY IS MADE, EXPRESSED OR IMPLIED, OF MERCHANTABILITY,
FITNESS FOR A PARTICULAR PURPOSE OR OTHERWISE.
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ODDIL 1: Identifikace latky/smési a spoleénosti/podniku

1.1 Identifikator vyrobku
TIP TOP HARDENER ER-42

Art.-No.
525 1116, 525 1118, 525 1151, 525 1156, 525 3254
1.2 Prislu$na uréena pouziti latky nebo smési a nedoporuéena pouziti
Pouziti latky nebo smési
Vytvrzovaci prostredek
1.3 Podrobné udaje o dodavateli bezpeénostniho listu

Firma: REMATIP TOP AG

Nazev ulice: Gruber Strasse 65

Misto: D-85586 Poing

Telefon: +49 (0) 8121 /707 - 100

Informacni oblast: Osoba zodpovédna za bezpecnostni datovy list: sds@gbk-ingelheim.de
1.4 Telefonni Cislo pro naléhavé INTERNATIONAL: +49 - (0) 6132 - 84463, GBK GmbH (24h - 7d/w - 365d/a)
situace: Toxikologické informacni stfedisko (TIS): +420 224 919 293, +420 224 915 402

ODDIL 2: Identifikace nebezpeénosti

2.1 Klasifikace latky nebo smési

Narizeni (ES) €. 1272/2008
Kategorie nebezpedi:
Hoflava kapalina: Flam. Liq. 2
Ziravost/drazdivost pro kizi: Skin Irrit. 2
Vazné poskozeni oCi/podrazdéni oci: Eye Irrit. 2
Senzibilizace dychacich cest/senzibilizace kize: Resp. Sens. 1
Senzibilizace dychacich cest/senzibilizace kiize: Skin Sens. 1
Karcinogenita: Carc. 2
Toxicita pro specifické cilové organy - jednorazova expozice: STOT SE 3
Toxicita pro specifické cilové organy - jednorazova expozice: STOT SE 3
Toxicita pro specifické cilové organy - opakovana expozice: STOT RE 2
Udaje o nebezpeénosti:
Vysoce hoflava kapalina a pary.
Drazdi kazi.
ZpuUsobuje vazné podrazdéni oCi.

PFi vdechovani muze vyvolat pfiznaky alergie nebo astmatu nebo dychaci potize.

Muze vyvolat alergickou kozni reakci.
Podezieni na vyvolani rakoviny.
Muze zplsobit podrazdéni dychacich cest.
Mduze zpUsobit ospalost nebo zavraté.
Muze zplsobit poSkozeni organt pfi prodlouzené nebo opakované expozici.
2.2 Prvky oznac€eni
Nafrizeni (ES) ¢. 1272/2008

Nebezpecné slozky které musi byt uvedeny na Stitku
ethylacetat
Difenylmethandiisokyanat, izomery a homology
Aromaticky polyisokyanat
(4-Methylbenzensulfonyl)isokyanat

Signalni slovo: Nebezpedi

Cislo revize: 1,6 - Nahradi verzi: 1,5 CS

Datum vydani: 11.05.2021
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Piktogramy:

Standardni véty o nebezpeénosti

H225 Vysoce hoflava kapalina a pary.

H315 Drazdi kazi.

H317 Muze vyvolat alergickou kozni reakci.

H319 Zpusobuje vazné podrazdéni odi.

H334 Pfi vdechovani mlze vyvolat pfiznaky alergie nebo astmatu nebo dychaci potize.

H335 Muze zplsobit podrazdéni dychacich cest.

H336 Muze zplsobit ospalost nebo zavraté.

H351 Podezieni na vyvolani rakoviny.

H373 Muze zplsobit poSkozeni organt pfi prodlouzené nebo opakované expozici.
Pokyny pro bezpeéné zachazeni

P201 Pfed pouzitim si obstarejte specialni instrukce.

P210 Chrante pred teplem, horkymi povrchy, jiskrami, otevienym ohném a jinymi zdroji

zapaleni. Zakaz koufeni.

P233 Uchovavejte obal t&€sné uzavieny.

P260 Nevdechuijte pary.

P280 Pouzivejte ochranné rukavice/ochranny odév/ochranné bryle/obli¢ejovy Stit.

P303+P361+P353 PRI STYKU S KUZI (nebo s vlasy): Veskeré kontaminované &asti odévu okamzité
svléknéte. Oplachnéte kiZi vodou nebo osprchuijte.

P304+P340 PRI VDECHNUTI: Pfeneste osobu na Cerstvy vzduch a ponechte ji v poloze usnadniujici
dychani.

P305+P351+P338 PRI ZASAZENI OCI: Né&kolik minut opatrné vyplachujte vodou. Vyjméte kontaktni &ogky,
jsou-li nasazeny a pokud je Ize vyjmout snadno. PokraCujte ve vyplachovani.

P308+P313 PRI expozici nebo podezfeni na ni: Vyhledejte Iékafskou pomoc/oSetfeni.
Zvlastni znaceni u specialnich smési
EUH204 Obsahuje isokyanaty. Mlize vyvolat alergickou reakci.

Ode dne 24. srpna 2023 se pro primyslové nebo profesionalni pouziti vyzaduje
odpovidajici odborna pfiprava.
2.3 DalSi nebezpecnost
Podle nafizeni (ES) €. 1907/2006 (REACH), Tento produkt neobsahuje zadné latky PBT/vPvB.
Smés neobsahuje latky zafazené na seznam zpracovany v souladu s €1.59 odst.1 nafizeni REACH vzhledem k
vlastnostem naruSujicim endokrinni systém nebo neni identifikovana jako latka s vlastnostmi narusujicimi
endokrinni systém v souladu s kritérii stanovenymi v nafizeni Komise v pfenesené pravomoci (EU) 2017/2100
nebo Nafizeni Komise (EU) 2018/605.
Vypary mohou vytvaret se vzduchem vybudnou smés.

ODDIL 3: Slozenilinformace o slozkach

3.2 Smési

Chemicka charakteristika
Aromaticky polyisokyanat

Cislo revize: 1,6 - Nahradi verzi: 1,5 CS Datum vydani: 11.05.2021
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Nebezpeéné slozky

Cislo CAS

Nazev

Obsah

Cislo ES [Indexove ¢. [€islo REACH

GHS klasifikace

141-78-6

ethylacetat

<85%

205-500-4 |607-022-00-5 |01-21194751 03-46

Flam. Liqg. 2, Eye Irrit. 2, STOT SE 3; H225 H319 H336 EUH066

9016-87-9

Difenylmethandiisokyanat, izomery a homology

<30 %

618-498-9 | |

Carc. 2, Acute Tox. 4, Skin Irrit. 2, Eye Irrit. 2, Resp. Sens. 1, Skin Sens. 1, STOT SE 3, STOT RE
2; H351 H332 H315 H319 H334 H317 H335 H373

53317-61-6

<10 %

Aromaticky polyisokyanat

Eye Irrit. 2, Skin Sens. 1; H319 H317

4083-64-1

(4-Methylbenzensulfonyl)isokyanat

<0,5%

223-810-8 |61 5-012-00-7 |01 -2119980050-47

Skin Irrit. 2, Eye Irrit. 2, Resp. Sens. 1, STOT SE 3; H315 H319 H334 H335 EUH014

Doslovné znéni H- a EUH-véty: viz oddil 16.
Specifické koncent. limity, multiplikaéni faktory a ATE

Cislo CAS

Cislo ES [Nazev

Obsah

Specifické koncent. limity, multiplikacni faktory a ATE

141-78-6

205-500-4  |ethylacetat

<85 %

dermalini: LD50 = > 18000 mg/kg; oraini: LD50 = 5620 mg/kg

9016-87-9

618-498-9 |Difenylmethandiisokyanét, izomery a homology

<30 %

inhalaéni: ATE = 11 mg/l (pary); inhalaéni: ATE = 1,5 mg/l (prach nebo mlha); oralni: LD50 = >
2000 mg/kg mg/kg

4083-64-1

223-810-8 (4-Methylbenzensulfonyl)isokyanat

<0,5%

Skin Irrit. 2; H315: >=5 - 100 _Eye Irrit. 2; H319: >=5-100 STOT SE 3; H335: >=5 - 100

ODDIL 4: Pokyny pro prvni pomoc

4.1 Popis prvni pomoci

Vseobecné pokyny
Znecistény, nasakly odév ihned svléct.
Necitite-li se dobre, vyhledejte Iékafskou pomoc.
PostiZzeného vynést z ohroZzené oblasti a uloZit.
Pfi mdlobach otocte postizeného do stabilni bo¢ni polohy.

Pfi vdechnuti
Po vdechnuti vypar nebo produktl rozkladu pfi nehodé vyvést na Cerstvy vzduch.
Vyhledat Iékafskou pomoc.
Pfi zastavé dechu poskytnout umélé dychani.
Pri styku s kazi
Umyt mydlem a velkym mnoZstvim vody.
Pfi pretrvavajicim drazdéni pokozky vyhledat lékare.
NepouZivejte Zzadna rozpoustédla nebo fedidla.
Pri zasazeni oci
Sejméte kontaktni Eocky.
Ihned vymyvat velkym mnozstvim vody, i pod o¢nim vickem, nejméné po dobu 15 minut.
O8etfeni o&nim Iékafem.

Cislo revize: 1,6 - Nahradi verzi: 1,5 CS
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Pri poziti

Nevyvolavat zvraceni.

Vyplachnout Usta a vypit vétSi mnozstvi vody.

Osobé, ktera je v bezvédomi, nikdy nic nelit do ust.

Ihned pfivolat Iékare.

Rozhodnuti o tom, zda se ma vyvolat zvraceni, musi u€init Iekar.

Podezieni na vyvolani rakoviny.

Muze zplsobit poSkozeni organ( pfi prodlouzené nebo opakované expozici

Zpusobuje vazné podrazdéni ogi.
Drazdi kizi.
Muze zpUsobit podrazdéni dychacich cest.

Pfi vdechovani mlze vyvolat pfiznaky alergie nebo astmatu nebo dychaci potize.

Muze vyvolat alergickou kozni reakci.
Muze zpUsobit ospalost nebo zavraté.

4.3 Pokyn tykajici se okamzité Iékaiské pomoci a zvlastniho oSetieni
Symptomatické osetreni.

ODDIL 5: Opatieni pro haseni pozaru

5.1 Hasiva
Vhodna hasiva

Péna odolna proti alkoholu, suchy hasici prostfedek, oxid uhli¢ity (CO2), proud vody.

Nevhodna hasiva
Piny proud vody.

5.2 Zvlastni nebezpeénost vyplyvaijici z latky nebo smési
Pfi pozaru mlize vzniknout:
Oxid uhelnaty (CO), oxid uhliity (CO2), a nitrozni plyny (NOXx)
Kyanovodiku (HCN)
Izokyanéaty (NCO)

5.3 Pokyny pro hasice

PouZivat na okolnim prostfedi nezavisly ochranny dychaci pfistroj a odév chranici proti chemikaliim.

DalSi pokyny
OhroZené nadoby chladit vodni sprchou.

Smés vzduchu a pary je vybusna, i v prazdnych nevycisténych nadobach.

Pary jsou t&Z8i neZ vzduch a Sifi se u zemé.

Pozlstatky po pozaru a kontaminovana hasici voda se musi zlikvidovat v souladu s mistnimi Gfednimi

predpisy.

ODDIL 6: Opatieni v pfipadé nahodného tniku

6.1 Opatieni na ochranu osob, ochranné prostredky a nouzové postupy
Vseobecné informace
Pouzivat jen pfistroje s ochranou proti vybuchu.
Zajistit dostate¢né vétrani.
Uchovavat mimo z4palné zdroje.
Pro pracovniky kromé pracovnikl zasahujicich v pfipadé nouze
Nevdechujte vypary.
Zamezte kontaktu s pokozkou, o¢ima a odévem.
Pro pracovniky zasahujici v pripadé nouze
PFi uvolhovani vypar(l pouzivat ochranny dychaci pfistroj.
Pouzivat osobni ochranny odév.

Cislo revize: 1,6 - Nahradi verzi: 1,5 CS
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6.2 Opatieni na ochranu zivotniho prostiredi
Produkt nenechte uniknout do kanalizace, povrchovych a spodnich vod.
Pfi vniknuti do kanalizace, vodnich tok nebo do pldy informujte kompetentni urady.
6.3 Metody a material pro omezeni Uniku a pro ¢isténi
Pro zneskodnéni
Zabranit ploSnému Sifeni (napf. ohrazenim nebo pomoci nornych stén).
Pro Cisténi

Zachytavat materialy vazajicimi kapaliny (napf. piskem, silikagelem, kyselym pojivem, univerzalnim pojivem).

Sebrat lopatou a ve vhodnych obalech predat k likvidaci.

Kvuli reakci s vihkym vzduchem anebo vodou mlze v nadobé dojit k vzestupu tlaku vlivem oxidu uhli¢itého.

Nadoby nesmi byt vzduchotésné uzavieny.

6.4 Odkaz na jiné oddily
Dodrzovat bezpec€nostni pfedpisy (viz oddil 7 a 8).
Informace o likvidaci viz oddil 13.

ODDIL 7: Zachazeni a skladovani

7.1 Opatieni pro bezpecné zachazeni

Opatieni pro bezpeéné zachazeni
Nadobu uchovavat pevné uzavienou.
Zajistit dobré vétrani a odtah na pracovisti.
Pary jsou t&z8i nez vzduch a Sifi se u zemé.
Zamezte styku s kuzi a o€ima.
Pfi pouzivani nejezte, nepijte a nekurte.
Nadobu nevyprazdriujte tlakem, neni to zadna tlakova nadoba!
Otevfené nadoby peclivé uzavrete a skladujte ve svislé poloze, pro zamezeni jakéhokoliv Uniku.

Opatieni k ochrané proti pozaru a vybuchu
Uchovavejte mimo dosah zdroju tepla a vzniceni.
Zakaz koufeni.

Provést opatfeni proti vybojlim statické elektfiny.
Pouzivat jen zafizeni s ochranou proti vybuchu.

7.2 Podminky pro bezpecéné skladovani latek a smési véetné neslucitelnych latek a smési

Pozadavky na skladovaci prostory a nadoby
Obaly uchovavejte dokonale utésnéné na suchém, chladném a dobfe vétraném misté.
Dodrzovat pfedpisy na ochranu pfed vybuchem.
Chrarite pfed horkem a pfimymi sluneénimu paprsky.
Pokyny pro skladovani s jinymi produkty
Nesnasi se s:
oxidac¢ni Cinidla
kyseliny a zasady
Voda, aminy, alkoholy
Dalsi informace o skladovacich podminkach
Uchovavat mimo dosah potravin, napoja a krmiv.

7.3 Specifické konecné/specificka konec¢na pouziti

Vytvrzovaci prostfedek

ODDIL 8: Omezovani expozice/osobni ochranné prostredky

8.1 Kontrolni parametry

Cislo revize: 1,6 - Nahradi verzi: 1,5 CS Datum vydani: 11.05.2021
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Mezni hodnoty

Cislo CAS Latka ppm mg/m3| vlad/cm? Kategorie Druh
141-78-6 Ethylacetat 191,1 700 PEL
2457 900 NPK-P

8.2 Omezovani expozice

Vhodné technické kontroly

Zajistéte dostate¢né vétrani, pfedevsim v uzavienych prostorach.

Hygienicka opatreni
Nevdechujte pary.

Pfed pfestavkami a ihned po manipulaci s vyrobkem umyt ruce.

Pfi pouziti nejist, nepit a nekoufit.
Nakonec osetfit krémem na ruce.
Zamezte kontaktu s pokozkou, o€ima a odévem.

Znecistény odév odstrante a pfed dalSim pouzitim vyperte.

Ochrana oéi a obliceje

Ochranné bryle s bo¢ni ochranou (ochrana proti postfikani) nebo té€sné ochranné bryle (EN 166).

Lahev pro vyplach oci Cistou vodou (EN 15154).

Ochrana rukou
Ochrana proti postfikani:

Nitrilové ochranné rukavice proti chemikaliim, ochranna vrstva nejméné 0,4 mm, doba pouzitelnosti > 10 minut.
Butylové ochranné rukavice pro praci s chemikaliemi, sila materialu nejméné 0,7 mm, doba penetrace (pouziti)
> 60 minut, napf. ochranné rukavice <Butoject 898> firmy www.kcl.de.
Toto doporuceni je zalozeno vyhradné na chemické snasenlivosti a zkouskach podle EN 374 v laboratornich

podminkach.

V zavislosti na pouziti mohou vyplynout rizné pozadavky. Proto je tfeba vzit v Gvahu navic doporuceni

dodavatell ochrannych rukavic.

Ochrana kiize
Odév s dlouhymi rukavy (DIN EN ISO 6530)
Ochrana dychacich organt

PFi nedostateCném vétrani pouzivejte ochranny respirator (filtr proti plynam, typ A) (EN 14387).

ODDIL 9: Fyzikalni a chemické vlastnosti

9.1 Informace o zakladnich fyzikalnich a chemickych viastnostech

Skupenstvi: Kapalny

Barva: NaZloutly
Zapach: Charakteristicky
pH:

Informace o zménach fyzikalniho stavu
Bod tani:

Bod varu nebo poc¢atecni bod varu a
rozmezi bodu varu:

Sublimaéni bod:

Bod méknuti:

Bod tekutosti:
Bod vzplanuti:
Déle hoflavy:

Horlavost

Neuvedeno

Neuvedeno

77 °C

NepouZije se
Neuvedeno
Neuvedeno

-4°C

Samoudrzujici hofeni

Cislo revize: 1,6 - Nahradi verzi: 1,5
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tuhy/kapalny:
plyny:
Vybusné viastnosti

NepouZije se
Nepouzije se

Produkt neni vybusny, ale mize dochazet ke vzniku vybusnych smési par /vzducht

Meze vybusnosti - dolni:
Meze vybusnosti - horni:
Bod samozapalu:

Teplota samovzniceni
tuhé latky:
plyny:
Teplota rozkladu:
Oxidacni vlastnosti
Neoxidujici material.
Tlak par:
(pfi 20 °C)
Hustota (pfi 20 °C):
Sypna hmotnost:
Rozpustnost ve vodé:
(pfi 20 °C)
Rozpustnost v jinych rozpoustédlech
Neuvedeno

Rozdélovaci koeficient
n-oktanol/voda:

Dynamicka viskozita:
Kinematicka viskozita:
Vytokova doba:
Relativni hustota pary:
Relativni rychlost odpafovani:
Zkouska oddéleni rozpoustédia:
Obsah rozpoustédel:

9.2 DalSi informace

Obsah pevnych latek:

2,1 objem. %
11,5 objem. %
Neuvedeno

NepouzZije se
NepouZije se
Neuvedeno

97 hPa

0,97 g/cm?
NepouZzije se
Nemisitelny

Neuvedeno

Neuvedeno
Neuvedeno
Neuvedeno
Neuvedeno
Neuvedeno

Neuvedeno
Neuvedeno

26 %

ODDIL 10: Stalost a reaktivita

10.1 Reaktivita
Pfi fadném skladovani a pouzivani se nerozklada.
10.2 Chemicka stabilita
Stabilni za normalnich podminek.
10.3 Moznost nebezpeénych reakci
Reaguje s kyselinami, louhy, oxida¢nimi €inidly
Reaguje s: voda, aminy, alkoholy
10.4 Podminky, kterym je tfeba zabranit
Nepfiehfivat, aby nedoslo k tepelnému rozkladu.

Pfi zahfivani se mohou uvolfovat hoflavé smési par.
Smési par/vzduchu jsou pfi vétS§im zahfati vybusné.

Cislo revize: 1,6 - Nahradi verzi: 1,5 CS

Datum vydani: 11.05.2021
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10.5 Neslucitelné materialy
silné oxidac¢ni Cinidlo
silné kyseliny a silné zasady
voda, aminy, alkoholy

10.6 Nebezpeéné produkty rozkladu
Zadné nebezpedéné produkty rozkladu.
PFi pozaru muze vzniknout:
Oxid uhelnaty (CO), oxid uhli¢ity (CO2), a nitrézni plyny (NOXx).
Kyanovodiku (HCN)
Izokyanaty

ODDIL 11: Toxikologické informace

11.1. Informace o tfidach nebezpecnosti vymezenych v narizeni (ES) ¢. 1272/2008

Akutni toxicita
Na zakladé dostupnych udaju nejsou kritéria pro klasifikaci splnéna.
Nejsou k dispozici zadné toxikologické udaje.

Ziravost a drazdivost
Drazdi kazi.
ZpuUsobuje vazné podrazdéni ocCi.

Senzibilizaéni ucinek
Obsahuje isokyanaty. Muze vyvolat alergickou reakci.PFi vdechovani mize vyvolat pfiznaky alergie nebo
astmatu nebo dychaci potiZe. (Difenylmethandiisokyanat, izomery a homology;
(4-Methylbenzensulfonyl)isokyanat)
Muze vyvolat alergickou kozni reakci. (Difenylmethandiisokyanat, izomery a homology; Aromaticky
polyisokyanat)

Karcinogenita, mutagenita a toxické uc€inky pro reprodukéni
Podezieni na vyvolani rakoviny. (Difenylmethandiisokyanat, izomery a homology)
Mutagenita v zarode¢nych burnkach: Na zakladé dostupnych udaji nejsou kritéria pro klasifikaci spinéna.
Toxicita pro reprodukci: Na zakladé dostupnych udajli nejsou kritéria pro klasifikaci spinéna.

Toxicita pro specifické cilové organy - jednorazova expozice
Muze zpusobit podrazdéni dychacich cest. (Difenylmethandiisokyanat, izomery a homology)
Muze zplsobit ospalost nebo zavraté. (ethylacetat)

Toxicita pro specifické cilové organy - opakovana expozice
Muze zplsobit poSkozeni organ( pfi prodlouzené nebo opakované expozici. (Difenylmethandiisokyanat,
izomery a homology)

Nebezpecénost pfi vdechnuti
Na zakladé dostupnych Udajd nejsou kritéria pro klasifikaci spinéna.

Jiné udaje ke zkouskam
Klasifikace byla provedena konvenéni vypoctovou metodou dle Nafizeni (ES) €. 1272/2008.

11.2. Informace o dalSi nebezpeénosti

Vlastnosti vyvolavajici naruseni €innosti endokrinniho systému
Udaje nejsou k dispozici

Dalsi informace
Vdechnuti vysokych koncentraci vyparl mize mit za nasledek symptomy jako bolesti hlavy, zavraté, unavu,
nevolnost a zvraceni.
Vdechnuti vys$Sich koncentraci muze vyvolat posSkozeni jater, ledvin a centralniho nervového systému.
DelSi nebo opakovany kontakt miGze vést k podrazdéni oéi a sliznic.
Vlivem odmastovacich vlastnosti produktu mize opakovany nebo pretrvavajici kontakt zpUsobit podrazdéni
kGize a dermatitidu.
U precitlivélych osob se mohou objevit reakce jako kasel nebo dychaci obtize jiz pfi velmi nizké koncentraci
izokyanatu. Proto zajistéte dobré vétrani mistnosti.

Cislo revize: 1,6 - Nahradi verzi: 1,5 CS Datum vydani: 11.05.2021
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ODDIL 12: Ekologické informace

12.1 Toxicita
Ekologické udaje nejsou k dispozici.
12.2 Perzistence a rozlozitelnost
Udaje nejsou k dispozici
12.3 Bioakumulaéni potencial
Udaje nejsou k dispozici
12.4 Mobilita v pudé
Udaje nejsou k dispozici
12.5 Vysledky posouzeni PBT a vPvB

Podle nafizeni (ES) ¢. 1907/2006 (REACH), Tento produkt neobsahuje zadné latky PBT/vPvB.

12.6. Vlastnosti vyvolavajici naruseni ¢innosti endokrinniho systému
Udaje nejsou k dispozici

12.7. Jiné nepfiznivé Ucinky
Mirné kontaminuje vodu.

Jiné udaje

Zabranit uniku do povrchovych vod nebo kanalizace.Ve vodnich systémech vznikaji nerozpustné a chemicky

inertni polymocoviny (polykarbamidy).

ODDIL 13: Pokyny pro odstrafiovani

13.1 Metody nakladani s odpady

Nebezpeci spojena s odstrafiovanim latky nebo pripravku
PFi respektovani oficialnich mistnich pfedpist je mozné spalovani.
Upfednostnit recyklaci pfed likvidaci.

Zpusob likvidace odpadu ¢i zbytkl produktu jako odpad

080111  ODPADY Z VYROBY, ZPRACOVANI, DISTRIBUCE A POUZIVANI NATEROVYCH HMOT (BAREV,
LAKU A SMALTU), LEPIDEL, TESNICICH MATERIALU A TISKARSKYCH BAREV; Odpady z
vyroby, zpracovani, distribuce a pouzivani a odstranovani barev a laku; Odpadni barvy a laky
obsahujici organicka rozpoustédla nebo jiné nebezpeéné latky; nebezpecny odpad

Vhodné metody odstranovani latky nebo pripravku a znecisténych obal
Prazdné nadoby pfedat k mistni recyklaci, rekuperaci, nebo likvidaci.

Kontaminované obaly je tfeba optimalné vyprazdnit a po odpovidajici o€isté je Ize znovu pouzit.

Obaly, které nelze vycistit se likviduji jako samotna latka.

ODDIL 14: Informace pro prepravu

Pozemni pieprava (ADR/RID)

14.1 UN Gislo: UN 1133
14.2 Oficialni (OSN) pojmenovani Lepidla
pro prepravu:
14.3 Trida/tfidy nebezpeénosti pro 3
prepravu:
14.4 Obalova skupina: ]
Bezpecnostni znacky: 3
Klasifikaéni kod: F1
Cislo revize: 1,6 - Nahradi verzi: 1,5 CS Datum vydani: 11.05.2021
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Omezené mnozstvi (LQ): 5L/30kg
Vyfnaté mnozstvi: E2
Pfepravni kategorie: 2
Identifikaéni Cislo nebezpelnosti: 33
Kod omezeni vijezdu do tunelu: D/E
Vnitrozemska lodni pfeprava (ADN)
14.1 UN éislo: UN 1133
14.2 Oficialni (OSN) pojmenovani Lepidla
pro piepravu:
14.3 Trida/tfidy nebezpecénosti pro 3
prepravu:
14.4 Obalova skupina: 1
Bezpecnostni znacky: 3
Klasifikagni kod: F1
Omezené mnozstvi (LQ): 5L/30kg
Vyhaté mnozstvi: E2
Preprava po mori (IMDG)
14.1 UN éislo: UN 1133
14.2 Oficialni (OSN) pojmenovani  Adhesives
pro prepravu:
14.3 Trida/tfidy nebezpecnosti pro 3
14.4 Obalova skupina: I
Bezpecnostni znacky: 3
Marine pollutant: No
Omezené mnozstvi (LQ): 5L/30kg
Vynaté mnozstvi: E2
EmS: F-E, S-D
Letecka preprava (ICAO-TI/IATA-DGR)
14.1 UN éislo: UN 1133
14.2 Oficialni (OSN) pojmenovani  ADHESIVES
pro prepravu:
14.3 Trida/tfidy nebezpecnosti pro 3
prepravu:
14.4 Obalova skupina: I
Bezpecnostni znacky: 3
ZvIastni opatfeni: A3
Omezené mnozstvi (LQ) (letadlopro 1L
osobni dopravu):
Cislo revize: 1,6 - Nahradi verzi: 1,5 CS Datum vydani: 11.05.2021



REMATIP TOP AG

TII Bezpecnostni list
T()l' podle nafizeni (ES) &. 1907/2006
TIP TOP HARDENER ER-42
Datum revize: 11.05.2021 Kdéd produktu: 00156-0414 Strana 11 z 12
Passenger LQ: Y341
Vyfaté mnozstvi: E2
IATA-Pokyny pro baleni (letadlo pro osobni dopravu): 353
IATA-Maximalni mnozstvi (letadlo pro osobni dopravu): 5L
IATA-Pokyny pro baleni (nakladni letadlo): 364
IATA-Maximalni mnozstvi (nakladni letadlo): 60 L
14.5 Nebezpeénost pro zivotni prostiedi
NEBEZEECNE PRO ZIVOTNI Ne
PROSTREDI:

14.6 Zvlastni bezpeénostni opatieni pro uzivatele
Je tfeba dodrzovat zasady preventivnich opatfeni béznych pro manipulaci s chemikaliemi.
14.7. Namoini hromadna preprava podle nastroji IMO

Pfeprava se provadi vyhradné ve schvalenych a vhodnych obalech.

ODDIL 15: Informace o predpisech

15.1 Predpisy tykajici se bezpeénosti, zdravi a zivotniho prostiedi/specifické pravni predpisy tykajici se latky
nebo smési
Informace o predpisech EU
Omezeni pouziti (REACH, pfiloha XVII):
Vstup 3, Vstup 74

2004/42/ES (VOC): 710,76 g/l

] 73,45%

Udaje ke smérnici 2012/18/EU P5¢c HOGLAVE KAPALINY

(SEVESO llI):

Informace o narodnich pravnich predpisech

Pracovni omezeni: Dodrzujte pracovni omezeni podle smérnice o ochrané mladistvych

pracovnikl (94/33/ES). Dodrzujte pracovni omezeni t€hotnych nebo
kojicich pracovnic podle nafizeni smérnice o ochrané matek (92/85/EHS).
TFida ohrozZeni vod (D): 1 - slabé ohrozujici vodu
15.2 Posouzeni chemické bezpecnosti
Pro tuto latku nebylo provedeno bezpecnostni posouzeni.

ODDIL 16: Dalsi informace

Zmény
Tento bezpecnostni list obsahuje zmény vii&i pfedchozi verzi v oddilu(ech): 2,6,7,9,10,11,12,14,15.
Zkratky a akronymy

ADR = Accord européen relatif au transport international des marchandises Dangereuses par Route

RID = Réglement concernant le transport international ferroviaire de marchandises dangereuses

ADN = Accord européen relatif au transport international des marchandises dangereuses par voie de navigation
intérieure

IMDG = International Maritime Code for Dangerous Goods

IATA/ICAO = International Air Transport Association / International Civil Aviation Organization

MARPOL = International Convention for the Prevention of Pollution from Ships

IBC-Code = International Code for the Construction and Equipment of Ships Carrying Dangerous Chemicals
in Bulk
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GHS = Globally Harmonized System of Classification and Labelling of Chemicals
REACH = Registration, Evaluation, Authorization and Restriction of Chemicals
CAS = Chemical Abstract Service

EN = European norm

ISO = International Organization for Standardization

DIN = Deutsche Industrie Norm

PBT = Persistent Bioaccumulative and Toxic

vPvB = Very Persistent and very Bio-accumulative

LD = Lethal dose

LC = Lethal concentration

EC = Effect concentration

IC = Median immobilisation concentration or median inhibitory concentration

Klasifikace slou€eniny a pouzita klasifikaéni metoda podle nafizeni (ES) €.1272/2008 [CLP]

Klasifikace Postup klasifikace

Flam. Liqg. 2; H225 Na zakladé kontrolnich dat

Skin Irrit. 2; H315 Postup pfi vypoctu

Eye Irrit. 2; H319 Postup pfi vypoctu

Resp. Sens. 1; H334 Postup pfi vypoCtu

Skin Sens. 1; H317 Postup pfi vypoctu

Carc. 2; H351 Postup pfi vypoctu

STOT SE 3; H335 Postup pfi vypoctu

STOT SE 3; H336 Postup pfi vypoctu

STOT RE 2; H373 Postup pfi vypoctu

Doslovné znéni H- a EUH-vét (Cislo a piny text)

H225 Vysoce hoflava kapalina a pary.
H315 Drazdi kazi.
H317 Muze vyvolat alergickou kozni reakci.
H319 Zpusobuje vazné podrazdéni odi.
H332 Zdravi Skodlivy pfi vdechovani.
H334 PFi vdechovani mize vyvolat pfiznaky alergie nebo astmatu nebo dychaci potize.
H335 Muze zplsobit podrazdéni dychacich cest.
H336 Muze zplsobit ospalost nebo zavraté.
H351 Podezfeni na vyvolani rakoviny.
H373 Muze zplsobit poSkozeni organt pfi prodlouzené nebo opakované expozici.
EUHO014 Prudce reaguje s vodou.
EUHO066 Opakovana expozice mlze zpUsobit vysuseni nebo popraskani klze.
EUH204 Obsahuje isokyanaty. M{ize vyvolat alergickou reakci.

Jiné udaje
Udaje v polozkach 4 az 8 a 10 az 12 nemaiji &aste¢né vztah k pouzivani a spravné aplikaci vyrobku (viz
informace pro pouziti/ o vyrobku), nybrz tykaji se uniku vétsiho mnozstvi v pfipadé havarie a zavad.
Udaje popisuji vyhradné bezpecnostni pozadavky vyrobku/ vyrobkl a vychazeji ze sou¢asného stavu a nasich
znalosti.
Dodaci specifikace je uvedena v pfislusnych navodech k vyrobku.
Udaje nejsou zarukou vlastnosti popsaného vyrobku/popsanych vyrobk( ve smyslu zakonnych predpist o
zaruce.
(n.a. - nepouzije se, n.b. - neuvedeno)

(Udaje o nebezpeénych obsazenych latkéch byly pfevzaty z posledniho platného bezpeénostniho listu
pfedchoziho dodavatele.)

Cislo revize: 1,6 - Nahradi verzi: 1,5 CS Datum vydani: 11.05.2021
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PRODUCT INFORMATION

PRIMER PR 200

Fields of Application

TIP TOP PRIMER PR 200 is used for preparing metal surfaces before bonding rubber
to metal by means of CEMENT SC 2000, CEMENT BC 3000 or CEMENT SC 4000.

Product Description

Polymer Basis: Polymeric mixture

Solvent: Methyl ketonic isobutyl, xylene (flammable!)
Colour: grey

Density: 0,93 g/ml

Consumption: approx. 100 g/m?

Number of coats: 1 coat on metal

TLV: 100 ppm

Product Advantages
- High productivity

- Good adhesion of rubber to metal.

Shelf Life

1 year when storing in unopened original container under storing conditions in
accordance with DIN 7716.

Available Packing Units

Description Content Product-No.

PRIMER PR 200 0.75 kg 525 2406

This data sheet is for informational purposes only. All data provided herein is based on in-depth research and testing,
however no liability whatsoever can be assumed. Since we are constantly endeavouring to up-date and improve our
products, we recommend noting the index and issue date indicated on this data sheet and to inquire as to whether any
properties have changed in the interim. This Product Information Sheet replaces all prior issues. Please contact our
Technical Consultant for detailed information in case of ambiguities.

TIP TOP Oberflachenschutz Elbe GmbH, Heuweg 4, D-06886 Wittenberg
Phone: +49 (0) 34 91/ 6 35 - 50, Fax: +49 (0) 3491/6 35-552

TIP TOP Oberflachenschutz Elbe GmbH PRIMER PR 200 INDEX B of 01.01.2005
Page: 1/1 API Replaces Issue: 01.01.2004
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