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ABSTRAKT

V bakalaiské praci jsem se zabyvala vyrobou interiérového prvku — dekora¢ni misy

z dubové preklizky.

Teoreticka Cast pojednava o historii pieklizky a ohybaném nabytku ve firm¢ Ton, postupu
vyroby preklizky, jejiho zpracovani a praktického vyuziti. Tyto nabyté znalosti jsem m¢éla
moznost vyuzit v praktické ¢asti bakaldiské prace, kde popisuji postupny vznik dekoracni

misy od zisku surového materialu po findlni produkt.

Kli¢ova slova: ohybana pteklizka, dievo, historie, Ton, druhy pteklizek, umély kamen,

praktické vyuziti, stroje

ABSTRACT

In my bachelor's thesis I was engaged in the production of an interior element — a
decorative bowl made of oak plywood. The theoretical part deals with the history of
plywood and bentwood furniture in the company Ton, the process of plywood production,
its processing and practical use. I had the opportunity to use this acquired knowledge in the
practical part of the bachelor's thesis, where I describe the gradual emergence of a

decorative bowl from the gain of raw material to the final product.

Keywords: bent plywood, wood, history, Ton, types of plywood, artificial stone, practical

use, machines
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UvVOoD

Cilem mé bakalatské prace bylo blize prozkoumat ohybany pieklizovany materidl, jak
z technologické, tak zestetické stranky. Podle mého néazoru je tento materidl zcela

unikatnim ¢eskym kulturnim dédictvim, které by nemélo byt opomijeno.

Jako rodacka z Moravy bych pomoci této bakalaiské prace rada upozornila na tento mistni
nehmotny klenot, jehoz vzniku vdéc¢ime Michaelu Thonetovi, ktery své napady realizoval
v Bystfici pod Hostynem. Zde nechal postavit jednu ze svych nejvyznamnéjsich tovaren na

vyrobu ohybaného nabytku.

Michael Thonet vSak nebyl jedinym vynéalezcem inovativni technologie. Historie vyroby
ohybané pieklizky saha az do starovékého Egypta, kde byla vyuZivana jako unikatni
material pro nabytek ¢lenl kralovskych rodin. Od této doby se v rtiznych koutech svéta
nezéavisle na sob¢ vyviji dal$i technologickd feSeni. Doposud nejinovativnéjsi feSeni
vyroby ohybané pieklizky spociva v lisovani dyhy v lisovacich strojich. Tento proces je
podrobné popsan v mé teoretické Casti bakalafské prace. Diky nabytym védomostem o
vyrobé a zpracovani tohoto materidlu, jsem byla schopna pouzit piekliZzovany material jako

hlavni prvek pfi vyrobé produktu.

Jako doplnkovy materidl jsem si zvolila umély kadmen, ktery plni podpérnou a estetickou
funkci. S umélym kamenem se pracuje podobnym zplisobem jako se dievem. ZaleZi na

jeho tvrdosti, kterd je ddna pomérem smési, jeZ material obsahuje.



I. TEORETICKA CAST



1 HISTORIE OHYBANEHO NABYTKU PRED THONETEM

Zidle je jedna z nejsamoziejmé&jsich predmétil, které dennd pouzivame a Zivot bez ni si
v nasi kultufe uz podstat¢ nedokazeme piedstavit. V minulosti se zidle vyuzivala pouze
k kvuli své funkci, nikoli jako dekoracni doplnék do interiéru. Byla lidmi vniména jako
dfevény vyrobek se Ctyfmi nohami, seddkem a opéradlem. Vyvijeni novych technologii
pro vyrobu, ¢i vymysleni dekorativnich zpracovani jednoduSe nebylo zapotiebi. Stacila
pila, lepidlo, nékdy jesté dlato k vytvotreni drobného dekoru. S ptichodem moderni doby se
do mddy zacaly dostavat oblé tvary, a to Michaela Thoneta inspirovalo k vytvofeni zcela
odlisné technologie pro vyrobu zidli. Ohybéni dfeva, totiz jak se pozd¢ji zjistilo, Setiilo
material — odstranily se ¢epy pfednich noh a tim se nabytku prodlouzila jeho trvanlivost

(Uhlit, 2021, s. 20).

1.1 17. stoleti

Uz v 17. stoleti bylo moZzné v Anglii vyrobit opéradla Zidli pomoci ohybani vafeného
dfeva. Behem 18. stoleti uz Anglicané ohybané dievo pouzivali i ke stavbé lodi. Byly
udélovany patenty za ohybani dieva k vyrobé nabytku: 1720 Jack Cumberland, 1768 H.
Jackson, 1794 J. Vidler. Z tohoto obdobi byla zachovéana zidle z vrstvené¢ho dfeva, kterou
vyrobil belgicky vynalezce Jean-Joseph Chapuis. Stejné jako u boppardskd zidle od
Thoneta, tak 1 v tomto pfipadé bylo odstranéno nejcitlivéjsi misto zidle — ¢epy ptednich

noh (Uhlit, 2021, s. 20).

1.2 19. stoleti

Na zacatku 19. stoleti se uz vyrazné zhustil pocet vynalezcii. V roce 1808 vyrobil Samuel
Gragg zidli zohybaného masivniho dfeva, i pfes to, Ze masivni Casti byly jen
osmimilimetrové pasky a radius ohybu byl zna¢né velky. Roku 1821 obdrzel Melchior
Fink, vorarlbesky kolafr privilegium k vyrobé el posteli a kol z ohybaného jasanového
masivniho dfeva. Toutéz technologii se zabyval i1 anglicky vynalezce Isaac Sargent. Ten
ale co se tyce technologie nebyl zdaleka tak blizko jako American Edward Reynolds
z New Jersey, ktery vroce 1830 zkonstruoval viibec prvni ohybaci stroj pouzivany na
ohybani vozovych kol. V padesatych letech zkonstruoval Thomas Blanchard dva stroje na
ohybani dieva. Ty slouzily pro vyrobce kocart, pro stolate, koldie, nebo stavitele lodi.

V dne$ni dobé uz bohuzel nejsme schopni dopatrat, zda Michael Thonet o ptedesSlych



vynalezech néco véd¢él, mizeme se pouze domnivat, ze zhlediska rozdilného

technologického principu ohybani vyndlezy viibec neznal (Uhlit, 2021, s. 20).

1.3 Michael Thonet

Michael Thonet se narodil 2. ¢ervence v roce 1796 v Boppardu (dnesni Némecko) jako
druhé¢ dit¢ kozeluha Franze Antona Thoneta a Margarethy rozené Fischbach. V Boppardu
se také vyucil stolafem. Ve svych dvaceti letech byl kvili socidlni krizi v rodiné zprostén
povinnosti vojenské sluzby v pruské armad€, aby mohl svou praci pfispivat k obzivé
rodiny. O tfi roky pozdéji, vroce 1819, se osamostatnil a zalozil vlastni stavebni a
nabytkové stolafstvi. V roce 1820 se Michael Thonet ozenil se slecnou Annou Marii Crass,
dcerou boppardského feznika. Toto manzelstvi zplodilo celkem 13 déti, z nichz se Sest dcer
a dva synové nedozili svych prvnich narozenin. P&t zbylych syni vytvofilo sehrany tym
chytrych a pracovitych manazer. O deset let pozdéji, teda roku 1830, Thoneta napadlo
zpracovavat dievo ohybanim. Vyvinul technologii zcela odlisnou od té, kterou pozdéji
pouzival ve svych tovarnach. Ve formach ohybal svazky dyhy macené v horkém klihu. O
deset let pozdéji ucinil prvni patent této technologie, ktery bohuZel doma ani v ciziné
nedosahl velkého finan¢niho ohodnoceni. Divodem bylo, ze pruskd armada vyrabéla
podobné produkty bez ohledu na patent, jako naptiklad ohybana kola k té¢Zkym povoziim
(Uhlit, 2021, s. 12).

Rok 1841 byl velmi dulezity pro pozdéjsi primyslovy vyvoj. Je zndmo nékolik verzi o
tom, jak k této udalosti doslo. Ta nejzndméjsi zni nasledovné: Na jafe se Michael Thonet
zG&astnil Zivnostenské vystavy (Gewerbeausstellung), kterou navstivil i tehdejsi rakousky
kanclét knize Clemens Metternich. Kancléfe Thonetovy Zidle natolik zaujaly, ze ho pozval
na svij zdmek Johannisberg, kde si nechat princip jejich vyroby dikladné vysvétlit. Po
pfijezdu do Vidné nasel Michael Thonet praci u tehdejSiho nejvétsiho vyrobce nabytku,
Clemense Lista, kde mél moznost vyrabét zjednoduSené napodobeniny boppardskych zidli

(Uhlit, 2021, s. 12).

Roku 1853 Michael Thonet kone¢né zaklada svoji vlastni firmu, kterou o Ctyfi roky
pozdé&ji nechal pfepsat na své Ctyfi syny. Vznikla tak ona pozdéji svétozndma firma

Gebriider Thonet (Uhlit, 2021, s. 13).

Dal$im vyznamnym momentem pro Thonetovy byl rok 1856, kdy obdrzeli rakouské statni
obcanstvi. Otec se syny zdokonalili sviij vynalez a misto pracného ohybani svazkl dyh byli

kone¢n¢ schopni ohybat masivni kusy. Diky tomu si otevieli cestu k opravdové



primyslové vyrob€. Po privilegovani ndpadu Michael Thonet zacind stavét svou prvni
tovarnu v Koryc¢anech, kde byli uz po roce schopni vyrabét prvni kusy nabytku. V tovarné
se nejprve vyrabely zidle, které byly poté pievezeny do Vidné, kde se dokoncovaly. Roku
1859 se uz ale tovarna v Korycanech dockala své prvni zidle, kterou bylo mozné zde
dokoncit. Byla to zidle s ¢islem 14. V roce 1860 bylo v tovarné kromé zidli, kiesel a stolt

mozné vyrobit 1 houpaci kieslo (Uhlit, 2021, s. 13).

O rok pozdé¢ji byla zahdjena stavba tovarny v Bystfici pod Hostynem, ktera je doposud
druhou nejvétsi Thonetovou tovarnou. V tomto roce byla také oteviena prodejna v Pesti.
Do zacatku dalsiho stoleti se otevielo celkem 24 prodejen po celém svété a ohybany
nabytek bylo mozné koupit uz i v Asii a Jizni Americe. V roce 1867 Thonet kupuje Velké
Uherce, panstvi na Slovensku, kde po dvou letech otevira tfeti tovarnu. Nésleduje pila
v Halenkové a dal$i posledni tfi tovarny byly postaveny az po smrti Michaela Thoneta,

v Polsku, Novohradsku a ve Vidni (Uhlit, 2021, s. 13-14).

Vzhledem k tomu, Ze principy ohybani nabytku byly zndmy davno pted vynalezy Michaela
Thoneta, nejsme schopni s pfesnosti fici, ze jeho népady byly piivodni. Co ale jisté je, ze
Michael Thonet byl jako jediny schopny celou mysSlenku vyroby ohybaného néabytku
dokoncit. Byl velmi schopny ve vedeni firmy, jak z ekonomického, tak z organizaniho
hlediska. Jeho syn August ndbytku dodal nad€asovy design, ktery se vyrabi dodnes. I pfes
to, Zze Michael Thonet cely svij zivot tvrdé pracoval, ho ani jeho pozd¢jsi obrovské

uspéchy nevyvedly zmiry a neudé€laly zn¢j zbohatlika. Pro Michaela Thoneta byly

vvvvvv



2 PREKLIZKY

Preklizky pozname podle zkratky PDP, jsou velkoplosné desky tvofené kompozitnim
materidlem, které se vyrabi ze tii a vice vrstev loupanych nebo krajenych dyh. Vyrabi se z
jehlicnatého ¢i listnatého dreva, vyjimecné 1 z dfeva exotického. Pro vétsi pevnost se do
stiedu preklizky vklada kovova vlozka. V porovnani s masivnim dfevem maji preklizky
lepSi rozmérovou a tvarovou stalost, pfitom vSak zachovavaji své plivodni vlastnosti.
Miizeme ji zpracovavat béznymi dievoobrabécimi stroji i nastroji podobné¢ jako masivni

dfevo (Jeko Moravia s.r.o., 2016).

2.1 Historie preklizky

Vyrobu pieklizek zacali ovladat 1idé uz ve starovékém Egypté¢ (Jeko Moravia s.r.0., 2016).
Uz v této dob¢ pouzivali nékolik druhii nabytku — postele, skfing, truhly, stodoly, skladaci
zidle. Jejich znalost technologie na tehdejsi dobu byla na velmi vysoké trovni — znali
technologii spoju na kolik, ¢ep, rozpor, ovladali spoje na rybiny, znali zptisoby krajeni dyh
a preklizek. Dokonce pouzivali primitivné¢ zkonstruovany soustruh pohanény lidskou silou
za pomoci dfevéného luku. Pieklizované dievo pouZivali na cela faraonskych posteli, které
nasledné bohaté¢ zdobili a prokladali diamanty (studenti vedeni Mgr. Radkem RySankem,
2011).

Uplné prvni pieklizku si vroce 1797 nechal patentovat architekt a inzenyr Samuel
Bentham. VéEtsi popularity se vSak dockala az o sto let pozdéji, kdy v roce 1870 byla ve
Francii a v USA zavedena do primyslové vyroby jako stavebni deska. Jako takovy
material se preklizka pouziva dodnes, a to do interiérti, na vystavbu, jako dekorovana nebo

nabytkova stény (Krynek, 2017).

V Evropé€ se prvni pieklizarenska tovarna objevila nejspiSe v arménském Talinu a to v roce
1885. Zde se vyrabély kieslové sedaky. Jako dalsi prvni vyrobny pieklizky se povazuji dva
zavody v Rize, které vznikly v letech 1873 a 1878. V Ceské republice byla prvni
primyslovou pieklizkdrnou firma Jirat a Nattemiiller v roce 1921 v Nové Huti pod

Nizborem (Jeko Moravia s.r.0., 2016).

O nejvyznamnéj$i pouziti pieklizky se vSak zaslouzili dnes jiz slavni designéfi Alvar
Aalto, Marcel Breuer a manzel¢ Charles a Ray Eames. Ti ji zacali tvarovat, ohybat a
pouzivat predevSim na vyrobu nabytku. Alvaro Aalto, finsky designér a architekt v roce

1932 vyvinul novou formu ohybané pteklizky. Byl tak prvnim na svété, kdo vynalezl zidle,



ktesla a stolicky z ohybané preklizky. Na stejném principu se jeho nabytek vyrabi dodnes u
finské znacky Artek (Krynek, 2017).

V roce 1940 newyorské Muzeum moderniho uméni vyhlasilo soutéz bytového nabytku,
ktery by vychézel z organickych forem. Prvni misto se svym navrhem vyhral Fin Eero
Saarinen a Ameri¢an Charles Eames za kieslo ve tvaru musle, ve kterém spojili sedak,
podrucky i opéradlo do celistvého tvaru. Laminovanim pruht pteklizky do litinové formy
docilili pozadovaného organického tvaru. Kieslo se dodnes masové vyrabi jako odlitek

z plastu, kterym se nasledn¢ inspirovalo mnoho dalSich designért (Mraz, 2020, s. 167).

Pieklizka se zdaleka neproslavila jen diky nabytkarstvi. Tento material byl zakladnim
prvkem letadel ve druhé svétové valce. Hlavni monokok letound, jako naptiklad
bombardér Mosquito, byl postaven pravé z pieklizky, a to kvili své lehkosti. Pteklizka se
osvédcila 1 jako sochaisky materidl nebo naptiklad na vyrobu surfovacich prken. I kdyz
vyroba novych materidlli se posunuje stale dopfedu, miizeme fici, Ze i po 220 letech je

preklizka neopominutelnou soucasti sou¢asného designu (Krynek, 2017).

2.2 Vyroba preklizky

Preklizované materidly mély vzdy Siroké uplatnéni v riznych odvétvich. Dtive byly
primarné pouzivany v nabytkarském pramyslu, dnes uZz ale naSly uplatnéni také ve
stavebnictvi, kde jsou vhodnym materidlem diky moZnostem povrchové upravy pro
znacnou tloustku, pro vodéodolnost a nizkou cenu. Déle se vyuzivaji u dievostaveb —
nosné stény, podlahy, schody, lamelové konstrukce atd. Pieklizky jsou vhodné taktéz na

vyrobu obald, sportovniho nafadi nebo dopravnich prostredkt (Janak, Kral, 2003, s. 153).

Ve svéte je kapacita preklizarenské vyroby zastoupena nerovnomérné. V roce 2000 se ve
svété vyrobilo celkem 53 mil. m® pieklizek. Do roku 1991 byla svétovym leaderem
v produkci pireklizky Severni Amerika a predevsim USA. Soucasné vyrobni tendence byly
ale poznamenany tim, ze se vyroba ptfesunula do mist, s lacingj§imi vyrobnimi zdroji a
levnou pracovni silou. Diky expanzi pieklizarenské vyroby se rozsifilo i1 jeji vyuziti,
napiiklad v oblasti zvySené pozarni odolnosti nebo tvarovanych materialti (Janék, Kral,

2003, s. 153).



,, Zakladni pojmy:

Pieklizovana deska je deska se vzijemné slepenymi vrstvami, pfiCemz smér vlaken
sousedicich vrstev je navzajem kolmy. VnéjSi a vnitini vrstvy na obou strandch jsou

vzhledem ke stiedové vrstvé symetricky uspotradany.

Preklizka je pteklizovana deska, jejiz vSechny vrstvy sestavaji z dyh uspotadanych

rovnobézné s rovinou desky.
Preklizovacka je dyhovy list, ktery vytvari plast preklizky.
Vlozka je vnitini vrstva, jejiz vlakna jsou kolma na smér vldken vnéjsi vrstvy.
Sti‘ed je stfedni vnitini vrstva, jejiz vlakna jsou rovnobézna s vldkny vné&jsi vrstvy.
Jadrova deska je pieklizovana deska s jednou sttedovou vrstvou.

Latovka je jadrova deska se stitedovou vrstvou z lati o §ifce 7 az 30 mm. Latovky

mohou a nemusi byt vzajemné slepeny.

Dyhovka je jadrova deska, jejiz stiedova vrstva je vyrobena z dyh o tloust’ce 7 mm
a mens$i. Dyhy jsou uloZeny na hranach a jsou vSechny nebo jejich vétSina vzajemné

slepeny.

Vrstvené lisované dievo je druhem pieklizovaného materidlu vyrobeného
z vétSiho poctu dyh lisovanych pii vysokeé teploté a vysokém tlaku s pouzitim syntetickych

lepidel.

Vostinova deska je deska, jejiz stfed je tvofen rdamem uvniti vyplnénym vostinou
z papiru nebo natezanych paskl tvrdé DVD. Stied je oboustranné oplastovan tvrdou DVD

deskou.* (Janak, Kral, 2003, s. 154)
,Klasifikace pieklizovanych desek
Podle konstrukce:

o preklizky — truhlafské, stavebni, obalové, letecké, desky z vrstveného lisovaného

dieva apod.,
e jadrové desky — latovky, dyhovky,
e slozené desky — napt. vostinové desky, velitové desky.
Podle pouziti:

e ve venkovnim prostfedi (nekryté)



e ve venkovnim prostiedi (zakryté)
e ve vnitinim suchém prostiedi.” (Jandk, Kral, 2003, s. 154)
Pti vyrobé¢ pieklizek je dilezité pravidlo symetrie, kterym je nutné se fidit:

1) ,,Na kazdou stranu od centralni osy symetrie preklizky musi byt stejny pocet vrstev
dyh. Osa symetrie téchto dyh musi mit stejnou vzdalenost od centralni osy

symetrie.

2) Osa stfedové vrstvy musi byt totoZna s centrdlni osou symetrie. Pocet vrstev

v preklizce musi byt tedy lichy.

3) Vrstvy dyh, které jsou uloZeny ve stejné vzdalenosti od centralni osy symetrie,

musi byt dieviny stejného druhu a musi mit stejnou tloustku,

4) Symetricky uloZzené dyhy musi byt vyrobeny stejnym zpiisobem. Musi mit stejny
pribéh vldken a stejné fyzikalni a mechanické vlastnosti.“ (Janak, Kral, 2003, s.

154)

NedodrZzovani pravidel symetrie ma za nasledek vznik vad a mozné poruSeni preklizky. Na
vyrobu pieklizky se pouziva zejména z listnatych dfevin buk, olSe, topol a z jehli¢natych
smrk, jedle a borovice. Pieklizky se vyrabi nejcastéji v tloustkach 3, 4, 5, a 6 mm —

tiivrstvé a 6, 8, 9, 10, 12, 15 az 40 mm jako péti a vicevrstveé (Jandk, Kral, 2003, s. 156).

2.2.1 Loupani dyhy

Pii loupani je vyfez upnut mezi vietena loupaciho stroje. Napadaji nejprve odpadni ¢asti
dyhy, které nemaji potiebné rozméry a tloustku. Odpad se dale vyuziva k posekani nebo
spalovani. Jako dal§i odpadavaji ndlupy, coz jsou nesouvislé pasy, které vznikaji pii
nerovnosti tvaru kmene. Odpad je odklizen nebo odpad4d pod loupaci stroj, odkud je
pfesunut k dalSimu vyuziti — spalovani nebo posekani. Nésledné odpadava nesouvisly
dyhovy pas — ndlupy, ktery vznikne v dusledku nerovnosti tvaru kmene. Tyto dyhy jsou
pak déle upravovany. Poté vychazi ze stroje souvisly dyhovy pas, ktery je pozdé&ji presunut
na stithani nebo na suSeni. Na konci procesu vznikne zbytkovy vélecek, ktery se dale

vyuziva k vyrobé dievottiskovych nebo dievovlaknitych desek (Janak, Kral, 2003, s. 137).

Loupani dyh mizeme rozdé€lit na dva typy — vietenové nebo bezvietenové. Bezvietenové
loupani na rozdil od vietenového neni drzeno a otdCeno mezi vieteny, nybrz mezi tfemi

valci (Janak, Kral, 2003, s. 137).



Vzhledem k tomu, ze kazdy ze stroji pro loupéni dyh pracuje jinym zptisobem v jiné
rychlosti a frekvenci, je nutné nalupy a dyhové pésy uskladiiovat. Jsou tii zpisoby

uskladnéni: TRAY systém, navijeci a odvijeci zafizeni nebo kombinovany zptisob.
TRAY systém

Remenovym dopravnikem je postupné plnéno osm etazi. Dopravnik pracuje automaticky
nebo poloautomaticky. Pred uvedenim pracovniho dopravniku do chodu, se zapina trhaci
zafizeni, které trha dyhové pasy vychazejici z loupaciho stroje. Tray systém obstarava také
vyprazdiovani jednotlivych etazi k dalSimu zpracovani (Janak, Kral, 2003, s. 138).
Navijeci a odvijeci zafizeni

Pii tomto zptisobu je dyhovy pas navijen navijecim zafizenim na civky. Loupani je v tomto
ptipadé velmi rychlé. Naplnéné civky jsou nasledné uskladnény v zdsobnicich. Zatizeni
muze mit 1 nékolik mist k odvijeni, odkud je dyhovy pds transportovan k dal§imu
zpracovani. Odvijeci a navijeci zafizeni je konstruovéano tak, aby jej bylo mozné rizné
kombinovat. Zatizeni obsahuje i specialni vytahy, které¢ zabezpecuji transport prazdnych a

plnych civek. Na konci procesu je dyhovy pas navinut k susarné nebo k ntizkam. (Janak,

Kral, 2003, s. 138—139).
Kombinovany zpiisob

Tento zplisob vyuzivd kombinaci Tray systému a navijeciho zafizeni. (Janak, Kral, 2003, s.

139).

2.2.2 Predlisovani

Pii tomto procesu se stlacuji dyhové vrstvy do zatvrdnuti lepidla. Predlisovani preklizek
mé hned nékolik vyhod — umoznuje ziskani kust, se kterymi se snadnéji manipuluje,
lisovani je rychlejsi, je mald Sance na ziskani kazovych kusii, zamezuje borceni a dyhy

maji lepsi pfilnavost lepidla se dfevem (Janak, Kral, 2003, s. 159).

2.2.3 Lisovani

Diky lisovani se zafixuji dyhové soubory a vytvoii se tak tenka vrstva lepidla ve spoji.
Zakladni fyzikalni veliiny pro lisovani jsou doba, teplota, tlak a doba vkladani do lisu.
Tyto parametry se vzajemné ovliviiuji, jejich velikost udéavaji vlastnosti dyh a lepidel

(Jandk, Kral, 2003, s. 160).



Aby se zajistil potiebny tlak pfi lepeni dyh, pouzivaji se hydraulické lisy. Existuji dva typy
— jednoetazové a viceetazové. V lisu jsou desky zahiivany parou, olejem, elektricky nebo

horkou vodou. Lisy jsou schopny pracovat neptetrzité¢ (Jandk, Kral, 2003, s. 161).

Viceetazové hydraulické lisy jsou vétSinou ramové konstrukce, které maji do ramu
zakotveny valce s pohyblivymi pisty. Na pistech je umistén tlacny stll, ktery prevadi tlak
od pistl k deskam. Ostatni topné desky jsou vedeny pomocich vodicich list. Topné desky
jsou rozmistény po celé ploSe, aby jim byl zajistén pfivod vyhiivaciho média. Vyhtivaci
médium se k deskdm dostava pomoci teleskopickych, ohebnych nebo kloubovych trubek,
ptfipadn¢ hadic. Horni deska je pfipevnéna k hornimu stolu, ktery je ukotven k ramu lisu.
Lis se uzavira postupné¢, smérem zespodu nahoru. Lis vybaveny simultannim uzaviranim je
schopen se uzavirat soucasné. Obsluha lisu miZze byt provadéna ru¢né i mechanicky

(Janak, Kral, 2003, s. 161).

Jednoetazové hydraulické lisy se rozd€luji na kontinudlni (tzn. pracuji bez pteruseni) a

diskontinualni (Janak, Kral, 2003, s. 161).

Diskontinualni jednoetazové hydraulické lisy je mozné naplhovat a vyprazdnovat riznymi
zpusoby, které se zajiSt'uji pomoci pohyblivého voziku nebo pasu. Tyto lisy pracuji na

jednoduchém principu, coz je jejich nejveétsi vyhoda (Jandk, Kral, 2003, s. 161).

Kontinualni jednoetazové lisy obsahuji dva dopravni pasy. Tyto pasy vedou pies lisovaci
sekci s vyhtivacimi télesy. Zména vzdalenosti mezi pasy zabezpecuje vznik pozadované¢ho

tlaku na pfitlacné valce, které jsou pfipevnény na nosné konstrukci (Janak, Kral, 2003, s.
161).

U hydraulickych lisi s vysokofrekvenénim ohievem jsou pieklizky vyhfivany
vysokofrekvenénim proudem. Vyhodou je rovnomérné zahiivani a krat$i doba lepeni

(Jandk, Kral, 2003, s. 162).
Stroje na lisovani preklizek jsou pracovisté, kde se provadi nanédseni lepicich smési,
skladani vrstev soubort, piedlisovani a lisovani. Tyto lisy mohou byt spojeny do uzlu nebo

do jedné lisovaci linky. Schéma lisovaci linky viz obr. 1 nize. (Janak, Kral, 2003, s. 162).



Obrazek 1: Schéma mechanizované lisovaci linky (Janak, Kral, 2003)

,Postup prace:

Dyhy, na které bude nanaSeno lepidlo, jsou vysokozdviznymi voziky ukladany na zdvihaci
plosSiny (1), odkud je obsluha ruéné vklada do vélcovych nanaSecek lepidla (2). Nanesené
dyhy se ukladaji pomoci sklddaciho ramene (3) na zdvihaci ploSiny (4). Nanesené dyhy
jsou umistény na 2krat ¢tyfech zdvihacich stolech (5) pod pojizdnymi ptisavnymi voziky
(6), které jsou ovladany z ovladaciho pultu (7). Ptisavné voziky ukladaji dyhy na podélny
dopravnik (8), ktery je dopravi ke skladacimu rameni (9). Stfidavym pohybem skladacich
ramen mohou byt skladdany soubory s libovolnym pocétem vrstev pro podélné i pticné
preklizky. Slozené soubory dyh jsou dopravovany k pfedlisu (10) na podlozné paleté
pomoci valeckovych dopravnika (11). (Janak, Kral, 2003, s. 162—-163)



ZAKAZ POBYTU VE ZLUTE VYZNAGENE ZONE
V DOBE “ROVOZU VF GENERATORU !
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Obrazek 2: Vysokofrekvencni lis Obrézek 3: Parni lis (Ton a.s., 2021)
(Ton a.s., 2021)

,Predlis se plni plnici zafizenim, které je vybaveno fetézy a Gchytkami. Pfi plnéni ptredlisu
dochazi soucasné k vytlaceni predlisovanych soubort na valeckovy dopravnik (12) pred
horky lis. Z véaleckového dopravniku se balik ptedliskii dopravuje na véaleckovou zdvihaci
plosinu (13), z které obsluha rocné odebird piedlisky a pomoci femenového dopravniku
(14) je uklada do jednotlivych etazi plniciho zasobniku (15) na hlinikové tablety. Pfi pInéni
lisu se tablety s predlisky zasunou do lisu (16) a pfitom vytlaci vylisované pieklizky do
vyprazdiovaciho zasobniku (17). Ze zésobniku se pii jeho pohybu dolii pteklizky pomoci
femenového dopravniku uklddaji na zdvihaci ploSinu (18), odkud jsou dopravovany na

dalsi opracovani.* (Janak, Kral, 2003, s. 163)

2.2.4 Uprava odolnosti piekliZek

Preklizky se upravuji na zakladé jejich vyuziti. Dulezitymi faktory jsou jejich odolnost
viiéi dievokaznym houbam, plisnim a odolnost proti ohni. Upravu je mozné provadét
pomoci vlastniho konstrukéniho materidlu, nebo upravenim lepidel a povrchovych folii

(Jandk, Kral, 2003, s. 163).

Impregnace dyh ptedstavuje velmi pracny, technologicky a ekonomicky naro¢ny zpusob
pro dosazeni kvalitnich vysledkl. Dal§i moZznosti je aplikovat povrchovy nétér na jiz
hotovou pieklizku (Janak, Kral, 2003, s. 163).

Upftednostiiovani zptisobu tpravy lepidel a povrchovych f6lii spociva v tom, Ze zde neni

nutnd zména technologie vyroby celé pieklizky a nevyzaduje dalsi investicni naklady.



Narozdil od zpisobu, kdy se nahrazuje kompletné cely konstrukéni materidl. Zde se
upravuje pouze lepici smés pridanim vodniho roztoku ochranné latky misto vody (Janak,

Kral, 2003, s. 163).

Po lisovani se doporucuje pieklizky jeden den klimatizovat (Janak, Kral, 2003, s. 163).

2.2.5 Formatovani preklizek

Formétovanim se ptreklizka pomoci pilového kotouce ofeze na predem stanoveny rozmeér.
Nejdiive se pieklizka formatuje rovnobézné€ v jednom sméru a po zméné sméru fezu o 90°
dvéma dalSimi rovnobéznymi fezy. Pieklizky je mozné formatovat po n¢kolika kusech na
sob¢ v zavislosti na jejich tloustce a vySce fezu formatovaciho zatizeni (Janak, Kral, 2003,

5. 164).

2.3 Druhy preklizek

»Podle poctu vrstev:
- tiivrstvé (4-6 mm)

- pétivrstvé (6—12 mm)
- vicevrstvé (nad 9 mm)

Podle tvaru:
- ploché

- tvarované

Podle pouziti:
- truhléafské

vodovzdorné

obalové

stavebni

specialni

Podle provedeni vrchnich ploch:
- okrasné

s potiskem

lakované

- dokoncené synetickymi pryskyficemi



- s nalisovanou textilii
- vodovzdorné preklizky.* (Jeko Moravia s.r.0., 2016)

Preklizky musi splnovat hygienické a ekologické normy. Druh pieklizky se vybira podle
potieby prostiedi a zptisobu pouziti. (Jeko Moravia s.r.o., 2016).

2.3.1 Vodovzdorné preklizky

Pii vyrobé vodovzdorné preklizky se pouziva lepidlo odolavajici trvale pfimému vlivu
povétrnostnich podminek, pfimému plsobeni vody ¢i vodni pary. Toto lepidlo ma
charakteristicky hnédou barvu, kterd je po vytvrzeni viditelnd mezi vrstvami dyhovych
soubori. Vodovzdorna preklizka ma casto foliovany nebo protiskluzovym povrch. Pod

vrchni dyhou byva vlozena hlinikova folie (Jeko Moravia s.r.0., 2016).

2.3.2 Truhlarské preklizky

Truhlatfské pteklizky se vyrdbi predevSim z btizy, buku, topolu nebo z exotickych dievin
(Meranti, Lauan, Gabon), které se mohou vziajemné¢ kombinovat. Maji oboustranné
brouseny povrch a vrchni ¢i spodni dyhovou vrstvu maji opatifenou sesazenkou (dyhové
vrstvy, které na sebe kresebné navazuji). Sesazenka byva vytvotena z dfevin dubu, javoru,

¢i ofeSaku (Jeko Moravia s.r.o0., 2016).

Truhlafské preklizky jsou pevné, houZevnaté a pruzné pii nizké objemové hmotnosti. Jsou
urcené predevSim pro pouziti do interiéru, zejména pro vyrobu nabytku, obald, hracek,
obloZeni nebo vnitinich dvefi, hudebnich nastroji. Nejsou vhodné do vlhkého a mokrého

prostfedi (Jeko Moravia s.r.0., 2016).

2.3.3 Obalové preklizky

Vzhledem k tomu ze tento druh pieklizek miva Casté vady, je u nich nutna vodovzdornost
nebo zdravotni nezavadnost. Povrch je nebrouseny, ale upravuje se plastovymi nebo
hlinikovymi foliemi. Pouzivaji se k bednéni oken, dveifi nebo na vyrobu palet, kde neni

vyzadovan hladky povrch (Jeko Moravia s.r.o., 2016).

2.3.4 Stavebni preklizky

Stavebni pteklizky jsou uréeny pro venkovni pouziti, a je tedy nutné, aby dobie odolavaly
povétrnostnim podminkdm. Z tohoto divodu se na jejich lepeni pouzivaji vodovzdorna

lepidla, upravuji se fenolickymi nebo hlinikovymi foliemi a mohou byt oplastovany



protiskluzovou vrstvou. Jejich povrch byva taktéz odolny vii¢i mechanickému opotiebenti,
vlhkosti, chemikaliim i zfedénym kyselindm nebo louhtim. Jsou snadno omyvatelné vodou.
Pouzivaji se ve stavebnictvi, na podlahy dopravnich prostiedkti nebo na pochtizné plochy

v prumyslovych objektech (Jeko Moravia s.r.0., 2016).

2.3.5 Specialni preklizky

Multiplex je pteklizka tvofend mnoha vrstvami bukové nebo biezové dyhy s brousenym
povrchem. Prodavd se v riznych tlouStkdch od 12 do 50 mm. Je pevnd a casto
vodovzdornd. Pouziva se k vyrobé schodistovych stupiiti, slévarenskych forem nebo desek

pracovnich stolti (JekoMoravia s.r.o0., 2016).

Tvarové prekliZky jsou vyrabéné na miru zékaznika. Zakaznik si predem urcuje
pozadovany rozmeér, tvar a material ze kterého bude pieklizka vyrobena (naptiiklad se
snizenou hoftlavosti). Nejcastéji se z nich vyrabi sedadla, opéradla nebo obklady do

vetejnych prostor (Jeko Moravia s.r.o., 2016).

Letecké preklizky se vyrabi z vysoce kvalitni mikrodyhy lepené vodovzdornymi lepidly

(Jeko Moravia s.r.0., 2016).

Ohnivzdorné preklizky maji jednotlivé vrstvy impregnované specialnimi roztoky,
zabranujici hotfeni. Vyrabi se z bukové loupané dyhy a je mozné je pouzit v suchém 1
vlhkém prostiedi, kde je vyZadovana ochrana pifed ohném a koutem. PouZivaji se do

interiéri nebo v automobilovém priamyslu (Jeko Moravia s.r.0., 2016).

Antivibracni preklizky se vyrabi s vrstvou technické pryze, diky které dokazi absorbovat
hluk a vibrace. Pouziva se ptfedev§im u vozli méstské hromadné dopravy jakozto autobusy,

vlaky, tramvaje aj. (Jeko Moravia s.r.o0., 2016).

2.4 Lepici smési

Lepidla jsou spojovacim prvkem mezi jednotlivymi vrstvami dyh v pieklizované desce.
Kvalita pteklizky zé&visi na druhu a jakosti pouzivaného lepidla. Nejcastéji se pouzivaji

fenolformaldehydové a mocovinoformaldehydova lepidla (Jandk, Kral, 2003, s. 156).

Mocovinoformaldehydové lepidla (UF) jsou v soucasnosti nejpouzivanéjsi lepidla na dieva
vubec. Rychle vytvrzuji, je mozné je pouzivat i ve form¢ vodnich roztokt, jsou bezbarva a
dobie odolavaji vodé. Jejich nevyhodou je uvoliiovani formaldehydu (Janak, Kral, 2003, s.

156).



Fenolformaldehydova lepidla (PF) jsou latky z fenolu a formaldehydu. Dfive se pouzivala
na lepeni dfeva. Diky pfiznivym vlastnostem se jejich vyroba stale rozsifuje. Pevné lepi
spoje, jsou pruzné a odolné proti povétrnostnim podminkam a starnuti (Janak, Kral, 2003,

5. 156).

Lepidla se skladuji v uzavienych nadobéach krytych skladii pii teplot¢ 5 az 18 °C. Pted
aplikaci lepidla se musi upravit jeho smeés. Piiprava lepidla spociva v rozpousténi,
pridavani tvrdidel, nastavovadel, plnidel aj. Lepidlo ma mit teplotu 20 + 2 °C. Pii
nedodrZeni pfedepsané tepelné hodnoty se zvySuje riziko Spatné viskozity lepidla (Janak,

Kral, 2003, s. 157).

2.5 Opracovani materiali ze dieva

Dievéné materialy vstupuji do procesu vyroby v riiznych rozmérech. Podle jejich vlastnosti
a zpusobu pouziti je délime na konstruk¢ni (velkoplo$né materidly, surové a dyhované,
preklizky, latovky, DTD, PAD, MDF aj.) a dekora¢ni materialy (laminaty, dyhy, folie aj.)
(Uhlit, 2003, s. 9).

Rozméry materidlu pro konstrukéni vyrobu bézné nékolikandsobné prevySuji rozméry
dilch pro vyrobu nabytku. Ucelem strojniho opracovani je ptizpisobeni materidlu ke
vzajemnému spojeni s ostatnimi dilci, popf. s jinym druhem materidlu tak, aby spole¢né

vytvareli kompaktni vytvarny i funkéni objekt (Uhlif 2003, s. 9).

2.5.1 Vrtani

Pti vrtani vznikaji v dfevném materidlu kruhové nebo ovalné priifezy pomoci raznych

druhi vrtakt (Uhliz, 2003, s. 46).

Volba vhodného vrtaku zavisi na charakteru opracovaného materidlu (mekké dievo,
laminované desky, tvrdé dievo atd.), na sméru vrtdni (rovnobézné s dievnimi vlakny, do
plachy laminovanych desek, ...), na tvaru a zplisobu vrtani otvoru (prichozi, neprichozi,
stupniovité, ovalné, ...), na druhu vrtadku (1zicovity, Snekovity, Sroubovity s kuzelovym

hrotem, ...) (Uhlit, 2003, s. 46).
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Obrazek 4: Zpiisoby vrtani a ty a typy vrtakd (Uhlit, 2003, s. 47)
2.5.2 Dlabani

Dlabani otvorll se pouziva pii vyrobé nabytku ke zhotoveni Cepovych spojii. Zplsoby
strojniho dlabani a tvary dlabli podle pouzitého nastroje jsou uvedeny na nasledujicim

obrazku (Uhlit, 2003, s. 51).

K vytvoteni obdélnikového nebo ¢tvercového dlabu se pouzivaji:
a) Dlabaci fezy — pracuji na podobném principu jako frézy, dno je zaoblené
b) Htebeny — pracuji v pohybu klikového mechanismu, vytvaieji tzké dlaby a rozpory
¢) Dlata s mechanickym posuvem — pohybuji se pfimocare a vratné

d) Ctyfthranné duté dlato — ve kterém se otaéi vrtak, zhotovuje dlahy o rozmérech

dlata, posouvanim obrubku se dosahuje pozadované délky dlahu

e) Dlabaci vrtaky — ke zhotovovani ovalnych prifezovych otvort (Uhlit, 2003, s. 52)
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Obrazek 5: Zpusoby dlabani (Uhlit, 2003, s. 51)

2.5.3 Soustruzeni

Existuje hned nékolik druhti soustruzeni. Podélné, tangencidlni a radidlni. Podélné
soustruzeni funguje tak, ze bfit noze je v urovni osy, podle které se obrubek otaci.
Posunuje se ve sméru rovnobézném s osou otafeni. U tangencidlniho soustruzeni se nlz
posouva kolmo k ose otdceni, bfit je rovnobeézny s osou otdceni, popiipadé svird s osou
urcity thel. Pfi radidlnim soustruzeni se bfit nachézi na urovni osy, podle které se obrubek
otaci a ten se pak otaci ve sméru osy otacené nastroje. Timto zpilisobem se napiiklad vyrabi
kulaté tyce. Pro potfebu hrubého osového soustiedéni se pouziva zaobleny nliz, pro jemné

se doporucuje pouziti jemného noze s ptimym hlavnim btitem (Uhlif, 2003, s. 54).

2.5.4 Rezani pasovou pilou

Péasova pila obsahuje nekonec¢né dlouhy pilovy list, ktery obiha kolem dvou kotouct
v horizontalnim nebo vertikdlnim sméru. Pti fezani kus dfevéného materialu posunujeme

smérem proti bézicimu pilovému lisu (Uhlif, 2003, s. 30).

Pohyb pilového lisu je rovhomérny a jednosmérny. Tloustka pilin je rovnomérnd za
predpokladu Ze 1 posuv je rovnomérny (Uhlit, 2003, s. 30).

2.5.5 Rucni elektrické naradi

Ru¢ni elektrické naradi se vyuziva zejména v mensich vyrobnich jednotkach. Pouzivaji se
kotoucové pily, piimocaré listové pily, hobliky, horni frézky, pasové brusky, uhlové

brusky a vrtacky (Uhlit, 2003 s 55).



2.5.6 Obrabéni laserem

Schopnosti laseru je soustiedit svételny paprsek do uzkého svazku za dosazenim referencni
piimky nepatrnym vykonem. Pouzivani laseru pii vyrobé nabytku neni bézné a nachazi se

stale ve stadiu vyvoje (Uhlit, 2003, s. 33-34).

2.5.7 Frézovani

Frézovani je zplsob obrabéni difevénych materidlli otdcejicim se frézovacim ndastrojem.
Cilem frézy je vytvofit rovné nebo tvarové plochy v danych rozmérech a kvalité¢ (Uhlif,

2003, s. 34).
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Obrazek 6: Hlavni zplisoby frézovani (Uhlit, 2003, s. 36)
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Obrazek 7: Profilovéni, drazkovani, polodrazkovani a drazkovani — profilovani podélné a
pri¢né

Ve firm¢é¢ Ton probiha opracovani vyliskii na pétiosém CNC stroji, véetné vrtani pro

kovani, brouseni a povrchové upravy (Ton a.s., 2014).

2.5.8 Kotoucova pila

Kotoucova pila feze dfevo za pomoci jednoho, ¢i vice pilovych kotouct. Pilovy kotouc
obsahuje n€kolikandsobné bfity, které se pii praci otaceji kolem své osy. Miize byt uloZen

pod nebo nad prave fezanym materidlem (Uhlit 2003, s. 16).

Pii praci s kotouovou pilou se do fezu posouva pilovy kotou¢, nebo obrabény material.
Ten se pak déli postupnym odebirdnim pilin. Rotacni pohyby fezné¢ho nastroje zajist'uji
pozvolnou zménu tloustky tfisek (pilin). Pohyb pilového kotoufe ke spodnimu okraji

zapficinuje nartstani velikosti tfisek (Uhlif, 2003 s. 16).

Rozeznavadme dva druhy pilovych kotouci. Ploché a nabrousené (hoblovaci) (Uhlit, 2003
s. 18).

RozliSuje se také geometrie pilovych kotoucu, kterd se voli podle ucelu pouziti a je
rozdilna pro rizné druhy feziva napf. pro fezani podélné a pti¢né, fezani aglomerovanych

materiali dokoncenych i surovych (Uhlit, 2003, s. 19).

2.5.9 BrouSeni

Technologie brouseni se fadi do tfiskového obrabéni dieva. Jejim cilem je odstranit

rozmerové a tvarové nedokonalosti materidlu, zkvalitiiuje povrch napt. brouseni pted



povrchovou upravou, brouseni mezi jednotlivymi nénosy natérovych hmot atd. (Uhlif,

2003, s. 56).

Hlavnimi faktory ovliviiujici priabéh a vysledek brouseni jsou vlhkost materidlu, druh
brusného nastroje, technicky stav stroje, brusné podminky a druh obrabéné¢ho materialu

(Uhli¥, 2003, s. 56).

valcova bruska

pasova bruska hranova bruska kombinovana bruska

Obrazek 8: Hlavni zplisoby brouSeni (Uhlit, 2003, s. 56)

2.6 Povrchova uprava

2.6.1 Mofreni

Pti moteni pieklizky dochdzi k napuSténi dyhovaného materidlu roztokem barviv
v bezbarvém laku, lihu nebo vod€. Zméni se tak piivodni odstin dfeva na tmavsi a zaroven
se vyrovnaji barevné nerovnosti. Mofidlo se nanasi ve sméru vlaken dieva. Druhé vrstva se
aplikuje jest€¢ na mokrou ptedchozi vrstvu. Po Uplném zaschnuti je nutné pieklizku

ptelakovat (Démos Trade, a. s., 2022).

2.6.2 Voskovani

Diky povoskovani si pteklizka zachova sviij vzhled na velmi dlouhou dobu. Této techniky
se vyuziva hlavné u interiérového nabytku. Vosk se aplikuje na jiZ namotfenou nebo hladce
obrousenou dyhovanou desku. Po navoskovani je nutné pieklizku jeSté vylestit. Pro

dosazeni vétsi odolnosti, je mozné proces voskovani opakovat (Démos Trade, a. s., 2022).



2.6.3 Lakovani bezbarvym lakem

Aplikovani bezbarvého laku je nejcastéjsi zptisob povrchové upravy preklizky. Existuji tii
druhy laku: leskly, matny a polomatny. Po zaschnuti prvni vrstvy laku se doporucuje
povrch ptebrousit brusnym papirem a poté nanést druhou vrstvu laku (Démos Trade, a. s.,

2022).

2.6.4 Olejovani

Diky olejovani dyha ziské vyraznéjsi kresbu dieva. Na olejovaném dievé se Casem vytvoii
jemna platina. Po vyhlazeni a o€iSténi povrchu se nanese tenka vrstva ndbytkarského oleje.

Naolejovany povrch by mél schnout alespon 24 hodin (Démos Trade, a. s., 2022).
Olej pro povrchy, které jsou ve styku s potravinami

Olej taktéZ odpuzuje vodu a pravé diky olejovani se dievo stava vhodnym materidlem do
kuchyné. Na trhu jsou k dispozici specialni oleje pro difevéné povrchy, které ptichazi do
styku s potravinami. Pouzivaji se pro impregnaci dyhovanych i masivnich dfevénych
povrchi, které se pouZzivaji na piipravu a servirovani jidel napt. kuchynskéa prkénka,
servirovaci voziky apod.). Pfed pouzitim je nutné, aby byl povrch bez mastnot, vosku a
jinych necistot, zbrouseny a dobie vysuseny. Olej je mozné nandset riznymi zplsoby, ale
nejcast€j$i zplsob je nanaSeni hadiikem, Stétcem nebo valeckem. Na povrch se nanese
dostatecna vrstva, kterd se rovnomérné rozetie. Poté se nechd vsaknout po dobu 10-15
minut. Po uschnuti se pfebytecny olej, ktery se nevsakl utfe suchym hadiikem ve sméru

vlédken (Barvy na dievo, 2022).

2.6.5 Péce o dyhovany material

Dtevo a dyha jsou materialy ovliviitované svétlem. Béhem prvnich 6 az 8 tydnt od vyroby
se nedoporucuje na nabytek pokladat predméty a dekorace z divodu nerovnomérného
absorbovani slunecnich paprskli. To by mélo za nésledek vytvofeni nevratnych stop na

povrchu dyhovaného povrchu (Démos Trade, a. s., 2022).



3 UMELY KAMEN

Umély kdmen je material zhotoveny z drcené kamenné smési nebo pisku spojené pojivem
ve formé pryskyfice nebo cementu. Pro vytvofeni pozadované struktury a barvy se do této
smési pridavaji dalsi pfisady napf. pigmenty, sklo nebo zrcadla (Wikipedia Foundation,

2001).

Zhotovena deskovina ma Siroké vyuziti zejména v interiérech a exteriérech. Pouziva se na
kuchynské a koupelové desky, dlazby, obklady stén apod. Miizeme jej spatfit i na
zrestaurovanych architektonickych nebo sochafskych pamatkach na které se ve velké mite
pouziva. Umély kdmen se taktéz vyrabi i z divodu potieby imitace prirodniho kamene.
Svou kvalitou a zpracovanim se ale od pfirodniho kamene vyznamné 1isi (Wikipedia

Foundation, 2001).

3.1 Historie

V roce 1992 v Hradci Kréalové byla zaloZena prvni firma na zpracovani umélého kamene
Technistone. V dnes$ni dob¢ je tento material od nas dovazen do celého svéta. NejvetSimi
vyrobci Technistone v Ceské republice jsou napiiklad Cambria, Quarella, Cosentino,

Caesarstone atd. (Wikipedia Foundation, 2001).

3.2 Vyroba

Do pruznych forem se nalévaji betonoveé, popi. sadrovée smeési. Po zatvrdnuti je odlitek
zbaven formy, ktera se ocisti a pfipravi na dal§i vyrobni proces. Odlitek je v této fazi
Vysledné kusy jsou nasledné vysuSovany v suSickach, které urychluji proces zrani

(Wikipedia Foundation, 2001).

3.3 Zpracovani

S umélym kamenem se pracuje podobné jako se difevem — fezani, frézovani, brousSeni,
lepeni a opracovani se zhotovuje za pomoci béznych truhlaiskych nastroji. Tento material
je mozné taktéz ohybat pti nahtati na cca. 180 °C. Po zhruba ptil hodin€ 1ze umély kamen
lepit do tvarti bez viditelnych spojii. Diky vyspé€lé technologii lepeni a nésledného
piebruSovani se docili bezesparového spojovani — diky tomu vypadaji kuchynské linky

jednolité a celistvé (Porcelanosa, 2022).



3.3.1 Frézovani

Frézovani umoziuje vytvoifeni mnoha estetickych i1 praktickych efekti napt. diezové

odkapové drazky na vodu. Do desky lze vyfrézovat jakékoliv ornamenty nebo znaky.

3.3.2 Tvarovani

Umeély kdmen je taktéz jedineény svou schopnosti zmény tvaru. Za vysokych teplot a tlaku
je mozné jej ohybat do libovolnych tvart. K ohybani se vyuzivaji specidlni lisy za pouziti
nejriznéjSich forem v zéavislosti na druhu ohybu. Tomuto procesu se fika termoforming

(Cetecho s.r.o0., 2020).

3.3.3 Lepeni

Lepeni je dulezity proces, ktery diky spravnému provedeni a ndslednému vybrouSeni

nezanechava viditelny spoj (Cetecho s.r.o., 2020).

Pro lepeni umélého kamene se doporucuje vyuzit vysoce fixacni lepidlo, které zajisti
absolutni pevnost ve spoji. Jsou k dispozici rizn¢ barevné ténovand lepidla, kterda se

vybiraji podle barvy lepeného umélého kamene (StoneGallery, 2014).

3.3.4 BrousSeni

BrousSeni je finalni operaci pii zpracovani umé¢lého kamene. Je dilezitd pro pozadovany
stupenl lesku a konec¢ny vzhled zpracovaného vyrobku. Kvalitnim lepenim a naslednym
vybrousenim dosahneme efektu ,,neviditelného spoje®. BrouSeni se provadi v nékolika
fazich pocinaje brouSenim s nejhrubSim brusnym zrnem aZ po leSténi leStici pastou

(Cetecho s.r.0., 2020).



II. PRAKTICKA CAST



4 INSPIRACE

V dnesni dobé¢ si v§imam, jak se lidé vraceji k pfirodnim zdrojiim i co se tyce interiérovych
doplikii. Dfevo, jako materidl, tomu dominuje. S pfirodnimi materialy do interiéru
vnasime jakousi nad¢asovost, vini, klid, utulnost a hiejivou atmosféru. Tyto materidly jsou
navic praktictéjsi a ekologi¢téjsi nez plasty.

V prvé tadé jsem zabrousila do katalogovych listi firmy Ton, kde ze dfeva vyrabi
praktické 1 estetické produkty. Nékteré modely dokonce vznikly z pfedem vyrobenych
nabytkovych kust dieva, které obsahovaly kazy, nebo Slo o zbytkové odrezky, které

nebylo mozné dale vyuzit.

4.1 Logs

Ptikladem vyuziti zbytkovych a kazovych kust dieva je napiiklad produkt Logs. Jedna se
o nasténny veésak na obleceni, ktery je vyroben ze zbytkovych dievénych kulatin. Produkt
vytvotila némecka designova spolecnost Biiro Famos a dostala za to ocenéni Reddot 2020

a Ecco Design 2020.

Obrazek 9: Logs (Ton a.s., 2014)



4.2 Ripple

DalSim inspira¢nim zdrojem byla kolekce Ripple. Taktéz se jedna o kolekci vytvotfenou na
pudé firmy Ton. Tento produkt navrhla ¢eska designérskd firma Tablo, ktera se zamétuje
na manudlni vyrobu v oblasti skla, porcelanu a dieva. Produkt zahrnuje dva kusy

dfevénych podnost predstavujicich z¢efenou vodni hladinu.

Obrazek 10: Ripple set espresso (Ton a.s., 2014)

Obrazek 11: Ripple set na cappucino (Ton a.s., 2014)



5 KONCEPT

Po obdrzeni surovych kusi vyliskii z firmy Ton zacal mij proces navrhovani. Doposud
jsem neméla jasnou piedstavu o tom, co chci vytvaret. Mym jedinym dosavadnim cilem
bylo maximalné vyuzit velky radius ohybaného kusu vylisku. To nabizelo dvé moznosti.
Prvni moznost byla vyuzit dynamického pohybu ,.kolébani“ nebo nevyuzit a k pieklizce

pridat dopliikovy material, kterym by se produkt stabilizoval.

5.1 Svitidla

V mém prvnim navrhu jsem se inspirovala dynamickym pohybem kiidel ptaka za letu.
Tento experimentdlni materidlovy rozklad jsem chtéla vyuzit jako bytové svitidlo.

Sekundarnim materidlem by byl hlinik.

Obrazek 12: Svitidlo 1 (autorska vizualizace)

Ve druhém navrhu jsem experimentovala s geometrickym vykousnutim a prinikem.
Z tohoto navrhu jsem se inspirovala konceptem Jin a Jang. Dv¢ sily, které spolu soupeti,
nybrz mezi sebou udrzuji rovnovahu. Zde bych vyuzila reliéfni struktury, do které by se

nasledné vsazovaly led pasky. Produkt by mél funkci okrasného svitidla.



Obrazek 13: Svitidlo 2 (autorska vizualizace)

Obrazek 14: Svitidlo 2, z vrchu (autorska vizualizace)
5.2 Misy

Ttetim napadem, bylo vytvofit sadu dekorac¢nich mis. Zde by byl prakticky vyuzit radius
vylisku. Po pfidani sekundarniho materidlu v podobé opérného bodu, by byla misa

stabilizovana na tfech bodech a pfipravena nést napiiklad tihu ovoce v uzemnéné poloze.

Obrazek 15: Dekora¢ni misy, prvni navrh (autorska vizualizace)



Po konzultaci s Mgr. A. Pechackem jsme se rozhodli pro vytvoreni sady dekorac¢nich mis.
Jako doplitkovy material by byl pouzit umély kdmen o tloustce 20-30 mm, ktery by
podpiral preklizovany vylisek na dvou bodech. Diky tomu by produkt vytvofil jakousi

stabilni ,,rampu®.

Z téchto Ctyt navrhi (viz. obr. 7) byl tfidni porotou odhlasovéan prvni navrh. Tento navrh je
ze vSech nejméné¢ dekorativni a zdroven tvarové nejjednodussi. K tomuto
minimalistickému feSeni mi pfiSlo vhodné pouzit umély kdmen s bilym pigmentem, ktery

produktu dodavé jemnost a Zensky charakter.



6 MATERIALY

6.1 Dubova preklizka

Dominujicim materidlem mého produktu je dubova pteklizka, kterou mi poskytla firma
Ton v Bystiici pod Hostynem. Pfesnéji se oznacuje jako ,,vylisek®, jelikoZ je to zohybany

kus pteklizovaného materialu, ktery prosel vyrobnim procesem lisovani.

Vylisek, ktery jsem pouzila na vyrobu ma ¢islo 020, jeho vyska je 600 mm, délka 495 mm.
Tloustka souboru se pohybuje v rozmezi od 20 az 27 mm (viz. obrazek ¢. 4). Tento kus se
pouziva na vyrobu opéradel zidli. Katalog vyliskli od firmy Ton je k dispozici na jejich

webovych strankach.

020 === \->

a 600 R1=240 AA - brouseny/sanded/geschliffen -
b 650 AA - nebroudeny /not sanded /ungeschliffen +
c 25-27 BB - nebrouseny/not sanded/ungeschliffen +
d 495 laminat/laminate /Laminat -

Obrézek 16: Katalog Ton (Ton a.s., 2014)
6.2 Umély kamen

Jako doplitkkovy material jsem zvolila umély kdmen, ktery je diky své tvrdosti a snadnému

obrabéni vhodny, jak z funk¢niho, tak z estetického hlediska.

6.2.1 Technistone

Materidl Technistone se skladd z kifemene, Zzuly, zrcadlovych a sklenénych frakei a
barevného pigmentu. VSechen material spojuje polyesterova pryskyftice. Vysledny produkt
je opracovan do vysoce odolnych desek. Diky pouziti kvalitnich surovin a inovativni
vyrobni technologii Breton, Technistone dominuje vysokou pevnosti a kompaktnosti. Je
jednoduchy na udrzbu — povrch je neporézni, odolny vici bakteriim a poskrabani. Nabizi

také Sirokou Skalu barevnych odstinti (Technistone s.r.0., 2022).



7 KONSTRUKCE

Aby byla splnéna funkce stability, je nutné, aby pieklizovany vylisek a umély kamen
drzely pevné u sebe. Z tohoto diivodu jsem se snazila navrhnout nejvhodnéjsi a zaroven
nejatraktivnéjs$i feSeni pro zajisténi spravného mista pro lepeni a fixaci obou druht

materialu.

7.1 Moznosti vsazeni umélého kamene do desky

Prvni moznosti, jak spolehlivé spojit dva prvky je vytvoreni zaiezu do pieklizovaného
materidlu podle tloustky kusu umélého kamene. Deska umélého kamene ma zpravidla

tloustku 20-30 mm. Tato tloustka by méla odpovidat vytvotené Sifce vyiezu.

Obrazek 17: Vytez (autorskd vizualizace)

Druhou mozZnosti je vytvoteni ¢tvercovych otvori po obvodu vylisku, do kterych by se
zasunul pfesné¢ naformdtovany umély kamen. Toto konstrukéni feSeni je nejvice
komplikované kviili ¢tvercovému tvaru vyiezu. Co se ty¢e vlastni vyroby ve Skolni dilng,
do dfeva je mozné vrtat pomoci vrtacky s riznou Sitkou vrtdku, je ale problém vytvofit

ctvercovy tvar.

Obrazek 18: Vsazeni do otvort (autorska vizualizace)



Dalsim feSenim by bylo vyfezani dvou vodorovnych pruhti, skrze které by se vsadily kusy
umélého kamene. Toto feSeni jsem si méla moznost sama vyzkouSet ve Skolni dilné na
pasové pile. Problém ovSem nastal pfi vyfezavani vodorovnych pruhii pro vlozeni umélého
kamene, jelikoz nebyl zpiisob, jak do pteklizky fezat zprostfed. Bylo nutné do materialu
vyvrtat otvor o priméru Sitky pruhu. Timto zpisobem se do pieklizované desky vytvoril
pruh koncici radiusem vytvorenym z vrtacky. Do zaobleného vyseku v pieklizce by nebylo
mozné vlozit stejn¢ vytvarovany kamen, navic je nutnad zrucnost ¢lovéka, ktery stroj
obsluhuje, jelikoz dyhovany materidl ma tendenci na pasové pile uhybat z drahy. A proto
jsem zpusob autorské vyroby bakalaiské prace zavrhla. Hranaty tvar vnitiniho fezu je totiz
mozné zhotovit jen na profesionalnim dievaiském stroji. U tohoto feSeni je nutné pouziti

silného lepidla pro spravnou fixaci.

4

Obrazek 19: Vytezani pruhi (autorska vizualizace)

Po konzultaci s truhlafem a kamenikem bylo rozhodnuto, Ze posledni zplisob — tedy
zasazeni umélého kamene do pruhil, bude nejlepsi moznosti hned z né€kolika divoda. Pii
obrabéni a formatovani surové preklizky by mél byt zajistén Cisty fez 1 vhodny prostor
k naslednému opracovani, textura kamene bude viditelnd i na vnitini strané pulvalcové
misy a bude tak mozné tvofit jednoduchy dekor, diky kterému vznikne dostate¢na plocha

pro spolehlivé lepeni.

7.2 Postup vyroby

Truhlaf pomoci CNC stroje postupné naformatoval surovy kus pieklizované desky celkem
na tfi rozmérové rozdilné kusy. Nasledné byly zarovnany hrany mis, do vodorovného fezu.
Nasledovala faze vyfezani protilehlych pruhii o rozméru 20 mm, do kterych by se nasledn¢

vkladal umély kdmen. Nakonec byl povrch do hladka zbrousSen.

Po tom, co truhlai dokoncil svou ¢ast vyroby, byl materidl pfedan kamenikovi. Ten vlozil

kusy umélého kamene Technistone do vyfrézovanych pruhti a podle vnitiniho radiusu



pteklizované desky jej zarovnal do tvaru, aby se na desku plynule napojoval. Nasledovala

povrchova Gprava kamene a poté lepeni.

Nakonec jsem dievény povrch potiela Bio olejem ur¢enym pro styk s potravinami.



ZAVER

Kdybych méla popsat svou bakalaiskou praci jednim slovem, bylo by to slovo Aleddni. Po
obdrzeni pteklizovanych vyliskli jsem se domnivala, Zze po materidlové strdnce mam
vyhrano a nejhorsi ¢ast celého projektu za sebou. To jsem ale netusila, ze teprve ted’ zacina
muj boj. Po hledani spravného tvaru a nasledného vyuziti produktu mé ¢ekalo hledani
dalsi. Radius preklizovaného dfeva byl velmi ndroény na opracovani a vyzadoval
pokrocilejsi truhlafskou techniku. BohuZzel ani soucasna doba mi nepomahala. VétSina
truhlaifG mtj projekt odmitla vyrabét se slovy: ,,... je Spatnd doba slecno, bojujeme. "
Nakonec se na mé §tésti usmalo az v Huling€, kde jsem nasla velmi ochotného kamenika a

truhléte, ktefi se mého projektu s ochotou a peclivosti ujali.

Timto projektem jsem si uvédomila, jak dulezita je prace manudlné pracujicich odbornikti
a zaroven jak vzacna je ochota lidi v dnesni dob¢. Bohuzel spousta studentskych projekti,
praveé kvuli neochoté firem prahnoucich po velké zakazce, nebyla realizovana. Coz je
obrovska Skoda. Rada bych psanim této prace alespoil vyslovila piani — aby se firmy vice
zajimaly o studenty a daly jim moZnost realizovat své ndpady. Pro studenta neni nic

cennéjSiho nez dobra zkusenost.
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