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Abstrakt

Diserta¢ni prace se zabyva tématem udrzitelné vyroby obuvi a problemati-
kou jeji recyklace. Obuv je produktem, ktery se sklada i z desitek materialt.
Jeho recyklace je tedy povaZzovana za velmi ndro¢nou, aZ nemoZznou. Stava se
ale nutnosti. Disertace reflektuje, jak se k dané problematice stavi svétové
znacky a do jaké hloubky dochazi k aplikaci jejich vyzkumu do praxe. Prace si
klade za cil poukdzat na dilezitost mapovanim pfistupu svétovych znacek
a preneseni poznatkli do lokalni vyroby. Pfinosem je navrh feSeni aplikovatel-
ného do praxe z pohledu materidlového sloZeni obuvi. Celou praci se prolina
téma udrzitelnosti, ohledu na zivotni prosttedi, zodpovédného vyvoje produktu
a chovani cilového zdkaznika. Vystupem disertacni prace je aplikovany vy-
zkum v podob¢ realizace experimentalniho prototypu obuvi typu ,,sneakers®,
ktera v sobé nese aspekty udrzitelnosti a zodpovédné vyroby. Prototyp obuvi
bude vyvinut ve spolupraci s lokalni zlinskou firmou.



Abstract

This dissertation thesis deals with the topic of sustainable footwear produ-
ction and the issue of its recycling. Footwear is a product that consists of dozens
of materials. Its recycling is considered very difficult or even impossible.
But it becomes a necessity. The work reflects how global brands approach the
issue and to what depth their research is applied in practice. The thesis aims to
point out the importance of the topic by mapping the approach of large brands
and application of principles to local production. The benefit is a solution ap-
plicable in practice in terms of the material composition of footwear. The whole
work is intertwined with the topic of sustainability, respect for the environment,
responsible product development and the behavior of the target customer.
The output of the dissertation is applied research in the form of the implemen-
tation of experimental footwear of the "sneakers" type, which includes aspects
of sustainability and responsible production. The prototype of the footwear will
be produced in cooperation with a local Zlin company.
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Uvod

Disertacni prace pojednava o zptusobech recyklace obuvi po ukonceni jeji
Zivotnosti. Prace se opird 0 realné chovani firem a je podlozena vyzkumy dané
problematiky. V roce 2019, té€sn¢ pted vypuknutim pandemie Covid-19, bylo
celosvétoveé vyrobeno 24,3 miliardy part bot (World Footwear 2020, APIC-
CAPS). Obuvnicky pramysl tvoii 20 % veskerého primyslové znecisténi nasi
planety. V celosvétovém meéfitku pochazi asi 1,4 % emisi z obuvnické vyroby,
coz je pitiblizn€ 700 milionil tun CO2 ro¢né (APICCAPS).

Problémem neni vSak jen vyroba obuvi. Mnohem zavaznéjsi je jeji recyklace
po skonceni Zivotnosti. 22 miliard parti obuvi skon¢i kazdy rok na skladkach.
Vice nez 11 miliard part obuvi je vyhozeno do 12 mésicii od koupé (Guardian,
Tansy E Hoskins, Sat 21 Mar 2020 12.00 GMT).

Recyklace obuvi je tedy feSenim nutnym. Obuv je ale produktem sestavaji-
cim nékdy i ze 40-ti riznych materiald, které jsou k sob¢ pfipevnény tak, aby
nedochazelo k jejich separaci (Weib, 1999). Proto je proces recyklace obuvi
oznacovan za velmi naro¢ny, nékdy az nemozny. V soucasné dobé¢ také existuje
jen omezeny pocet zafizeni Ci linek na tfidéni a recyklaci obuvi. 90 % vSech
vyrobenych bot v daném roce kon¢i na skladkach bez snahy 0 jejich znovuvy-
uziti (Rahimifard, 2012).

Planovanym vystupem disertacni prace je aplikovany vyzkum Vv podob¢ re-
alizace obuvi typu ,,sneakers®, ktera v sob¢ nese aspekty udrzitelnosti a zodpo-
védné vyroby. Prototyp obuvi bude vyvinut ve spolupraci s lokalni zlinskou
firmou.



Teoreticka vychodiska prace
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1. Utel prace

Ugelem prace je poukazat na dileZitost fedeni problému recyklace obuvi
a poskytnout uceleny pohled na to, jak Kk této problematice v globalnim métitku
pfistupuji pfislusné firmy. Za timto ucelem byly uskutecnény ptipadové studie
jednotlivych firem, analyzy jejich tiskovych zprav a rozhovory s odborniky na
dané téma. Prace také mapuje lokalni vyrobce obuvi ve Zlinském kraji.

V zavéru prace bude navrzeno feseni problematiky vychazejici z aplikova-
né¢ho vyzkumu. Stanoveny jsou konkrétni cile a vyzkumné otazky, pro jejichz
naplnéni jsou zvoleny odpovidajici vyzkumne metody.

Prace reflektuje pracovni zkusenosti autorky, které jsou podlozeny studiem
odbornych textd a ptipadovych studii obuvnickych firem, ve kterych pracovala
¢1 je méla moznost navstivit béhem svého vyzkumu.

Disertacni prace je rozdélena na dvé ¢asti: teoretickou a projektovou. Prace
se opira pfedevsim 0 zahrani¢ni zdroje. Jednim ze zakladnich pilifd je vyzkum
formou dotaznikového Setfeni a analyza chovani firem, které udavaji trendy
v oblasti sneakers. Na zaklad¢ vysledku je piedlozeno feSeni dané problema-
tiky vyuzitelné pro naslednou vyrobu.

11



2. Cile disertacni prace

Cilem préce je analyza soucasné situace recyklace obuvi a zefektivnéni da-
nych procest jiz od prvniho navrhu obuvi. A to z globalniho i lokalniho po-
hledu. Diiraz je kladen na vyvoj produktu vychazejiciho z aplikovaného vy-
zkumu realizovaného lokaln¢ s dirazem na LCA (Life Cycle Assessment).
Dilezité je vyuziti zkuSenosti zejména ze zahrani¢ni praxe a jejich aplikovani
na potieby lokalniho primyslu s dirazem na jeho specifika z globalniho po-
hledu.

Vystupem je navrh a realizace experimentalni obuvi vytvoten¢ aplikovanim
vysledné analyzy diserta¢ni prace. Realizace obuvi bude probihat lokalné, v to-
varné ve Zling.

Ulelem je zefektivnéni procesu recyklace obuvi, od prvniho navrhu aZ po
ukonceni Zivotnosti obuvi.

Dil¢i cile:

— Analyza zplsobu recyklace obuvi.

— Analyza spotiebitelského chovani.

— ReSerse svétovych firem.

— Mapovani obuvnickych subjektli ve Zlinském kraji.

— Analyza efektivni prace designéra a jeho vliv na budouci zplisob
recyklace obuvi.

— Prevedeni aplikovaného vyzkumu do praxe v lokalnim méfitku.

12



3. Pouzité pojmy

Glokalizace
— Glokalizace podfizuje vyhody globalniho sdileni znalostnich a inovac-
nich zdroji riznorodosti a specifi¢nosti ,,subnarodnich* regionii a komu-
nit (Zeleny, 2011).
— Proces, ve kterém instituce vyuzivaji své globalni zkusenosti a aplikuji je
na lokalni prostiedi (Porto, 2014).

Globalizace

— Globalizace je charakterizovéana integraci oddélenych lokalnich trha do
trhu globalniho (Zeleny, 2011).

— Globalizace je slovo pouzivané k popisu rostouci vzajemné zavislosti
svétovych ekonomik, kultur a populaci, kterou pfinasi preshrani¢ni ob-
chod se zboZim a sluzbami, technologiemi a toky investic, lidi a informaci
(Verhoeven, 2023).

LCA

— Metodika hodnoceni zivotniho cyklu vyrobkt. LCA pochazi z anglic-
kého Life-Cycle Assessment. Jedna se 0 systematicky pfistup, jimzZ se
hodnoti dopady produktu na Zivotni prosttedi. Za produkt se zde povazuje
definovany vyrobkovy systém zahrnujici vS§echny vstupy materialii, ener-
gii a dopravy potiebné pro vyrobu produktu, jeho vlastni vyroba a uziti
az po fazi likvidace. Je tak zahrnut cely Zivotni cyklus daného produktu
a posuzuji se vSechny environmentalni dopady, které jsou S timto Zivot-
nim cyklem spojené (Mila a kol., 1998).

— Zkoumani Zivotniho cyklu produktu a jeho dopadii na Zivotni prostiedi.
(Koci, 2023).

Lokalizace
— Oznaceni procesu opacného ke globalizaci. Zejména rozbiti trhu, ekono-
mickych, politicko-pravnich a jinych aktivit na mensi uzemni celky (Ze-
leny, 2011).

Lokalni vyroba
— Lokaln€ vyrobené oznacujeme produkty, které jsou vyrobeny z lokalnich
materialll — od textilnich vlaken pies samotnou latku az po finalni vyro-
bek se vSemi jeho doplnky (Vermeulen a kol., 2019).
— Lokalni moda neopousti misto své vyroby a nedochazi ani K jejimu trans-
portu na jiné misto. Dokédze tak témét Uplné eliminovat tvorbu emisi
oxidu uhli¢itého vlivem piepravy (Porto, 2014).
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Recyklace

Recyklace je jakykoli zpiisob vyuziti odpadi, kterym je odpad znovu
zpracovan na vyrobky, materialy nebo latky, at’ pro ptivodni nebo jiné
ucely jejich pouziti, vCetné piepracovani organickych materiala (Lee
a kol., 2010).

Upcyklace

Jedna se o pfetvateni odpadového materidlu nebo pouZzitych vyrobki
vV novy piedmét uzitné hodnoty. Na rozdil od pfistupu re-use (znovupou-
zitl) ma v tomto ptipad¢€ novy a jiny ucel a vyuziti (napf. Z ndpojovych
krabic vyrobime kvétinace na bylinky atd.). Novy vyrobek ma pak, oproti
puvodnimu, Casto také jiné vlastnosti. Upcyklaci se mtize zvySovat i kva-
lita oproti piivodnimu vyrobku. Pojem upcyklace byl poprvé pouzit
vroce 1994 v teoretickém textu, ktery poukazoval na to, Ze je tieba
upiednostnit takovou recyklaci, ktera jesté zvysi kvalitu vyrobku, tedy
pravé upcyklaci. V opacném piipadé mluvime o tzv. downcyklaci (Lee
a kol., 2010).

Udrzitelnost

Procesy navrhovani, vyvoje, vyroby, distribuce a prodeje obuvi, které mi-
nimalizuji negativni dopady na zZivotni prosttedi, Setfi energii a ptirodni
zdroje, jsou bezpetné pro zaméstnance, komunity a spotiebitele a jsou
ekonomicky zdravé (Ruggerio, 2021).

Cirkularni ekonomika

Cirkularni ekonomika je ekonomicky systém zalozeny s pohledem na zi-
votni cyklus kolem hierarchie odpadi od snizovani, opétovného pouziti,
recyklace az po regeneraci materialii a fungujici na mikrotrovni (Kara
a kol., 2022).

Cirkularni ekonomika je definovana jako model vyroby zaloZzeny na sdi-
leni, opétovném pouZiti, opravach, renovaci a recyklaci stavajicich mate-
riall a produkti tak dlouho, jak je to moZné. Timto zplisobem se prodlu-
Zuje zivotni cyklus vyrobki (Nachtigall, 2021).

Greenwashing
— Cilené sdélovani nepravdivych informaci o procesu vyroby produktu.

(Freitas a kol., 2020).

Klamani spotiebiteli o vlivu vyroby produktu na Zivotni prostfedi nebo
o pfinosech produktu nebo sluzby pro zivotni prostfedi. (Delmas a kol.,
2011)
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Vulkanizace

— Vulkanizace je chemicka reakce, pfi které dochazi k zesitovani syntetic-
kych molekul nebo ptirodnich kaucukti, ¢imz ziskavaji vétsi pruznost.
Opacné reakce se nazyva devulkanizace. Hnétenim za tepla vznika pryz
neboli guma (Chemeurope, 2023).

Al

— Um¢éla inteligence je simulace procesti lidské inteligence pomocisystémt,
Mezi konkrétni aplikace umélé inteligence patii expertni systémy, zpra-
covani prirozeného jazyka, rozpoznavani feci a strojové vidéni (Korteling
a kol., 2021).

Midjourney

— obrazovy generator se zabudovanou umeélou inteligenci (Sonetstudio,
2023).
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4. Metodika vyzkumu

Ke stanovenym cilim vyzkumu je nutné vybrat metody, kterymi dosahneme
jejich naplnéni.

4.1 Zvolené metody pro naplnéni stanovenych cilu

Pro naplnéni cila byl zvolen kvantitativni vyzkum formou dotazniku, zame-
fujici se na redlné chovani spotifebitele. Pomoci kvalitativnich metod je analy-
zovan vyzkum problematiky tykajici se konkrétnich znacek a jejich feSeni, je-
likoz kvalitativni metody maji lepsi pristup Kk novym nepiedvidatelnym
zjisténim (Kawamura, 2011).

V teoretické ¢asti prace jsou vyuzity nasledujici metodické postupy:
— literdrni reSerse (piipadovée studie firem, odborna literatura)
— studium odborné literatury
— analyza ptipadovych studii — popis konkrétnich firem (znacek)
— pracovni staz v zahranici (vyvoj novych materialll, bezodpadové zpisoby
vyroby)
dotaznikov¢ Setteni:
— kvantitativni vyzkum chovani spotiebitele
— dotaznikové Setfeni je rozd€leno na 2 ¢asti:
« Ceska republika
e svét

Jak bude probihat vybér zahrani¢nich firem/znacek pro teoreticky vy-
zkum?

a) Znacky budou vybirany na zakladé svého vlivu na celosvétovy trh v ob-
lasti udrzitelnosti, recyklace, typu vyrobniho postupu a sociologické re-
levantnosti.

b) Provedeny budou analyzy ptipadovych studii konkrétnich firem/znacek.

V casti projektové jsou vyuzity nasledujici postupy:

— aplikovany vyzkum

— vlastni popis postupu ndvrhu a vyroby obuvi s implementaci postupti zjis-
ténych ve vyzkumu teoretické ¢asti

— vlastni vyvoj a vyroba prototypu obuvi ve spolupraci s lokalni firmou
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V projektové Casti se autorka zabyva procesy s moznosti implementace pro
potieby Ceskych firem. Velmi diilezita je zde osobni zkuSenost z predchozi
praxe, bez které by nebylo mozné poskytnout uceleny a objektivni pohled na
danou problematiku.

Cast projektova bude doplnéna autorskymi fotografiemi z tovaren a firem,
které pofidila sama autorka béhem vyzkumu pro disertaéni praci.

4.2 Vyzkumné otazky

VOI: Jaka je primérna zivotnost béZzné sportovné-vychazkové obuvi
spotiebitele?
Metoda zodpovézeni otazky: analyza uzivatelského dotazniku.

VO2: Jaké jsou postoje firem k recyklaci a udrzitelnosti?
Metoda zodpovézeni otazky: teoreticky vyzkum.

VO3: Jak je mozné obuv po skonceni jeji zivotnosti recyklovat a je tato pro-
blematika feSena jiz pfi ndvrhu a vyrob¢ obuvi?
Metoda zodpovézeni otazky: teoreticky vyzkum, aplikovany vyzkum.

VO4: Je mozné pro vyrobu nové obuvi vyuzit jiné recyklované materialy?
Metoda zodpovézeni otazky: teoreticky vyzkum, aplikovany vyzkum.

4.3 Motivace ke zvoleni tématu

Disertace navazuje na praci autorky pied zahdjenim doktorského studia na
Univerzit¢ TomaSe Bati a v zahranici. Pti praci pro americkou agenturu posky-
tujici zakaznikiim komplexni sluzby z oblasti designu a vyroby obuvi se pro ni
staly rutinou cesty do asijskych tovaren. Pii praci v tovarné v centralni Cing
byla autorka svédkem velmi silného zneciSténi ovzdusi v okoli tovarny, zapfi-
¢inéného vyrobou obuvi pro zapadni trh. Zacala mit problémy s dychanim
a utvrdila se v nazoru, ze musime zménit své chovani jako spolecnost. Nemu-
Zzeme dale uz jen konzumovat bez toho, abychom ftesili, co se s naSimi produkty
stane po tom, co nam doslouZi. Autorka dala vypovéd a vratila se do Ceské
republiky, kde zaCala pracovat s mistnimi tovarnami na zlepSeni kvality vyroby
S ohledem na Zivotni prostiedi.

17



5. Globalizace versus lokalizace

Terminem globalizace je oznaCovan proces zvysujici propojenost, provaza-
nost a vzajemnou zavislost riznych lokalit svéta z hlediska socialniho, techno-
logického, kulturniho, politického ¢i ekonomického (Zeleny, 2011).

Globalné dnes funguje systém vyroby obuvi a to od po¢ate¢niho navrhu az po
finalni doruceni zdkaznikovi. Na piikladu firmy VF Corporation (VFC) mi-
zeme cely proces mapovat. Firma vlastni znacky jako jsou Vans, The North
Face, Timberland nebo Supreme (VFC, 2023).

VFC je globalnim lidrem V oblasti lifestylového obleceni, obuvi a doplikt
a Vv loniském roce ptinesla na trh 408 miliont kust produktii v celém portfoliu
svych znacek. Tyto produkty byly vyrobeny v 250 nezavislych dodavatelskych
tovarnach v 37 zemich svéta. Tito dodavatelé jsou zaméstnani prostfednictvim
sourcingovych center VF Vv Singapuru (se satelitnimi kancelafemi po celé Asii)
a Panamé. Tato centra jsou zodpovédna za tizeni vyroby a nakup produkti, do-
hled nad dodavateli, zajistovani kvality produktii, udrzitelnost v ramci dodava-
telského fetézce, odpoveédné ziskavani zdroji a dopravu a expedici. Firma sama
neprovozuje zadné tovarny. Designéii velmi Casto komunikuji s tovarnami vir-
tualng a jen malo z nich tovarny osobné navstivilo. (tamtéz, 2023).

Materialy jsou do tovaren €asto posilany z dalSich zemi. Po ukonceni vyroby
je produkt odeslan do matetské firmy, odkud je distribuovan k zakaznikovi.

Protoze tyto znacky dosahuji velkych ziskli, mohou donutit vyrobce, aby
S nimi uzavirali smlouvy za velmi nizké ceny. Aby vyrobci sniZili své naklady,
zadavaji praci manufakturam v zemich, kde je vysoka chudoba (Thajsko, Ban-
gladés nebo Vietnam) (tamtéz, 2023).

Tento proces s sebou nese nevyhody:
— vysoka uhlikova stopa
— Casto dlouhé¢ transporty surovin
— nelze konstantné kontrolovat kvalitu béhem vyroby
— naklady a ¢as spojeny S cestovanim
— menSi flexibilita
— dlouhé dodaci Thity
— zbozi Casto trdvi mésice V lodnich kontejnerech
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Zéapadni ekonomika je v jistém slova smyslu ,,globalni* jiz od Sestnactého
stoleti, kdy se rozvijel obchod s otroky a mezikontinentalni obchod s cukrem
a kavou. Od pocatku 80. let jsme svédky propojeni celého svéta sitémi, které
byly vytvoteny diky novym technologiim. Globalizace hluboce restrukturali-
zovala svétovou ekonomiku, globalni kulturu a kazdodenni zivot jednotlivci.
Tyto zmény jsou velmi dramatické zejména v oblasti mody. Jak se vyrabi, pro-
dava, nosi a vytazuje (Rabine, 2023).

Masova media a socidlni sit¢ vytvaii tzv. globalni styl napfi¢ hranicemi
a kulturami. Modré dziny, tri¢ka, sportovni boty a kSiltovky zdobi lidi po celém
svété. Styly jednotlivych kultur jsou inspiraci pro kultury jiné a vSechny mi-
zeme vidét v ndkupnich centrech na jednom misté (tamtéz, 2023).

Lokalizace je z ekonomického pohledu definovana jako vyraz pro oznaceni
procesu opa¢ného ke globalizaci. Tedy zejména rozbiti trhu, ekonomickych,
politicko-pravnich a jinych aktivit na mensi tizemni celky. V zaméfeni na obuv
je lokalizace definovana tak, ze je obuv vyrabéna v misté sidla firmy a blizko
svym finalnim zakaznikim. Lokalni vyroba se stala v minulosti trendem. Dnes
uz je nutnosti z nékolika divodu:

— sniZeni nesmyslného transportu surovin po planeté
— sniZeni uhlikové stopy produktu

— moznost kontroly kvality jiz béhem vyroby

— rychlejsi dodani

— udrzitelnost

— vetsi flexibilita

— dulezity marketingovy néstroj

Pro tuto préci byl termin ,,loké&Ini* definovan dle historickych souvislosti.

Na ptelomu 19. a 20. stoleti se na naSem Uzemi rozvijelo velké mnozstvi
femesel. Lidé své vyrobky chodili proddvat na trhy v rizné vzdalenosti od do-
mova. Nejcastéji se jednalo 0 vzdalenost, kterou byli schopni ujit pésky za je-
den den tam i zpét, coz bylo nejdale 20-40 km. Pravé vzdalenost 40 km je ur-
¢ena pro tuto praci jako okruh urcujici vyrobu lokélniho charakteru.

Vyjimkou ale nebyly idelsi trasy, coz dokazuje ptibéh prababicky pani
Ivany Kanovské, pani Filomény Lapcikové z Topolné, narozené v roce 1915.
Ivana Kanovska pochdzi z Moravského Slovacka, z rodu vysSivacek lokalnich
krojii na Uherskohradist'sku. V prvni poloviné 20. stoleti byl tradicni lidovy
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kroj ve venkovském prostredi typickym odévnim souborem pro pohyb ve ve-
fejném prostiedi a bylo nutné kroj vlastnit. Vysivacky z rodu doktorky Kanov-
ské ru¢né zdobily vysivkou kroje pro cely uherskohradist’sky region.

,,Moje prababicka Filoména Lapcikova byla prosta venkovska Zena. | pres
prosty puvod byla neuvéritelné pracovitda a schopna. Nejen Ze se vénovala
spolu se svou sestrou Frantiskou vysivani krojovych soucasti, vysivala také vy-
Sivku ,,bilym na bilé”, kterou si vydeélavaly na Zivobyti. Chodila pésky do Vidne,
kde vysivku prodavala rakousko-uherské slechté. Tam 0 ni byl velky zdajem.

(MgA.Ivana Kanovska PhD, 2023)

Jak uvadi Ivana Kanovskd, Pani Filoména se zamilovala do syna z tamni
ucitelské rodiny, ale nebyla ze strany jeho rodiny vnimana jako vhodné nevésta.
Rozhodla se proto k sedmileté intenzivni vysivacské praci. Své i sestiiny vy-
Sivky chodila prodavat az do Sedmihradska (zapadni ¢ast Rumunska), kam
cesta trvd az Sest dnll. Behem sedmi let dokazala vydélat dostatecné mnozstvi
prosttedkti, aby si svépomoci ve své rodné obci mohla postavit diim. Jako ma-
jitelka domu se jiz mohla 0 svého vyvoleného uchéazet, a tak se za n€¢ho ve
svych 27 letech §t'astné provdala.

Pojem glokalizace v sob¢ nese propojeni ,,globalizace* a ,,lokalizace®. Je to
termin, pouZzivajici se v obuvnickém pramyslu v ptipadé, kdy je zbozi distribu-
ovano globalnég, ale jeho vyroba je ptizplisobena lokalnim podminkam. Velky
daraz je kladen na co nejekologictejsi vyrobu, pouziti lokalnich materidlt ¢i
podporu zaméstnanosti v regionech. Jedna se tedy 0 velmi rozdilny proces, nez
jaky byl uveden v ptipad¢ firmy VFC.
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6. Analyza soucasného stavu reSené problematiky

V soucasné dobé se stala velkym trendem udrzitelnost. Za timto oficidlnim
pojmem se skryva mnoho vyznamt. Miize se jednat 0 chytry design, zodpo-
védnou vyrobu, odpadové hospodaistvi, lokalni vyrobu nebo pouziti materiald,
jejichz vyroba je Setrna k Zivotnimu prostiedi. Jednim z téchto piliit je také
problematika odbourani produktu (recyklace) po ukonceni jeho Zivotnosti.

Jelikoz se jedna o trend, ktery se stava soucasti zivota kazdého jedince, jsou
nuceny na n¢j reagovat i obuvnické firmy. Ty se snazi vyjit vstiic zakaznikovi,
ktery zodpovédné chovani pozaduje. Trend se tedy organicky ptetvari do ne-
odmyslitelné soucasti strategii firem a jejich kroku jak ke spotiebiteli, tak K Zi-
votnimu prostiedi.

Problematiku odbourani produktu za¢aly nejdiive fesit malé znacky a firmy,
pro které je jednodussi implementovat nové postupy do své vyroby a Strategie.
Velci hraci na trhu nenechali na svou reakci dlouho ¢ekat. | ptes to, Ze tato
transformace je zasahla z pohledu firemniho rozhodovani negativné, velmi
rychle se tato zména otocila ve velky benefit. Znacky, které se této problema-
tice vénuji, maji U spotiebiteli mnohem vyssi kredibilitu. Nékteré z nich obno-
Sené tenisky sbiraji zpét, opravuji a daruji pottebnym, jiné vSechny spojen¢ ma-
terialy oddé€li a pouziji znovu na vyrobu obuvi anebo material poskytnou zcela
jinému pramyslu (Rahimifard, 2012).

Béhem analyzy ptipadovych studii bylo ale zjiSténo, ze nékteré znacky dale
J1Z nesdileji své procesy s vetejnosti €1 zdkazniky. Jedna se 0 procesy, kterée
piesné mapuji zplsob, jakym jsou dan¢ materidly zpracovavany. Na jednu
stranu se jedna 0 firemni know-how, na druhou je pak ale pro spottebitele velmi
tézké odhalit, zda dana firma tika pravdu, nebo se jedna pouze 0 lez, kterd ma
pomoci K vyssim prodejim.

Jelikoz se udrzitelnost a recyklace €1 pouZiti recyklovanych materidli vyvi-
nulo v silny celosvétovy trend, stalo se pouzivani téchto pojmi marketingovou
zalezitosti. Firmy a znacky jsou pod velkym tlakem zakaznika, ktery stale cas-
téji pozaduje transparentni chovani znacky v oblasti pouZzitych materialli, zemé&
vyroby ¢i pracovnich podminek pro zaméstnance. Znacky se tedy snazi zacCle-
novat pojmy jako udrzitelnost, ekologie, lokélni vyroba a dal$i do svych mar-
ketingovych komunikaci. Zaglenuji je ale také do svych vyrobnich procesti?
Nebo se jedna pouze 0 prazdna marketingova slova? Jak jiz bylo feceno, zjistit
to je pro bézného spotiebitele velmi slozité azZ nemozné.
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zhotovené z recyklovanych materidli. Skutecnost je ale bohuzel jinde. Pro vy-
robu v nékterych pripadech byvaji pouzity materialy nové, které projdou tako-
vym procesem, aby vypadaly jako recyklované.

V névaznosti na tuto praxi se celosvétové rodi nova c¢ast obuvnického
a odévniho primyslu. Vznikaji nové firmy, které se zabyvaji prizkumem trhu.
Zaméfuji se na podrobnou analyzu materiali oznacenych jako recyklované

(TUVSUD, 2023).

Resené téma udrzitelnosti v medialnim prostoru se zaméfuje na modni prii-
mysl. Tyto univerzalni standardy ale nejdou zcela uplatnit na obuvnicky pra-
sklada az ze 40 rGznych materidlii. Standardni tricko se mize skladat pouze
z péti pouzitych materiald. Proto je aplikace udrzitelnych principi na jeho vy-
robu o poznani jednodussi. Obuvnické firmy mohou za sezénu vyrobit az 30
ruznych typt obuvi, kazdy z riznych materidlti od vice dodavateli z riznych
zemi, coz mé za nasledek obrovské problémy se sledovatelnosti a sloZitosti,
které se u obleceni nevidi. Také strojni vybaveni je zcela jiné (FDRA.2021).

Ze se jedna o slozZity proces vyroby dokazuji i vyrobni dokumenty, kterymi
se vyrobci obuvi tidi. Dokonce 1 zakladni sportovni détské bota je ptikladem
komplikované vyroby. Proto je nutné se tomuto odvétvi vénovat zvlast' a vy-
sledna teSeni aplikovat na konkrétni firmy ¢i znacky, jelikoz ne vZzdy mohou
byt pienositelna. (Motawi, 2021)

Zatimco odévy jsou vyrabény prevazné z textilu, boty obsahuji mnozstvi ma-
terialti a komponentu. Stale vice z nich se sklada z rostlinnych a recyklovanych
slozek. Pouzité materialy mohou byt:

ocel PU hedvabi
kevlar PVC vina

rayon EVA mikrovlakno
drevo PP polyester
korek TRR nylon

mosaz TPU guma

hlinik PU cement bavina

kaze PVA lepidlo spandex
nerezova ocel pénova vypli

tabulka 1: seznam pouzitych materidalit pri bézné vyrobé obuvi (zdroj: Motavi, 2021)
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Spec Sheet Example for Basic Shoe How Shoes Are Made

Wade and Andrea Motawi. www.sneakerfactory.net. 2018.

Toe Ty 7| ([Osees Dovign

Project Name: Ariss Jogger
Factory: Houjie #1
Prototype ID: ARJ-001
Season: Spring 2018
Division: Running

Color Description:

WHITE / RED / BLACK

Country of Origin:

China

Construction:

Cold Cement Cement

Board Lasted

Gender/Size: M'S9#
SizeRun: 5-14
Last Code: SUX-6000
O/S Code: LF_204
Status: Photo Sample
Component Type |Component Specification White/Red/Black  |Color Supplier
UPPER
10 |Toe Top / Mudguard 1.2mm White Pebble grain Action Leather White Nan-Ya Tanning
20 |vamp Cosmo Dream Spacer 100% Polyester White Cosmo HK
30 [vamp Lining Cosmo Dream Spacer 100% Polyester White Local
40 |Quanter/Eyerow 1.2mm White Pebble grain Action Leather White Nan-Ya Tanning
50 |Quarter logo TPR Logo "Ariss" Red 187c/Black/Grey 2¢ H Local
60 [Tongue Cosmo Dream Spacer 100% Polyester Cool Grey 2 ¢ Cosmo HK
70 |Tongue Lace keeper 1.2mm White Pebble grain Action Leather White Nan-Ya Tanning
80 |Tongue Logo 32mm x 32mm Woven Label Stacked "Ariss" Red 187c/Black/Grey 2¢ Local
90 [Tongue Lining Visa Terry + 4AMMKF329+24GT/C Cool Grey 2 ¢ Local
100 | Tongue Foam 20mm KFF  PU foam NA = Local
110 |Lace Eyelets 8mm Steel Black Dae-Sung
120 |Medial Vents 8mm Steel Black Dae-Sung
130 |Shoe Lace 8mm Oval Cool Grey 2 ¢ ] Pahio
140 |Collar Underlay Low Nap Suede 1.2mm Black Local
150 |Collar Panel Cosmo Dream Spacer 100% Polyester White ] Cosmo HK
160 |Heel Logo Print + Emboss 55mm ARISS Red/Black Local
170 |Heel Lining Visa Terry + AMMKF329+24GT/C NA Cosmo HK
180 |Heel Counter 1.2mm White Pebble grain Action Leather NA o Nan-Ya Tanning
190 |Internal Heel Counter Texon Rite thermoplastic 1.4mm NA R, Texon
200 |Internal Toe Puff Texon Sportflex .35mm_thermoplastic film NA RS Texon
210 [Eyerow Reinforcement  |Super Tuff NA o Local
220 |Upper Thread bonded nylon 6 250D 3 Ply Matching b Coats or AGE
OUTSOLE UNIT
230 [Midsole Wedge Top Hot Press EVA Asker "C" 45-50 White Local
240 |Outsole #1-44 NBS400 Shore "A" 65 +or-3 SG 1.1 +1.4 Black CW Pressing
250 |Outsole Color Break NBS400 Shore "A" 65 +or-3 SG 1.1 +1.4 Red CW Pressing
260 |Outsole Logo "ARISS" Logo NBS400 Shore "A"65 +or-3 SG 1.1 +1.4 |Red CW Pressing
270 [Outsole Tip bonded nylon 6 850D 3 Ply Red Coats or A&E
280 [Insole Strobal Texon T28 White Texon
290 |Footbed Cold Pressed EVA Asker "C" 45 Standard Open Mold  [Black Local
300 |Foobed Skin Cosmo Hex Weave White Cosmo HK
310 [Foobed Logo Screen Print Logo "ARISS"  65mm Heat Transfer Black / Red Local
320 [Cement Water based PU Clear - Nan-Pou
PACKING
330 [Inner Box 2016 Box art E-Flue - White Back PVC skin Red Lai-Wah
340 [Out Carton Brown Brown - Local
350 | Tongue label 3cm x 3cm White + Black Screen + Weld Black / White Local
360 |EEC label 2cm x 2cm White + Black Print Black / White Local
370 |HangTag 4-Color Print Color Lai-Wah
380 |Tag pin White White Local
390 |Wrap Tissue 10 gram 2 sheets White Local
400 |Toe Tissue 10 gram 2 sheets White Local
40

Obrazek 1: Motawi, ukdzka vyrobniho dokumentu pro détskou sportovni botu
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6.1. Cirkularni ekonomika v obuvnickém primyslu

S trendem udrZitelnosti je v tésném kontaktu pojem cirkularni ekonomika,
ktery je neodmysliteln€ spojen s procesem recyklace. Cirkularni ekonomika je
ekonomicky systém, ktery klade diiraz na Zivotni cyklus produktu, snizovani
tvorby odpadu, jejich opétovného pouziti a recyklaci materialti. Zaméfuje se na
fungovani na mikrotarovni (Kara, a kol, 2022).

Pojem cirkularni ekonomika je ¢asto ozna¢ovan jako synonymum pro udrzi-
telnost. Ac¢koli se jedna o velmi tzky vztah, jedna se o odlisné koncepty. Pied-

poklad, Ze cirkularita je ze své podstaty udrzitelna, nemusi byt spravny. (Stahel,
2020).

V obuvnickém primyslu najdeme materialy, které vyhovuji konceptu cirku-
larni ekonomiky. Jednim z nich je usen. Jedna se o ptirodni a odolny material,
ktery lze opravit, znovu pouzit a recyklovat. KoZena obuv mé vysokou zivot-
nost. Na jejim konci ma schopnost biodegradovat. Pokud je vyrobena udrzitel-
nym zpusobem bez nebezpecnych chemikalii. Dal$imi materialy jsou synte-
ticka vlakna, kterd jsou ve velkém mnoZzstvi vyuzivana pro vyrobu sportovnich
bot typu sneakers. Tato vlakna se po skonCeni Zivotnosti rozpusti a vytvoii se
nové vlakno pro dalsi vyrobu. Podminkou ale je, ze vldkno musi byt vyrobeno
pouze z jednoho druhu materialu. Vicedruhové vlakno jiz recyklovat nelze.

6.2. Pripadova studie: recykla¢ni programy firem zabyvajicich
se vyrobou obuvi typu ,,sneakers* a jejich chovani v praxi.

Nasledujici ptipadové studie firem demonstruji jejich aktivity a pfistupy
k recyklaci.

6.2.1. Pripadova studie I: Nike’s Reuse-A-Shoe Program

Znacka Nike se stala jednou z prvnich velkych znacek, ktera ptisla s progra-
mem nazvanym Reuse-A-Shoe. Tento program spo€iva v navraceni obuvi ja-
kékoliv znacky do prodejny Nike. Firma se nasledné postara o recyklaci. Infor-
mace o tom, jak tento proces probiha, zakaznikovi ale nejsou sdéleny. Tato
skute€nost je velmi zajimavym faktem. Program se soustfedi vyhradné na
tizemi USA (Knight, 2016).
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Program od roku 1990 shromazdil 28 miliond bot Kk recyklaci. Firma uz
v roce 2008 umistila koSe Reuse-A-Shoe do vSech svych maloobchodnich pro-
dejen v USA. Bylo jich 150. V USA mifi sesbirané boty do Memphisu.
V recyklaénim zatizeni jsou tyto boty smichdny S vyrobnim odpadem Nike.
Vysledny materidl se nazyva Nike Grind. V recykla¢nim centru se kazda bota
rozieze na tfi ¢asti: pryzova podeSev, pénova mezipodesev a svrsek z textilnich
vlaken. Kazda cast se Cisti a poté je pfipravena K dal§imu pouziti (Nike, 2021,
online).

Takové vysvétleni je piinejmenSim znepokojujici, jelikoz botu neni mozné
pouze rovné roziezat. A to z toho divodu, Ze podesve i mezipodesve jsou velmi
Clenité a jejich tvar byva ¢asto oznacovan jako organicky.

Nike Grind Rubber je materidl vyrobeny ze starych podesvi. Pouziva se na
povrchy bézeckych drah, zamkové podlahové dlazdice v té€locvicnach, povrchy
htist’ a dokonce i nové podrazky Nike Pegasus nebo Jordan XX3. Material se
pouziva také v ozdobnych pfedmétech, jako jsou knofliky a tahla zipt.

Nike Grind Foam, vyrobena z mezipodesve boty, se pouziva pro povrch ven-
kovnich basketbalovych a tenisovych kurti. Vldkno Nike Grind Fiber, vyro-
bené z textilniho svrsku boty, se pouziva jako plnivo do povrchll sportovnich
hiist’ (tamtéz, 2021).

Shrnuti: boty se rozd€li na ¢tyfi materialy: kiizi, pénu, gumu a ostatni. Kiize
se spoji do novych koZenych archii pomoci lisovani, pénu Ize recyklovat na
vypli mékkych rohozi, gumu Ize pouzit na nové boty nebo povrchovy material
a jiné materialy se Casto stavaji izolaci v riznych odvétvich.

V roce 2011 se k programu Reuse-A-Shoe piipojila také spole¢nost Con-
verse. Ta si osvojila recyklacni program zalozeny spolecnosti Nike v roce 2011
a zahgjila ve svych prodejnach sbérny proces pro recyklaci nepouzitelnych
sportovnich bot jakékoliv znacky. Ptiblizn¢ 300 sbérnych mist provozuji spo-
le¢nosti Nike, Converse a jejich partnefi, v€etné maloobchodniki, univerzit,
a dokonce i profesionalnich sportovnich tymu z celého svéta. Tento program
zaznamenal velky uspéch a proménil opotifebované boty, které spole¢nost sbi-
rala ve svych prodejnach, na hfisté, drahy a tenisové kurty (tamtéz, 2021).
Firma Nike v roce 2022 nabidla koncept Nike ISPA Link Axis, ktery pfinesl
feSeni v problematice separace jednotlivych materiali po skoneni Zivotnosti
¢i obmény designu. Jednotlivé ¢asti jsou spojeny mechanicky, bez lepidla,
a daji se volné menit. Tento koncept jiz od svého pocatku fesi recyklaci obuvi
po skonceni jeji Zivotnosti.
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Obrazek 2: Nike ISPA Axis (zdroj: Nike, 2023)

6.2.2. Pripadova studie II: Asics

Znacka Asics se spojila s odévni znackou I:CO. Diky této spolupraci mohou
zakaznici do prodejny pfinést nejen obuv, ale také odévy. I:CO se stard 0 fadné
rozttidéni jednotlivych kusti a rozhoduje, zda mohou byt dale pouzity, a tudiz
predany charitativni organizaci, nebo zpracovany recyklaci.

Asics také vyzyva k vraceni bot, které nejsou na konci svého zivota. Takové
boty renovuji a nasledné prodavaji ve svém outletu za sniZen€ ceny.

6.2.3. Pripadova studie III: Timberland’s Take-back program with
ReCircled

V Cervnu roku 2021 oznamil Timberland dalsi klicovy krok na své cesté
k cirkularnimu designu. Jedna se o planované spusténi globalniho programu
zpétného odbéru produktl. Program zpétného odbéru, vyvinuty ve spolupraci
s globalni inovacni spolec¢nosti ReCircled, poskytuje infrastrukturu pottebnou
k podpore cirkularity a vyvoji spole¢nosti Timberland. Znacka se také zavazala
k tomu, Ze jeji produkty budou mit do roku 2030 ¢isty pozitivni dopad na pfi-
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rodu, a to prostifednictvim zavazku K regenerativnimu zeméd¢lstvi a cirkular-
nimu designu. Chce mimo jiné dosahnout nulového odpadu a dopadu a to prave
vyuzivanim pfirodnich materialti. Spotfebitelé v USA mohou vracet boty
I odévy do obchodd Timberland.

READY TO BE
SOLD AGAIN

PRODUCT

CONVERT INTO
NEW MATERIAL

MAKE REPAIRS

AND CLEAN DROP OFF

/ WORN ITEMS \

EVALUATE FOR TAKE THEM
NEEDED REPAIRS APART

Obrazek 3: Timberland's take-back program with ReCircled
(zdroj: Timberland, 2023)

Znacka je bude bud’ renovovat, nebo recyklovat na produkty budouci, a to
formou drceni. Globalni prezident znacky tika, Ze tento krok reaguje na stale
se zvySujici se poptavku spotiebitelll po odpovédném designu.

DalSimi udrzitelnymi inovacemi jsou:

e Vldkno Community Cotton™ pro S'2. Tuto bavlnu péstuji drobni farmati
pomoci agrolesnického modelu vysadby stromu, ktery pomaha poskytovat tr-
valé vyhody pro Zivotni prostfedi a komunity, kde roste, na mistech jako Haiti.

e Regenerative Leather: jednd se 0 vyCinénou usenl ze zvifat z volnych
pastvin. Regenerativni zemédélské postupy poskytuji piidé odpocinek, aby
mohla absorbovat uhlik, zadrzovat vodu a obnovit biologickou rozmanitost na
pastvinach, kde se dobytek pase.

e PohodIné podrazky GreenStride™: tyto ptirozené¢ pohodlné podrazky
vyrobené ze 75 % z obnovitelnych materialt, véetné cukrové titiny a zodpo-
veédné ziskdvaného ptirodniho kauc€uku ze stroml, tlumi, drzi a poskytuji vetsi
odraz pti1 kazdém kroku (Timberland, 2021).
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6.2.4. Pripadova studie I'V: Adidas

Znacka Adidas poprvé Vv roce 2020 pouzila ve svych produktech vice nez
50 % recyklovaného polyesteru. Znacka se zarucuje, Ze od roku 2024 bude ve
svych produktech pouZivat pouze recyklovany polyester, a uz pii prvotni vy-
rob¢ se zabyva pouzitim tzv. druhotné suroviny ¢ili materidlii z jinych zdrojt.

Odbornici piedpovidaji, ze za 30 let bude v naSich ocednech vice plastu nez
ryb. JiZ 90 % moftskych ptakli zkonzumovalo n¢jakou formu plastového odpadu

(OSN, 2022).

V roce 2015 se znacka spojila s ekologickou organizaci ,,Parley for the Oce-
ans“ s cilem proménit materialy znec€iSt'ujici mote a oceany ve sportovni oble-
¢eni a sportovni boty (Adidas, 2022).

Vsechno zacina na plazi. Spole¢nost Parley a jeji partnefi sbiraji odpadky
Z pobieznich oblasti. Velky podil je sesbirdn na Maledivach. Odpad se poté
ttidi a znovuziskany plast se posild do zpracovatelské tovarny. Kde se tato to-
varna nachazi, firma neuvadi. Adidas pouZziva zejména plastové lahve z mate-
ridlu PET — polyethylentereftalat. Je to ale dostacujici? Soucasny stav znecis-
téni nam ukazuje, Ze jednozna¢né ne.

Zpracovatelsky zavod PET lahve drti tak, Ze nezistane nic jiného nez malé
plastové vlocky. Ty se zahteji, slisuji a nafezou na malé pelety. Pelety se roz-
tavi a vytvoii vldkno, které se spfada do piize nazvané Ocean Plastic. Adidas
pouziva Ocean Plastic k vytvofeni svr§kovych ¢asti obuvi a licovych vrstev ob-
leceni. Adidas udava, Ze kazdé polozka Vv kolekci Parley je vyrobena nejméné
ze 75 % ze zachyceného motského odpadu. Recyklovany polyester vyuziva
méné vody a chemikalii @ poméha predchazet znecisténi. V roce 2019 znacka
vyrobila 11 milionti part sportovnich bot a partnerstvi s Parley zabranilo 2810
tunam plastu dostat se do oceant (Parley, 2022).
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Cilem spole¢nosti Adidas je do roku 2024 nahradit veskery ptivodni polyes-
ter recyklovanym polyesterem. V soucasné dobe¢ je vice nez 40 % oblecCeni Adi-
das vyrobeno z recyklovaného polyesteru. Obleceni vyrobené z plastu Ocean
Plastic se pouziva ve fotbale, baseballu, NHL, Australian Open a dalsich. To
vSak zcela nevylucCuje plastové znecisténi. Pranim polyesterového obleceni se
uvoliluji mikrovlakna, kterd mohou skoncit nejen opét v oceanu, ale hlavné
Vv nasi potravé. Adidas zakazniklim navrhuje, aby si prali obleCeni mén¢ Casto,
pouzivali studenou vodu a pokazdé pracku pln¢ naplnili.

Vyse uvedené zptlisoby pouziti a zpracovani materialu vyvolavaji mnoho
otazek. Faktem ale zlstdva, Ze S pomoci Parley for the Oceans pouziva
Adidas k vyrobé novych produkt snadno dostupny material. Coz je velky krok
k udrzitelné budoucnosti (Adidas, 2022).

Dalsim pfistupem k udrzitelnosti je projekt Futurecraft Loop, ktery Adidas
predstavil v roce 2019. Jedna se 0 100% recyklovatelnou botu z materialu TPU
(Thermoplastic polyurethane). V roce 2021 byl tento model vypustén na trh.
Bota je vyrobena pouze z jednoho materialu a na konci jejiho Zivota se cela
rozdrti a pelety se zpracuji dalSim zptisobem. Bud’ jsou Spiedeny do pfize, sple-
teny do formy pleteniny, tvarované a Cisté spojené S mezipodeSvi BOOST po-
moci technologie Adidas SPEED FACTORY. Adidas ale neuvadi, kolikrat je
mozné¢ TPU timto zplisobem zpracovat. Obecné plati, Ze ¢ast materialu musi
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tvofit material novy, jelikoz opakovanym recyklovanim dochazi k jeho degra-
daci. Tento fakt je dil¢im cilem vyzkumu této prace (tamtéz, 2022).

6.2.5. Pripadova studie V: On Cloud — Running Cyclon

vvvv

rou miizete vlastnit, pouze pokud si ji predplatite a nasledné¢ obnoSenou vratite
zpét. Jen tak vam bude zasldna novée vyrobenad, jelikoZ pro jeji vyrobu je potieba
vyuzit stary material. Tento model nese jméno CYCLON. Je ultralehky a je
navrzen tak, aby fungoval v elitnich béZeckych soutéZich. Design je zreduko-
van na absolutni maximum a je inspirovan samotnou DNA znacky On; je 0 po-
citu z béhu a vykonu Vv tom nej¢ist§im smyslu.

Jak funguje proces samotny? Svrsek je vyrobeny ze 100% recyklovatelné
piize na biologické bazi, z ricinovych bobtli. Bez barveni, coZ eliminuje dalsi
Skodlivy proces. Ricinovy olej je extrahovan z bobli pomoci pokrocilého pro-
cesu syntézy a je vytvoren specialni druh polyamidu, ktery nazyvame PA11.

Jedna se 0 velmi odolnou piizi, ktera se nasledné rozpusti vlivem chemic-
kého procesu a znovu vytvoii vlakno pro dalsi generaci pletené¢ho svrsku. Jak
piesné tento proces vypada? To firma zatim zcela nezvetejnila, jelikoZ vyzkum
stale probiha. Dle vedouciho inova¢niho tymu Oliviera Bernharda bude vy-
zkum ukonc¢en na podzim roku 2023.

Svrsek obuvi je tvoien tak, aby jeho vyroba byla zcela bez odpadu. To umoz-

fluje technologie 3D pleteni, kterd spotiebuje pouze tolik ptize, kolik je tieba.
Vysledna bota vazi pouze 200 gramti (On, 2022).

— -

Obrdzek 5: obuv Cyclon od znacky On (zdroj: On, 2022)
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6.2.6. Pripadova studie VI: Vivobarefoot — Revivo

Revivo neni platforma pro nakup novych bot, ale pro nakup bot pouzitych —
renovovanych. VSechny boty Vivobarefoot, které zdkaznici vratili zpét vy-
robci, jsou odborn¢ renovovany a klasifikovany jako dobré, skvélé nebo vyni-
kajici. Pokud se je nepodati opravit alespon do stavu S ozna¢enim ,,dobré*, jsou
recyklovany.VSechny nabizené boty maji nizsi cenu, neZ boty nové (revivo,

2023).
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Obrazek 6: ukdzka opravi obuvi Vivobarefoot (zdroj: Revivo, 2023)

6.2.7. Vyhodnoceni pripadovych studii

Z piikladt vyplyva, ze znacky, které si osvojily udrzitelné chovani a ideolo-
gii, pfijmou zpé&t boty své vyroby. Nepfijmou zadné jiné, pokud material z nich
ziskany vyuzivaji pro vyrobu novych bot.

Nebyl zjistén ani jeden piipad, kdy by firma pfijimala zpét k recyklaci boty
jiné znacky za ucelem vyuZiti materialu pro vyrobu bot novych. Dlvod je zcela
jasny. Jedna se 0 materialové slozeni obuvi, které je ve vétSiné piipadii neve-
fejné ¢i patentované. Firmy pottebuji védet, jaka je receptura jednotlivych ma-
teriall. Pokud by sloZeni neznaly, mohlo by béhem recykla¢nich procest dojit
k nezadoucim chemickym reakcim. Problémy by ale nemusely nastat ihned
a mohl by je pocitit az koncovy zakaznik formou koZnich problémd.
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Vyjimku vidime v recykla¢nim programu Reuse-A-Shoe, zaloZzeném spolec-
nosti Nike v roce 1990, ke kterému se pfipojila spole€nost Converse. Tento
program shromazd’uje jiZz nepouzitelné boty vSech znacek. JelikoZz se po rozdr-
ceni bot jedna 0 rliznorody material (S prevazujicim obsahem pryZovych mate-
riali), neni pouzit dale pro vyrobu bot, ale je lisovan do povrchii hiist, drah
a tenisovych kurtt.

Na zakladé vyzkumu miiZeme rozdélit procesy recyklace na 3 proudy:

1) Chemicka recyklace
» Rozpusténi materialti pomoci chemickych procest a jejich znovu vy-
tvoteni pro dalsi pouZiti.
e On Cloud - Cyclon
e Adidas — Futurecraft Loop

2) Mechanicka recyklace
= Mechanické rozdrceni jednotlivych rozttidénych Casti obuvi a vyuziti
drti jako ptimési pro vyrobu nového materialu.
e Nike Grind Rubber, Foam, Fibre
e Bata PVC recycling program
e Adidas — Ocean Plastic
e Asics

3) Renovace — vyména jednotlivych ¢asti.

= Sbér jiz obnosSenych bot skrze sit’ sbérnych mist (zeyména obchody
znacek ¢i piimé zasilani na ur¢enou adresu). Boty jsou nasledné vy-
CiStény a znicené Casti jsou vymeéneény, pokud je to technicky mozné.
Boty se nasledné prodavaji spotiebiteliim za nizsi cenu.
e Timberland
® Asics
e Vivobarefoot

Standardni obuv se sklada i z vice nez Ctyficeti riznych materiald, tudiz se
vzdy jednd 0 velmi komplexni proces. A prave proto se zde znovu ukazuje role
designéra a inovaci jako velmi dilezita. Je to totiz designér, kdo miize procesy
odbourani obuvi zménit a dat jim zcela novy rozmér (MOTAWI, 2020).

Obecné plati, Ze je nutné obuv rozdé&lit na jednotlivé materidly. Z toho jasné
vyplyva, Ze cilem firem je vyvinout botu, na které je pouZito materiald co nej-
mén¢é. V idealnim piipadé pouze jeden, jako je tomu u Adidas — Futurecraft
Loop a On Cloud — Cyclon.
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Klasicka obuv, kterd je na konci své Zivotnosti, je do zna¢né miry nevyuzitou
komoditou s vyznamnym potencialem pro recyklaci. V ptipad¢ vyvinuti fun-
gujiciho cirkularniho fetézce pro recyklaci obuvi lze docilit velkého enviro-
mentalniho pfinosu (Staikos, 2007). Soucasna zafizeni na recyklaci materiald
nejsou schopna vyporadat se se specifickou smési materidlti v obuvi nebo ne-
poskytuji nejlepsi zptisob, jak ziskat maximalni hodnotu z jejiho odpadu. Jed-
nim z hlavnich pozadavkil pro zavedeni udrzitelnych recyklacnich postupt
v obuvnickém primyslu je prozkoumani vhodnych recykla¢nich procest a na-
vrzeni fungujici feSeni. Analyza tiskovych zprav ukdzala, Ze materidlova
recyklace je extrémné naro¢na.

Problémy, které predstavuji vyznamnou vyzvu pro materialovou recyklaci
obuvi:

1) mnozstvi typd obuvi
2) mnozstvi riznych konstrukénich technik
3) velké mnozstvi pouzitych materialt

6.2.8. Technologie 2D a 3D knitting

Z ptipadovych studii vyplyva, ze prevladajici technologii ve vyrob¢ spor-
tovni obuvi se stava pleteni. Jednd se o proces vyroby tkaniny proplétanim
piizi. V primyslové vyrob¢ se vyuziva technika 2D a 3D pleteni. Pleteni jiz ve
své podstaté splituje podminky udrzitelné vyroby tim, Ze se jednad o bezodpa-
dovy proces vyroby (Shamsuzzaman, 2023).

Ptiprava vyroby probihd u obou technik stejné.

1. Néavrh obuvi

2. Vytvoteni jednotlivych dilct v ptisluSném softwaru

3. Jednotlivé dilce se vytvoii v pfislusSném programu a vypletou na stroji
S maximalni pfesnosti.

V piipad¢ 2D pleteni nésleduje spojovani dilcti jednou ze spojovacich tech-
nik. Ve vétSin€ piipadil se jedna o $iti (pii pouziti ptirodnich ptizi) nebo svario-
vani (pfi pouziti syntetickych ptizi). Jednotlivé dilce se vymodeluji v pfislus-

ném programu a vypletou na stroji s maximalni pfesnosti.

V piipadé 3D pleteni se cely svrsek uplete do tvaru. Takto vyrobené svrsky
jsou jiz v jednom kuse i s napinaci ¢i nasivaci stélkou. Implementovany byvaji
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1 otvory €1 o€ka na provle€eni obuvnické tkanicky ¢i jiného materialu pro upev-
néni obuvi na nohu. Mozné je soucasné vyplést i podsivku obuvi. Pfi pouziti
nylonovych vldken je mozné nahradit 1 opatek a tuzinku. Tato vlakna jsou
piipletena jen v poZzadovanych mistech. Po dokonceni pleteni dokoncovacich
ukoni se svrSek umisti na kopyto a pomoci horké pary se nylonova vlakna roz-
pusti a jsou zapustény do okolnich vlaken. Po zchlazenti je takto pletenina zpev-
néna bez potreby implementace dalSich materiali. Odpada tedy potieba spojo-
vani a cely proces je méné financné 1 ¢asoveé narocny. Pouzivaji se také ptize
pruzné, které umoznuji vyrobu svrski bez pouziti tkani¢ek (Nachtigall, 2021).

Tato technologie je velkym pfinosem pii vyrobé obuvi pro diabetiky, jelikoz
svrS$ky neobsahuji Svy, které by mohly byt potencialnim problémem pro lidi
S touto nemoci. UmozZiuje zmirnit tlak obuvi na problematickd mista. (Bus,
2023).

Hlavni mySlenka 3D pletené obuvi spociva ve zefektivnéni vyrobniho pro-
cesu, redukci odpadu a vyrobnich ndklada diky inovativni beze$vé technologii
pleteni. Béhem jediné pracovni operace vznika polotovar svrSku, ktery je
mozno dale tvarovat na libovolné kopyto. Diky vyuziti termoplastickych ptizi
je pletenina za tepelného plisobeni stabilizovana a zajistuje tak chodidlu dosta-
te¢nou ochranu a komfort (Matexline, 2023).

Ze zjisténych poznatkl vyplyva, Zze programovani dat pro vyrobu obuvi 3D
pletenim zabere vice Casu. Svriek pak ale sedi mnohem Iépe na noze a vysledna
bota vice reflektuje moznosti této technologie. V pocatcich vyvoje takové
obuvi je automaticky feSena také mozna recyklace po skonceni jeji zivotnosti,
jelikoz svrSek muze byt vyroben z jednoho druhu materidlu. Takovy svrsek je
oznacovan za hyper-udrzitelny, protoze mize byt nasledné pietvoren do no-
vych produktt se stejnym materialovym slozenim (Nachtigall, 2021).

Z vyhodnoceni piipadovych studii vyplyva, ze K této technologii obraci stale
vice firem a znacek z nékolika davodi:

Bezodpadova vyroba
Automatizovand vyroba

Rychlost vyroby

Méné lidské pracovni sily

SniZeni nakladi na mzdy pracovnikt
MoZnost lokalni vyroby

Sk wnE

34



Pravée lokalni vyroba se vV dneSnim globalizovaném svété ukazala jako dule-
zity faktor. Ke zhotoveni pletenych svrSkll neni potfeba celd tovarna, ale staci
jeden jediny pletatsky stroj. Rychlost vyhotoveni jednoho svrsku typu Flyknit
znaCky Nike je uvadéna na 35 sekund (Nike, 2019). K nejvétsi efektivité tedy
dochazi pii pleteni na nejméné dvou strojich, kdy za stejny Cas vznikne 1 par
svrskl. PodeSev je na svrSek pfipevnéna ve vétsing piipadii lepenim a nebo
piimym nastiikem pomoci vstiikovaciho stroje. Nasledné se vlozi vkladaci
stélka.

V Ceské Republice se zabyva pletenim obuvi jedind s nazvem Matexline sid-
lici v Brng€. Na vyvoji uzce pracuje s vyvojaii Univerzity Tomase Bati. Jedna
se o jedinou firmu zabyvajici se 3D pletenim v Ceské Republice.

Béhem vyzkumu disertaéni prace byla navstivena tovarna firmy K-tech
v ¢inském mésté Dongguan. K-tech se zabyva vyrobou pletenych svrska pro
znacky jako jsou pravé Nike, Adidas, New Balance a dalsi. Vyvojati této firmy
vyviji zcela nové typy konstrukci, které jsou ve vétSiné piipadli chranény pa-
tenty. V této firmé bylo absolvovano Skoleni, jehoz vysledkem byla vyroba
svrskil od pleteni az po finalni tvarovani. Vyroba je popsana v projektove ¢asti
disertacni prace.

Obrazek 7: navsteva firmy K-Tech v cinském mésté Dongguan
(zdroj: vlastni archiv)
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/.  Proména role designéra a jeho vliv

Profese designéra pro obuvnickou vyrobu se jiz nezabyva pouze vzhledem
a funkeci, tak jako tomu bylo donedavna. Zabyva se také materialovym sloze-
nim a zpisobem kompletace jednotlivych ¢asti pro jejich nésledné rozlozeni na
separatni materialy.

7.1. Vliv designéra na proces recyklace obuvi

Designér je stale ¢astéji clenem vyvojového ¢i inovacniho tymu, ktery ma za
ukol vyvinout napiiklad zcela novy materidl, jehoz vlastnosti nasledné samy
generuji design produktu, v tomto ptipadé obuvi.

vvvvvv

vvvvvv

postojii se v poslednich letech stal trend. Jiz nejde 0 vytvoieni vzhledu lahodi-
ciho oku, ale 0 vytvoteni az znepokojujiciho objektu, ktery bude jasné zapama-
tovatelny. Profese designéra se tedy stava profesi multidisciplinarni.

7.2. Zména profese designéra dnes a v blizké budoucnosti

V posledni dekdd¢ dochédzi k modernizaci mnoha tovaren, kde je lidska
prace nahrazena strojem. V soucasné¢ dobé stroje nahrazuji hlavné ty nejvice
narocné ¢asti vyroby. Tradi¢ni obava, ze stroje vezmou lidem praci, se ukazuje
jako ptehnana. Takovy dopad ale bude mnohem pravdépodobnéji mit zavrat-
nym tempem se vyvijejici Al (artificial intelligence). Uméla inteligence umoz-
nuje generovani textovych a obrazovych vystupl na zaklad¢ tzv. promptt (za-
dani pro Al) a bude pouZzivana ve stale vice segmentech.
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7.3. Vyuka kreativnich predméta

Panuje obecny néazor, Ze Al nemtliZe pievzit praci v kreativnich oborech, je-
likoZ neni schopna sama myslet, natoz kreativné. V poslednich tydnech se ale
ukazuje, ze kreativni obory, pod které spada také design, pfevezme Al diive,
nez jsme si mysleli. Z kritického pohledu je dokonce piedpokladano, ze profese
designéra, tak jak ji zname, zanikne (LUDWIG, 2023).

Bude tedy stale fungovat dosavadni vzdélavaci systém v této oblasti? Od-
borny nazor, ktery platil jesté¢ do nedavna, se stava irelevantnim.

Kreativni vystupy budou generovany nesrovnatelné rychleji a kvalitnéji, nez
kdyby byly vytvéteny clovékem. Jiz dnes je mozné pomoci programi jako je
Midjourney generovat obrazy k nerozeznani od reality. Jiz dnes mizeme umé¢lé
inteligenci zadat pozadavek, jak bychom chtéli, aby vypadal navrh designu pro-
duktu. PoZadavek se zadavéa pomoci tzv. prompts, kterymi definujeme nasi vizi
budoucich vystupii.

Pomoci promps nam systém vygeneruje vzhled jaky pozadujeme. Béhem né-
kolika sekund tedy muizeme vygenerovat vzhled, ktery bude komeréné
uspesny, a bude kombinovat styly nejvlivnéjSich znacek. Takovy design, ktery
bude pfti pievedeni do finalniho produktu S témét stoprocentni pravdépodob-
nosti dobfe prodejny a konkurenceschopny.

Dnesni systém vyuky kreativnich pfedméti je zalozen na postupném uceni
se jednotlivym segmenttim, které nam nasledné v ucelené formé déavaji schop-
nost vnimat a vytvaret proces designu. Tento proces je dlouhy a jednotlivé seg-
menty na sebe musi navazovat. Zaklady jsou velmi ¢asto polozeny uz ve velmi
utlém véku béhem predskolni dochazky a vzdélavani v této oblasti pokracuje
po cely zivot. Dulezitou ¢ast vzdélavani designéra tvoii ale vysoka Skola. Stu-
dium zde trva pét let a vyzaduje velkou Casovou dotaci. Po této dobé¢ se zpravi-
dla z designéra stava profesional schopny plnohodnotné tvofit a davat produk-
tim ptidanou hodnotu spojenou s funkci.

Um¢la inteligence vytvoii stejné kvalitni vystup za nékolik mélo sekund.
Pro¢ bychom tedy méli investovat ¢as do ziskavani informaci, kdyz to uméla
inteligence udéla za nds? VzdéElani v kreativnich oborech se tedy muiZze stat
méné potfebnym. Paradoxné nas to ale miize posunout déle, jelikoz uSettime
¢as a budeme moci ziskavat zkusenosti v segmentech, na které pti aktualni si-
tuaci béhem Zivota ani nedosdhneme. Umél4 inteligence ndm dovoli ¢asti vzde-
lavani preskodit. Spokoji se s tim ale lidska mysl? (Tsang, 2022).
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V aplikaci Midjourney byly po zadani pomoci prompts vygenerovany nasle-
dujici modely. Jako zadéani byl vloZen text:

,, Unikatni tenisky z kolekce pro rok 2030, vyrobené z bavinéného platna,
kombinujici design znacek Adidas, Nike a Alexander McQueen. Zajimavy strih,
¢lenita podesev “Modely byly vygenerovany za 55 vtefin.

Obrazek 8: obuv generovana v aplikaci Midjourney (zdroj: Midjourney, 2023)

Aplikace hled4d kombinace v designu za nas a nabizi nekonec¢né verze moz-
nosti pomoci algoritmu. Stac¢i pouze mala zména a aplikace vygeneruje zcela
odli$né obrazy. Pii novém zadéani byla znacka Alexander McQueen nahrazena
znackou Rick Owens. Prave posledni zminéna znacka se v generovanych obra-
zech zrcadli velmi zieteln€. PoZzadavek byl zaddn ve znéni:
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,, Unikatni tenisky z kolekce pro rok 2030, vyrobené z bavinéného platna,
kombinujici design znacek Adidas, Nike a Rick Owens. Zajimavy strih, clenita
podesev

Obrazek 9: obuv generovana v aplikaci Midjourney (zdroj: Midjourney, 2023)

Pokud bychom postupné piidavali slova a stale vice specifikovali nase poza-
davky, vysledky by piedcCily naSe ocekavani.

U generovaného designu se vyrazné zkracuje kreativni proces. Graficka po-
doba, generovana za cca 55 sekund, se po schvaleni pfeda k rozpracovani pro-
duktovému developerovi, Vv piipadé obuvi modelafi, ktery graficky navrh pre-
pracuje tak, aby byl vyrobitelny. Nasledn€ vznikne prvni prototyp.
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Z fakt vyplyva, Ze nas ¢eka velka revoluce a je jen velmi tézké se na ni
pripravit. Al se vyviji takovou rychlosti, Zze co nebylo mozné v¢era, je mozné
dnes. Kazdy z nés si jiz za n€kolik tisic americkych dolar mize vytvoftit svého
avatara, ktery bude nejen vypadat jako on, ale také myslet jako on. Tento avatar
za nas bude vytvaret kreativni obsah jako jsou texty, obrazy a vse spojené s lid-
skou kreativni ¢innosti. Neni to dalekd budoucnost, ale pfitomnost s realizaci
do roku 2024, jak uvedl Vaclav Dej¢mar (DeepTalks, 2023). Velmi rychle
zmizi nutnost lidského kreativniho vyjadfeni pro potieby reklamy.

7.4. Autorska prava versus uméla inteligence

S velmi rychlym rozvojem umélé inteligence u obrazii vygenerovanych pro
komeréni vyuziti vyvstava rozsahly problém. Tim jsou autorskd prava.
Pokud je vygenerovan obraz ve stylu znamého umélce ¢i designéra, je to po-
kladano za vykradani a naruseni téchto prav. Pokud je vygenerovan obraz dle
zadani, bez inspirace znamym umélcem, miize byt takova grafika dale vyuzi-
vana. Nemuze byt ale chranéna autorskym pravem. V roce 2023 v USA rozho-
doval soud Vv kauze uznani autorskych prav generované grafiky. Rozhodnutim
je, Ze prava nebyla uznana Zadnému subjektu. Ani poskytovateli technologie,
ani ¢lovéku, ktery zadal pozadavek. ProtoZe autorem musi byt ¢lovék. Pokud
autorem neni ¢lovek, dle platnych zakontl nelze autorsky nic chranit (Grudl,
David, Deep Talks, 2023).

Pokud je vysledek rozhodnuti aplikovany na odévni ¢i obuvnicky primysl,
musi byt tato skutecnost brana Vv potaz jiz pti planovani vyuziti umélé inteli-
gence pro marketingové ucely. V tomto odvétvi obecné plati, Ze ochrana pro-
duktii je velmi obtizna. Registrace ochranné znamky pro celosvétovou platnost
je velmi nakladna, a proto neni ve velké mite designéry vyuzivdna. BéZzna je
ochrana pro dany stat ¢i svétadil. V dneSni dobé€ socidlnich siti to ale prestava
davat smysl. V momentu uvetejnéni fotky na socidlni siti ji ve stejny okamzik
vidi uzivatel¢ na celém svété. Obecné plati, Ze pokud chce firma nebo jednot-
livec dany vzhled produktu okopirovat, sta¢i pozménit nékolik detaili. Novy
produkt uz se tak neshoduje s platnou ochrannou zndmkou. Proto neni mozné
ho pravné oznacit za kopii. Proto ve svété mody dochazi k vykradani a kopiro-
vani velmi ¢asto. Malé znacky kopiruji produkty téch velkych a vyjimkou neni,
kdyz velkéa znacka vyrobi produkt na zakladé designu studenta ¢i mladého de-
signéra bez jeho védomi (pravniprostor, 2023,).

Zvlastni kategorii tvoii padélky ve formé parodie. Takovy produkt by sam
0 sob¢ zakon neporuSoval. Ale v momenté, kdy je vyrobek uveden na trh,
se jednoznacné jedna 0 vydélecnou Cinnost. V takovém piipadé se jiz jedna
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0 zasah do prav ochranné znamky a néasleduje mimosoudni dohoda nebo soudni
rozhodnuti (tamtéz).

Problém s autorskymi pravy se vSak netyka pouze vizualnich vystupi, ale
také vystupt textovych. Konfigurator (ChatGPT) miiZze byt jednoduse pozadan
0 pfepsani textu do stylu znamého spisovatele. Nasledné¢ muze dojit K nabyti
dojmu, Ze text ¢i dilo bylo danym spisovatelem opravdu napsano. Stejny pro-
blém nastava iV hudbé. MuzZe byt vygenerovana pisen ve stylu znamého
umélce Ci zpévaka, kde je pouzit zamérné jeho hlas. Jedna se v téchto piipadech
0 vykradani? Tato problematika zatim neni dale feSena, ale potfeba pravni
upravy je jiz dnes velmi aktualni a jeji feSeni je otazkou tydnl (Grudl, David,
Deep Talks, 2023, online).

Dne 14. dubna 2023 byla na platformé Youtube.com zvetejnéna skladba
s nazvem ,,Heart On My Sleeve” simulujici hlasy dvou americkych popovych
hvézd, vyménujicich si verSe 0 zpévacce a herecce Selené Gomez. Témito in-
terprety jsou Drake a The Weeknd. Skladba se velmi rychle dostala na vedouci
pozice hudebnich febticki. Problém ale je, Ze ani jeden z nich danou pisen ne-
nazpival. Tviirce, zndmy jako (@ghostwriter, tvrdi, zZe pisen byla vytvotfena
softwarem natrénovanym na klonovani hlast.

Zminéna skladba neporuSuje autorsky zakon. Jednd se 0 zcela origindlni
dilo. V reakci na toto rozhodnuti spustila Siroka koalice hudebniki a umélct
kampan S ndzvem ,,Human Artistry Campaign®, jejimz cilem je zajistit, aby
uméla inteligence nevykradala lidskou kreativitu (bbc.com, 17.4.2023, online).

Umélé inteligence vnesla do vSech kreativnich odvétvi zcela nové moznosti.
A 1o v pozitivnim i negativnim smyslu. Ocitame se ve zcela nové dobé, ktera
pfinasi spoustu zmén a bude si zddat mnozstvi regulaci. Jiz dnes je velmi ob-
tizné odlisit skutecné dilo od toho vygenerovaného, coz se jevi jako velmi ne-
bezpecné.
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8. Dezinformace/greenwashing

Pojmem greenwashing oznacujeme nekalé firemni marketingové praktiky,
zamétené na udrzitelnost a jeji aspekty, které jsou pouze fikei. Tyto praktiky

jsou tedy zaloZené na nepravdé a jejich ucelem je prodat zbozi zdkaznikovi
(TECHTARGET, online, 2022).

8.1. PLUSfoam

Vroce 2013 predstavila firma PLUSfoam revoluéni teseni v oblasti
recyklace jiz obnoSenych bot typu ,,Zabky*. Deklarovala, Ze vyvinula zpiisob,
jak staré zabky zrecyklovat a vyrobit z nich nové. S vyuzitim 100 % materialu,
bez pridani materidlu noveho a bez degradace. Ve svych prohlaSenich firma
tvrdila, Zze ze starych zabek miize vyrobit tfeba podlozku na cvic¢eni (Patagonia,
Ethan Stewart, online, 2022).

,Jsou V podstaté ekvivalentem standardnich materidlu na dnesnim trhu.
At uz merite kompresi, pevnost V roztrZeni, trvanlivost nebo cokoli podobného,
fungujeme stejné, ne-li lépe nez to, co je venku. Jedinym skutecnym rozdilem je
Zivotni cyklus produktu... Dnes proste neni mozné dosahnout S EVA nebo gu-
mou toho, co miizeme udélat S PLUSfoam. Lidé tomu jen tézko veri ale ano,
Jjsme zcela recyklovatelni  (Ritter, 2015).

V obuvnickém priimyslu to bylo zcela poprve, kdy by se podatilo material
recyklovat v neomezeném mnozstvi cyklii bez ptidani materialu nového. Proto
si PLUSfoam rychle ziskala pozornost firmy VFC, ktera vlastni znacky Vans,
The North Face, Timberland, Dickies, Napapijri, Supreme, Kipling a dalsi.
Firma, ktera ale s PLUSfoam rozvinula spolupraci, byla Patagonia. Ta se dlou-
hodobé zabyva ochranou Zivotniho prostiedi a udrzitelnou vyrobou. Patagonia
zaCala vyrabét zabky pravé z materialu PLUSfoam. Na oficialni internetové
strance spole¢nosti PLUSfoam bylo zjisténo, Ze vyroba a zpracovani materialu
probiha v ¢inském mésté Guangdzou. V rdmci vyzkumu pro disertacni praci
byla zrealizovana cesta do Ciny. Byl kontaktovan expert na udrzitelné materi-
aly z institutu SLEM v Holandsku. Jak fekl Pan Lekkerkerker, vySe popsané
zpracovani materialu bylo naprosto unikatni a v minulosti se nikomu nic po-
dobného nepodafilo. Institut SLEM m¢l svoji pobocku také v ¢inském Gu-
angdzou, vedenou Panem Davidem Hsiehem.
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Obrazek 10: odpad z produkce obuvi Plusfoam (zdroj: viastni archiv)

Ukazalo se, ze Pan Hsieh danou tovarnu zna a byla domluvena exkurse ve
vyrobé¢ PLUSfoam. Navstéva byla zahajena v zasedaci mistnosti, kde doslo
k prezentaci produkti vyrobenych z materialu PLUSfoam. Nasledovala pro-
hlidka tovarny, kde ovSem probihala vyroba vkladacich stélek z materidlu
EVA. Bylo sdé¢leno, ze PLUSfoam se ten den nevyrabi a nebude ani ten nasle-
dujici. Po dlouhych rozhovorech bylo dospéno k informaci, ze PLUSfoam je
jen jiny nazev pro EVA, ato, ze lze recyklovat opakovan¢, neni pravdiva in-
formace. Nasledn¢ byla kontaktovana kancelar firmy v Kalifornii, ale odpoveé-
zeno nebylo.

Bylo zjisténo, ze Patagonia odkazuje na www.plusfoam.com ze svych inter-
netovych stranek. Po rozkliknuti odkazu se objevi informace 0 neexistujici

strance. Posledni aktivita firmy byla na socidlnich sitich zaznamenana v roce
2017.
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Obrazek 11: posledni aktivita spolecnosti Plusfoam na socialnich sitich z roku 2017
(zdroj: Plusfoam, 2017)

Tento ptipad jednoznaéné ukazuje, jak velkou silu ma v oblasti udrzitelnosti
marketing. VZdy je naprosto nezbytné vSechny informace provéfit a to nejlépe
pravé navstévou dané vyroby ¢i tovarny. Pokud tak nebude uc¢inéno, nebude
zjisténo, zda se jedna o fakta, nebo greenwashing tak, jako tomu bylo prave
Vv piipadé¢ PLUSfoam.
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9. Seznam vyrobcu obuvi a firem vyrabéjicich kompo-
nenty a materialy pro obuvnictvi puasobicich ve Zlin-
ském Kraji

Seznam je zpracovan na zaklad€ autor¢ina mapovani lokalnich obuvnickych
subjektu.

A-ORTO s.1.0. Sevcovska 3368 760 01 Zlin aorto@aorto.cz
AR-STAL, s.r.o. 2. kvétna 1550 763 61 Napajedla macek@arstal.cz
ARTISSARI s.r.0. (Gassibo) Malotova 5264 760 01 Zlin info@artissari.cz

Bata, akciova spole¢nost Dlouha 130 762 22 Zlin kontakt.cz@bata.com
Bat’a Dolni Ném¢i Hlucka 573 678 62 Dolni Ném¢i fmanager@bata.cz

Bon- Milan Borsky Dukelska 4012 760 01 Zlin protechnig@protechnig.cz
D.P.K,, spol. sr.o. Sedesata 7046 760 01 Zlin dpk@dpk.cz

DZOs.r.0. Sevcovska 3368 760 01 Zlin dzo@dzo.cz

FAGUS a.s. Biezova 206 CZ 763 15 Btezova info@fagus.cz

FARE, spol. s r.o. Brumovska 1031 766 01 Valasské Klobouky | obchodnik@fare.cz
FERN s.r.0. Vavreckova 7029 760 01 Zlin fern@fern.cz

FLEXIKO CZ s.r.0. Lhota 279 763 02 Lhota info@flexiko.cz

Vasky trade s.r.o. Lhota 279 763 02 Lhota info@vasky.cz
Frantisek Olejnik Vrsava 1494 760 01 Zlin

Gssibo s.r.o. Malotova bud. 113 760 01 Zlin info@artissari.cz
GUKOVEX s.r.0. Dolni konec 149 763 14 Zlin-Velikova gukovex@gukovex.cz
Jaroslav Reznak Areal 55. budova, Zlin 760 01 Zlin ortoreznak@email.cz
Orto Reziak 760 01 Zlin jaroslav.reznak@email.cz
JONAP s.r.0. Paseka 329 783 97 Paseka-Olomouc info@jonap.cz
TRIOP-Josef Javorsky Holesovska 406 763 16 Frystak triop@triop.cz

Josef Valek - oprava obuvi nam. Svobody 28 763 15 Slusovice ValeklJiri@atlas.cz
Kairo plus cz s.r.o. Tiida T. Bati, bud. 69 760 01 Zlin airo@kairo.cz
Komponenty, a.s. Zlin Hlavnic¢kovo nab. 5656 | 760 01 Zlin info@komponentyzlin.cz
KOVYST spol. sr.0. Nedachlebice 219 687 12 Nedachlebice medistyle@medistyle.cz
KSBW s.r.0. Sevcovska 3246 760 01 Zlin kaplan@ksbw.cz

Kubi design s.r.o. Zahradni 1215 763 02 Zlin-Malenovice obuvkubi@seznam.cz
Leon ORTHOSHOES s.r.0. Komenského 230 763 16 Frystak info@leonshoes.cz
MORAVIA PLAST spol s.r.o. |bud. 44 760 01 Zlin info@moravia-plast.com
ORCO ZLIN s.r.0. tf. T. Bati 3705 760 01 Zlin orcozlin@volny.cz
MOLEDA, as. K Farmé 497 763 14 Zlin-Stipa valek@moleda.cz
ORTO plus s.r.o. Cyrilometodg&jska 1010 | 766 01 Valasské Klobouky | info@ortoplus.cz
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Plastservis a.s.

Devadesata 7008

760 01 Zlin

blanka.vymazalova@plastser-

vis.cz

Prabos plus a.s.

Komenského 9

763 21 Slavicin

sladkova.renata @prabos.cz

PRESTO CZ, s.r.o. (Dr. Grepl)

Hornomlynské 847

760 01 Zlin

info@grepl.cz

PUR-PLASTICS, s.r.0.

Letiste 1578

765 02 Otrokovice

e.masopustova@pur-plas-

tics.com

REP - ZL spol. sr.o0. bud. 32 760 01 Zlin rep-zl@email.cz
REPA, s.r.o. Lipa 301 763 11 Zelechovice repa@repa.cz
Restday - Tomas Sedlacek K Pasekam 624 760 01 Zlin restday@restday.eu

SVIT Machinery s.r.o.

U Tescomy 245

760 01 Zlin-Luzkovice

l.kocveldavitmachinery.com

Saltic s.r.o. Nam T.G.M 5500 760 01 Zlin saltic@saltic.cz
SEKPRO -Jaromir Leke§ Rackova 152 760 01 Zlin sekpro@seznam.cz

iva.bicanova@schaetzle-
Schitzle shoes CZ, s.r.o. tf. Tomase Bati 1721 765 02 Otrokovice group.cz

SOUVENIR SHOP

Masarykovo nam. 105

766 01 Valasské Klobouky

info@valasskesuvenyry.cz

Stépan Justin Jiraskova 304 760 01 Zlin stepan.justin@seznam.cz
Tegii VUKO spol. s.r.o. Biezivky 250 760 01 Zlin tegu.vuko@iex.cz
TOMATEX Otrokovice, a.s. tf. Toméase Bati 1678 765 02 Otrokovice tomatex@tomatex.cz
ARTOS s.r.0. Kvitkova 3770 760 01 Zlin arctos@email.cz

ARNO obuv Kostelec 329 763 14 Zlin arno@arno.cz

DUDR KNIVES s.r.o0.

Areal Machovska ulice

763 62 Tlumacov

sevcik@dudrknives.com

ORTO TECH.cz Sv. Cecha 454 760 01 Zlin ortotech@ortotech.sk
KAVEfootwear Zopy 80 769 01 Holesov info@kavefootwear.com
ZKAMA shoes s.r.o. Nad Stranémi 4512 760 05 Zlin info@zkama.cz
Z-STYLE CZ as. Malotova 5614 760 01 Zlin kunorza.robert@z-style.cz

Tabulka 2: seznam obuvnickych firem ve Zlinském kraji
(zdroj: vilastni archiv, 2023)

Ze seznamu vyplyva, Ze ve zlinském regionu je stale velmi silné zastoupeni
firem vénujicich se obuvnické vyrob¢. Tato situace se ale velmi rychle méni
a to zejména vlivem sociologicko-politickych udalosti obdobi roku 2021-2023.

Tyto vlivy maji za nasledek uzavieni mensich i vétsich firem. 1. kvétna 2023
svou dilnu zaviela také firma Fern. Tato dilna spolupracovala na vyvoji obuvi
pro tuto disertacni praci, a podilela se spole¢né s firmou Arctos na vyvoji no-
vych podesvi z recyklovanych materialt. V této firmé po dobu osmi let vzni-
kaly tenisky znacky KAVE, skrze které¢ byly na trhu testovany jednotlivé vy-
stupy vyzkumu. Dle jednatele mateiské firmy Vulkan Kk zavieni doslo
Z n¢kolika divodu. ,,Jednim je pokles objemu zakazek, ktery je v obuvnickém

46



mailto:arctos@email.cz
mailto:info@zkama.cz

sektoru celoevropsky mezi 20 a 40 procenty. Vyrazné¢ nam také narostly na-
klady na material i personal a soucasn¢ se snizila konkurenceschopnost vyroby
vtomto regionu. A vstiebat takto dramatické rozdily do ceny zboZi neni
v tomto segmentu mozné.*“ (Urban, Vulkan, iDnes, 15. 5. 2023)

9.1. Dotaznikové Setieni pro spotiebitele

Dotaznik si klade za cil ziskat informace od spottebiteld k zodpovézeni da-
nych vyzkumnych otazek. Dotaznik je zaméfen na Ceskou republiku a srov-
nava ji s globalnim trhem. V Ceské republice i ve svété je vyzkumny vzorek
stanoven na 300 respondentii a jeho celkové vyhodnoceni je soucasti disertacni
prace. (Sbér dat byl ukoncen 10. 11. 2022 s kone¢nym cislem 324 respon-
dentd.)

Dotaznikovym Setfenim byla zodpovézena VO1: Jaka je priim¢rnd Zivotnost
bézné sportovné-vychazkové obuvi spotiebitele? Z dotaznikového Setteni vy-
plyva, Ze 63,1 % respondentim vydrzi sportovni tenisky maximalné 2 roky
a 34,9 % respondentim déle nez 2 roky

4. Jak dlouho aktivniho noseni Vam takoveé tenisky vydrzi?

324 odpovédi

@ 0-6 mésicu
@ 6-12 mésicu
1-1,5 roku
@ 1,5-2 roky

@ dcle

Obrdzek 12: otizka 4. z dotazniku pro Ceskou republiku
(zdroj: vlastni archiv)
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5. Splnuje tato doba Vase ocekavani?

324 odpovédi

® Ano
® Ne

Obrdzek 13: otdzka 5. z dotazniku pro Ceskou republiku
(zdroj: vlastni archiv)

Z dotaznikového Setieni déle vyplyva, ze 78,5 % respondentii v CR je s Zi-
votnosti své sportovni obuvi spokojeno a tato doba spliiuje jejich ocekavani.
Ve svétovém meftitku 28 % respondentti uvadi, Ze jim sportovni boty vydrzi
2-3 roky. Jedna se o tedy o0 udaj témét shodny s ¢eskym prostiedim. S touto
dobou je spokojeno 85,7 % respondentd, coZ je pouze 07,2 % vice nez
v Cesku.

4. How long will you actively use your sneakers before worn them out?

234 answers

@ 0 - 6 months (half a year)
@ 6 - 12 months

® 1-15year

® 15-2years

@® 2-3years
® longer

Obrazek 14: otazka 5. z dotazniku pro respondenty z celého svéta mimo
Ceskou republiku (zdroj: vlastni archiv)
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5. Does this time of duration that you just marked meet your expectations?

234 answers

® Yes
® No

Obrazek 15: otazka 5. z dotazniku pro respondenty z celého svéta mimo
Ceskou republiku (zdroj: viastni archiv)

Tato data jsou velmi dilezitd pro vyvojovd oddéleni firem. Poukazuji na
nové moznosti vyvoje produktii v oblasti materiali. 90 % zakoupenych para
bot skon¢i na skladkach. Mnoho z nich dokonce béhem prvnich dvanacti me-
sicil.

Je tedy nutné vyrabét obuv z materiald, které maji dlouhou Zivotnost a jen
tézko se rozlozi? Nabizi se feseni zacit 0 obuvi ptemyslet jinak. Kdybychom se
fidili ndzorem vétSiny respondentli, mohli bychom vyrabét sportovni obuv
Z materiali, které za¢nou za urcity ¢as samy degradovat a po urcit¢ dobé se
Vv ptirodnich ¢i jinych podminkach zcela rozlozi. Tato myslenka jde také ruku
V ruce se zplusobem Zivota nasi konzumni spolecnosti, kdy jako lidé podléhame
modnim trendiim a touzime po vlastnictvi stdle novych a modernich véci, obuvi
nevyjimaje. Ty star§i/nemoderni odkladame i piesto, Ze jsou stale funkéni. Re-
Senim jsou materidly, které by byly schopné reagovat na jejich namahani. PIn¢
by vykonavaly svoji funkci do té doby, do které by byly pouzivany, namahany
ohybany. Pokud by doslo k zastaveni téchto vlivli, materialy by po urcité dobé
zaCaly degradovat, az by se rozpadly GpIn¢ a splynuly s Zivotnim prostiedim.
Tim by se zamezilo kumulaci produkti na skladkach (Ghimouz, 2023).

Otazkou je, za jak dlouho od pozastaveni pouzivani by se to mélo stat? Kri-
tickym argumentem je typické chovani spotiebitele, ktery od zakoupené¢ho
zboZi vyZaduje co nejdelsi Zivotnost. Presto je dle vyzkumu vétSina spotiebitell
spokojena s zivotnosti obuvi dva roky.
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Odpovéd muze byt vedena smérem k vyrobctim. Vyrdbét z materiald, které
se Vv ¢ase samy rozlozi bez toho, aby spotiebitel 0 tomto faktu védél. Jednalo
by se 0 udrzitelnou vyrobu, ohlizejici se na Zivotni prostiedi.

Je nutné zam¢fit se také na cenu obuvi. Veskeré kroky k udrzitelng;si
vyrobé mohou mit za nasledek zvySovani vyrobni ceny a tim se zvysuje také
konecna cena pro zdkaznika. Kolik je zdkaznik ochoten za sportovni boty, které
mu vydrzi 1-2 roky zaplatit? Na tuto otazku byli taktéz dotazovani respondenti
prostfednictvim dotazniku.

3. Jaka je pro Vas priimérna cena, za jakou sportovné vychazkové boty typu
,Sheakers / tenisky“ kupujete?

324 odpovédi
@ 0-1000 K&
@ 1000-1500 k&
@ 1500-2000 ké
@ 2000-3000 k&
@ 3000 a vice

Obrazek 16: otdzka 3. z dotazniku pro Ceskou republiku
(zdroj: vlastni archiv)
3. What is the average price you buy sneakers for? LD

234 answers

@ Up to $40 USD | €40 EUR
@ Up to $60 USD | €60 EUR
@ Upto $80 USD | €80 EUR
@ Up to $100 USD | €100 EUR
@ More

Obrdzek 17: otdzka 3. z dotazniku pro respondenty z celého svéta mimo Ceskou
republiku (zdroj: vlastni archiv)
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Ze ziskanych odpovédi vypliva, Ze 58 % zakaznik(i v Ceské Republice prii-
mérné zaplati za sportovné vychazkové boty 1000-2000 K¢. Dale 27,7 % do
bot investuje od 2000 vySe. Pro porovnani se zahrani¢nim trhem bylo nutné
stanovit aktualni vysi koruny v porovnani s EUR a USD. Jako reference byl
stanoven kurz Ceské narodni banky z 17. &ervence 2023.

1 USD = 21,16 CZK, (zaokrouhleno na 21 CZK)
1 EUR= 23,78 CZK, (zaokrouhleno na 24 CZK)

Z pohledu zahrani¢niho trhu 52,3 % dotazanych uvedlo, Ze za stejny typ
obuvi zaplati v rozmezi 1680-2100 K¢&. Vice nez 2100 k¢ pak zaplati 28,6 %.

Vyzkoumané hodnoty jsou porovnany S vyzkumem Americké obuvnické
asociace FDRA (Footwear distributors, retailers of Amerika). Vyzkum nese na-
zev: ,,2021 Holiday Shoe Sales Survey* a zabyva se nakupy obuvi v obdobi od
26.11. 2021 do 1. 1. 2021. Vyzkum se vztahoval na celé izemi USA.

Zkoumanym vzorkem bylo 941 respondentti. Jiz na prvni pohled je jasné, ze se
nakupy sportovni obuvi pohybuji ve vyssich cenovych hodnotéach, coz je zpu-
sobeno rozdilnou situaci na tamnim trhu. Za obuv zaplati 100—-250 USD 50 %
dotazanych (2010-5250 K¢). Neni vSak upfesnéno, zda se jedna o jeden nebo
vice pard obuvi. Vice nez 250 USD zaplati 23 % respondentt (5250 K¢).

What is the total amount of money you plan on spending on footwear this holiday
season? (National, October 12—15, 2021, MM, N=941, +/- 3.1%)

» Half of respondents say they plan to spend a total
of $100-250 on all footwear this holiday season,
29% plan to spend less than $100, 17% plan to
spend between $250 and $500, and 6% plan to
spend more than $500 on all footwear this holiday
season.

50%

e Those 50-64 and 65 and older are much more
likely to plan to spend less than $100, at 36% and
44%, respectively.

e Black respondents were more likely to report
planning on spending between $250-$500,
at 33%.

¢ Since the 2020 holiday survey, the percentage of
respondents who plan to spend less than $100 has
decreased four points (33% to 29%). The amount that
plans to spend $250-$500 has increased five points
(12% to 17%), and the amount that plans to spend
Less than $100  $100-250 $250-500 More than $500  more than $500 has increased from 2% to 6%.

Obrazek 18: otazka z dotazniku: 2021 Holiday Shoe Sales Survey (zdroj: FDRA)
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Pro rozvoj udrzitelné vyroby je nutné zjistit, zda je zakaznik ochoten za obuv
vyrobenou s ohledem na udrzitelné principy zaplatit vice nez za obuv vyrobe-
nou standardnim zpiisobem. Vice by za takto vyrobenou obuv by bylo ochotno
zaplatit 79,8 % dotazanych Cechil. Zahrani¢ni dotaznik ukazal opak. Respon-
denti vypovedéli, Zze 66,6 z nich by za takto vyrobenou obuv vice pravdépo-
dobné nezaplatilo. Tato skutecnost vypovida z rozdilnosti jednotlivych trhi
a spotiebitelském chovani.

8. Zaplatili byste za tenisky vyrobené s ohledem na zivotni prostredi (udrzitelné)

vice, nez za tenisky bézné dostupné ?

324 odpovédi

@ Urcité ne
@ Spise ne
@ Spise ano
® Ano

Obrdzek 19: otdzka 8. z dotazniku pro Ceskou republiku (zdroj: vlastni archiv)

8. Is your choice of sneaker brand influenced whether the brand produces shoes
in an environmentally friendly (sustainable) way?

234 answers

@ VYes, itis important for me
@ Rather yes
@ Rather no

@ No - I'm only interested in the design
and functionality of the shoes

Obrdazek 20: otazka 8. z dotazniku pro respondenty z celého sveta mimo
Ceskou republiku (zdroj: viastni archiv)
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Il. Projektova cast
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10. Projektova Cast disertacni prace

Vystupem projektové ¢asti je popis realizovaného navrhu obuvi na zakladé
zjisténych principl z ¢asti teoretické. V teoretické ¢asti bylo zjisténo, Ze nej-
rozsitenéjSim zpiisobem recyklace je recyklace mechanicka — drceni na malé
Casti a jejich nasledné vyuziti pro vyrobu nového materialu. Jak miizeme tyto
procesy pienést formou aplikovaného vyzkumu do lokalniho prostiedi Zlin-
ského kraje?

Projektova ¢ast odpovida formou aplikovaného vyzkumu na dvé vyzkumné
otazky:

VO3: Jak je mozné obuv po skonceni jeji zivotnosti recyklovat a je tato pro-
blematika feSena jiZ pti navrhu a vyrobé obuvi?

VO4: Je moZné¢ pro vyrobu nové obuvi vyuZzit jiné recyklované materialy?
Z toho diivodu je aplikovany vyzkum rozdélen na dvé €asti:

1. Recyklace obnoSenych podesvi a jejich nasledné pouZiti pro vy-
robu nového materialu.

2. Vyuziti recyklovanych materialti coby druhotné suroviny pro vy-
robu obuvi.

Pro spolupraci byly zvoleny tfi firmy sidlici ve Zlinském kraji se splnénim
podminky vzdalenosti do 40 km.

1. Arctos s.r.o. — zabyvajici se vyrobou smési pro gumarenskou vyrobu

2. Gelpo s.r.0. — zabyvajici se drcenim pneumatik

3. Fern s.r.0. — zabyvajici se vyrobou gumotextilni obuvi tradi¢ni vyrobni
technologii vulkanizace. Jedna se 0 proces, kdy je material podeSve

(kaucuk) spojen se svrskem pomoci tepla a tlaku. Mechanicky, zcela bez
lepidla.
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10.1. Aplikovany vyzkum I.: Recyklace obnoSenych podesvi
a jejich nasledné pouziti pro vyrobu nového materialu

Prvni ¢ast aplikovaného vyzkumu zacala jiz v roce 2020, kdy byly nashro-
mazdény obnoSené tenisky skladajici se z bavinéného svrsku a kaucukové po-
deSve. Tyto tenisky byly vyprany a kaucukové podeSve byly oddéleny od
svrSkl. Diky mechanickému spoji svrSku a podesve je velmi téZké od sebe tyto
dva materidly oddélit. Tenka textilni stélka zlstane vzdy s podeSvi pevné spo-
jena.

Takto upravené podeSve byly rozdrceny ve firmé Gelpo na frakci 2—-3 mm.
Kousky podesvi byly ndsledné smichany s kau¢ukem v poméru 10 % recyklatu
a 90 % kaucuku ve firmé Arctos. Byla testovana soudrznost materialu. Krom¢
testovani v laboratofi bylo vyrobeno 50 parti tenisek ve firmé Fern s podeSvemi
z vysledného materidlu a ty byly rozeslany padesati lidem na testovani aktiv-
nim noSenim. Po jednom roce byly pfijaty pouze tfi reklamace, které se ovSem
netykaly kvality materialu podesve.

Timto prvnim testem bylo zjisténo, Ze tato technologie je aplikovatelné na
lokalni prostiedi, a to pfimo na danou vyrobu v lokalni tovarng.

Obrazek 21: A) rozdrcené podesve tenisek B) michdani nového materialu s drti
(zdroj: vlastni archiv)

Diilezité bylo zodpovédét otazku, jaké mnozstvi recyklatu je mozno pouzit
tak, aby smés neztratila svou kvalitu a vlastnosti. Proto nasledovalo dalsi testo-
vani, které¢ mélo naplanovano tfi testovaci cykly.

Smér v poméru:

1. 10 % recyklatu + 90 % kaucuku
2. 20 % recyklatu + 80 % kaucuku
3. 30 % recyklatu + 70 % kaucuku
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— Jiz pi1 20 % recyklatu se ukézalo, Ze smés je na hranici svych moZnosti.
A to z pohledu vyrobniho procesu. Smés se micha na valcich, které po-
moci hnéteni spojuji vSechny ptisady dohromady. Vysledkem je homo-
genni materidl, ptipraveny pro lisovani podesvi. Pii 20 % recyklatu uz
smés nedrzela na valcich a bylo velmi problematické ji zpracovat — vse
pod 20 % bylo v poradku.

— Pfi nésledném lisovani materialu na bavinéné svrSky pomoci vulkanizace
se ukazalo, ze si material své vlastnosti zachoval. Lisovani prob¢hlo zcela
bez problému a materidl proSel vSemi testy kvality dle platné normy ISO
4649:2017.

Vulkanizace je chemicka reakce, pii které dochazi k zesit'ovani syntetickych

molekul nebo ptirodnich kaucuki, ¢imz ziskavaji vétsi pruznost. Lisovanim
pomoci tepla a tlaku vznika pryZ (guma).
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Obrazek 22: vyroba materialu pro podesve obuvi: A) michani materialu B) ta-
zeni materialu C) surovy material v Fezu D) lisovani materialu E) vylisovany
prototyp obuvi, 20% podil recyklatu F) detail vylisované Spicky obuvi

(zdroj: viastni archiv)

V roce 2022 byly tenisky z recyklovanych podesvi, vyrobené pod zastitou
znacky KAVEfootwear, vybrany k prezentaci na vystaveé nesouci nazev: ECO?
Cesky design na cesté k udrzitelnosti. Jednalo se o projekt Ceskych center u pii-
lezitosti predsednictvi Ceské republiky v Evropské radé v 2. poloving roku
2022. Vystava byla putovni a navstivila mésta: Praha, Bratislava, VarSava,
Budapest’, Berlin, Stockholm, Bukurest'. K prezentovanym produktim byla vy-
pracovana LCA analyza panem prof. Ing. Vladimirem Koc¢im, Ph.D., dékanem
Fakulty technologie ochrany prostiedi VSCHT (Vysoka §kola chemicko-tech-
nologickd v Praze). Pii1 analyzovani byl kladen diiraz na vSechny do vyroby
vstupujici faktory od zacatku vyroby az po odeslani produktu zakaznikovi.
Byla hodnocena zikladni environmentéalni kritéria: predchézeni klimatické
zméné, snizeni spotieby surovin, ochrana vodnich ekosystémil, zachovani bio-
diverzity a omezeni Uniku toxickych latek. Dalsimi méfenymi pilifi udrzitel-
nosti byly aspekty ekonomicke, socidlni a kulturni. Zejména posledni dva jme-
nované byly naplnény v plné mire.
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Velky diiraz byl kladen na tzv. ,,sustainable goals “. Bylo stanoveno 17 cili
udrzitelného rozvoje (SDGs), také znamé jako globalni cile, byly piijaty Orga-
nizaci spojenych narodi v roce 2015 jako univerzalni vyzva k akci s cilem
skoncovat s chudobou, chranit planetu a zajistit, aby se do roku 2030 vSichni
lid¢é t&Sili miru a prosperité.

Cile udrzitelného rozvoje jsou navrzeny tak, aby ukoncily chudobu, hlad,
AIDS a diskriminaci Zen a divek. Kreativita, know-how, technologie a finan¢ni
zdroje celé spolecnosti jsou nezbytné kK dosazeni cili SDG Vv kazdém kontextu
(UN, 2023, online).

Tenisky z recyklovanych materialti dle analyzy Vladimira Koc¢iho nejvice
piispivaji K naplnéni cila Cislo:

sluSnd prace a ekonomicky rist
pramysl, inovace, infrastruktura
odpovédna spotieba a vyroba
Zivot na zemi

AW N =
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KAVE FOOTWEAR

Enviromentadlni hodnoceni

Pfedchdzeni klimatické zméne @ @
SniZeni spotfeby surovin o0
Ochrana vodnich ekosystémi @ @
Zachovani biodiverzity o0

@0
0
o0
o0
Omezeni Gniku toxickych latek o0 o0

Ostatni pilife udrzitelnosti

Ekonomicky 0000
Socidlni 00000
Kulturni 00000

Nejvice pfispiva k naplnéni téchto SDGs

DECENT WORK AND 9 INDUSTRY, INNOVATION 12 RESPONSIBLE 16 PEACE, JUSTICE
[ECONOMIC GROWTH /AND INFRASTRUCTURE CONSUMPTION AND STRONG
M AND PRODUCTION INSTITUTIONS
M & ¥,

Obrazek 23: enviromentalni hodnoceni a pilife udrZitelnosti pro tenisky
z produkce znacky KAVEFOOTWEAR (zdroj: viastni archiv, 2023)
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10.2. Zavér aplikovaného vyzkumu

S pouzitim recyklatu frakce 2—3 mm bylo dosazeno limitu pii pouziti 20 %
recyklatu pfi zpracovani materialu.

— Pokud by bylo navrZeno jiné feSeni zpracovani, mohl by byt podil vyssi,
jelikoz pii lisovani material predcil ocekavani.

— V piipad¢ nizsi frakce by bylo dosazeno vétSiho procenta recyklatu.

— Pfi takovém zpracovani je docileno pozadovaného vzhledu, kdy na hoto-
vém produktu vidime kousky recyklatu. Diky tomu ziskava zékaznik
spravny dojem, Ze produkt je vyroben ekologicky, a dana znacka v jeho
ocich ziskéava vétsi kredibilitu

— Z kritického pohledu je nutné zminit, Ze vysledny material neni v tomto
piipadé homogenni kaucuk, ale je v ném 1-2 % textilnich vlaken, coz
mitize vyvolat dalsi otazku.

* Je mozné podesSve recyklovat opakované?
Ano, pokud bude drt’ pouzita opét do podeSvi. Problém by mohl nastat
pii zpracovani v jiném priimyslu.

Pti vyrobé vulkanizovanych tenisek vznikaji ptetoky, které se odiezavaji
a kon¢i v odpadu. Pokud misto hotovych podesSvi pouzijeme pro recyklaci
pravé tyto pretoky, docilime 100 % homogenniho materialu, ktery mizeme
recyklovat opakované s dilem nového materialu nejen pro vyrobu podesvi. Pro-
blém textilni pfimési v tomto ptipad¢ zcela odpada.

10.3. Analyza aplikovaného vyzkumu I.

Aby bylo mozné vyrobit tenisky s podeSvemi z obnoSenych tenisek, je nutné
je od zadkaznikl ziskat zpét. Zakaznik by mél byt obeznamen s recyklacnim
programem jiZ pii koupi tenisek. Analyzou dotaznikového Setfeni bylo zjiSténo,
ze az 90 % zakaznikl by obnosené tenisky bylo ochotno vratit vyrobci. 80 %
zakaznikid by motivovala odména jako sleva na dal$i nédkup ¢i jiné benefity.

Z analyzy aktualniho stavu dané problematiky vyplyva, Ze moznosti, jak zis-
kat od zakaznik tenisky zpét, jsou dvé.
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1. Vytvoreni sbérnych mist

Tato sbérnd mista mohou byt v prodejnim misté dané znacky, jako je tomu
v ptipadé znacky Nike. Tento zpusob ziskdni obnoSenych tenisek nezvySuje
uhlikovou stopu, jelikoz zédkaznik pfinese tenisky osobné. Nevyhodou je, ze
tento zplisob mize byt vyuzit pouze mensi skupinou lidi, zijicich v dan¢ loka-
lite.

— Vyhody: snadna dostupnost v dané lokalité
uhlikova stopa produktu zlistava stejna

— Nevyhody: neni dostupné globaln¢ / pro vSechny zakazniky
2. Odeslani poStou/kuryrem

Jedna se 0 moznost, kterad miize byt aplikovana globalni znackou. Zakaznik
odesle obnosené tenisky kuryrem zpét dané znadce. Casto se ale miiZe jednat
0 odeslani na druhy konec svéta, coz s sebou nese velké nevyhody. Uhlikova
stopa takovych tenisek se zveda a jejich nasledna recyklace zacind postradat
smysl.

— Vyhody: snadné a rychlé odeslani

— Nevyhody: uhlikova stopa se zvétSuje
negativni dopad na Zivotni prostiedi

Primérnd Zivotnost sportovni obuvi je 2—3 roky. Jak pfimé&jeme zakaznika
po uplynuti této doby, aby onoSené tenisky odevzdal zpét k vyrobcei?

Vérnostni program
Sleva na dals$i nakup
Slosovatelna soutéz
Clenstvi v komunité

o

10.4. Aplikovany vyzkum IIL.: vyuziti recyklovanych materialu
coby druhotné suroviny pro vyrobu obuvi

Z ptedchoziho vyzkumu bylo zjisténo, Ze na mnoZstvi recyklatu v materialu
ma velky vliv frakce — velikost jednotlivych Casti recyklatu. Pokud by bylo
dosazeno frakce 0,1-0,3 mm, bylo by mozné vyuzit vétsi procento recyklatu.
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Podminky pro pouziti recyklatu z jiného produktu:
— Stejné ¢i srovnatelné chemické slozeni

Tuto podminku ve Zlinském kraji splituje vyroba pneumatik. Jejich drcenim
odliSnou technologii bylo dosazeno frakce pravé 0,1-0,3 mm.

obrazek 24: A) michani drté z pneumatik do kaucukove smési,
B) Drt z pneumatik, frakce 0,1-0,3 mm (zdroj: viastni archiv, 2023)
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Bylo testovano pét vzorkti materialu:
1. 10 % recyklatu + 90 % kaucuku
20 % recyklatu + 80 % kaucuku
30 % recyklatu + 70 % kaucuku
40 % recyklatu + 60 % kaucuku
50 % recyklatu + 50 % kaucuku

Ok w

Pti michani materidlu na vélcich bylo zjisténo, Ze pii 40 % recyklatu jiz ma-
terial na vélce nepfilne a odpadava. To znemoziuje dalS$i michani a zpracovani.
Smeési s procentem recyklatu pod 40 % vSechny poZadavky splnily.

Smés se 40 % recyklatu byla lisovana na svrsky. Pii béZznych pracovnich
operacich praskala a trhala se. Trhliny se ale zacelily béhem vulkanizace a po-
desve splnily pozadované parametry normy.

obrazek 25: hotové vzorky smési pro vyrobu podesvi.
A) praskani 40% drté pri lisovani obuvi B) jednotlivé
B) smési s odlisnymi % drté (zdroj: viastni archiv, 2023)
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10.5. Ekonomicky pohled

V souc€asné dobé jsou udrzitelnost a recyklace trendy, které si musi firmy
osvojit pro to, aby naplnily pozadavky svych zdkaznikl. Do jaké miry ale dava
recyklace smysl a kdy je vyhodné&jsi pouzit novy material?

Je vyhodné recyklat vyuZzivat z ekonomického pohledu? Mize se zdat, Ze
ano. Do celého procesu ale vstupuje lidska prace a mnozstvi dalSich operaci,
které nejsou obsaZeny V procesu vyroby z novych materialt.

1. Motivace zédkaznika k odeslani tenisek zpét po skoncenti jejich Zivotnosti
(zahrnujici funk¢ni marketingovy néstroj)

Odeslani tenisek

Cisténi tenisek

Odd¢leni svrskové ¢asti od podesve

Pteprava podesvi k drtici lince

Pteprava drti zpét do tovarny

Smichani drti s kau¢ukovou smési

Vysekavani podesvi

Lisovéani na tenisky

©ooNOOhwWN

U vyuziti nového materidlu odpadavaji body 1-5. Kazdy z téchto procesti je
zatizen finan¢ni naro¢nosti, kterd se promita do ceny konecného produktu. Za-
rovei se diky transportu vyrazné zvySuje uhlikova stopa. Cely systém je tedy
vyhodny pouze pti aplikovani na lokalni vyrobu, kde se velmi vyrazné elimi-
nuji logistické trasy. Aplikace v globalnim métitku mize fungovat jako marke-
tingovy nastroj, diky kterému bude firma v o€ich vetejnosti piisobit jako nékdo,
kdo recyklaci fesi a stard se o Zivotni prostiedi. Opak je ale pravdou. Naklady
na celosvétové posilani zbozi k recyklaci jednotlivé v balicich nemohou byt
vyvazeny usporou za novy material. Uhlikova stopa je v takovém ptipadé tak
vysoka, ze dana firma se bude fadit k t&m, kdo Zivotni prostfedi ni¢i. Resenim
muZe byt zfizeni sbérnych mist, odkud se obuv bude zasilat do recykla¢niho
mista ve vétSim mnozstvi. Uhlikova stopa se snizZi pouze nepatrné, jelikoz je
nutné zapocitat dopad cestovani jednotlivet do téchto mist.

Navenek zékaznicky velmi atraktivni koncept, pti bliz§im pohledu se uka-
zuje efekt zcela opacny. S timto problémem se potykdme ¢im dal Castéji, jak
jiz bylo popsano na piikladu firmy PLUSfoam. Z vyzkumu vyplyva, ze pokud
se firma chce vénovat vyrobé z recyklovanych materiali, je zapotiebi velmi
podrobnd analyza. Hranice mezi benefitnim zpracovani recyklatu a zpracova-
nim, které nedava zadny smysl a je pouze greenwashingem, je velmi tenka.
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10.6. Testovani materiali z aplikovaného vyzkumu I. v testova-
cim centru firmy Trelleborg

Testovany byly 2 vzorky:

1. 10 % recyklatu ve smési s frakci 2-3 mm — oznaceni 10B
2. 20 % recyklatu ve smési S frakci 2—3 mm — oznaceni 20B

Probéhlo méteni Ctyt velicin:

1. hustota - témef stejna U obou vzorkd
2. tvrdost  — témet stejnd U obou vzorkl
3. pevnost — témef stejna U obou vzorkil
4. taznost — u vzorku s ozna¢enim 10B byla naméfena taznost

300 %, u vzorku 20B 260 %.
— Je tedy prokdzana mensi flexibilita podesSve.
— Nameéiena hodnota vzorku 20B je dle normy
Vv poradku.
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Vysledky laboratornich zkouSek smési na podeSve s obsahem drté

Oznaceni dodanych vzorku : 10A, 20A, 30A, 40A, 10B, 20B

Tabulka I. Viskoelastické vlastnosti smési .

TRELLEBORG

i

Teplota vulk. 10A 20A 30A 40A 10B 20B
150°C
Min.modul
dNm 2,9 3,3 3,7 4,0 3,4 3,7
Max.modul
dNm 18,3 17,4 15,8 21,8 16,8 17,4
T10
Min 0,43 0,54 0,63 0,61 0,32 0,31
T 40
min 0,61 0,74 0,86 0,81 0,48 0,47
T 90
min 6,77 6,59 2,12 7,42 5,32 5,40
Mooney 1+4
ML 88 79 86 92 nelze nelze
Tabulka II. Fyzikaln€ mechanické vlastnosti vulkanizatu
Smés 10A 20A 30A 40A 10B 20B
Vulkaniza¢ni
podminky 150°C 150°C 150°C 150°C 150°C 150°C
10” 10° 10° 10” 10° 10”
Hustota
g/cms 1,250 1,235 1,230 1,231 1,268 1,265
Tvrdost
ShA 65 64 64 68 63 64
Pevnost
MPa 6,5 5,7 5,3 5.5 6,0 5,4
Taznost
% 340 345 320 220 300 260
Modul 300
MPa 6,1 5,3 5,1 3,3 2.5 2,8
Odér
mm kub. 328 308 298 313 317 310

tabulka 3: testovani materialit ve firmée Trelleborg (zdroj: Trelleborg)
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10.7. DalSi vyuziti materiali z aplikovaného vyzkumu 1.

Pti praktickém vyzkumu bylo zjiSténo, Ze podil moZného pouziti recyklatu
ziskaného drcenim je az 20 %. Zbylych 80 % je stale velké mnozstvi materialu,
které miZze byt plnohodnotné pouZzito. Ve vzdalenosti stanovené pro tuto praci
byly hledany mozZnosti, jak tento materidl dale vyuzit. Pozornost byla sméto-
vana k provozim a firmdm zabyvajici se zpracovani kauc¢ukovych materiald.
Spoluprace byla navazéana s firmou Egoé, sidlici v Bilovicich. Egoé se mimo
jiné zabyva vyrobou protihlukovych stén lisovanych z recyklovanych pneuma-
tik. Tato sténa nese nazev Noba.
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Obrazek 26: protihlukové stéeny EGOE plus (zdroj: EGOE plus, 2023)

V dilnach Egoé doslo k testovani spojeni rozdrcenych pneumatik a drti z pode-
Svi tenisek. Jednd se 0 velmi podobny material na bazi kau¢uku. Propojeni ne-
pfinasi pouze technologické feseni, ale nabizi se také novy pohled na produkt
a proces designu. Puvodni protihlukové stény byly pouze ¢erné. V kombinaci
s barevnymi kousky podesvi bylo docileno zajimavého efektu, kdy se protihlu-
kovéa sténa stava barevnou a jeji odstin mize byt regulovan pravé barevnosti
recyklatu.
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Obrazek 27: vzorek lisovaného bloku pro protihlukovou stenu z recyklovanych
tenisek (zdroj: viastni archiv, 2023)

Dalsi vyuziti pro recyklované tenisky i pneumatiky je pouziti pro vyrobu dét-
skych htist’ a sportovnich povrchli zejména pro venkovni instalaci.

Obuvnicky materidl je tedy propojen se zcela novym produktem. Zaroven doslo
ke zpracovani recyklatu ve 100 % a to stale v lokdlnim métitku. Tento postup
lze aplikovat na globalni trh, jelikoZ pneumatiky, boty, protihlukové stény
a sportovni povrchy se pouzivaji po celém svété. Proto je mozné spojeni tam-
nich lokélnich tovaren, které mohou recyklat vyuzivat stejnym ¢i podobnym
zpusobem.
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10.8. Testovani materiali z aplikovaného vyzkumu II. v Centru
vyzkumu obouvani (CVO), Univerzita TomaSe Bati

Vysledné vzorky s podilem drti 10 %, 20 %, 30 % a 40 % byly testovany na
obrusivost na certifikovanych strojich v Centru vyzkumu obouvani Univerzity
Tomase Bati dle platné normy ISO 4649, kterd pojednéava o stanoveni odolnosti
proti odéru na pfistroji S otaCivym valcem. PryZovy zkuSebni vzorek je uchycen
do stroje tak, aby klouzal po brusném povrchu definované brusné tfidy pod
uréitym tlakem po danou vzdalenost. Brusny material je pfipevnén K otaceji-
cimu se valci, proti kterému je zkuSebni vzorek piidrZzovan a po kterém se po-
hybuje. Zjist'uje se ztrata hmotnosti zkusebniho vzorku. Dale se se zjiSténou
hustotou dané¢ho vzorku vypocitd ztrata objemu. Ztrata objemu se pak porov-
nava se ztratou referencni pryze zkousené za stejnych podminek (ISO 4649,
strana 2).

Oznaceni jednotlivych vzorkil pro orientaci:

10 % recyklatu ve smési — 10A
20 % recyklatu ve smési — 20A
30 % recyklatu ve smési — 30A
40 % recyklatu ve smési — 40A

Vysledky testovani neodpovidaly predpovidanym hodnotam.
M¢éieny byly tii veliCiny:

1. Relativni ubytek hmotnosti

— Nejvyssi hodnota byla naméfena u vzorku s 10A.

— Nejmensi hodnota je shodné u vzorkii s 20A a 30A recyklatu.

— Vzorek se 40A recyklatu dosahl paradoxné lepsiho vysledku nez vzo-
rek 10A.

2. Relativni ubytek objemu
— Nejvyssi hodnota byla opét naméfena u vzorku 10A.
— Nejlepsiho vysledku dosahly shodné vzorky 20A a 30A.

3. Hustota zkouSené pryze
— Hustota materidlu pfi méfeni mg/mm3 vysla u vSech vzorkl velmi po-
dobn¢ az shodné.
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Mg¢tena veli¢ina Jednotka Vysledek méfeni

10 %

Relativni ubytek hmotnosti M mg 475
Relativni ubytek objemu V mm3 350
Hustota zkousené pryze mg.mm-3 1,3536
20 %

Relativni ubytek hmotnosti M mg 456
Relativni tbytek objemu V mm3 339
Hustota zkousené pryze mg/mm3 1,3473
30 %

Relativni ubytek hmotnosti M mg 456
Relativni ubytek objemu V mm3 339
Hustota zkouSené pryze mg/mm3 1,3455
40 %

Relativni tbytek hmotnosti M mg 459
Relativni tbytek objemu V mm3 346
Hustota zkousSené pryze mg/mm3 1,3401

Tabulka 4: Zaznam méreni veliciny 10 % (zdroj: viastni archiv, 2023)

Z celkovych dat CVO vyplyva, ze pfidani recyklatu z pneumatik v rozmezi
1-40% s frakci 0,1-0,3 mm do nového materialu na bazi kaucuku, nema za-
sadni vliv na vlastnosti vysledného materialu. Proto bylo rozhodnuto testovani
opakovat v jiné instituci. Byla vybrana firma Trelleborg zabyvajici se vyrobou
produktii z pryZovych materidl{i, s provozem ve Zling.

Nové testovani potvrdilo pfedchozi vysledky. Naméfené veliiny se U jed-
notlivych vzorki li§i minimalné.

hustota — témér stejna u vSech vzorka

tvrdost — téméf stejna u vSech vzorkd

pevnost — témér stejna U vSech vzorki

taznost — jedina veli¢ina, U které dosahl nejnizsich hodnot vzorek 40A
recyklatu. S rostoucim % recyklatu je patrné mirné zhorSeni vlastnosti.
Spliiuyje platnou normu ISO.

e
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11. Vyroba svrskii v tovarné znacky K-Tech

V ramci vyzkumu k disertacni prace byla navstivena tovarna znacky K-tech
Vv ¢inském mésté Dongguan. Jedna se o bezodpadovou vyrobu obuvi, kterou lze
lehce prenést na lokalni prostredi. K vyrob¢ je potieba pouze jeden pletaci stroj.
Proto neni tato vyroba naro&na na vyrobni prostor. Radi se také k tdm ménd
energeticky ndro¢nym, a proto je vhodna i pro mensi znacky k vyrobé kolekci
S niz$im poctem part vyrobené obuvi. Umoziiuje také témeét okamzité zmény
ve vzhledu svrsku obuvi. Velkou vyhodou je, Ze svrsek 1ze napnout na odlisné
tvarovana kopyta, jelikoz po vytvarovani horkou karou se svym tvarem kopytu
ptizplisobi. U jinych vyrobnich zpisobil to neni mozné. Vyroba svrskl obuvi
probihala na kruhovém pletacich stroji. Takovy stroj uplete jeden svrsek za né-
kolik malo minut.

Svrsek byl upleten v jednom kuse, kdy je svrchni ¢ast boty spojena s nasivaci
stélkou a podSivkou. PodSivkou cCast je tam nutné vsunout do svrskové ¢asti,
sesit ob¢ Casti ve Spicce dle prislusnych znacek. Velkym benefitem této tech-
nologie moznost zakomponovani poutek pro tkanicky. V tomto ptipadé ma svr-
Sek prodlouzeny jazyk, ktery duplikovan i na patni ¢ast. Tento detail umoziiuje
pohodIné obouvani.

Upraveny svrsek se nasune na specialni hlinikové kopyto, které je duté a na
jeho povrchu jsou malé otvory pro snadné proudéni vodni pary. Pravé pomoci
horké pary dochézi k zahtati vlaken. Po zchlazeni se vldkna zafixuji v pozado-
vaném tvaru i po sejmuti svrsku z obuvnického kopyta.

Obrazek 28: hlinikové kopyto pro varovani svrskii horkou parou.
(zdroj: vlastni archiv)
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Obrazek 29: Svrsek upleteny na kruhovém pletacim stroji pred tvarovanim
(zdroj: vilastni archiv)

Obrdazek 30: vytvarovany svrsek obuvi pripraveny pro aplikaci podesve
(zdroj: vlastni archiv)

73



Pro vyrobu byly pouzity ptize z recyklovanych PET lahvi. Svrsky byly tes-
tovany pro nalisovani podeSve technikou vulkanizace. Ukézalo se, Ze synte-
ticka vlakna vydrzi teplotu 160 stupi, na kterou jsou formy zahtivané. Pro-
blém ale nastal pfi vyjmuti kopyta, se svr§kem a jiz hotovou podesvi, z formy.
Vylisovana bota se standardnim bavinénych svr§kem se vyzuje a necha ochladit
na vzduchu. Mezitim se jiz lisuje bota druha. Ptize pleteného svrsku se ale musi
zchladit na kopyt¢, jinak by nebyl zafixovan jejich tvar. Tento tikon znacné
prodluzuje vyrobni dobu a dochazi k velmi podstatnému zdrazeni. Takové
zdraZzeni vylu€uje konkurence schopnost takto vyrobené obuvi na trhu.

12. Realizace experimentalnich prototypu

Pro vyrobu experimentalnich prototypti vyrobenych ve spolupraci s lokal-
nich firmou bylo pouzito 40 parh tenisek, které byly na pokraji své Zivotnosti
a zakaznici je vratili zpét k recyklaci. Tenisky byly vycistény

a svrskova ¢ast byla odd€lena. Podesve byly rozdrceny na frakci 2-3 mm. Tyto
kousky byly smichany s kau¢ukem v bilé barvé. Cim vice drté se pouZilo, tim
tmavsi vysledna podeSev je. Takto zpracované podesve byly nalisovany tech-
nikou vulkanizace. Prvni zkouSky probéhly lisovanim na jednoduche¢ cerné
svrSky. Vysledkem jsou 2 modely.

Dva modely s podeSvemi z recyklovanych podesvi:

1. model s podesvi z recyklovanych podesvi — 10 % recyklatu (10B)
2. model s podesvi z recyklovanych podesvi — 20 % recyklatu (20B)
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Obrazek 31: dva modely obuvi s podesvi z recyklovanych podesvi
(zdroj: viastni archiv, 2023)

Dalsi ¢ast prototypt je vyrobena z drt€¢ z pneumatik. Byla vyuzita jedna jiz
pro jizdu nepouZzitelnd pneumatika, ktera byla po odstranéni vSech vnitinich
vyztuzi rozdrcena na frakei 0,1-0,3 mm. Cerna drt byla smichana opét s bilym
kaucukem. Vysledkem je podeSev v Sedé barvé. Pii bliz§im pohledu 1ze jednot-
livé Cerné Castice spatiit okem.

Ctyfi modely z pneumatikové drté:

model s podesvi z pneumatikové drté — 10 % recyklatu (10A)
model s podesvi z pneumatikové drté — 20 % recyklatu (20A)
model s podesvi z pneumatikové drté — 30 % recyklatu (30A)
model s podesvi z pneumatikové drté — 40 % recyklatu (40A)

W
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Obrazek 32: ¢tyri modely obuvi s podesvi s primési pneumatikové drté
(zdroj: vlastni archiv, 2023)

Podesve jsou doplnény dvéma styly svrska.

1. styl: Nizky sttih s tkani¢kami

obrazek 33: prvni styl obuvi s nizkym strihem a tkanickami
(zdroj: vlastni archiv, 2023)
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2. styl: Nizky stiih se zipem

Obrazek 34: druhy styl obuvi s nizkym strihem a zipovym zapindanim
(zdroj: vlastni archiv, 2023)

Nad rdmec disertacni prace byla planovana vyroba experimentalni obuvi
s autorskymi svrsky na kvéten-cerven 2023. K zavieni tovarny, ktera méla za-
jistit spojeni svrskil s podeSvemi, doSlo 14 dnd pred planovanym zahéjenim
vyroby vzorktl obuvi. Z toho diivodu nejsou svrsky spojeny s podesvemi, ale
jsou prezentovany zvlast’. Jejich finalizace bude mozna po navazani spoluprace
s novou tovarnou, ktera vyuZiva stejnou technologii vyroby. V Ceské republice
Jiz takova tovarna neni. Budouci spolupréce je mozna s provozy na Slovensku,
ve mésté Partizanske. Tato spoluprace jiz neni soucasti disertacni prace. K di-
sertacni praci jsou pfiloZeny vizualizace prototypt obuvi.

Svrsky prototypil obuvi byly vytvofeny v ndvaznosti na existujici modely vy-
rabéné ve zlinské tovarné Fern. Jedna se o dva zakladni modely:

1. kotnikovy model
2. nizky model

Kdyz se do vyroby zadava zcela novy model obuvi, je nutné vyrobit nova
obuvnicka kopyta, vysekavaci noze, vybrat ¢i vyvinout nové materialy a kom-
ponenty. U vulkanizované obuvi je vétSina téchto nastroji vyrobena z Kovu.
Jeho obrabénim se do ovzdusi dostava velké mnozstvi zplodin a spotifebovava
se velké mnozstvi energie. Soucasné jsou sklady tovaren plné jiz nepotiebného

vybaveni, které by diive ¢i pozdé¢ji skoncilo na skladdce. Pro¢ tedy nevyuzit jiz
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existujici vybaveni zptisobem, jehoz vysledkem bude zcela novy produkt, ktery
obstoji na souasném trhu? Argumentem proti muze byt fakt, ze zakaznik po-
zaduje kazdy rok nové, neotfelé zbozi. Nového vzhledu mizeme ale docilit
zménou barvy, materidlu ¢i komponenti. Vysledkem je novy produkt, vyro-
beny s pomoci stavajiciho strojniho vybaveni. V takovém piipadé¢ mohou
1 malé znacky reagovat na poptavku trhu a vyrabét kolekce v niz§im mnoZstvi
pard obuvi. (Ball, Overhill, 2012)

Pti vyrob& nového strojniho vybaveni se jedna o velkou finan¢ni investici
a proto je nasledné nutné vyrobit a prodat velké mnoZstvi parii obuvi, aby doslo
k névratu finan¢nich prostfedki. Je tedy mnohem vyhodnéjsi vyuzit stavajici
strojni vybaveni a pozménit jeho pouziti tak, aby vysledkem byl zcela novy
komer¢né uspésny produkt.

Pravé tento koncept byl klicovy pro tvorbu kolekce pro disertacni praci.

Obrdzek 35: vysekdvaci noze (zdroj: viastni archiv, 2023)

Pro tvorbu novych svrsku byly vyuzity vysekavaci noze, které se vyuzivaji
pro vyrobu existujicich modeli. Jednotlivé dilce byly sloZzeny a spojeny jinym
zpusobem, nez tomu bylo doposud. Diky tomuto postupu nedochézi k navyseni
investic do vyvoje a procesu vyroby. Vyuziva se stavajici vybaveni, které jiz
v tovarng je.
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Ditlezitym faktorem pro tvorbu svrskll byla vyroba z homogenniho materialu
tak, aby mohl byt cely svrsek po odstranéni podesve a $Sné€rovadla recyklovan
najednou. Doslo k odstranéni kovovych krouzk, které byly nahrazeny poutky
ze 100% baviny. Jednotlivé dilce jsou Sity bavinénou niti. Cely svrsek je ze
100% bavlny a tim byl pozadavek splnén. Jedna se o materialy, které byly na-
lezeny ve skladu tovarny a jiz se nevyuzivaly k vyrobé novych tenisek. Vedle
rezného platna se jedna o zaklepavany pasek v barvé zluté a oranzové. Praveé
tyto pasky tvoii zmiflovana poutka a nahrazuji kovové krouzky. Na svrScich
neni pouzito lepidlo.

Aplikovanim konceptu a dodrZzenim materialového sloZeni v kombinaci s lo-
kalni vyrobou bylo dosazeno vysokého bodu udrzitelnosti.

Materialové slozeni svrsku:
1. svrsek — 100% bavina
2. nité — 100% bavina
3. poutka — 100% bavlna
4. $nérovadlo — 100% PES (polyester)
5. brzdic¢ka — 100% PE (polyethylen)

Materialové slozeni podesvi:

40 % drt’ z pneumatik, 60 % mix prirodniho a syntetického kaucuku

model 01: kotnikovy

Obrazek 36.: model 01: kotnikovy (vizualizace)
(zdroj: vlastni archiv, 2023)

79



model 02: kotnikovy

obrazek 37: model 02: kotnikovy (vizualizace)
(zdroj: viastni archiv, 2023)

Oba modely jsou slozeny z deviti dilct, které tvotfi model klasického kotni-
kového stiihu. Novy vzhled je vytvoren jejich odlisnou skladbou a spojenim
tak, aby vysledny stiih respektoval funkci nohy a nabizel podporu tam, kde je
to tieba. Zejména v oblasti paty a kotniku. Modely byly doplInény poutky a $né-
rovadly. Pouzito je 6 vysekéavacich noza.

4 Iy

Obrdazek 38: tvary pouzitych vysekavacich nozu
(zdroj: viastni archiv, 2023)
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Obrazek 39: puvodni kotnikovy model obuvi.
(zdroj: viastni archiv, 2023)

model 03: nizky

Obrazek 40: model 03: nizky (vizualizace)
(zdroj: vlastni archiv, 2023)

Tteti model je slozen z deviti dilct, které tvoii model klasického nizkého
sttihu. Pouzito je 7 vysekévacich noz.
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Obrazek 41: tvary pouzitych vysekdvacich nozii
(zdroj: viastni archiv, 2023)

obrazek 42: pitvodni nizky model obuvi.
(zdroj: vlastni archiv, 2023)
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13. Vystupy a prinosy prace

Pfinos pro praxi:

Hlavnim pfinosem préce je predloZeni uceleného pohledu na problematiku
recyklace a jejiho pfinosu k udrZzitelné lokéalni vyrob¢ obuvi a poskytnuti moz-
nych feSeni dané¢ho problému vyuzitelnych v praxi (tovarni vyrobg).

Ptinos pro vyuku designéru:

Diserta¢ni prace slouzi jako vyukovy material pro mladé designéry. Posky-
tuje jasna fakta a postupy pro tvorbu udrzitelného designu. Vysvétluje, proc je
nutné premyslet 0 recyklaci produktu jiz ve fazi designu. Prace taktéz pouka-
zuje na zmeény, se kterymi se budou pfi své praci designéfi potykat v nasledujici
dekadé. Na tyto zmény je nutné se pripravit.

Prakticky vystup

Vystupem prace je navrZzeni obuvi na zaklad¢ zjiSténych poznatkl a vyro-
beni experimentalniho prototypu ve spolupraci s lokalni firmou.
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Z.aver

Z4dny problém nema4 jenom jedno feseni. V oblasti recyklovanych materiali
se jich vzdy nabizi pfekvapivé mnoho. Jen je objevit, vyzkoumat. Dilezité je
hledat feSeni nova, hledat souvislosti tam, kde na prvni pohled nejsou.

Vystupem prace je navrh feSeni, kdy dochéazi ke 100% vyuziti obuvnického
recyklatu v lokalnim métitku. Bylo navrzeno nékolik postupti, pti kterych je
vysledkem zcela novy produkt slouzici svému tcéelu. Doslo Kk propojeni néko-
lika lokalnich firem, které benefituji ze vzadjemné spoluprace a spoleCnym vy-
uzitim materiald dosahuji 100% zpracovani odpadu v lokalnim méfitku.

Diserta¢ni prace dokazala, ze recyklace a zodpovédna vyroba nejsou pouze
trendy, ale Ze je nutné tyto principy implementovat do kazdé vyroby.

Potencial vysledkii a navaznosti na tuto préci je V mapovani dalSich moz-
nosti. Nejen téch, které jiz existuji, ale zejména téch, které se objevi v budoucnu
diky rozvoji novych technologii. Diky novym vyzkumiim se objevi dal§i moz-
nosti vzajemnych propojeni a moznosti spolupraci ve zkoumanych oblastech.

Jak bylo popsano Vv teoretické ¢asti prace, sportovni obuv se muze skladat az
ze 40 riznorodych materiala. Tato prace se zabyvala recyklaci pouze jednoho
Z nich. Prace tedy mize pokracovat zkoumanim dalSich 39 materiald. Zajemci
0 dalsi vyzkum mohu poskytnout od podesvi odd€lené svrsky. Jelikoz jsou vy-
robeny z ptirodni baviny, jednou z moznosti jejich recyklace mize byt napfi-
klad vznik biomasy, ktera mize byt pouzita jako hnojivo. Takovy proces by
vyzadoval velmi precizni postup. Vyzkum by byl predmétem dalSiho zkou-
mani.

84



SEZNAM POUZITYCH ZDROJU
Knizni:

BALL, Rogger, OVERHILL, Heidi. Design Direct, 1. vyd. 2012.
DEN HOLLANDER, M. Products That Last — product design for circular
business models. 1st. Delft: TU Delft Library, 2014. ISBN 9461863861.

BUS, S.A., 2023. Diabetic Footwear. In: Ledoux, W.R., Telfer, S. (eds) Foot
and Ankle Biomechanics. Academic Press, Chapter 42, pp. 661-668. ISBN
9780128154496.

EDWARDS J. G. Does eating local food reduce the environmental impact of
food production and enhance consumer health? Proceedings of the Nutrition
Society, 1.vyd. 2010, 582-591.

HETHORN, Janet. Sustainable Fashion: Why Now?: A Conversation Explo-
ring Issues, Practices, and Possibilities, 2008, ISBN-10 156367534.

FLETCHER, Kate. Fashion and Sustainability: Design for Change, Laurence
King Publishers, 2012, ISBN-10: 1856697541.

FRANKLIN, K. Radical matter: revolutionary materials and design for
a sustainable future. New York, NY: Thames & Hudson, 2018. ISBN 978-0-
500-51962-2.

PAPANEK, Viktor. Design for the real world. 1972. USA: Bantam Book, 1.
vyd., 1973.

KARLSCH R., KLEINSCHMIDT CH.,LESCZENSKI J., SUDROW A.
Playing the game: the history of adidas, Germany, ISBN 978-3-7913-5830-7.

KNIGHT, Phil. Shoe Dog. USA, 2016. ISBN 13978-1508211808.

KAWAMURA, Y. Doing research in fashion and dress: an introduction
to qualitative methods. New York: Berg, 2011. ISBN 9781847885821.

MOTAWI, Wade. Footwear Pattern Making and Last Design: A beginner's

guide to the fundamental techniques of shoemaking. USA, 2020. ISBN
9780998707075.

85



MOTAWI, W. How Shoes are Made: A behind the scenes look at a real snea-
ker factory. USA, 2017. ISBN 9781519389572.

MOTAWI, W. How to Start Your Own Shoe Company: A start-up guide to
designing, manufacturing and marketing shoes. USA, 2017. ISBN
9780998707013.

MOTAWI, W. Shoe Material Design Guide: The shoe designer's guide to se-
lecting and specifying materials. USA, 2017. ISBN 9780998707044

BROWN, Sass. ReFashioned: Cutting- Edge Clothing from Upcycled Mate-
rials. Laurence King Publishing, 2013, ISBN-10 1780673019.

SOLANKI, S. Why Materials Matter: Responsible Design for a Better World,
USA: Prestel Publishing, 2018, ISBN: 978-3-7913-8471-9.

Online:

ADIDASXPARLEY [ONLINE]. [cit. 2023-04-15].
Dostupné z: https://parley.tv/initiatives/adidasxparley

ARTIFICIAL INTELLIGENCE [ONLINE]. [cit. 2023-03-13].

Dostupné z: https://www.techtarget.com/searchenterpriseai/definition/Al-Ar-
tificial-Intelligence

BATA INDUSTRIALS [ONLINE]. [cit. 2023-01-02].
Dostupné z: https://bataindustrials.cz/

BBC [ONLINE]. [cit. 20123-04-17]
Dostupné z: https://www.bbc.com/news/entertainment-arts-65298834

BEST CHINA PRODUCTS [ONLINE]. [cit. 2023-05-12].
Dostupné z: https://bestchinaproducts.com/chinese-shoe-sneaker-brands/

BRAINWASHING [ONLINE]. [cit. 2023-03-13].
Dostupné z: https://www.davishighnews.com/21025/opinion/brainwashed-
from-fashion/

BREAKINGASIA [ONLINE]. [cit. 2023-05-20].

Dostupné z: https://www .breakingasia.com/japan/cool-sneaker-brands-from-
asia-you-should-try-this-year/

86


https://parley.tv/initiatives/adidasxparley
https://bataindustrials.cz/
https://www.bbc.com/news/entertainment-arts-65298834
https://www.davishighnews.com/21025/opinion/brainwashed-from-fashion/
https://www.davishighnews.com/21025/opinion/brainwashed-from-fashion/

BYERS, Jack. Brainwashed From Fashion [online]. 13.1.2023

[cit. 2023-06-22].

Dostupné z: https://www.davishighnews.com/21025/opinion/brainwashed-
from-fashion/

CENTRE FOR SMART [ONLINE]. [cit. 2023-05-29].
Dostupné z: https://www.centreforsmart.co.uk/downloads

COPENHAGEN FASHION WEEK [ONLINE]. [cit. 2023-05-20].
Dostupné z: https://edition.cnn.com/style/article/ganni-copenhagen-fashion-
week-interview/index.html

CYCLON RUNNING SHOE [ONLINE]. [cit. 2023-05-20].
Dostupné z: https://www.on-running.com/en-us/articles/tech-profile-cyclon-
running-shoe

DELMAS, M, A., a BURBANO, V, C., The Drivers of Greenwashing. Cali-
fornia Management Review [online]. 64-87 [cit. 2023-06-12]. ISSN 2351-
9789.

Dostupné z: doi:org/10.1525/cmr.2011.54.1.64

EARTH 911 [ONLINE]. [cit. 2023-05-20].
Dostupné z: https://earth911.com/style/how-to-recycle-your-unwearable-ten-
nis-shoes/

EDWARDS, K,L. Towards More StratProduct Design for Manufacture and
Assembly: Priorities for Concurrent Engineering [online]. 2002, s. 651-656
[cit. 2023-05-01].

Dostupné z: doi:10.1016/S0261-3069(02)00050-X.

ENVIRONMENTAL AND SUSTAINABILITY SOLUTIONS [ONLINE].
[cit. 2023-05-27].

Dostupné z: https://www.tuvsud.com/en/services/testing/environmental-and-
sustainability-solutions

ETHYL VINYL ACETAT [ONLINE]. [cit. 2023-03-17].
Dostupné z: https://polymerdatabase.com/Polymer%20Brands/EVA.html

FASHION FOR GOOD [ONLINE]. [cit. 2023-04-02].
Dostupné z: https://fashionforgood.com/news/our-news/

87


https://www.centreforsmart.co.uk/downloads
https://edition.cnn.com/style/article/ganni-copenhagen-fashion-week-interview/index.html
https://edition.cnn.com/style/article/ganni-copenhagen-fashion-week-interview/index.html
https://www.on-running.com/en-us/articles/tech-profile-cyclon-running-shoe
https://www.on-running.com/en-us/articles/tech-profile-cyclon-running-shoe
https://www.tuvsud.com/en/services/testing/environmental-and-sustainability-solutions
https://www.tuvsud.com/en/services/testing/environmental-and-sustainability-solutions
https://polymerdatabase.com/Polymer%20Brands/EVA.html
https://fashionforgood.com/news/our-news/

FASHIONISTA [ONLINE]. [cit. 2022-12-29]. Dostupné z: https://fashio-
nista.com/2020/02/how-to-recycle-shoes-sneakers-heels

GHIMOUZ, C., KENNE, J.P. a HOF, L.A. Cleaner Engineering and Techno-
logy,. Cleaner Engineering and Technology, [online]. [cit. 2023-06-12]. ISSN
0264-1275.

Dostupné z: doi:10.1016/j.matdes.2023.112224.

GLOBALIZATION FASHION INDUSTRY [ONLINE]. [cit. 2023-05-18].
Dostupné z: https://www.lovetoknow.com/life/style/globalization-fashion-in-
dustry

GREEN MATTERS THE GUARDIAN [ONLINE]. [cit. 2023-05-29].
Dostupné z: https://www.greenmatters.com/p/how-to-recycle-shoes

GREEN QUEEN [ONLINE]. [cit. 2023-05-29].
Dostupné z: https://www.greengueen.com.hk/orba-biodegradable-sneakers/

GREENWASHING [ONLINE]. [cit. 2023-05-27].
Dostupné z: https://www.techtarget.com/whatis/definition/greenwashing

HIGH SNOBIETY [ONLINE]. [cit. 2023-05-12].
Dostupné z: https://www.highsnobiety.com/p/chinese-sportswear-brands/

CHEAH, L., CICERI, N.D, OLIVETTI, E., MATSUMURA, S., FORTERRE,
D., ROTH, R., a KIRCHAIN, R. Manufacturing-focused emissions reductions
in footwear production. Journal of Cleaner Production [online].[cit. 2023-06-
12]. ISSN 0959-6526.

Dostupné z: doi: 10.1016/j.jclepro.2012.11.037.

JAMES, Michael Lee a SHAHIN Rahimifard. An air-based automated mate-
rial recycling system for postconsumer footwear products, Resources, Con-
servation and Recycling [online]. 2012, 90-99 [cit. 2023-06-10]. ISSN ISSN
0921-3449

ISLAM, T.a HALIM, M.A. Impact of ready-made garments (RMG) in-
dustries and sustainability: Perspective of the pandemic period in developing
country. Cleaner Engineering and Technology, [online]. [cit. 2023-06-12].
ISSN 2666-7908. Dostupné z: doi:10.1016/j.clet.2022.100567.

88


https://fashionista.com/2020/02/how-to-recycle-shoes-sneakers-heels
https://fashionista.com/2020/02/how-to-recycle-shoes-sneakers-heels
https://www.lovetoknow.com/life/style/globalization-fashion-industry
https://www.lovetoknow.com/life/style/globalization-fashion-industry
https://www.greenmatters.com/p/how-to-recycle-shoes
https://www.techtarget.com/whatis/definition/greenwashing
https://www.highsnobiety.com/p/chinese-sportswear-brands/

KARA, S., HAUSCHILD, M., SUTHERLAND, J., a MCALOONE,T . Clo-
sed-loop systems to circular economy: A pathway to environmental sustainabi-
lity? [online]. 2022 [cit. 2023-05-01]. ISSN 0007-8506.

Dostupné z: doi:10.1016/j.¢irp.2022.05.008.

KORTELING, J.E. (Hans), van de BOER-VISSCHEDIJK, G,C., BLAN-
KENDAAL, R.A.M., BOONEKAMP, R,C., a EIKELBOOM,A,R., Human-
versus Artificial Intelligence. Frontiers in Artificial Intelligence,. California
Management Review [online]. [cit. 2023-06-12]. ISSN 2624-8212.
Dostupné z: doi:10.3389/rai.2021.622364. ISSN 2624-8212.

KREUTZ, M., BOTTJER, M., TRAPP, M., LUTJEN, M., a FREITAG,

M, Towards individualized shoes: Deep learning-based fault detection for 3D
printed footwear. [online]. 196-201 [cit. 2023-06-12]. ISSN 2212-8271.
Dostupné z: doi:DOI: 10.1016/j.procir.2022.04.033.

LEE. M., a RAHIMIFARD. S. Development of an Economically Sustainable
Recycling Process for the Footwear Sector. [online]. 594-601 [cit. 2023-04-19].
ISSN 2351-9789. Dostupné z: doi:10.1007/BF02977570.

LETS CHINESE [ONLINE]. [cit. 2023-05-29].
Dostupné z: https://letschinese.com/chinese-shoe-brands/#chinese-sneaker-
brand-anta-%E5%AE%89%E8%B8%8F

LCA [ONLINE]. [cit. 2023-03-17].
Dostupné z: https://www.tzus.cz/sluzby/certifikace-budov/prohlaseni-epd-Ica-
analyza/lca-analyza

LOKALN{ VYROBA [ONLINE]. [cit. 2023-03-17].

Dostupné z: https://www.slowfemme.com/magazine/je-lokalni-moda-
lepsi#:.~:text=Jedn%C3%A1%20se%200%20takovou%20m%C3%B3du,eli-
mino-
vat%20tvorbu%20emis%C3%AD%200xidu%20uhli%C4%8Dit%C3%A9%ho

MIDJOURNEY [ONLINE]. [cit. 2023-05-27].
Dostupné z: https://www.sonetstudio.cz/jak-na-midjourney/

MILA, L., DOMENECH, X., a PUIG,L.,. Application of life cycle assessment

to footwear. Application of life cycle assessment to footwear [online]. [cit.
2023-06-12]. Dostupné z: doi:10.1007/BF02977570.

89


https://letschinese.com/chinese-shoe-brands/#chinese-sneaker-brand-anta-%E5%AE%89%E8%B8%8F
https://letschinese.com/chinese-shoe-brands/#chinese-sneaker-brand-anta-%E5%AE%89%E8%B8%8F
https://www.slowfemme.com/magazine/je-lokalni-moda-lepsi#:~:text=Jedn%C3%A1%20se%20o%20takovou%20m%C3%B3du,eliminovat%20tvorbu%20emis%C3%AD%20oxidu%20uhli%C4%8Dit%C3%A9ho

https://www.slowfemme.com/magazine/je-lokalni-moda-lepsi#:~:text=Jedn%C3%A1%20se%20o%20takovou%20m%C3%B3du,eliminovat%20tvorbu%20emis%C3%AD%20oxidu%20uhli%C4%8Dit%C3%A9ho

https://www.slowfemme.com/magazine/je-lokalni-moda-lepsi#:~:text=Jedn%C3%A1%20se%20o%20takovou%20m%C3%B3du,eliminovat%20tvorbu%20emis%C3%AD%20oxidu%20uhli%C4%8Dit%C3%A9ho

https://www.slowfemme.com/magazine/je-lokalni-moda-lepsi#:~:text=Jedn%C3%A1%20se%20o%20takovou%20m%C3%B3du,eliminovat%20tvorbu%20emis%C3%AD%20oxidu%20uhli%C4%8Dit%C3%A9ho

https://www.sonetstudio.cz/jak-na-midjourney/

NACHTIGALL, T. R. (2019). Materializing data: craftsmanship and techno-
logy for ultra-personalization. [Phd Thesis 1 (Research TU/e / Graduation
TU/e), Industrial Design]. Technische Universiteit Eindhoven [cit. 2023-05-
12].

NIKE IS MAKING SNEAKERS THAT CAN BE TAKEN A PART
FORRECYCLING [ONLINE]. [cit. 2023-05-20].

Dostupné z: https://www.forbesindia.com/article/lifes/nike-is-making-snea-
kers-that-can-be-taken-apart-for-recycling/76057/1

PORTO,M.D., BELMONTE,I.A. From local to global: Visual strategies of
glocalisation in digital storytelling. [online]. 14-23 [cit. 2023-04-09]. ISSN
0271-5309. Dostupné z: doi:DOI: 10.1016/j.1langcom.2014.05.001

PLUSFOAM [ONLINE]. [cit. 2023-06-22].
Dostupné z: www.plusfoam.com

PRAVNIPROSTOR [ONLINE]. [cit. 2016-01-06]
Dostupné z: https://www.pravniprostor.cz/clanky/ostatni-pravo/fashion-law

PROTIHLUKOVE STENY, EGOE PLUS [ONLINE]. [cit. 2023-07-31]. Do-
stupné z: https://www.egoe-plus.eu/cz/protihlukove-steny/

RECYCLE COACH [ONLINE]. [cit. 2023-04-29].
Dostupné z: https://recyclecoach.com/blog/ways-recycled-footwear-is-beco-
ming-more-popular/

RECYKLACE [ONLINE]. [cit. 2023-03-17].
Dostupné z: https://www.samosebou.cz/slovnik/recyklace/

REIMAGINING RUBBER [ONLINE]. [cit. 2023-05-27].
Dostupné z: https://eu.patagonia.com/cz/en/stories/re-imagining-rubber-
plusfoams-flip-flop-recycling-revolution/story-18077.html

REVIVO [ONLINE]. [cit. 2023-06-22].
Dostupné z: https://www.revivo.com/

RUGGERIO, C.A. Sustainability and sustainable development: A review of
principles and definitions. Science of The Total Environment, [online]. [cit.
2023-08-11]. ISSN 0048-9697.

Dostupné z: doi:10.1016/j.scitotenv.2021.14748]1.

90


https://www.forbesindia.com/article/lifes/nike-is-making-sneakers-that-can-be-taken-apart-for-recycling/76057/1
https://www.forbesindia.com/article/lifes/nike-is-making-sneakers-that-can-be-taken-apart-for-recycling/76057/1
http://www.plusfoam.com/
https://www.pravniprostor.cz/clanky/ostatni-pravo/fashion-law
https://www.egoe-plus.eu/cz/protihlukove-steny/
https://eu.patagonia.com/cz/en/stories/re-imagining-rubber-plusfoams-flip-flop-recycling-revolution/story-18077.html
https://eu.patagonia.com/cz/en/stories/re-imagining-rubber-plusfoams-flip-flop-recycling-revolution/story-18077.html
https://www.revivo.com/

SHAMSUZZAMAN,M.,, ISLAM,M.M., HASAN,H.M.R.U., KHAN,A.M.,
SAYEM, A.S.M., Mapping environmental sustainability of knitted textile pro-
duction facilities. Journal of Cleaner Production [online]. [cit. 2023-05-12].
ISSN 0959-6526.

Dostupné z: doi:10.1016/j.jclepro.2023.136900.

SHOE SUSTAINABILITY [ONLINE]. [cit. 2023-05-29]. Dostupné z:
https://www.shoesustainability.com/certification

STAHEL, W.R. History of the Circular Economy. The Historic Development
of Circularity and the Circular Economy. Eisenriegler [online]. [cit. 2023-06-
12]. ISSN 0264-1275.

Dostupné z: doi:10.1007/978-3-030-50239-3 2.

STAIKOS, T. a RAHIMIFARD, S. A Decision-Making Model for Waste Ma-
nagement in the Footwear Industry. [online]. [cit. 2023-06-09].
Dostupné z: doi:10.1080/00207540701450187

SUN, H., GUO, W., WANG,L., a LIN,M.,. A data-driven adaptive design for
achieving sustainable product [online]. 2002, s. 316-321 [cit. 2023-05-01].
ISSN 2212-8271.

Dostupné z: doi:10.1016/j.procir.2022.05.256.

SUSTAINABLE DEVELOPMENT GOALS [ONLINE]. [cit. 2023-05-20].
Dostupné z: https://www.undp.org/sustainable-development-go-
als?gclid=CjwKCAjwsvujBhAXEIwWA UXnADZo05dBAt5i8tXpSr-BOUaP-
gZhN-k768P8tRr53gRrKgénicpUzY ThoCK5kQAvVD BwE

THE CULTURE TRIP [ONLINE]. [cit. 2023-01-02].
Dostupné z: https://theculturetrip.com/asia/japan/articles/the-7-trendiest-japa-
nese-sneaker-brands-to buy-this-year/

THE GLOBAL CIRCULATION OF AFRICAN FASHION [ONLINE]. [cit.
2023-05-20].

Dostupné z: https://primo.getty.edu/primo-explore/fulldisplay?vid=GRI&do-
Cid=GETTY_ALMA21215696910001551&context=L

THE GUARDIAN [ONLINE]. [cit. 2023-03-02].
Dostupné z: https://www.theguardian.com/fashion/2020/mar/21/some-soles-
last-1000-years-in-landfill-the-truth-about-the-sneaker-mountain

91


https://www.shoesustainability.com/certification
https://theculturetrip.com/asia/japan/articles/the-7-trendiest-japanese-sneaker-brands-to%20buy-this-year/
https://theculturetrip.com/asia/japan/articles/the-7-trendiest-japanese-sneaker-brands-to%20buy-this-year/
https://www.theguardian.com/fashion/2020/mar/21/some-soles-last-1000-years-in-landfill-the-truth-about-the-sneaker-mountain
https://www.theguardian.com/fashion/2020/mar/21/some-soles-last-1000-years-in-landfill-the-truth-about-the-sneaker-mountain

TIMBERLAND [ONLINE]. [cit. 2023-01-02].
Dostupné z: https://www.timberland.com/responsibility/stories/amplify-im-
pact-community-recycling.htmi

TIMBERLAND ANNOUNCES GLOBAL PRODUCT [ONLINE]. [cit.
2023-05-20].

Dostupne z:
https://www.businesswire.com/news/home/20210629005278/en/Timberland-
Announces-Global-Product-Take-Back-Program-in-Partnership-With-ReCir-
cled

TREEHUGGER [ONLINE]. [cit. 2023-05-20].
Dostupné z: https://www.treehugger.com/shoe-recycling-guide-5194664

TSANG,, Y.P. a LEE C.K.M. Artificial intelligence in industrial design: A
semi-automated literature survey. Engineering Applications of Artificial In-
telligence [online]. 2022 [cit. 2023-06-09]. ISSN 0952-1976.

Dostupné z: doi:10.1016/j.engappai.2022.104884.

UKONCENI VYROBY [ONLINE]. [cit. 2023-05-16].
Dostupné z: https://www.idnes.cz/zlin/zpravy/fern-ukonceni-vyroba-dilna-li-
sovana-obuv-kave-ekonomika.A230515 725344 zlin-zpravy_jfuk

VERHOEVEN, L., RITZEN, L. Globalisation and Trust in Europe between
2002 and 2018 [online]. [cit. 2023-06-12]. ISSN 2590-051X.
Dostupné z: doi:10.1016/j.resglo.2023.100142.

VFC [ONLINE]. [cit. 2023-05-27].
Dostupné z: https://www.vfc.com/our-company

VULKANIZACE [ONLINE]. [cit. 2023-03-13].
Dostupné z: https://www.chemeurope.com/en/encyclopedia/Vulcani-
zation.html

WITHOTIC [ONLINE]. [cit. 2023-05-12].

Dostupné z: https://www.withotis.com/mag/a-new-wave-of-chinese-sneaker-
companies-li-ning-peak-anta-is-giving-american-sneakerheads-a-run-for-
their-money

WEIB, M. Recycling alter schuhe. In: Schuh-Technik, [online]. s. 25-29 [cit.
2023-06-09].

92


https://www.treehugger.com/shoe-recycling-guide-5194664
https://www.idnes.cz/zlin/zpravy/fern-ukonceni-vyroba-dilna-lisovana-obuv-kave-ekonomika.A230515_725344_zlin-zpravy_jfuk
https://www.idnes.cz/zlin/zpravy/fern-ukonceni-vyroba-dilna-lisovana-obuv-kave-ekonomika.A230515_725344_zlin-zpravy_jfuk
https://www.withotis.com/mag/a-new-wave-of-chinese-sneaker-companies-li-ning-peak-anta-is-giving-american-sneakerheads-a-run-for-their-money
https://www.withotis.com/mag/a-new-wave-of-chinese-sneaker-companies-li-ning-peak-anta-is-giving-american-sneakerheads-a-run-for-their-money
https://www.withotis.com/mag/a-new-wave-of-chinese-sneaker-companies-li-ning-peak-anta-is-giving-american-sneakerheads-a-run-for-their-money

93



SEZNAM POUZITYCH OBRAZKU

obrazek 1: ukdzka vyrobniho dokumentu ... 23
obrazek 2.: NIKe ISPA AXIS ..o 26
obrazek 3: Timberland's take-back program with ReCircled ..................... 27
obrazek 4: sportovni obuv Adiday vs. Parley ........cccooovvviiiiiiiiiiie e, 29
obrazek 5: obuv Cyclon od znaCky On .........ccccvviiiiiiiiiiniiie e 30
obrazek 6: ukézka opravi obuvi Vivobarefoot ....................ocil 31
obrazek 7: navstéva firmy K-tech................ooi 35
obrazek 8: obuv generovana v aplikaci Midjourney..........ccccovevveiiieennnnen. 38
obrazek 9: obuv generovana v aplikaci Midjourney.........cccccovevviiiieennnnen. 39
obrazek 10: odpad z produkce obuvi Plusfoam............ccccceviiicieciiennen, 43
obrazek11: posledni aktivita spolecnosti Plusfoam..........cccccocvviiiiiennnen. 44
obrazek 12: otazka 4. z dotazniku pro Ceskou repoubliku .........cccoceveevnveen, 48
obrazek 13: otazka 5. z dotazniku pro Ceskou republiku........co.covvrvevnnnen, 49
obrazek 14: otazka 5. z dotazniku pro respondenty z celého svéta ............ 49
obrazek 15: otazka 5. z dotazniku pro respondenty z celého svéta ............ 50
obrazek 16: otazka 3. z dotazniku pro Ceskou republiku..................... 51
obrazek 17: otazka 3. z dotazniku mimo Ceskou republiku.................. 51
obrazek 18: otazka z dotazniku: 2021 Holiday Shoe Sales Survey........... 52
obrazek 19: otazka 8. z dotazniku pro Ceskou republiku..................... 53
obrazek 20: otazka 8. z dotazniku mimo Ceskou republiku.................. 53
obrazek 21: A) rozdrcené podesve tenisek B) michani materialu ............. 55
obrazek 22: vyroba materidlu pro podesve obuvi........................... 57-58
obrazek 23: enviromentalni hodnoceni a pilife udrzitelnosti...................... 60
obrazek 24: michani drt€ z pneumatik do kaucukové smési.................. 63
obrazek 25: hotové vzorky smési pro vyrobu podesSvi........ccocvevveeiiieninns 64
obrazek 26: protihlukové stény EGOE plus................ooooiiiiinn. 68
obrazek 27: vzorek lisovaného bloku pro protihlukovou sténu............... 69
obrazek 28: hlinikové kopyto pro varovani svrska horkou parou............ 72
obrazek 29: Svrsek upleteny na kruhovém pletacim stroji ................... 73
obrazek 30: vytvarovany svrSek obuvi..............oooiiiiiiiiii 73
obrazek 31: dva modely obuvi............coooiiiii 75
obrazek 32: ¢tyfi modely obuVi..........coovviiiiiiii 76
obrazek 33: prvni styl obuvi s nizkym stithem........................... ... 77
obrazek 34: druhy styl obuvi s nizkym stfthem .......................o 77
obrazek 35: vyseKavaci NOZE .........cooviiriiiiiii i 79
obrazek 36: model 01: kKotnikovy..........ccoooet o, 80
obrazek 37: model 02: Kotnikovy.........ccoovet coiiiiiii i, 81
obrazek 38: tvar pouzitych vysekavacichnozli ....................ocoiii, 81
obrazek 39: ptivodni kotnikovy model obuvi... ... 82

94


file://///Users/lucietrejtnarova/Documents/UTB/EVA%20disertace%202023/2023_06_19_DISERTACE_CELA_LT1_VČ.docx%23_Toc141702127
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Priloha I: pribézné aktivity pri studiu

K tvorbé disertacni prace dopomahaji i pribézné umélecké vystupy autorky
na souvisejici témata zapsané v aplikaci RUV:

Realizovany design: A —  realizace nového vyrobku a autorského dila
K- prace velkého rozsahu
Obuv pro spolecnost Eyelevel

Realizovany design: A — realizace nového vyrobku a autorského dila
K- prace velkého rozsahu
Oktagon MMA, obuv pro zapasniky

Realizovany design: A — realizace nového vyrobku a autorského dila
K — prace velkého rozsahu
PruZzny svrSek holenové obuvi — patent

Realizovany design: A —  realizace nového vyrobku a autorského dila
L — prace stiedniho rozsahu
Modni ptehlidka, Fashion Week, Viden

Realizovany design: A — realizace nového vyrobku a autorského dila
L — prace stiedniho rozsahu
Obuv pro Malai biomaterials

Realizovany design: C — realizace nového vyrobku
M — prace malého rozsahu
Sandals made from Malai

Vystaveny design: A — vyznamna vystavni akce
K — samostatné autorské vystava
Materials’ future life
Design festival Talinn, Estonia

Vystaveny design: A — vyznamna vystavni akce
L — UcCast na vyznamné kolektivni vystavé
Materials’ future life
Design festival Talinn, Estonia

Vystaveny design: B — vystava pfinaSejici fadu vyznamnych inovaci
K — samostatnd autorska vystava velkého rozsahu
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Boty ve sbirce Muzea jihovychodni
Moravy ve Zlin¢

Vystaveny design: B —  vystava pfinéSejici fadu vyznamnych inovaci
L - 1cast na vyznamné kolektivni vystaveé
Kolekce Recycled, Designblok
Prague International Design Festival

Vystaveny design: C—  wvystava rozvijejici soucasné trendy
M — 1cast na kolektivni vystavé malého rozsahu
KAVEfootwear expozice pro Designblok
Prague International Design Festival

Realizovany design: A — realizace nového vyrobku a autorského dila
K — prace velkého rozsahu
Hi-tech footwear skin

A — 8X
B — 2x
C—-2x
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Priloha II: dalSi pribézné aktivity
Doktorandka je ¢lenem tymu projektu YUNG JUNG-2020-019.

V roce 2021 autorka spolu s tymem Univerzity Tomase Bati ziskala ocenéni
za projekt Zéta: High-tech Footwear Skin, financovany Technologickou agen-
turou Ceské republiky ve spolupraci s firmou Bata. Jedna se 0 ocenéni: Red
Dot, 1. misto :

https://www.red-dot.org/project/hi-tech-footwear-skin-52090

German Innovation Award, 1. misto:
https://www.german-innovation-award.de/en/winners/preis/gewinner/hi-
tech-footwear-skin/

Global Footwear Award, 1. misto:
https://www.globalfootwearawards.com/winners/gfa/2020/393/

European Product Design Award, 1. misto:
https://www.productdesignaward.eu/winners/epda/2021/10378/

Dale autorka Cerpa z praktickych stazi v zahranici, které ovlivnily jeji sou-
casnou praci: LotySsko, Turecko, USA, Izrael, Cina.

Ucastnila se také mezinarodnich konferenci jako prednasejici i icastnik:

— Footwear Design Summit — Los Angeles (USA, 2018) piednasejici.

— Sleminar — Walwijk (Holandsko, 2019) pfednasejici.

— Premicere Vision — Patiz (Francie, 2019) piednasejici.

— GDS — Duseldorf (Némecko, 2019) ptednasejici.

— Footwear Design Summit — Los Angeles (USA, 2020) tcastnik,online.
— Seattle Design Week — Seattle (USA, 2022) pfednasejici, online.

Po dobu studia se autorka vénovala praktickému vyzkumu recyklace ve spo-
lupraci s ¢eskymi i zahrani¢nimi firmami. Zabyva se vyvojem novych typu
obuvi v zavislosti na vyrobni technologii s ohledem na zivotni prostiedi.

V roce 2013 byla asistentkou pani Eliory Ginsburg, vedouci ateliéru Jewelry
and Fashion na Bezalel Academy of Arts and Design v Jeruzalémé (Izrael).

Od roku 2015 je externim pedagogem institutu The Footwearist v Barcelon¢
(Spanélsko), kde se zabyva vyukou inovativnich obuvnickych konstrukci a vy-
vojem produktu.
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https://www.bezalel.ac.il/en

Autorka se vénuje vzdélavani vetejnosti, studentt a kolegii na UTB formou
workshopii na vyrobu obuvi tradi¢nim zptisobem spolu s kolegyni MgA. Lucii
Trejtnarovou, Ph.D. V bieznu 2022 se podatilo navazat spolupraci s firmou
ECCO Leather auspofadat na Ateliéru Produktového Designu pilotni
workshop na vyrobu tenisek za 3 dny z usiiovych materidlti prvottidni kvality
vyrabéné v Nizozemsku.

Veskeré zahrani¢ni i univerzitni zkuSenosti autorka propojuje a analyzuje.

Dale je vyuziva k vypracovani disertacni prace na téma: Glokalizace — hledani
kombinaci lokalnich a globalnich materiald, technologie a piistupu v designu.
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Priloha

CV:

Address:
Mobile:
E-mail:

EDUCATION:

2020 - now

2016 - 2017

2011-2014

2008 - 2011

2004 - 2008

II: Zivotopis

MgA. EVA KLABALOVA

Zopy 80, HoleSov 76901
+420732 132 003
klabalovaeva@gmail.com

University of Tomas Bata in Zlin, PhD. candidate, Czech Republic
Department of Theoretical Studies, FMK

The footwearists institut - Netherlands

Innovation in footwear

University of Tomas Bata in Zlin, Czech Republic - MgA. 2011 - 2014
Footwear design department, FMK

University of Tomas Bata in Zlin, Czech Republic - BcA. 2008 - 2011
Footwear design department, FMK

Secondary school of applied art in Uherske Hradiste, Czech Republic
Footwear design department

INTERNSHIPS:

2012

2011

2011

2010

AWARDS:

2021

2021

2021

2021

2016

Bezalel Academy of arts and design in Jerusalem (Israel), footwear design
2 semesters, Erasmus exchange program

Mimar Sinan Fine Arts University in Istanbul (Turkey), footwear design

1 semestr, Erasmus exchange program

ElinaDobele studio, Asistent designer (Latvia), assistant designer

3 months, work placement

Strzeminski Academy of Art Lodz, (Poland), fashion design

1 semestr, Erasmus exchange program

RED DOT

winner - High Tech footwear skin (founded by TACR)
GERMAN INNOVATION AWARD

winner - High Tech footwear skin (founded by TACR)
EUROPEAN PRODUCT DESIGN AWARD

winner - High Tech footwear skin (founded by TACR)
GLOBAL FOOTWEAR AWARD

winner - High Tech footwear skin (founded by TACR)
CRAFT THE LEATHER (Italy)

2. place - project Nomad

WORK EXPERIENCE:

2015 - now

2019-2021

KAVEfootwear s.r.o.

founder, creative director

University of Tomas Bata in Zlin
Footwear Reseach Centre, Czech Republic
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FREELANCE WORK:

2020

2018

2018

2017- 2019

2016

2017

2015

2013

NeoEco{Czech Republic)

design, product development

Prime Asia (USA)

Collection of sneakers presented at ACLE fair (China)

Timberland (USA)

project for factory in Dominican Republic

Solemaker

project founded by European union,

in collaboration with Technical university in Eindhoven (Netherlands)
Brand new day (China)

design, product development

STAHL (Netherlands)

Collection of shoes presented at ACLE fair (China)

Atom Lab (italy)

design of shoes made by robots

Bezalel Academy of arts and design in Jerusalem,

assitant for footwear depatment at Bezalel academy in Jerusalem

CERTIFICATES:

2015

2015

2015

STAHL EUROPE BV, by Frans Van Den Heuvel

General training for finishing leather

MIKE FRITON (Nike) - Hong Kong Polytechnic University

Athletic footwear innovation

3D Printing wearable textiles Netherlands - by profesor Troy Nachtigal PhD.

EDUCATIONAL ACTIVITY:

2018-2020

2016 - now
2015 - now

2015 - now

University of Tomas Bata in Zlin (Czech Republic)

external teacher for pattern making and footwear construction

Beita (Israel), External teacher for pattern making and footwear construction
The Footwearists, Netherlands (Spain)

External teacher for pattern making and footwear construction

workshops in Netherlands, Italy, China

Footwear workshops held in own studio for students and individuals

CONFERENCES - PUBLIC SPEAKING:

2019

2018

2019

2019

2022

Sleminar — Walwijk (Holandsko)

speaker

Footwear Design Summit - FDRA, Long Beach (California)
speaker

Premiere Vision fair Paris (Francie)

speaker

GDS, Duesseldorf (Germany)

speaker

Seattle design week, Seattle (USA)

speaker
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EXHIBITIONS:

2019

2018

2016

2016

2016

2015

2015

2014

2014

Materials future life, Design festival Talinn (Estonia)
Collection of sneakers made out of recycled materials
ACLE (All China Leather Exhibiton), Shanghai (China)

Collection for PRIME ASIA leather company

presenting new materials 2018/2020 collection
ACLE (All China Leather Exhibiton), Shanghai (China)

Collection for Stahl (Netherlands)

Using materials form their Fall/Winter 2017/18 collection

Simac, Milan (italy)
Design for automatization, Robotic shoe manufacture system

First shoes made by robots, collaboration with ATOMLAB

Linea Pelle, Milan (Italy)
Shoe collection for Stahl — Netherlands
using materials from their Spring/Summer 2017/2018 collection

Dutch design Week, Eindhoven (Netherlands)

project Nomad
Linea Pelle- Milan, Italy

Project Enigma for Stahl (Netherlands)

Foot Re-Space, Israel

Exhibition in Ermanno Todeschi Gallery in Tel Aviy, Israel.
Shoes from Bezalel Academy of Arts and Design, Jerusalem

Curator: Eliora Lemmer-Ginsburg,
Exhibition of Virtual shoe museum, www.virtualshoemuseum.com

January -
February -
October -

Bratislava, Slovakia
Kosice, Slovakia
Zilina, Slovakia
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Priloha IV: rozhovor — Ruben Lekkerkerker

Name: Ruben Lekkerkerker

Profession: Art Director bij Loints of Holland B.V.
Nationality: Dutch

Contact: ruben@rubenlekkerkerker.com

1. What is your profession?

| am a footwear innovator and designer with main interest in the sustainabi-
lity of materials, production and processes in general.

Currently, I am working as a freelance designer and developer. Before that,
| worked as an expert on sustainability at the Innovation institut in the Nether-
lands — SLEM.

2. What were your thoughts when you heard about PLUSfoam for the first
time?

| was amazed. It was something really unique since nobody had come up
with anything similar before. Immediately, | knew that | needed to see it. | ne-
eded to find out if it was true because if yes, it would change footwear business
from the ground up. At the same time, | got an email from you asking what
| thought about it. That is simply why | decided to travel to China because | am
very familiar with the marketing techniques of a lot of companies.

2. What are these techniques?
There are a lot of companies who just brainwash their customers. They claim
something and they are sure nobody is going to dig in it and travel to find small

factory in China like in this case. They simply don’t say the real truth.

3. Was there any other project claiming to develop a material “recycling
loop” before PLUSfoam?

In the footwear industry for sure not. Even till today, nobody has found
a way to recycle any material over and over without adding virgin material.

5. Was it easy to get an appointment in that factory producing
PLUSfoam?
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It was surprising but yes. PLUSfoam was registered in the USA and the
Chinese manufacturer was not thinking to hide the process. That was really
strange to me.

6. What have you found out in the factory?

When we arrived we saw a huge pile of outsole cut-offs next to the parking
lot. When we asked what it was, we were told it was going to the garbage. But
this factory was claiming that they can recycle 100% of their waste material.
We were welcomed in the conference room when the boss of the factory intro-
duced us to the PLUSfoam material and showed us all the different products
made out of this material. He told us about all its properties and advantages.
After that, we went to see the production. Workers were creating insoles but
only from one kind/color material. No waste material was used at the beginning
of the process.

We asked if this was PLUSfoam but workers told us it was EVA* and
PLUSfoam was not going to be produced that day. We told them we could
come tomorrow but the answer was the same. After a 20-minute discussion, the
boss of the company told us that PLUSfoam is simply EVA. | was shocked.

7. Do you think that the CEO of PLUSfoam knew it at that time?

In order to come out to the market claiming that your new material can be
recycled over and over, you need to do your development. It is not clear to me
if the CEO knew what was going on or not. The domain of PLUSfoam is not
active anymore. That is really non-standard.

* Ethyl-vinyl-acetat

Ethylenvinylacetat neboli EVA je kopolymer ethylenu a vinylacetatu. EVA
ma mnoho atraktivnich vlastnosti v€etné nizké ceny, vynikajici pfilnavosti
k mnoha polarnim a neporéznim substratim, dobré odolnosti proti ohybovym
trhlinam a propichnuti, jakoz i dobré lepivosti a tepelného utésnéni. Obvykle je
tato termoplasticka pryskytice kopolymerovéna s jinymi pryskyficemi, jako je
LDPE a LLDPE, nebo je soucasti vicevrstvého filmu. Ve smésich a kopolyme-
rech se procento EVA pohybuje od 2 % do 25 %. ZvySuje ¢irost a utésnitelnost
olefinti (LDPE/LLDPE), zatimco vyssi procento EVA se ¢asto pouziva ke sni-
zeni bodu tani a ke zlepSeni vykonu pii nizkych teplotach.

https://polymerdatabase.com/Polymer%20Brands/EVA.html
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Priloha V: rozhovor — MgA. Ivana Kanovska, Ph.D.

Jméno: MgA. Ivana Kanovska, Ph.D.
Profese: designér, pedagog
Narodnost: ¢eska

Kontakt: kanovskaivana@gmail.com

Ivana Kanovskéd pochéazi z Moravského Slovacka, z rodu vySivacek lokal-
nich krojii na Uherskohradist’sku. V prvni poloviné 20. stoleti byl tradi¢ni li-
dovy kroj ve venkovském prostiedi typickym odévnim souborem pro pohyb ve
vefejném prostiedi a bylo nutné kroj vlastnit. VySivacky z Ivanina rodu ru¢né
zdobily vysivkou kroje pro cely uherskohradist’sky region.

1. Kdo byla VaSe prababicka?

Moje prababicka Filoména Lapcikova byla prostd venkovskd Zena. Iptes
prosty pivod byla neuvétitelné pracovitd a schopnd. Nejen ze se vénovala
spolu se svou sestrou FrantiSkou vySivani krojovych soucdsti, vySivala takeé vy-
Sivku ,,bilym na bilé”, kterou si vydélavaly na Zivobyti.

2. Kde vysivku VaSe prababicka prodavala?

Chodila pésky do Vidné&, kde vysivku prodévala rakousko-uherské slechté.
Tam o ni byl velky zajem.

3. Dalo se vysivkou v té dobé& uzivit?

Urc¢ité ano. Ptibéh prababicky je ale mnohem hlubsi. Filoména se zamilovala
do syna z tamni ucitelské rodiny, ale nebyla ze strany jeho rodiny vnimana jako
vhodna nevésta. Rozhodla se proto k sedmileté intenzivni vysiva¢ské praci. Své
I sestiiny vySivky chodila prodavat az do Sedmihradska (zapadni ¢ast Rumun-
ska), a dokazala béhem sedmi let vydélat dostatecné mnozstvi prosttedki, aby
si svépomoci ve své rodné obci mohla postavit dim. Jako majitelka domu se
jiz mohla 0 svého vyvoleného uchdzet atak se za nc¢ho ve svych 27 letech
Stastné provdala.
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Priloha VI: dotaznik pro spotrebitele CZ

1. Kolik part sportovné vychazkovych bot typu ,sneakers / tenisky” vlastnite?

324 odpovedi

@ 1-2 pary
@ 3-5 paru
@ 5-10 paru
@ 10-15

@ 15 avice
@ 10 avice

2. Kolik pard sportovné vychazkovych bot typu ,sneakers / tenisky” si koupite

za jeden rok?

324 odpovedi

@® 1par

@ 2 pary

® 3-4 pary

@ 4 avice paru
@ Ani jeden par

3. Jaka je pro Vas prlimérna cena, za jakou sportovné vychazkové boty typu

,Sheakers / tenisky" kupujete?

324 odpovédi

32,8%

@ 0-1000 K¢

@ 1000-1500 ké
@ 1500-2000 k&
@ 2000-3000 k&
@ 3000 a vice



4. Jak dlouho aktivniho noseni Vam takové tenisky vydrzi?

324 odpoveédi

@ 0-6 mésicu
@ 6-12 mésicu
® 1-1,5 roku
@ 1,5-2roky
@ déle

5. Splnuje tato doba Vase ocekavani?

324 odpovédi

® Ano
® Ne

Pokud tato doba Vase ocekavani nespliuje, jak dlouho by takové tenisky podle
Vas mély vydrzet?

324 odpovédi

6 3 roky

(9,8 %)
4 2 roky 5 let
(5,9 %) (5,‘9 %)
2 (3,92(3,9 %) I
2
1 (A9 (A2 %1)(2 %1)(2 %1)(2 %1 (2‘} @@Ea@@@e@u@@@@@@@@@@a@a@a@aaa
| | | | L -] |

1 rok 2roky 4 roky Aspon 2 roky Urcité alespon
2 roky 3-4 roky Slet Na furt.
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6. Nosite Castéji tenisky kozené nebo mate radgji textilni?

324 odpovédi

@ Kozené
@ Textini

7. Ovlivhuje Vas vybér znacky tenisek to, zda znacka vyrabi obuv s ohledem na
zivotni prostredi (udrzitelng)?

324 odpovédi

@ Ano, je to pro mé dulezité

@ Spise ano

@ Spise ne

@ Ne, neovliviiuje - zajima mé pouze
design a funkénost obuvi

8. Zaplatili byste za tenisky vyrobené s ohledem na Zivotni prostredi (udrzitelné)
vice, nez za tenisky bézné dostupné ?

324 odpovédi

@ Urcité ne
@ Spise ne
@ Spise ano
® Ano
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9. Zajima Vas, co se s teniskami stane, az doslouzi?
324 odpoveédi

@ Nezajima
@ Spise ano
@ Urcité ano

10. Je pro Vas dulezité, kde a kym byly tenisky vyrobeny?

324 odpovédi

@ Neni to pro mé dulezité
@ Spise ano
@ Urcité ano

11. Byl(a) bys ochotny zaslat tenisky zpét k vyrobci po skonceni jejich zivotnosti
pro naslednou recyklaci?

324 odpovédi

® ne
@ Spise ano
@ uUrgcité ano
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12. Ovlivnila by Vase rozhodnuti, zda zaslat onosené tenisky zpét k vyrobci,
odmeéna? (Napriklad sleva na dal$i nakup a jiné benefity).

324 odpovédi

® Ne
@ Spise ano
@ Urcité ano

13. Setkali jste se nékdy s teniskami z recyklovanych materiald?

324 odpovédi

® Ne
® Ano

14. Ktera znacka tzv. "sneakers" je Vase nejoblibenéjsi?
324 odpoveédi

NIKE 202
ADIDAS 169

NEW BALANCE 98

PUMA 51
VANS 47
ASICS 23
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Prosim, oznacte Vase pohlavi

324 odpovédi

@® Zena
@ Muz
@ Hermafridot

Kolik Vam je let?

324 odpovédi

@ 15-20
@ 21-30
® 3140
@ 41-50
@ 51-60
® 61 avice

Jaky je Vas socialni status?

324 odpovédi

@ Student

@ Zaméstnany

@ Nezaméstnany

@ Rodicovska dovolena
@ osVvC

@ Pracujici
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Jaké je Vase dosazené vzdélani

324 odpovédi

@ Zakladni

@ Vyuéni list

® Stredni

@ Vysokoskolské

Prosim, kde bydlite?

324 odpovédi

@ Velké mésto
@ Malé mésto
@ Vesnice, venkov
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Priloha VII: ¢lanek, zavieni tovarny, iDNES, 15. kvétna

iDNES.cz | ZPRAVODA)STVi Domaci Zahranici Krimi Kraje Voby Ekonomika Kultura Finance Revue =

Originalni lisovane tenisky Kave uz ve Zliné
nevyrobi. Posledni dilna skoncila

© 15. kvétna 2023 8:57 6O v ®& Q

Kdysi se jim fikalo trampky. Ikonické platéné tenisky maji sv(j praplvod tam, kde mnozstvi
Ceské obuvi - u firmy Bata. Vyrabéji se specidlni technikou lisovani a vulkanizace a oblibené
jsou i dnes, a to na celém svété. Zlinska firma Fern, ktera tento zplsob jako jedina a posledni v
Cesku pouzivala, ale pred par dny skondila.

Uzavienim dilny firmy Fern pfisla o ¢ast vyrobnich prostor i designérka Eva Klabalova, ktera
vyrabi oblibené tenisky pod znackou Kave. | foto: Zdenék Némec, MAFRA

K uzavieni doslo z vice dlivodd,” zdlvodnil Peter Urban ze spoleénosti
Vulkan Partizanske. ,Jednim je pokles objemu zakazek, ktery je v
obuvnickém sektoru celoevropsky mezi 20 a 40 procenty. Vyrazné nam
také narostly naklady na material i personal a sou¢asné se snizila
konkurenceschopnost vyroby v tomto regionu. A vstiebat takto
dramatické rozdily do ceny zboZzi neni v tomto segmentu mozné.”

Firma Vulkan Partizanske, ktera vzesla z obuvnické spole¢nosti zalozené
na Slovensku v roce 1939 Janem Antoninem Batou, pred péti lety tehdy
krachujici Fern koupila. Sama vyrabéla a stale vyrabi celogumovou a
gumotextilni obuv technikou lisovani, kterou vyvazi do celého svéta. Ve
Zliné jsme tehdy chtéli udrZet vyrobu a vyuzit potencial zkuseného tymu
zaméstnancd,” objasnil Urban.

Samotny Fern vznikl ve Zliné pred tficeti lety a zaméstnaval nékolik
desitek lidi. Sidlili ve 44. budové batovského areélu a na plvodnich
strojich vyrabéli platénou obuv s gumovou podesvi od vysekavani dilct,
$iti svrékd az po lisovani pomoci velkych list.

Svého ¢asu $lo o nejvétsiho vyrobce lisované obuvi v Cesku. Firma
pouzivala na podesve pfirodni kaucuk. Ve Zliné se vyrabély boty pro étyfi
az pét rliznych firem a vétsina vyroby sméfovala do statl Evropské unie.
Zplsobu spojeni svréku a pode$ve pomoci tepla a tlaku se fika
vulkanizace, ktera na boté zanechava typicky znak.
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Vyroba obuvi vulkanizaci byla v Cesku posledni

,Tato vyroba ve Zliné byla unikatni. Nevim o tom, Ze by nékdo v Cesku
touto technologii lisovani obuv jesté vyrabél,” priblizila tajemnice Ceské
obuvnické a kozedélné asociace Vlasta Mayerova. ,Jde sice o pomérné
jednoduchou, ale zato pracnou a energeticky nakladnou vyrobu, ktera je
fyzicky docela ndroéna. Spatné se na ni shani zaméstnanci.”

S uzavienim dilny pfi$lo o praci 16 sou¢asnych zaméstnancd. ,To byl dalsi
ddvod,” zminil Urban. ,Pokles zaméstnanc(l na stav, kdy neni mozné
zabezpedit navazujici vyrobu s pfimérenou efektivitou.”

Prestoze odbyt mél Fern z velké ¢asti v zahranici, jeho zanik ma dopad i
na domaci trh. Osm let tady vznikaly i originalni tenisky znamé znacky
Kave navrharky Evy Klabalové z HoleSova.

Je to tézka situace, zaskocilo nds to uprostied vyroby. A dilna, ktera by
pouzivala tento zplsob vyroby, uz v republice neexistuje. Byla posledni a
je nenahraditelna,” prohlasila Gspésna designérka. ,Pro mne to navic byla
srdcova zélezitost, protoze do dilny jsem chodila na brigady uz od 17 let.
Pak jsem se po nékolika letech vratila jako zadavatel prace, takze vsechny
zaméstnance dlouho znam, jsme pratelé,” vysvétlila.

MozZna je spoluprace se Slovenskem

Klabalova vyrabi obuv z odpadovych materiéll a do podesvi pfidava tieba
kavovou sedlinu, drcené korkové zatky a cihly z batovské tovarny nebo
tfeba pisek. Pracovni zkuSenosti ziskavala u renomovanych zahrani¢nich
znadek. Predloni vyhrala celorepublikové kolo soutéze Moneta Zivnostnik
roku a spolupracuje s obuvnickymi firmami v Australii, Ciné nebo Australii.

Ve zlinské dilné pro ni pracovnici Fernu vyrobili roéné kolem dvou tisic
pard obuvi. Origindlnich je kazdych sto kusd. Ted zvazuje, co dal.

LUréité nekoncime,” upozornila designérka. ,Stacili jsme vyrobit jesté Sest
modeld a i na e-shopu jsou jesté néjaké tenisky k dostani. Stejnou
technologii vyrabéji obuv jesté na Slovensku, tak zvazuji, Ze je oslovim

kvali spolupréci. Uvidime, jestli se to povede.”

Autor: Jana Fuksova

zdroj: https://www.idnes.cz/zlin/zpravy/fern-ukonceni-vyroba-dilna-li-
sovana-obuv-kave-ekonomika.A230515 725344 zlin-zpravy_jfuk?dilna-
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Priloha VIIL.: testovani materialu, protokol 0 zkousce

Mitas a.s. VYSLEDKY TESTU 26.10.2022 Strana: 1
Compound 20B Popis:
Metoda pripravy: - None -
Metoda starnuti: - None -
Predak: V-DRTE Cis.Batchu: 645/ 22 TestCis.: 1
TestKod: 45001 Popis: MDR 150C/30min ISO 3417
Promenna | [Hodnota Jednotka |DLS | HLS [DatumTestu ~ 126.10.2022 10:38 OP1
Testtemp | 150 °C | LQvereno kym )
Test time jj 30.0 min e - Verze limitu g
iy B ¥ | ‘ S N Limty Nenalezen N
ML ’ I 3.72 dNm Anotace limitu 1
|MH =t A 17.39 dNm Anotace limitu2
|t10 . 0.31 min 1 Anotace 1 -
t40 i 0.47 min Anotace 2 -
e h 5.40 min Datum produkce 8.8.2022
'MachinelD ~ MDR5 1 s
[Posledni zmena  26.10.2022 10:38 OP1
Stav: Testovan
TpU. - B TpL
150.0 4 150.0
149.0 149.0
148.0 S --148.0
147.0 147.0
000 5.00 1000 . 1500 2000 25.00 Time
Torque S - __ SZTorque
PAHE e -~ - ~-=----90
20.00 - 80
1750 === === mmm - == ccccccezoanccocooo - 0
B s
15.00 6.0
e . T . - 50
10.00 - § ==#4.0
) o e e e e e L 3.0
5.00 TRl s S kb Sl et 20
2.50 - 1.0
| = = | | e DS !
0.00 5.00 10.00 15.00 20.00 25.00 Time
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Mitas a.s. VYSLEDKY TESTU 26.10.2022 Strana: 1
Compound 30A Popis:
Metoda pripravy: - None -
Metoda starnuti: - None -
Predak: V-DRTE Cis.Batchu: 645/ 22 TestCis.: 1
TestKod: 45001 Popis: MDR 150C/30min ISO 3417
Promenna T [Hodnota _‘Jédnotﬁa_‘bLS |Hs ] DatumTestu  |26.10.2022 08:07 OP1
Testtemp iR 150 °C - | Overeno kym | B
Test time ) 30.0 /min | Verze limitu 0
e L i | <A »Lirrnity - Nienalezeni
ML il = 3.74 dNm |Anotace limitu 1 B B
MH R | 1575 dNm B Anotace limitu 2 B
i T L 063 min AnotaceL o o
o T o8mn | Anotace? | -
90 ¥ S ' 212 min . | !Dat@ produkce  8.8.2022
MachinelD - |MDRS | N 1 Lt N = -
i -
s —ode o . Sme— e m—
[fosﬁlednizmﬁeﬁna 1 26.10.2022 08:07 OP1
Stav: Testovan
TpU - = - - B B - 3 Tt
150.0 - 150.0
149.0 a = == = - B = 149.0
148.0 = - = -- - S SR . 148.0
147.0 == - - - Snes -- e -~ 1470
RS - | — = -
0.00 5.00 10.00 15.00 20.00 25.00 Time
Torque - S~ - o - - o - = S2Torque
| . —— NN — T
2000+ —==-=====z- = S N - - - - - 80
1760 = ~== = 2 i = e - == - -~ - - - 7.0
15.00 - 5 = = - i 6.0
12.50 - = - 5.0
10.00 | - Se— = 4.0
7.50 S - 22 "‘_‘%—'W——&o
5.00 =1 - - -~ . - - SR s
250 - - . . . : . xs dbinn
P =23 - — =), e " - | | (o
0.00 ? 10.00 15.00 20.00 25.00 Time
-

|24 1022 [ouncadl b7 |Preveat

Zkouéel
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4

TRELLEBORG

Protokol &.: .6.‘1.4,74%?;2
Pozadavek €.: ... |

PROTOKOL O ZKOUSCE - A-TEST |
smés¢.: Vo DRIE
SOR
Specifikace | Jednotka | Vysledek | Zkousel
Vulkaniza¢ni teplota °C
Vulkametr Mmin (ML) teplota 4s7) °C dNm R 2. 1
Mmax _ (Mag ,Mie, My) | rozsahico dNm | dNm .29 /
t:(10) | doba 220 min min o, 4 | ,
t:(40) min O, “% bl T
t:(90) min Svo {
Viskozita Mooney pii 100 °C 1+ 4 min ML e Znce /
Bezp. + viskoz. Mooney pfi 120 °C min / ML -
Odolnost proti odirant mm? N
Dynamické namahani DPGi R ke
Hreti DPGI 5kc |R °C
10 ke °Cc
20 ke 90 ]
30 ke %G
Strukturni pevnost - zkus. télisko, typ II. KN/m
se zafezem
H - test N {
Elektrovodivost N Q
Smeés esl'f Tloustka Hustota T;rdost Ela;ticita Pevnost Taznost Modul 388% (a's) (
min mm glem= ShA % N MPa % N MPa
UOR!| ASOT,. w3 RO| 55|20 | ©0 29 |
DetE| Aot | Wy UAE5] G4 | B8 |0l §13 1290 | o %c
e Ro| fol20]| o 2L
|
|
| 4
DATUM JMENO PODPIS _ DATUM JMENC PODPIS
Zkousel Mo 1] el 1. S Prevzal:
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VYSLEDKY TESTU

Mitas a.s.
Compound 10B Popis:
Metoda pripravy: - None -
Metoda starnuti: - None -
Predak: V-DRTE Cis.Batchu: 645/ 22
TestKod: 45001 Popis: MDR 150C/30min
flpmenna Hodnota g_ednotka;DI:S HLS
Test temp 150|°C - )
Test time 30.0 'min |
ML ol | 340 dNm .
MH = | 16.83 dNm
t10 e 8 10.33 min
t40 ] | 048/min
190 [ 532/min_
MachinelD MDRS 1

Tpy —
1500 et
149.0 -- ---
148.0 = -
147.0

0.00 500 10.00 15.00

Torque - -
22,50 = o
20.00 ——ms = -
1750 - -—- . g =

15.00

12.50

10.00 -

7.50~

26.10.2022 Strana: 1

TestCis.: 1
1ISO 3417

DatumTestu  26.10.2022 09:45 OP1
Overeno kym
| Verze limitu [
}Limity N .ﬂenﬁzen
|Anotace limitu 1
Anotace limitu 2 o ‘
Anotace 1 S|
Anotace 2 | \
Datum produkce 8.8.2022

Poslednizmena  26.10.2022 09:45 OP1

Stav: Testovan

TpL

< +150.0
149.0
148.0
-- - 147.0

20.00 25.00 Time
S2Torque
- - -- 9.0

- - 8.0

z - 7.0
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\EJ TRELLEBORG

Protokol &.: .G51/32
PROTOKOL O ZKOUSCE — A-TEST FERNISAC,
Smesé.: V- DREIE
[ &)
| Specifikace | Jednotka | Vysledek Zkousel |
Vulkaniza¢ni teplota s S
Vulkametr Mo (M) teplota AAT) °C dNm AY0O Y
v Mnax (Mug Mee, Mu) | rozsahico dNm | dNm {6 .22 / P
t(10) |doba 20 min | min .27 & &
(40) min O <X L5
t(80) |__min i ]
Viskozita Mooney pfi 100 °C 1+4 min ML NCCZe ZREC T /
Bezp. + viskoz. Mooney pfi 120 °C min / ML
Odolnost proti odirani mm’ RETLS N
| Dynamické naméhani DPGi R ke
Hreti DPGi 5kc |R ) o6 B
10 ke °C
20 ke °C
30 ke °c
Strukturni pevnost - zkus. télisko, typ II. KN/m
se zafezem s
H - test N [
Elektrovodivost Q
Smeés 8:&“ Tloustka Hustota Tvrdost Elasticita ; Pevnost Taznost Modul 386% fm i "
min mm glem™ ShA % N MPa % N MPa
UAOBs | ASOT. W olac (20| 90 2.
TE| 40l «A136Y] b | 5F ko C(C S| 0 2.6
2> Vol gq |5O| G0 2
|
|
|- .
E y
DATUM JMENO PODPIS DATUM JMENO PODPIS
v’ C M .
Zkousel T | e T \/ Prevzal:

QF13.7601, rev.0
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Mitas a.s. VYSLEDKY TESTU 26.10.2022 Strana: 1
Compound 40A Popis:
Metoda pripravy: - None -
Metoda starnuti: - None -
Predak: V-DRTE Cis.Batchu: 645/ 22 TestCis.: 1
TestKod: 45001 Popis: MDR 150C/30min 1ISO 3417
\Prom_egga Hodnota Jedlma ‘DLS HLS Datunﬂ'esta ';lg&ﬂ) 2022 09:11 OP1
Test temp il 150 °C I | | Overeno kym
Testtime | 30.0 min ¥ g |Verze limitu i 0
i i | —_— | Limity Nenalezen -
|ML - 3.95 dNm B Anotace limitu 1 . .
MH 5 , 21.78 dNm _ Anotace limitu 2 -
1o 061 min | Anotace 1~
140 - 0.81 min } o Anotace 2 sl
90 0 7.42 min ’ Datum produkce 8.8.2022
MachinelD MDRS ] i [
e =t oee
Posledni zmena  26.10.2022 09:11 OP1
Stav: Testovan
TpU o o ) - TpL
150.0 150.0
149.0 --- — 149.0
148.0|[ - - i e -- - -~ -~ 148.0
1470 §--- e ~ - - - -147.0
0.00 5.00 1000 15.00 N ©20.00 25.00 Time
Torque - - o e S2Torque
2250 - -- - -- - X ---90
20.00 - - - - 8.0
17.50 - - 7.0
15.00 -- - 6.0
1250+ - - -- - . = - == 5.0
10.00; - : - -~ - 40
750 \ -- -- -~ -30
e ——
e it i i
5.00 - - -- - TS0
2.50 - -- - - - 1.0
0.00 5.00 10.00 1500 20.00 ~ 25.00 Time
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|
/ TRELLEBORG
PROTOKOL O ZKOUSCE - A-TEST
Specifikace | Jednotka Vysledek
Vulkanizaéni teplota : T
Vulkametr Mmin (ML) teplota 4T °C dNm 23a9C 3
Mrac  (Mur Mer, My) | rozsahioo dNm | dNm 24, 3R ( ol
t.(10) | doba 20 min “min O .CA Ko
t(40) min O, X1
t(90) min PR .
Viskozita Mooney pfi 100 °C 1+4 min ML G2
Bezp. + viskoz. Mooney pfi 120 °C min / ML
Odolnost proti odiréni mm? TS Y
Dynamické naméhani DPGi R ke
Hreti DPGi 5kec |R °C
10 ke °c
20 ke % i
30 ke 2
Strukturni pevnost - zkus. télisko, typ II. KN/m
se zarezem -
H - test N
Elektrovodivost i Q
[ Smés eﬂ&a Tloustka Hustota Tvrdost Elasticita Pevnost Taznost Modul 300% '\O'\J,
min mm alem® éhA % N MPa % N MPa
V4O 4500 sy oo Ik 2230 | lem | Sy
DeE | MO | G A8 K [ BS |20l oy [ 295] o 52
46 Lol gq (220 | R |37
; |
DATUM JMENO PODPIS DATUM JMENO PODPIS
Zkousel - 460 12022 eoukamol LC./ Pfevzal:

QF13.7601, rev.0

122



Mitas a.s. VYSLEDKY TESTU 26.10.2022 Strana: 1
Compound 30A Popis:
Metoda pripravy: - None -
Metoda starnuti: - None -
Predak: V-DRTE Cis.Batchu: 645/ 22 TestCis.: 1
TestKod: 45001 Popis: MDR 150C/30min 1ISO 3417
Promenna [Hodnota | Jednotka DS~ HLS DatumTestu 126.10.2022 08:07 OP1
Testtemp 150 °C - . Overeno kym
Test time 30.0 ' min Verze limitu 0
L - ] Limity - Nenalezen
'MLi il | 3.74 dNm Anotace limitu 1 o
MH 15.75 dNm | Anotace limitu 2
o - 063\ min | Anotace 1 if B
wo » 0.86'min o Anotace 2 [
t90 ] ‘ 212 min |Datum produkce  8.8.2022
MachinelD 4 MDRS 1 e = -
Posledni zmena  26.10.2022 08:07 OP1
Stav: Testovan
TpuU N - - o - 8 TpL
150.0 - ~ 150.0
149.0 — - . -- - - 149.0
148.0 - - -- -- - 148.0
147.0 -- - - - -- - --147.0
= - I 1 = —
0.00 5.00 10.00 15.00 20.00 25,00 Time
Torque - - - = o S2Torgue
22.50 mm o -- - - --90
2000 -- - —— s - - 8.0
17.50 . S e e
e = 5.0
5.0
. 2 4.0
e e e e T “%3 0
= - - e 2.0
- 1.0
—=d, - Il | 1
10.00 15.00 20.00 25.00 Time
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N/

TRELLEBORG

Protokol &.: .&%1/22
PROTOKOL O ZKOUSCE - A-TEST _
=3
05 z&
| Specifikace Jednotka Vysledek Zkousel
Vulkanizacni teplota " G \
Vulkametr Mmin (ML) teplota 4\7) °C dNm 234 |
Mmax (M= Mrie, My) | rozsahago dNm dNm IEN | |
t-(10) | doba 22 min min YN | =7
t:(40) min 0L, e
1(90) min 212 {
Viskozita Mooney pfi 100 °C 1+ 4 min ML <G |
Bezp. + viskoz. Mooney pfi 120 °C min / ML :
Qdolnost proti odirani mm?® ATl
Dynamické namahani DPGi R ke
Hreti DPGi 5ke [R °c o
10 ke °C
20 ke °c ]
30 ke °c
Strukturni pevnost - zkus. télisko, typ II. KN/m
se zarezem
H - test N
| Elektrovodivost R S Q
Smés 3::’: Tloustka [ Hustota Tvrdost Elasticita Pevnost Taznost l Modul 300%
min mm giem® | ShA % N MPa % | N )
v ASO%L My GO | SH B | A0 (il
verdl 10 | by l4a% Gyl S3 M8O| (4 [aco[ KO £
w4 o] v | B30 o |. <1
i
g
DATUM JMENO PODPIS DATUM JMENO PODPIS
Zkousel a1 40 22| koonBeul! i -7 | Prevzal:
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Mitas a.s. VYSLEDKY TESTU 26.10.2022 Strana: 1

Compound 20A Popis:

Metoda pripravy: - None -

Metoda starnuti: - None -

Predak: V-DRTE Cis.Batchu: 645/ 22 TestCis.: 1

TestKod: 45001 Popis: MDR 150C/30min 1ISO 3417

Promenna ~ | Hodnota |Jednotka [DLS  |HLS DatumTestu 26.10.2022 07:08 OP1

Test temp 150 °C | | _Overeno kym

Testtime . 30.0/min | Verze limitu 0

b | | | Limity ‘Nenalezen

ML 3.27 dNm Anotace limitu 1

MH | 17.35 dNm Anotace limitu 2

110 | 0.54 min . B Anotace 1

t40 0.74 min Anotace 2

90 i | 659 min Datum produkce 882022 —

MachinelD MDRS - |

Poslednizmena  26.10.2022 07:08 OP1
Stav: Testovan
TpU Tk
150.0 1500
149.0 - 149.0
148.01f - -~ 148.0
147.0 - - - - 147.0
0.00 5.00 10.00 15.00 20.00 2500 Time
Torque S2Torque
‘ . |

2250 - - = m s e e - —mmmm - 9.0
20.00 8.0
17.50 7.0
15.00| = e 6.0
12.50 5.0
1000 e 4.0
7.50 e o 3.0
5.00 20
250~ mmm 1.0

0.00 5.00 10.00 15.00 20.00 25.00 Time
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TRELLEBORG

=
=

Protokol &.: .@%1/22
PROTOKOL O ZKOUSCE — A-TEST
Specifikace Jednotka Vysledek Zkousel
Vulkanizac¢ni teplota " i)
Vulkametr M (M) teplota A\T) °C dNm Xy
Mmax (Muz Mg, Mi) | rozsahAco dNm | dNm A ¢ | ¥
t«(10) [ doba 20 min min [T { 7z
t:(40) min O Ay e S
t:(80) min .59 - |\
Viskozita Mooney pfi 100 °C 1+4 min ML = )
Bezp. + viskoz. Mooney pfi 120 °C min / ML i 1
Odolnost proti odirani mm? - Aok n
Dynamické namahani DPGi R ke |
Hreti DPGi 5kc |R °C
| 10 ke °c
20 ke °C
30 ke %L
Strukturni pevnost - zkus. télisko, typ Il. KN/m
se zafezem
H - test N
Elektrovodivost . Q
Smés e::f Tloustka | Hustota Tvrdost Elasticita Pevnost Taznost Modul 300%
| min mm glem? ShA % N MPa % N MPa
VAOA AS0%, &S Lo S8 [%o | 490 | 5,8
Dere| fof | «& AWV @4 | B 200/ C6 | 20| 430 [ §23
lr o A gx\Q A0 iso S
l
|
i
|
l[. 4
DATUM JMENO PODPIS, DATUM JMENO PODPIS
Zkousel Mo 2028 kounTodn (L | Prevzal:
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Mitas a.s. VYSLEDKY TESTU 25.10.2022 Strana: 1
Compound 10A Popis:
Metoda pripravy: - None -
Metoda starnuti: - None -
Predak: DRTE Cis.Batchu: 645/ 22 TestCis.: 1
TestKod: 45001 Popis: MDR 150C/30min ISO 3417
|Promenna | |Hodnota |Jednotka DLS ~ [HLS DatumTestu 25.10.2022 13:40 OP1
| Test temp i 150 °C B ' Overeno kym
| Test time | 30.0 min o Verze limitu 0 5
- 4 Limity Nenalezen ]
ML o, L 2.94 dNm | Anotace limitu 1
MH | 18.27 dNm I ‘Anotace limitu 2
t10 0.43 min :/}\notace 1
t40 0.61 min ‘ | Anotace 2 o B
t90 ) ) ‘ 6.77 min . | |Datum produkce  8.8.2022
MachinelD MDR5 - |
i
Poslednizmena 25102022 13:40 OP1
Stav: Testovan
. - TpL
—_— 150.0
,,,,, 149.0
——————————————————————————————————————————— 148.0
777777 147.0
0.00 10.00 15.00 20.00 25.00 Time
Torque e S2Torque
22,50 -- : 9.0
20.00 - 8.0
1750~~~ = S e S S TR 70
/
15.00 f‘ -- - 6.0
12,50‘ ' i . 50
‘
10.00 - - sl 4.0
3.0

20.00
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Priloha IX: testovani drti podeSve

Vysledkyv laboratornich zkousek smési na podesSve s obsahem drté

Oznaceni dodanych vzorku : 10A, 20A, 30A, 40A, 10B, 20B

Tabulka 1. Viskoelastické vlastnosti smési .

Teplota vulk. 10A 20A 30A 40A 10B 20B
150°C
Min.modul
dNm 2,9 3.3 3,7 4,0 3.4 3,7
Max.modul
dNm 18,3 17,4 158 21.8 16.8 17,4
T10
Min 0,43 0,54 0,63 0,61 0,32 0,31
T 40
min 0,61 0,74 0,86 0,81 0,48 0,47
T 90
min 6,77 6,59 2,12 7,42 5,32 5,40
Mooney 1+4
ML 88 79 86 92 nelze nelze
Tabulka II. Fyzikialné mechanické vlastnosti vulkanizatu
Smés 10A 20A 30A 40A 10B 20B
Vulkaniza¢ni
podminky 150°C 150°C 150°C 150°C 150°C 150°C
10° 107 10° 10° 10° 10°
Hustota
g/em? 1,250 1,235 1,230 1,231 1,268 1,265
Tvrdost
ShA 65 64 64 68 63 64
Pevnost
MPa 6,3 57 5.3 5.5 6.0 5.4
Tainost
% 340 343 320 220 300 260
Modul 300
MPa 6,1 53 5,1 3.3 2.5 2,8
Odér
mm kub. 328 308 298 313 317 310
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Glokalizace — hledani kombinaci lokalnich a globalnich
materiali, technologie a piistupu v designu

Design a vyroba obuvi s vyuzitim recyklovanych materiala
Glocalisation — Search for combinations of local and global ma-

terials, technology,
and approach in design

Design and production of footwear made of recycled materials
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