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ABSTRAKT

Tato disertacni prace se zamétuje na vyuziti inovativnich materiala v kon-
textu ndbytkatského primyslu, konkrétné pii vyvoji a aplikaci rozkladaciho
stolu a tloZzného systému. Cilem préce je analyzovat a hodnotit pfinosy, vyzvy
a moznosti, které tyto materialy pfinaSeji pro vylepseni funk¢nosti, designu
a udrzitelnosti nabytku. Diky dlouhodobé spolupraci s firmou Jelinek Nabytek
s.r.o. se sidlem ve ValaSském Mezifi¢i mohla vzniknout prakticka Cast, ktera
se zaméiuje na designérsky proces od navrhu az po realny vyrobek. Predmétem
finalniho produktu se stal rozkladaci stil v riznych velikostech a tlozny sys-
tém. Zde byla provadéna prvni ¢ast vyzkumu, zaméfena na konstrukei, presnéji
pevnost a tuhost spojti na tupo a pokos s vlozenou lamelou. Prave tyto dva zcela
odlisné kusy ndbytku byly také vybrany pro aplikaci inovativniho materidlu,
ktery by byl odolny, avSak spliioval soucasné pozadavky na ekologii a udrzi-
telnost. Na zakladé rozsahlé analyzy byl vybran zcela pfirodni produkt — lino-
leum, které¢ bylo podrobovano testovani a naslednému porovnavani s klasicky
pouzivanymi materidly typu vysokotlakych laminti na ropné bazi. Diky tomu
mohla vzniknou unikatni série nabytku, urcena jak pro Cesky, tak 1 zahrani¢ni
trh.

ABSTRACT

This dissertation focuses on the use of innovative materials in the context of
the furniture industry, specifically in the development and application of an
extending table and storage system. The aim of the thesis is to analyse and
evaluate the benefits, challenges and opportunities that these materials bring to
improve the functionality, design and sustainability of furniture. The practical
part could be created thanks to the long-term cooperation with Jelinek Nabytek
s.r.0., based in ValaSské Meziti¢i, which focuses on the design process from
first draft to real product. The subject of the final product was an extending
table in various sizes and a storage system. The first part of the research was
carried out, focusing on the construction, more specifically the strength and
stiffness of the butt and mitre joints with the inserted slat. It was these two
completely different pieces of furniture that were also the starting point for the
application of an innovative material that would be durable yet meet current
ecological and sustainability requirements. After extensive analysis, a com-
pletely natural product was selected - linoleum - which was tested and then
compared with classically used materials such as high-pressure, petroleum-
based laminates. This allowed the creation of a unique series of furniture, de-
signed for both the Czech and foreign markets.
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UvVoD

Nabytkatsky pramysl je odvétvi, které se neustale vyviji a adaptuje na me-
nici se potfeby a pozadavky zdkaznikid. V poslednich letech se vSak ocitl ve
stietu z4jmu z divodu rostouciho tlaku na udrzitelnost, funkcnost, estetiku,
a predevsim cenovou dostupnost vyrobki. Jednim z klicovych faktori, ktery
ovliviiuje tyto aspekty, jsou pravé materialy pouzivané pii vyrob¢ nabytku.

Tato disertacni prace se zamétuje na materidlové inovace v nabytkafském
prumyslu a jejich vliv na vylepSeni vlastnosti nabytku. Jednim z hlavnich cilt
prace je prozkoumat, analyzovat a hodnotit nové i stavajici materialy a jejich
moznosti aplikace tak, aby bylo mozné piispét k pokroku a inovaci v tomto
sektoru. Prace se bude také zabyva dilezitymi tématy, kterym tento obor celli,
veetné potieby sniZovat ekologicky dopad vyroby, zvySovat efektivitu prace
a vytvaret esteticky ptitazlivé vyrobky, které spliuji pozadavky modernich za-
kaznik.

Prace se bude zaméfovat na samotnou vyrobu ndbytku od prvotnich navrhi,
ptes konstrukci a rozmérovou dokumentaci po finalni vyrobek. Soucasti bude
také rozsahla ergonomicka studie. Samostatnou kapitolu bude tvofit pouzita
povrchova uprava a odpadové hospodarstvi. V zavére¢né ¢asti prace budou dis-
kutovany vysledky, pfinosy a omezeni pouziti inovativnich materiala a jejich
implementace na rozkladaci stil a ulozny systém. Soucasné budou navrzena
doporuceni pro dalsi rozvoj v oblasti vyuziti téchto materiali v nabytkaiském
prumyslu. VSem témto krokiim prfedchéazela podrobnad materidlova a nabytkar-
ska analyza.



1  METODIKA PRACE

1.1 Hlavni cil prace

Diserta¢ni prace si jako hlavni cil klade implementaci inovativniho mate-
rialu v nabytkarské vyrobé. Ten bude vybran na zaklad¢ kritérii tak, aby jeho
vlastnosti spliiovali podminky pouziti u stolového nabytku a variabilniho loz-
ného systému. Duraz bude kladen také na ekologické pozadavky, tedy
recyklaci, vyuziti ptirodnich materialti ¢i vyroba se snizenou produkci CO;
emisi. Hlavnim kritériem bude odolnost materidlu viici poskrabani a vys$im
teplotam. V ramci vyroby bude nutné dbat také na to, aby byl dobie obrobitelny
vhodnou CNC technologii. Primarnim diivodem pro aplikaci inovativniho ma-
terialu je docileni vétsiho povédomy a odliSeni znacky Jelinek od konkurenc-
nich vyrobci.

1.1.1 Dil¢ci cile teoretické Casti

Dil¢i cile teoretické Casti se budou zabyvat lokalni tvorbou a vyrobou uloz-
ného nabytku a feSeni rozkladacich stolii, predevs§im z historického hlediska.
Zejména ulozné systémy mély na poli nabytkarské cinnosti zvlastni postaveni.
Jedna se zejména o vyrobu standartniho, jednoduchého a icelného sektorového
nabytku, ktery byl o¢istén od dekorativnich prvki a ¢innosti Jana Vaiika, ktery
byl hlavni postavou Uméleckoprimyslovych zavodt v Brné (Raban, 1960).

Déle si teoreticka Cast klade za cil zmapovat a analyzovat soudobou ¢eskou
a zahrani¢ni tvorbu se zaméfenim na typové stejny nabytek. V soucasné dobé
1ze na poli nabytkatské vyroby najit spiSe omezené mnozstvi spole¢nosti, které
se specializuji na aplikaci novych ¢i jinak inovativnich materiald. Divodem
jsou piedevsim vyssi investice do vznikajiciho produktu. Ov§em firem v oblasti
designu nabytku, které se opiraji o tzv. ,,zelené materidly* stale vice pfibyva.
Pravé tyto materialy se stavaji Gstfednim bodem, na ktery se zamé&fuje stale vice
spotiebitelt. Odolnost, ekologie nebo recyklovatelnost jsou dal§Simi dalezitymi
vlastnostmi. Takové materidly nejen Ze pomahaji znackam odliSit se od sebe
navzajem, ale také d¢laji design unikatni (Lefteri, 2018).

V neposledni fad¢ bude jednim z dil¢ich cilti analyza inovativnich materialu
urcenych predevsim pro pouziti v nabytkarské produkci. Vybrany material by
mél byt recyklovatelny, odolny vii¢i necistotam, vodé a jemnym chemikaliim
pouzivanym v kuchyni a mél by mit dobrou odolnost proti poskrabani. Hlavnim
zdrojem se stala online knihovna material Material District, ktera shromaz-
d’uje nékteré informace nebo vlastnosti materialt a také dle vzajemné komuni-
kace s vyrobcem. Zde byl kladen diiraz mimo jiné na dobrou obrobitelnost nebo
cenovou dostupnost.



1.1.2 Dildi cile praktické casti

Hlavnim z dil¢ich cild praktického vystupu bude designérsky proces, ktery
bude zahrnovat vyrobu prototypu rozkladaciho stolu a variabilnich tloznych
systémd, kde bude aplikovan inovativni material. Prakticka cast vznikne diky
spolupréaci s firmou Jelinek nabytek s.r.o. ve Valasském Mezific¢i. Zde bude vy-
uzito zkuSenosti pii navrhovani a samotné vyrobé diky ptedeslé spolupraci
s firmou v ramci magisterského studia. Promitnou se zde predevs$im témata ty-
kajici se technologie, ekonomiky vyrobniho procesu, funkéni, technické a es-
tetické pozadavky nebo vliv bytovych dispozic. Podstatnou ¢ast tak bude tvofit
komplexni designersky proces, ktery bude vychazet z ptedchozi analytické
prace.

Nedilnou soucasti bude 1 konstrukce. Zde je nutné mit na zieteli takeé druh,
jakost, rozmér a vlastnosti materialu, technické a technologické moZznosti jeho
obrabéni a ekonomickou naroc¢nost zvolené konstrukce ve vztahu k hodnoté,
trvanlivosti a predpokladanému vyrobnimu mnozstvi konstruovaného vyrobku.
Konstrukci je tteba chapat nejen jako technickou nezbytnost pro samotnou
existenci vyrobku, ale také jako samoziejmou soucast tvaroveho vyrazu v celku
I v detailu. Kazdy konstrukéni dilec nebo jeho sou¢ast ma na vyrobku svij ne-
zbytny vyznam. Zabezpeceni téchto nezbytnosti je zavislé na dokonalé znalosti
zakladnich principti konstrukce a vlivili, kterymi jsou tyto principy zakonité
provazeny (Stransky, 1988). Praktickou ¢ast bude tvofit také ergonomicka a an-
tropometricka studie. Rozméry lidského téla budou v tomto piipadé vychozim
podkladem pro dimenzovéni nabytku a obytného prostiedi a na jejich zakladé
bude mozné stanovit rozméry nabytkovych pfedméti v procesu bydleni. Bude
také potteba piistoupit k oveétfovani faktort jako je naptiklad zatizeni uzivanych
predméth pti riiznych polohéch téla nebo potieba pohybu a pohybovy rozsah
kloubil pfi manipulaci s nabytkem.

1.2 Prinos prace
1.2.1 Prinosy pro teorii v oboru

Prace bude slouzit zejména k rozsifeni oboru priimyslového designu a navr-
hatské ¢innosti v oblasti nabytku. Bude poukazovat na dulezitost prace s no-
vymi materialy a technologiemi. Déle bude srovnavat rlizné ptistupy navrho-
vani nabytku s pouzitim inovativnich materiald, jak v minulosti, tak v soucas-
nosti a podrobné se bude vénovat antropometrii a ergonomii v oblasti stolového
a ulozného nabytku. Zaroven poskytne strategii designérského procesu od po-
¢ate¢niho navrhu K finalnimu produktu.



1.2.2 Prinosy pro praxi

Prace ma za ukol poukazat na dilezitost spoluprace s praxi, v tomto ptipade
pramyslového designéra a redlného vyrobce. Diky ziskanym poznatklim
jak v teoretické, tak v praktické ¢asti lze tento vyzkum aplikovat v navrharské
¢innosti, zejména tedy v oblasti nabytku. Prace by méla otevirat nova témata
zaméfujici se na aplikaci a implementaci inovativnich materiala v sériové vy-
robé, jejich ekologii, recyklaci nebo druhotné vyuziti. Prace se také bude véno-
vat otazkam odpadového hospodarstvi a udrzitelnosti, které predstavuji ros-
touci trend v modernim vyrobnim prostiedi.

1.2.3 Prinosy pro pedagogiku

Ptinosy pro pedagogiku budou zahrnovat zejména principy navrhovani na-
bytku od samotného pocatku az k finadlnimu produktu. Prace tedy nebude slou-
zit jako manual tvorby, ale poskytne hlubsi pochopeni dileZitosti spoluprace
designéra s vyrobcem, vyznamu pouZziti novych materialli a jejich naslednou
implementaci. Otevie nové moznosti, jak vnimat design a jeho cely proces v Si-
r$im kontextu, jak komunikovat s vedenim firmy ¢i s marketingovym a tech-
nickym odd¢lenim, jak spravné ptipravovat podklady pro vyrobu a jak uvést
finalni vyrobek na trh.

1.3 Planované vystupy a prinosy

Vystupem bude realizovana kolekce rozkladacich stolu a variabilniho tloz-
ného systému S pouzitim novych materiala a technologii, rozsiteni vyrobniho
portfolia firmy a uvedeni na trh.

Pfinos disertacni prace si klade za cil nalézt nova vychodiska v realizaci de-
robé nabytku a zapojeni regionalniho vyrobce. DalSim ptfinosem bude bliZsi
odhaleni ekologického ptib&hu €1 nové inovativni postupy v produkci a nasled-
ném uvedeni na trh. Prace by méla inspirovat a podnitit studenty designérskych
oboru nebat se navazat spolupraci s firmou a hledat neotfelé a nové materialy.
Jiz dnes zazivame materidlovou revoluci, ktera by mohla pomoci nasi planet¢.
Doposud jsme se spoléhali na dodavky ptirodnich surovin, které piepravujeme
do tovaren a proménujeme ve vyrobky. Ty poté expandujeme do celého svéta
a po prilis kratké dob¢ likvidujeme. Disertaéni prace poukazuje na nutnost zpo-
maleni tohoto procesu v oblasti nabytku a snizeni obrovského mnozstvi od-
padu, které vytvarime.



1.4 Vyzkum

Vyzkum bude spocivat v testovani praktickych vystupli disertacni prace,
predevsim konstrukce, které se budou tykat uloznych dilct. Ta budou vysta-
vena zkousce prohnuti polic, pevnosti podpér police, dna a vrchni desky, dale
zkousce stalym zatizenim pro dna a vrchni desky i zkousSce statického zatizeni
pro dna a vrchni desky. Testovacim subjektem budou dvé police s rozdilnym
spojem na pokos a na tupo. Nasledné se vysledek porovna, pro zjisténi trvanli-
ve&jsiho spoje. Soucasné s tim probéhnou také materialové zkousky. Ty se bu-
dou zamétovat predev§im na odolnost proti poskrabani nebo zvySenym teplo-
tam. Tento material bude vybran na zakladé materialové analyzy a bude porov-
navan s materidly typu HPL, které se pouzivaji pii vyrobé ndbytku. Vyzkum-
nou metodou bude tedy pozorovani a laboratorni experimentovani.

1.5 Kontext soucasnych teoretickych pristupi

Soucasné teoreticke ptistupy se zamétuji predevSim na cirkularni ekonomiku
a navratnost materialu zpét do ob&éhu. Predmétem feseni jsou také nové ptistupy
ve tvorbé nabytku, nebo hledani zplisobt, jak vyuzit ¢asto opomijenych mate-
r1dlli na rostlinné bazi, jakymi jsou len nebo jehli¢i a nabada pracovat s tim,
k ¢emu jiz mame ptistup (Solanski, 2019).

Soucasti je také spojeni tradi¢ni femeslné vyroby se souc¢asnymi technologi-
emi a nastaveni nového pohledu na odpadni materiél a jeho zpracovani. A to je
prave to, co tyto ptistupy hledaji. Opiraji se o udrzitelnost, tedy ptidanou hod-
notu, ktera nemusi znamenat jen dalsi investice (Franklin a Till, 2019).
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2 ANALYZA NABYTKARSKA PRODUCE

2.1 UloZné variabilni systémy

Ceskoslovenska produkce a souc¢asnost

Moderni nabytek tehdejsi doby se neziikal krasy, ba naopak byl navrhovan
novou a pasobivou formou. Tvorba byla predevsim ovlivnéna pozadavkem do-
konalé funk¢ni sluzby. Klicovym bodem se stal ulozny nabytek, tedy skiiné
a skiinky. Noveé formy tohoto nabytkového typu dokonale plnily funkci a zaro-
ven se oprostily od hmoty v podobé pticek, které vyznamné proménily zave-
deny systém variabilnich sestav. Sektor se stal vzitym zplisobem nabytkového
zafizeni. Postupem cCasu se na trhu zacinaji objevovat stale nové a propracova-
n¢jsi typy, které byly vyvijeny s ohledem na nové materidly a technologie.
Velké firmy si za€inaji uvédomovat ekologicky dopad na planetu, které jejich
vyrobky maji. Trend pouzivani plastového odpadu je v soucasnosti silné pod-
porovan. Pouzivani recyklovaného nebo recyklovatelného materialu se proje-
vilo také v nabytkatském priimyslu. Designefi si kladou za cil stale zdokonalo-
vat své vyrobky a zaclenovat do svych navrhli materialy, které jsou ptiznivéjsi
pro nasi planetu.

Zahrani¢ni produkce

Zahrani¢ni produkce je velice pestra a od domaci vyroby se 1i8i zeyjména pfi-
stupem vyrobce. Ten je v nékterych piipadech odvazné;si a vice experimen-
talni. Designérim se tak nechava vice prostoru pro kreativitu. Je vSak dobré
zminit vstupni kapitdl a nidklady spojené s uvedenim nového vyrobku na trh,
ktery lokalni vyrobci nemayji tak velky. Mezi vyznamné spolecnosti patii napti-
klad Némecky Schonbuch s tloznym systémem fady Cosmo nebo Italsky Capo
d’Opera a Prof.

2.2 Rozkladaci stoly

Ceskoslovenska produkce a soucasnost

Ve tficatych letech se tomuto typu nabytku vénovaly Spojené UP zavody
Vv Brné a podnikovy navrhat Jindfich Halabala. Ten navrhl celou fadu stold
s rozkladem umisténym zejména vprostied. Pouzitym material bylo pfedevSim
masivni dfevo a vyrazna ofechova dyha. Ta byla v prubéhu 70. let ¢asto nahra-
zovana umakartem v riznych barvach. Od osmdesatych let se technologie vy-
suvu déle zdokonalovala. Rozklad desek jak ze stiedu, tak z boku stolu se stava
velice oblibenym, naopak samostatn¢ ptidavné desky, které nejsou pevnou sou-
casti stoli pomalu upadaji pro svou nepfili§ velkou prakti¢nost. S ptichodem
nového tisicileti se za¢inaji postupné zakladat nové firmy nebo obnovovat ty
stavajici, které se soustfed’uji na produkci nabytku.
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Zahranicni produkce

Vyroba rozkladacich stolli v zahrani¢ni je, co se tyka pouzitych materiali
a konstrukce, velice podobnd doméci produkci. | v tomto piipadé vSak vyrobci
hledaji nové a pokrocilejsi typy rozkladl a ekologictéjsi postupy nejen pii vy-
rob&. V poslednich letech svétova produkce rozkladacich stola prudce vzrostla,
jelikoz si stale vice lidi uvédomuje vyhody, které tento typ nabytku nabizi.
S rostoucim trendem jednoduchého a multifunkéniho bydleni jsou rozkladaci
stoly skvélym feSenim pro ty, ktefi chtéji maximalizovat vyuZiti prostoru a pfi-
zpusobit se riznym situacim — od kazdodenniho posezeni u jidla az po potaddani
vecirkl s ptateli nebo rodinou.

12



3 ANALYZA MATERIALU

Kapitola je zaméfena na analyzu materiall, které je mozné pouzit pro apli-
kaci na povrch nabytku. Kazdy materidl ma své specificke, estetické, fyzikalni,
mechanické a jiné vlastnosti kterym je potieba vénovat zvySenou pozornost.
Zminéné inovativni materialy byly vybrany na zaklad¢ kritérii, které byly spolu

S vyrobcem stanoveny.

Tabulka 1 Kritéria materialti pro stolovy nabytek

Smyslové pozadavky

Technické poZzadavky

Lesk Tepelna odolnost

Textura Odolnost proti poSkrabani
Zapach Hmotnost

Struktura Odolnost proti vzniku skvrn
Tloustka Obnovitelnost

Tabulka 2 Kritéria materidli pro lloZzny nabytek

Smyslové pozadavky Technické pozadavky
Lesk Tepelna odolnost

Textura Odolnost proti poSkrabani
Zapach Hmotnost

Struktura Odolnost proti vzniku skvrn
Tloustka Obnovitelnost

Tato kritéria splituje hned nékolik vyrobctl, ktefi se specializuji na vyrobu
povrchovych materialti. Bohuzel pti hlubSim prizkumu nebyly nalezeny po-

dobné spole¢nosti na ¢eském ¢i slovenském tzemi.
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4 VYZKUMNA CAST

Tato ¢ast se sklada ze dvou, na sob& nezavislych experimentalnich vyzkum.
Prvni vyzkum je zaméfen na testovani materidlu vybraného na zékladé kritérii.
Vysledky byly nasledné€ porovnavany s bézné pouzivanymi materialy. Druhy
vyzkum je zalozen na testovani konstruk¢nich spoji.

4.1 Experimentalni vyzkum ¢.1

Tento vyzkum zahrnoval testovani materialu, ktery byl vybran na zakladé
materialové analyzy. Dle norem bylo provedeno pét testll. Predmétem téchto
testl byla odolnost proti vzniku skvrn, odolnost proti suchému teplu, odolnost
proti vlhkému teplu, odolnost proti zvySujici se teploté a odolnost proti poskra-
bani. Vysledky se porovnavaly s dvéma vybranym laminaty, které se v Sou-
Casné dob¢ beézné pouzivaji jako povrchova uprava nabytku. Kazdy test se
sklada z prib&hu a vyhodnoceni.

4.1.1 Testované materialy

Fenix NTM / Arpa Industriale S.p.A. / Italie

FENIX NTM je pomérné novym materialem v CR. Je dostupny v mnoha de-
korech, avSak diky jeho vyssi cené se pouziva jen mélo. Jedna se o vysokotlaky
laminat HPL, jehoz jadro tvofi papir a pryskyfice na bazi fenolu v poméru 2:3.
Vnéjsi povrch je poté oSetfen akrylovou pryskyftici. VSechny tyto slozky jsou
fixovany a vytvrzovany elektronovym paprskem. Velkou vyhodou je snizena
produkce CO; az o 46 %, nizsi spotieba energie o 38 % a snizeni pouziti vody
pii vyrobé o 28 % (Fenix, 2013). Za pusobeni tepla Ize odstranit mikro skra-
bance na povrchu, coZ je oproti ostatnim materidliim velka vyhoda, dale jeho
odolnost proti otisktim prstti a nizka odrazivost svétla u matnych dekori. Fenix
NTM je k dodani o rozmérech 3050 x 1300 mm. Cena jednoho kusu tohoto
formatu je 12 589,4 K& s DPH, cena za 1 m? je 3 175,137 K&. Tloustka je 0,8
mm.

Egger PerfectSense / Egger / Rakousko

Dalsim b&Zné pouzivanym materialem je Egger PerfectSense. Stejné jako
Fenix NTM se jedna o laminat. Egger je tvofen lakovanou vrstvou z akrylové
pryskyfice, dale z dekoracniho papiru, jadrového a podkladového papiru. Tyto
materialy jsou vytvrzeny elektronovym paprskem, diky ¢emuZz vznikd uzaviena
struktura, ktera dobie odolava necistotam. Egger PerfectSense se dodava nale-
peny na MDF desce nebo v archu o rozmérech 2800 x 1310 mm. Cena jednoho
kusu tohoto formatu je 5 134,02 K& s DPH, cena za 1 m? je 1 156,76 K&.
Tloustka je 0,8 mm.
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Obr.1 Fenix NTM Obr.2 Egger PerfectSense

Linoleum / Forbo Flooring System / Némecko

Ptirodni linoleum bylo vybrano piedevs§im diky unikétnimu ptfirodnimu slo-
Zeni. V soucasné dob¢ je tento material pouzivan jako podlahové krytina, avSak
pozvolna si nachadzi svou cestu k ndbytkovému designu. Vice informaci lze na-
jit v kapitole 5.1.1 Materialy. Linoleum od spole¢nosti Forbo 1ze zakoupit v roli
0 Vv Sifce 1830 mm a maximalni délce 30 metrii. Nejmensi délka, kterou Ize
pofidit je 1830 x 3000 za cenu pfiblizng 2811 K¢ s DPH. Cena za 1 m? je 937
K¢ s DPH. Tloustka je 2 mm.

Obr.3 Linoleum

4.1.2 Odolnost proti vzniku skvrn

Pribéh testu

Na zkusebni télesa pusobila fada ¢inidel, ktera se nejcastéji vyskytuji v bézné
denni praxi. Doba a podminky pasobeni byly specifikovany pro kazdé ¢inidlo.
Na konci specifikované doby plisobeni se zkusebni télesa omyla a ovéfilo se,
zda na jejich povrchu nezlstaly trvalé stopy. Pokud splni zkouSeny material
specifikované pozadavky pfi zkouseni, pak se ma za to, ze vyhovuje specifika-
cim tykajicim se odolnosti proti vzniku skvrn. Do tohoto testu bylo vybrano
celkem 23 ¢&inidel a podléha normé CSN EN 438-2+A1. Tato norma je uréena
pro vysokotlaké laminaty, avSak pro ucely této prace byla aplikovana také na
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ptirodni linoleum tak, aby bylo mozné posoudit jeho mozné vyuziti v nabyt-
karském pramyslu. Test byl provadén pii pokojové teploté 22 °C.

Kazdému cinidlu bylo pfifazeno ¢islo, diky lepsi orientaci. Testovany byly
tf1 odliSné materialy tmavé a svétlé barvy.

Tabulka 3 Vybrana ¢inidla

Doba
pusobeni
Voda Cinidlo se aplikuje | 16 hodin
Zubni pasta o teploté okoli
Krém na ruce
Alkoholické népoje (Cervené vino)
Hoficice
Vinny ocet
Odlakovac
Vodov¢ barvy
Peroxid vodiku (3% roztok)

10 | Cpavek (10% roztok komeréniho kon-
centratu)

11 | Komer¢ni dezinfekéni prostiedky

12 | Kava Cinidlo se aplikuje | 16 hodin
13 | Cerny &aj o teplot¢ asi 80 °C
14 | Mléko
15 | Aceton Cinidlo se aplikuje | 16 hodin
16 | Ptirodni ovocné a zeleninové $tavy o teploté okoli
17 | Limonady a ovocné ndpoje

18 | Zivocisné a rostlinné tuky a oleje
19 | Népln do kulickového pera

20 | Hydroxid sodny (25% roztok) Cinidlo se aplikuje | 10 minut
21 | Peroxid vodiku (30% roztok) o teploté okoli
22 | Koncentrovany ocet (30% kyselina oc-
tova)

23 | Kyselina borita

C. | Cinidlo Podminky zkousky

O |0 QNN | |W(N|(—

Zmény povrchu zkouseného materialu byly bodovany vizualné od 5 do 1.
Kazdy bod ma své specifika, diky kterym je mozné urcit stupeit zmény.
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Tabulka 4 Stupen a popis zmény

Stupen Popis

Zadna zména
Zkusebni plocha k nerozeznéni od ptilehlého okoli

Mirna zména
Zkusebni plocha odlisna od ptilehlého okoli pouze pokud se zdroj
svétla zrcadli na zkuSebnim povrchu a odrazi se smérem k oku po-
zorovatele, napi. odbarveni, zména lesku, barvy

Stiedni zména
Zkusebni plocha odliSitelna od ptilehlého okoli, viditelna v néko-
lika smérech pohledu, napt. odbarveni, zména lesku a barvy, Zadna
zména povrchové struktury, napt, deformace, trhliny, puchyie

Zietelna zména
Zkusebni plocha je jasné odliSna od ptilehlého okoli, viditelna ve
2 vSech smérech pohledu, napt. odbarveni, zména lesku a barvy
a/nebo struktura povrchu mirné zménéna, napt. malé trhliny, mirna
tvorba puchyii

Vyrazna zména
Struktura povrchu je vyrazné zménéna napft. velké trhliny, velké

5

! puchyie a/nebo odbarveni, zména lesku a barvy a/nebo byl povr-
chovy materidl ipln¢ nebo Castecné odstranény
Vyhodnoceni

Zkusebni povrch byl po vykonani zkousky umyty textilii namocenou ve
vodé. Na svétlém povrchu linolea od znacky Forbo vznikla skvrna stupné 4 po
aplikaci vodové barvy, ndplné do kulickového pera a 10 % roztoku ¢pavku.
Stupent 2 byl udé€len 25 % roztoku hydroxidu sodné¢ho. Na tmavém povrchu
vznikla skvrna stupné 4 po aplikaci naplné do kuli¢kového pera a stupné 2 po
aplikaci 25 % roztoku hydroxidu sodného.

Na svétlém povrchu laminatu Egger vznikla skvrna stupné 4 po aplikaci vo-
dové barvy a 10 % roztoku ¢pavku. Stupen 3 byl ud€len naplni do kulickového
pera. Na tmavém povrchu vznikla skvrna 4 stupné po aplikaci 10% roztoku
¢pavku a naplné do kuli¢kového pera.

Na svétlém povrchu laminatu znacky Fenix NTM vznikla skvrna 4 stupné
po aplikaci 10 % roztoku ¢pavku. Skvrna stupné€ 3 vznikla po aplikaci néplné
do kuli€¢kového pera. Na tmavém povrchu vznikla skvrna stupné 4 po aplikaci
10 % roztoku ¢pavku a naplné do kuli€¢kového pera.

Test byl proveden dle Ceské technické normy, kterd je urcena pro vysokot-
laké dekorativni laminaty, ne pro pfirodni materialy typu linolea.
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Tabulka 5 Stupen zmény — linoleum Forbo

Linoleum Forbo
Stupent zmény
C. | Cinidlo Tmavy povrch Svétly povrch
8 | Vodové barvy 5 4
10 | Cpavek (10% roztok) 5 4
19 | Népli do kulickového pera 4 4
20 | Hydroxid sodny (25% roztok) 2 2

Tabulka 6 Stupenn zmény — laminat Egger

HPL Egger
Stupen zmény
C. | Cinidlo Tmavy povrch Svétly povrch
8 | Vodové barvy 5 4
10 | Cpavek (10% roztok) 4 4
19 | Napln do kulickového pera 4 3

Tabulka 7 Stupenn zmény — laminat Fenix

HPL Fenix
Stupen zmény
C. | Cinidlo Tmavy povrch Svétly povrch
8 | Vodové barvy 5 4
10 | Cpavek (10% roztok) 4 5
19 | Népli do kulickového pera 4 3

4.1.3 Odolnost proti suchému teplu

Priibéh testu

Tato zkouska je vhodna pro stanoveni odolnosti povrchu pii kontaktu se
stiedné horkym kuchyfiskym nadobim. Zkusebni povrch, byl umistén vodo-
rovn¢ a pied zaCatkem testu otien textilii. Zdrojem tepla byl hlinikovy blok
0 velikosti 50 x 50 x 10 mm. Tento blok byl zahfivan v susarn¢€ na 160 °C
s presnosti + 1 °C. Jakmile dosahl této teploty, okamzité byl umistén na zku-
Sebni povrch. Po 20 minutach se v této poloze blok seyjmul a zkuSebni povrch
se ponechal v klidu 1 hodinu + 10 minut. Poté se povrch o¢istil textilii, nasledné
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probihala jeho vizualni kontrola. Zkusebni povrch se peclive prohlédl ve svétle
ptichazejicim ze vSech sméra, pticemz bylo mozné zjistit posSkozeni.

Tabulka 8 Stupnice pro vyhodnoceni odolnosti proti suchému teplu

Stupen Popis

Zadna zména
Zkusebni plocha k nerozeznéni od ptilehlého okoli

Mirna zména
ZkuSebni plocha odlisna od ptilehlého okoli pouze pokud se zdroj
svétla zrcadli na zkuSebnim povrchu a odrazi se smérem k oku
pozorovatele, napi. odbarveni, zména lesku, barvy

Stiedni zména
Zkusebni plocha odlisitelna od ptilehlého okoli, viditelna v néko-
3 lika smérech pohledu, napt. odbarveni, zména lesku a barvy,
zadna zmeéna povrchové struktury, napt, deformace, trhliny, pu-
chyte

Zietelna zména
Zkusebni plocha je jasné odliSna od ptilehlého okoli, viditelna ve
2 vSech smérech pohledu, napt. odbarveni, zména lesku a barvy
a/nebo struktura povrchu mirné¢ zménéna, napt. mal¢ trhliny,
mirnd tvorba puchyit

Vyrazna zména
Struktura povrchu je vyrazné zmeénéna napi. velké trhliny, velké
puchyie a/nebo odbarveni, zména lesku a barvy a/nebo byl povr-
chovy materidl uplné nebo CasteCné delaminovany

5

Obr.4 Test odolnosti proti suchému teplu

Vyhodnoceni

K vyhodnoceni vysledku byly pouzity stupné od 5 do 1, pfi¢emz stupen 5
znacil zddnou zména a stupen 1 znacil vyraznou zménu. U vSech testovanych
materiali neprobchla Zadné zména povrchu, plocha byla tedy k nerozeznani od
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ptilehlého okoli, bez Zadnych viditelnych puchyiti nebo zmény barvy. VSechny
testované materialy spadaji pod stupeii 5.

4.1.4 Odolnost proti vihkému teplu

Priibéh testu

Tato zkouska je vhodnd pro stanoveni odolnosti povrchu, kde se miize oce-
kavat kontakt se stfedné vlhkym teplem. ZkuSebni povrch, byl umistén vodo-
rovn¢ a pred zacatkem testu otfen textilii. Zdrojem tepla byl hlinikovy blok
0 velikosti 50 x 50 x 10 mm. Jakmile tento blok dosahl teploty 100 °C s pies-
nosti = 1 °C, okamzité byl umistén na zkusebni povrch. Ten byl zakryty vihkou
textilii. Po 20 minutach se v této poloze blok sejmul a zkuSebni povrch se po-
nechal v klidu 1 hodinu + 10 minut. Po vychladnuti se povrch odcistil textilii
a nasledné probihala jeho vizualni kontrola. ZkuSebni povrch se peclivé pro-
hlédl ve svétle ptichazejicim ze vSech smérl, priCemz bylo moZné zjistit po-
Skozeni.

Tabulka 9 Stupnice pro vyhodnoceni odolnosti proti vihkému teplu

Stupen Popis

Zadna zména
Zkusebni plocha k nerozeznéni od ptilehlého okoli

Mirna zména
ZkusSebni plocha odlisna od ptilehlého okoli pouze pokud se zdroj
svétla zrcadli na zkuSebnim povrchu a odrazi se smérem k oku po-
zorovatele, napi. odbarveni, zména lesku, barvy

Stiedni zména
Zkusebni plocha odlisitelna od ptilehlého okoli, viditelna v néko-
lika smérech pohledu, napt. odbarveni, zména lesku a barvy, zddna
zména povrchové struktury, napt, deformace, trhliny, puchyte

Zietelna zména
Zkusebni plocha je jasné odliSnéa od ptilehlého okoli, viditelna ve
2 vSech smérech pohledu, napt. odbarveni, zména lesku a barvy
a/nebo struktura povrchu mirn¢ zménéna, napt. malé trhliny, mirna
tvorba puchyfii

Vyrazna zména
Struktura povrchu je vyrazné¢ zménéna napft. velké trhliny, velké
puchyie a/nebo odbarveni, zména lesku a barvy a/nebo byl povr-
chovy materidl uplné nebo CasteCné odstranény

5
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Obr.5 Test odolnosti proti vihkému teplu

Vyhodnoceni

K vyhodnoceni vysledku byly pouzity stupné od 5 do 1, pficemz stupenn 5
znacil Zadnou zména a stupen 1 znacil vyraznou zménu. I v tomto ptipadé ne-
doslo k Zddnym zménam na povrchu testovanych materialii, plocha byla tedy
K nerozeznani od pftilehlého okoli, bez Zadnych viditelnych puchyiti nebo
zmény barvy. VSechny testované materidly spadaji pod stupen 5.

4.1.5 Odolnost proti poskrabani
Priibéh testu

kavalo s vétsim naruSenim povrchu zkusebnich téles. Druhy test (test €.2) byl
zaméten pouze na drobné poSkrabani totozné s kazdodennim pouZzivanim.

Test .1 probihal na zkuSebnich télesech o velikosti 80 x 80 mm. Pro zkousku
byl vyroben specialni odiraci ptipravek, na kterém byl umistén brusny papir
0 zrnitosti P180. T¢lesa byla zkousSena na 200 otacek, po kazdé jednotlivé
zkousce byl brusny papir vymeénén.

Vyhodnoceni

Vyhodnoceni testu probihalo vizudln€. Nejlépe dopadl vzorek laminatu
Fenix NTM, zde bylo pozorovano drobné obrouseni materialu, které vSak ne-
zasahovalo do tmavé spodni vrstvy. Hife dopadl laminat Egger, kde uz bylo
znatelné probrouSeni na spodni tmavou vrstvu. Vyrazna zména nastala také
u linolea, kde doslo k pomérné velkému poskozeni, ale ne k probrouseni mate-
ridlu z diivodu velké tloustky. V tomto piipad se jednalo o pomérn¢ intenzivni
zasah do materialu, z toho divodu bylo piedpokladano vétsi naruseni materi-
alu.
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Linoleum Forbo Laminat Egger i Laminat Fenix NTM

Obr.6 Test odolnosti proti poskrabani

Test .2 probihal na zkuSebnich télesech o velikosti 100 x 60 mm. Povrch
téles byl jemné poskraban kovem tak, aby simuloval pfesouvani napt. nadobi
po povrchu. Nésledné byl povrch vybrouSen brusnym papirem o zrnitosti P400.

Vyhodnoceni

Nejvyraznéjsi zmény byly pozorovany u laminatu Egger, na jehoZ povrchu,
1 po vybrouseni, byly pozorovatelné vétsi rozsahy poskrabani, doslo také ke
zjemnéni lehce hrubého povrchu. Naopak vzorek lamindtu Fenix NTM bylo
mozné zapravit. Avsak celkova trvanlivost povrchu po vybrouseni miize byt
niz§i diky odstranéni vrchniho ochranného laku. Skrabance na povrchu linolea
bylo také mozné kompletné vybrousit. Na rozdil od pfedchozich dvou materi-
altt mizeme jeho chovani pfirovnat napt. ke dievu, které Ize opakované brousit,
a to 1 diky jeho vétsi tloust’ce a slozeni. I zde vSak nastava problém s pfiroze-
nou hrubosti povrchu, kterd je béhem brouseni zjemnéna. Je tedy mozné lino-
leum zbrousit jiZ pii vyrobé stolu a pti piipadném poSkrabéani povrchu by si jej
zakaznik lehce sdm opravil. Diky tomu, Ze je linoleum ¢isté pfirodni material,
tak na n¢j Ize aplikovat olej nebo vosky na ptirodni bazi pro zvySeni odolnosti.

Pred Po
Obr.7 Linoleum pred a po vybrouseni Skrabancii
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4.2 Experimentalni vyzkum ¢.2

Tento vyzkum byl zaméFen na konstrukci spoji dle normy CSN EN 16122 /
¢l. 6. Byly vybrany takové testy, které nejvice podrobily zkouSce tuhost a pev-
nost spoju. Jedna se o zkousky prohnuti polic, pevnost podpér police, dna
a vrchni desky, zkouSka stalym zatizenim pro dna a vrchni desky a zkouska
statického zatiZeni pro dna a vrchni desky. Pro toto testovani byly vyrobeny
dva vzorky o velikosti 400 x 400 x 300 mm. Vzorek ¢.1 byl proveden spojem
na tupo s tloustkou stén 8 mm. Vzorek ¢.2 byl proveden spojem na pokos
s tlouStkou stén 12 mm. Cilem testu bylo zjistit, ktery ze dvou testovanych
vzorkil snese vétsi zatizeni. K tomu by bylo nasledné ptihlédnuto pii vyrobé
uloZzného systému, ktery by mél prispét k vyssi trvanlivosti a Zivotnosti na-
bytku. Testovani prob¢hlo v laboratoii ITC Zlin.

2
Obr.8 Prohnuti polic, 1 — zatiZeni, 2 - podpéra

Obr.9 Vzorek ¢. 1 Obr.10 Vzorek ¢.2
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Obr.11 Ukdzka oznaceni vzorkii &.1 a 2

4.2.1 ZkousSka prohnuti polic

Priibéh vyzkumu

Zkouska prohnuti polic probihala pfi teploté 23,6 °C a vlhkosti 51,6 %. Doba
pietizeni byla 168 hodin. Pro zatizeni bylo pouzito zavazi s riznymi hmot-
nostmi v rozsahu od 0,5 — 25 kg. Prohnuti bylo méfeno v bod¢ 10 mm od piedni

hrany, kde je prihyb nejvetsi.

Vyhodnoceni

Na zaklad¢ provedenych zkousek prohnuti polic bylo zjiSténo, ze zkusSebni
vzorek €.1 a vzorek €.2 vyhovuji vybranym kapitoldm pro zatiZzeni dna a 1.
patra police. Jednotky byly po provedenych zkouskéach neporuSené a lze je dale

pouZzivat.

Tabulka 10 Pretizeni 168h pro polici — vzorek ¢.1

Mérena veli¢ina Jednotka VySl(idelf Vyhodnoceni
zkousky

Pocatecni hodnota Girovné Bez poskozeni —
dna Ton / 28,2 kg mm 63,04 snese dalsi zatizeni
Pocatecni hodnota Grovné 62,81 Bez poSkozeni —
dna Tiesn / 28,2 kg mm (A=0,23) | snese dalsi zatizeni
Pocatecni hodnota Grovné 444.97 Bez poskozeni —
Ipolice Ton / 16,9 kg mm ’ snese dalsi zatiZzeni
Koncova hodnota urovné 444 31 Bez poskozeni —
Ipolice Tigsn/ 16,9 kg mm (A=0,23) | snese dalsi zatizeni
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Tabulka 11 Pretizeni 168h pro polici — vzorek ¢.2

Mérena veli¢ina Jednotka lesllgli(eylf Vyhodnoceni

Pocate¢ni hodnota Grovné Bez poskozeni —
dna To, / 28,2 kg mm 63,15 snese dalsi zatizeni
Pocatecni hodnota tirovné 63,07 Bez poskozeni —
dna Tiesn / 28,2 kg mm (A=0,08) snese dalsi zatizeni
Pocatecni hodnota urovné Bez poskozeni —
Ipolice Ton / 16,9 kg mm 444,31 snese dal$i zatizeni
Koncova hodnota Grovné 443 98 Bez poSkozeni —
1police Tiesn / 16,9 kg mm (A=0,33) | snese dalsi zatizeni

Istanovena vyska dna a 1. patra police od podlozky — jednotlivé hodnoty
prezentuji stav dan¢ho patra véetné podpér police na pocatku casového
cyklu Ton na konci Tiesh S namétenym prihybem police.

4.2.2 Zkouska pevnosti podpér police

Pribéh vyzkumu

Zkouska pevnosti podpér polic probihala pfi teploté¢ 22,8 °C a vlhkosti
50,9 %. Pii testu byla pouzita narazova deska o velikosti 180 x 150 x 10 mm
a hmotnosti 2,5 kg. Na povrchu této desky byla aplikovana pryz o tloust’ce
3 mm. Néraz byl pouZit na mistech, u kterych se ptepoklada selhani v poctu 10
narazu.

Vyhodnoceni

Na zaklad¢ provedenych zkouSek pevnosti podpér polic bylo zjisténo, ze
zkuSebni vzorek €.1 a vzorek €.2 vyhovuji vybranym kapitoldm pro zatizeni
dna a 1. patra police. Police byly po provedenych zkouskach neporusené a lze
je dale pouZivat.

S -

Obr.12 Ukdzka mist pro narazy v testu pevnosti podpér police, vzorek ¢.1 (vlevo)
a vzorek ¢.2 (vpravo)

25



Tabulka 12 Pevnost podpér — vzorek ¢.1

Meérena velic¢ina

Vysledek zkousky

Vyhodnoceni

Pevnost podpéry (dopad
na dno vlevo)

10x naraz bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na dno vpravo)

10x naraz bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na dno-zada)

10x naraz bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na 1.patro police vlevo)

10x naraz bez poSkozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na 1.patro police vpravo)

10x néraz bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na 1.patro police-zada)

10x naraz bez posSkozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Tabulka 13 Pevnost podpér — vzorek ¢.2

Mérena velic¢ina

Vysledek zkousky

Vyhodnoceni

Pevnost podpéry (dopad
na dno vlevo)

10x néraz bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dal$i zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na dno vpravo)

10x néraz bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na dno-zada)

10x néraz bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na 1. patro police vlevo)

10x néraz bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na 1. patro police vpravo)

10x néraz bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na 1. patro police-zada)

10x néraz bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

4.2.3 ZKkousSka stalym zatiZenim pro dna a vrchni desky

Pribéh vyzkumu

Zkouska stalym zatizenim pro dna a vrchni desky probihala pfi teploté 23 °C
a vlhkosti 51,2 %. Pti testu bylo pouzito ptetizeni o vaze 28,2 kg, které bylo
aplikovano na dno a 1.patro police. Zavazi bylo zvoleno v hmotnostnim roz-

sahu od 0,5 do 25,0 kg.
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Vyhodnoceni

Na zakladé¢ provedenych zkousek pro stalé zatizeni dna a vrchni desky v tr-
vani 168 hodin, bylo zjiSténo, Ze zkuSebni vzorek ¢.1 a vzorek €.2 vyhovuji
vybranym kapitolam pro zatizeni dna a 1. patra police. Police byly po provede-

nych zkouskach neporusené a Ize je déale pouZivat.

'

Obr.13 Ukazka mist pro stalé zatizeni — 28,2 kg pro plochu dna a 1.patro police,
vzorek ¢.1 (vlevo) a vzorek ¢.2 (vpravo)

Tabulka 14 Stalé zatizeni 168h pro polici — vzorek ¢.1

Meérena veli¢ina

Vysledek zkouSky

Vyhodnoceni

Pocate¢ni hodnota wUrovné

Bez poskozeni

Bez poskozeni

dna To, / 28,2 kg snese dalsi zatiZzeni
PocateCni hodnota trovné B K , Bez poskozeni
dna Tiesn / 28,2 kg Cz poskozenl snese dalsi zatiZzeni

Pocate¢ni hodnota urovné
1.aptra police Ton / 16,9 kg

Bez poskozeni

Bez poskozeni
snese dalsi zatiZzeni

Koncova hodnota urovné
1.patra police Tiesn / 16,9 kg

Bez poskozeni

Bez poskozeni
snese dalsi zatizeni

Tabulka 15 Stalé zatizeni 168h pro polici — vzorek ¢.2

Meérena velic¢ina

Vysledek zkousky

Vyhodnoceni

Pocatecni hodnota uUrovné
dna Ty / 28,2 kg

Bez poskozeni

Bez poSkozeni
snese dalsi zatizeni

Pocate¢ni hodnota urovné
dna T168h / 28,2 kg

Bez poskozeni

Bez poskozeni
snese dalsi zatizeni

Pocateéni hodnota urovné
1.patra police Ton / 16,9 kg

Bez poskozeni

Bez poskozeni
snese dalsi zatizeni

Koncova hodnota urovné
1.patra police Tiesn / 16,9 kg

Bez poskozeni

Bez poskozeni
snese dalsi zatizeni
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4.2.4 ZkousSka statického zatiZzeni pro dna a vrchni desky

Priibéh vyzkumu

Zkouska statického zatiZeni pro dna a vrchni desky polic probihala pii tep-
loté 23,2 °C a vlhkosti 51,5 %. Pti testu bylo pouzito pietiZzeni o vaze 28,2 kg
aplikované 50 mm od okraje v cyklu 10. opakovani na kazdém z vybranych

mist.

Vyhodnoceni

Na zéklad¢ provedenych zkousek pro statické zatizeni dna a vrchni desky za
pusobeni pretizeni o vaze 28,2 kg bylo zjisténo, Ze zkusebni vzorek ¢.1 a vzorek
¢.2 vyhovuji vybranym kapitolam pro zatizeni dna a 1. patra police. Police byly
po provedenych zkouskach neporusené a Ize je déale pouZzivat.

$ 3
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Obr.14 Ukazka mist pro statické zatizeni dna a vrchni desky, vzorek ¢.1 (vlevo) a

vzorek ¢.2 (vpravo)

Tabulka 16 Statické zatiZzeni pro dna a vrchni desky — vzorek ¢.1

Mérena velic¢ina

Vysledek zkousky

Vyhodnoceni

Pevnost podpéry (dopad
na dno vlevo)

10x plisobeni sily —
bez poSkozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na dno vpravo)

10x ptisobeni sily —
bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na dno-zada)

10x ptisobeni sily —
bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na l.patro police vlevo)

10x ptisobeni sily —
bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na 1. patro police vpravo)

10x ptisobenti sily —
bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na 1. patro police — zada)

10x ptisobeni sily —
bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni
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Tabulka 17 Statické zatizeni pro dna a vrchni desky — vzorek ¢.2

Meérena velic¢ina

Vysledek zkousky

Vyhodnoceni

Pevnost podpéry (dopad
na dno vlevo)

10x ptsobeni sily —
bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na dno vpravo)

10x ptsobeni sily —
bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na dno-zada)

10x ptisobeni sily —
bez poSkozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatiZzeni

Pevnost podpéry (dopad
na 1.patro police vlevo)

10x plisobenti sily —
bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni

Pevnost podpéry (dopad
na 1. patro police vpravo)

10x pusobenti sily —
bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatiZzeni

Pevnost podpéry (dopad
na 1. patro police — zada)

10x ptlisobeni sily —
bez poskozeni

Bez poskozeni —
snese dalsi zatizeni
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5 VYVOJ FYZICKEHO PRODUKTU

Prakticka Cast disertacni prace byla rozdélena na dvé ¢asti. Spolu s vyrobcem
bylo rozhodnuto o doplnéni vyrobniho portfolia vyrobou rozkladaciho stolu
a ulozného systému, ktery by si zdkaznik mohl sam poskladat dle predispozice
svého bytu. V pocatecnich ptipravach vyroby rozkladaciho stolu bylo rozhod-
nuto také o vyrobé lavice ve dvou velikostech. Tato kapitola je zamétfena na
proces vyroby od vybéru materiald, ptes konstrukci az po finalni vyrobek.

5.1 Materialy

Spolecnost Jelinek nabytek se zamétuje pouze na vyrobu dievéného na-
bytku, takZze volba bukového a dubového dieva byla jasnd jiz na po¢atku spo-
luprace. Inovativnim materialem, ktery byl pouzity je ptirodni linoleum.

Linoleum

Findlnim vybranym materidlem pro aplikaci na ndbytek se diky vyzkumu,
ktery se zabyval porovnavanim klasicky pouzivanych povrchovych materiala
typu HPL stalo linoleum. Jedna se o trochu zapomenuty a podcenovany mate-
rial, ktery je ¢asto zaménovan s PVC linem, tedy materidlem na ropné bazi.
Linoleum se pouziva jiz vice nez stoleti pfevazné jako podlahova krytina. Vy-
rabi se z ptirodnich surovin, v€etné ztuzené¢ho Inéného oleje, korkové nebo dre-
véné moucky, pryskyfic a pigmenti, které jsou nalisovany na podkladovy ma-
terial, jako je pytlovina nebo platno. Kombinace téchto materiali vytvaii pevny
a flexibilni material. Linoleum je Casto povazovano za ekologicky material,
protoze je vyroben z obnovitelnych zdroji. Jako promarni slozku obsahuje
Inény olej, ktery pochazi z Inéného seminka. Mezi dalsi pfirodni slozky patii
dievéna nebo korkova moucka, stromové pryskyfice a mineralni pigmenty. Li-
noleum je také znamé svou odolnosti a dlouhou zivotnosti.

Pti spravné péci a udrzbé vydrzi linoleum nékolik desitek let a je dostupné v
Siroké Skale barev a vzoril, coz nabizi vSestrannost z hlediska estetickych moz-
nosti. Diky svému sloZzeni ma dobrou pruznost. Hlavnim diivodem, pro¢ bylo
zvoleno praveé linoleum, je jeho slozeni. Linoleum je vyrabéno technologii,
ktera zahrnuje smiseni roztavené stromové pryskyfice s Inénym olejem a na-
sledné pridani praskového Inu, korku, dievéné moucky a pigmentd. Nakonec
se tato hustd smés lisuje mezi téZkymi valci na podlozku z juty nebo platna. Nez
linoleum uschne a fadn¢€ vytvrdne, trva to I nékolik tydnti. Nepiidavaji se zadné
chemikdlie ani syntetické pfisady, coz z n¢j ¢ini material Setrny k Zivotnimu
prostiedi. Neuvoliiuje Skodlivé t€kavé organické slouceniny (VOC) jako né-
které jiné syntetické materialy (Siddell, 2022).
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Linoleum bylo vynalezeno v poloving 19. stoleti. Poprvé ho vyvinul Angli-
¢an Frederick Walton v roce 1860. Walton hledal alternativu k drahym a ome-
zenym podlahovym moznostem, které byly v té dob¢ k dispozici. Prostiednic-
tvim experimentovani objevil proces kombinovani Inéného oleje, korkového
prachu a dalsich ptirodnich materialti k vytvotreni odolné¢ho a cenové dostup-
ného podlahového materialu (Parsonse, 2023). Tento novy produkt pojmenoval
,,Jinoleum® spojenim latinskych slov ,,linum* (Ien) a ,,oleum* (olej), coz odka-
zuje na Inény olej pouzivany pii jeho vyrob&. Walton patentoval sviij vyndlez
linolea v roce 1863 a v nésledujicich letech zahdjil komercni vyrobu.

Linoleum si rychle ziskalo oblibu diky své odolnosti, snadné udrzb¢ a vari-
abilni barevnosti. Stalo se preferovanou volbou pro podlahy jak do privatnich
objekti, tak do vetejne sféry. Postupem Casu prosel vyrobni proces linolea zdo-
konalovanim, ale jeho zakladni sloZeni a ptirodni sloZzky ziistaly konzistentni.
Navzdory konkurenci jinych podlahovych materiali si linoleum zachovalo
svou pfitazlivost a dodnes je pouzivano, zejména témi, kteti hledaji ekologicky
Setrné a udrzitelné moZznosti. Diky jeho pfirodnimu sloZeni a unikatnim vlast-
nostem bylo linoleum zvoleno jako finalni materidl pro aplikaci na nabytek. Je
antibakteridlni a skvéle odolny dokonce i proti vodovym barvam, které na kla-
sické HPL desce zanechaly skvrny, jez nebylo mozné odstranit. Skvéle odola-
vam suchému teplu o 100 °C a vlhkému teplu o 160 °C. DalSim diivodem, pro¢
bylo linoleum vybrano je jeho kontrola Cradle to Cradle. To znamena, ze je
jednim z mala material(i, které 1ze kontrolovat nejen béhem vyroby, ale 1 po
skonceni jeho Zivotnosti a tady se vice pfiblizit cirkuldrni ekonomice.

5.2 Vyroba rozkladaciho stolu
5.2.1 Prvotni navrhy

Praktické Cast prace si davala za cil navrhnout a vyrobit rozkladaci stil, ktery
by doplnil portfolio vyrobce. Prvotni navrhy se zaméfovaly jen na stll bez roz-
Kladu. V tomto bod¢ vzniklo jen par navrhi, které se zamétovaly pouze na
umisténi odliSnych materidlti ¢i uplné nahrazeni dieva. Diky podnétu vyrobce
se od ptivodniho zaméteni upustilo a vznikl tak pozadavek pro vyrobu rozkla-
daciho stolu. Prvotni navrhy se soustfed’ovaly na rozklad od stfedu, kde by byl
pouzit jiny material. V tomto bod¢ vzniklo pomérné dost ndvrhi, které se za-
méfovaly na riizné varianty. Dal$i navrhy byly odvaznéjsi. Doprostied stolu
byla umisténa zafrézovand drazka, ptipadné vice drazek, které by slouzily pro
umisténi a posuv jednoduchych dievénych tact. Tato varianta nebyla nakonec
zvolena z dtivodu prodlouzeni vyrobniho Casu a nasledné vyssi ceny. V draz-
kach by se pravdépodobné udrzoval také nepotadek, ktery by bylo obtizné vy-
Cistit.
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. V. A

Obr.15 Material umistény ve stredu ~ Obr.16 Zafrézovane drazky — detall

Dalsi navrhy byly odvazné&jsi. Doprostied stolu byla umisténa zafrézovana
drazka, pripadné vice drazek, které by slouzily pro umisténi a posuv jednodu-
chych dfevénych tact. Tato varianta nebyla nakonec zvolena z diivodu pro-
dlouzeni vyrobniho Casu a nasledné vyssi ceny. V drdzkach by se pravdépo-
dobné udrzoval také neporadek, ktery by bylo obtizné vy¢istit.

5.2.2 Finalni vyrobek

Finélni navrh se opira piedevsim o jednoduchost, funk¢nost a vyrobitelnost,
ktera se stala jednim z hlavnich cil. Soucasti feSeni bylo hned né€kolik preka-
zek, které bylo potieba vyiesit, predevSim se jednalo o technologii rozkladu,
kterou bylo mozné vyrobit dvéma zplsoby. Prvnim byl rozklad od prostfedku
nebo od kraje stolové desky. Diky vétsi jednoduchosti nejen pro vyrobu, ale
I pro samotného zakaznika byla zvolena druha varianta, ktera zarucuje lehkou
manipulaci, napt. kdyz je stiil umistén v mensim prostoru nebo blizko zdi. Pro
vyrobu stolu s dvojitym rozkladem bylo potieba vyrobit 26 kusti. Dtivodem pro
pouZiti linolea u rozkladaci ¢asti byla barevnost dieva. U hlavni desky miize
dojit ke zmén& barevnosti — vyblednuti, v disledku vystaveni UV zafeni, za-
timco rozklad, ktery je skryty, si ponechava svou barevnost. Tento jev lze vy-
razné pozorovat pfi rozloZeni stolu. Linoleum je navic skv¢€la ptirodni varianta
oproti laminatim a svymi vlastnostmi je téméft totozné.

Celkovy cas vyroby je 33,5 hodin dle rozméru stolu a typu kovani. Vyrobni
¢as na CNC se pohybuje okolo 6-7h podle potieby ménit nastroje ve stroji,
z diivodu prechodu mezi jednotlivymi typy vyroby. Do procesu je zapojeno 15-
20 pracovniki a piiblizné¢ 5-10 TPV pracovnikli. Do procesu vyroby zasahuje
konzultace se zédkaznikem na prodejné, zapsani polozky, planovani vyroby, ob-
jednavani material(i, naskladnéni material®, fakturace, hlidani samotné vyroby
— mistr, komunikace se zakaznikem ohledné dodavky, montaze, zadvozu, dale

32



samotny zavoz a montaz. Na konci celého procesu se nachazi marketing, ktery
zajist'uje propagaci.

Obr.17 Finalni navrh stolu

N
b
k.
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W

N Obr.18 Finalni navrh stolu s aplikovanym linoleem

5.2.3 Konstrukce

Sttl se sklada z 26 kusii. Jako hlavni spojovaci material byly zvoleny bukové
koliky o velikosti 8 x 40 mm a 10 x 50 mm a vrutoSroub M8x140 pozink (kom-
bisroub) opatien samospojnou matici M8. Ten slouzi ke spojeni nohou a lubu.
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Obr.20 Vrutosroub M8x140 a matice M8

Rozkladaci mechanismus byl vybran od znacky Poettker. Ten je tvofen alu
vysuvem o délce 1315 mm s délkou vysunuti 1320 mm a nosnosti 115 kg. Déle
tzv. FM stopem, tedy ty¢i, ktera zajiSt'uje rozklad. Ta je tvotfena packou pro
zajisténi desek v rozlozeném stavu. Desky jsou Kk sobé spojeny dvéma kusy
dveiniho zavésu. Z diivodu mozného krouceni ¢i jiné deformace dievéné spa-
rovky bylo nutné pouzit stabiliza¢ni kovani. To bylo zafrézovano a do bu-
doucna by mélo piedejit jakymkoliv zménam tvaru. Nejdiive bylo nutné vyro-
bit ram s vysuvem a s rozkladacimi deskami. Tento kus se nasledné vsadil do
hlavniho ramu stolu, piesnéji byl skryt v lubu. Dtilezité bylo skryti hlinikového
vysuvu, ktery je u vétSiny stolil viditelny. Cely rdm stolu je spojen Sestihran-
nymi kusy, na kterych jsou rovnéz umistény nohy. Ty jsou radiusem plynule
pfipevnény.
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Obr.22 Detail stabilizacniho kovani

5.2.4 Rozmérova dokumentace

Sttl se bude vyrabét ve 24 rozmérech z toho diivodu, aby mél zdkaznik moz-
nost vybrat si ten, ktery bude splilovat velikostni poZzadavky bytového prostoru.
Vyska stolu je 760 mm. K vybéru jsou dvé moznosti Sitky a to 900 a 1000 mm
s rozkladem 1 bez. Pfesné rozméry Ize najit v nasledujicich tabulkach.

35



Tabulka 18 Rozmér stolu bez rozkladu
Rozmér bez rozkladu

Sitka v mm | Délka v mm

900 1400 1600 1800 2000 2200
1000 - 1600 1800 2000 2200

Tabulka 19 Rozmér stolu s rozkladem 500 mm
Rozmér bez s rozkladem 500 mm

Sitka v mm | Délka v mm
900 1400 1600 1800 2000 -
1000 - 1600 1800 2000 -

Tabulka 20 Rozmér stolu s rozkladem 1000 mm
Rozmér bez s rozkladem 1000 mm

Sitka v mm | Délka v mm
900 - - 1800 2000 -
1000 - - 1800 2000 -

Tabulka 21 Rozmér stolu s rozkladem 500 + 500 mm
Rozmér bez s rozkladem 500 + 500 mm
Sitka v mm | Délka v mm
900 - - 1800 2000 -
1000 - - 1800 2000 -

5.2.5 Ergonomie a antropometrie — rozkladaci stul

Jidelni stil patii k nezbytnym a zékladnim nabytkovym pfedmétiim kolem
n¢jz se soustted’uje zivot rodiny. Slouzi ke spole¢nému stolovani nebo spole-
censkym funkcim, pouzivany jednotlivymi ¢leny rodiny jako pracovni plocha
nebo pro potieby odkladni. Stoly pouzivané v byté lze rozdélit do skupin, a to
podle toho, kterym ¢innostem a G¢elim slouzi (Dlabal, 1977). Tato diserta¢ni
prace bude pojednavat pouze o hlavnich kritériich jidelnich stold. V bytovém
provozu je vyuzivan predevs§im pfi stolovani ve vice osobach, pii pracovnich
ukonech, které jsou spojeny s ptipravou jidla, a pii jinych doméacich pracich,
tedy 1 pfi praci duSevni (psani, kresleni) 1 pf1 manualni.

Rozmér jidelniho stolu je stanoven na zakladé€ poctu lidi, ktefi u n¢j budou
jist, velikosti prostoru, ve kterém bude pouzivan, a zplisobu sezeni (velikosti
sedaciho nabytku). Kli¢ovym faktorem je vysSka stolu, ktera ovliviiuje zpiisob
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sezeni a zohlediiuje potteby traviciho systému a stolovaci etikety. Pro oba tyto
pozadavky je nejvhodnéjsi vzptimené sezeni, které vyzaduje specificky rozdil
mezi vySkou sedaku a horni plochou stolu. V soucasné dobé se rozméry po-
ttebné k pohodInému stolovani vyrazné zvétsily. Plocha pro stolovani jedné
osoby se diive uvadéla v minimalni plose 500-550 x 325 mm a v optimalni
ploSe 600 x 400 mm (Stransky, 1988). Nyné&jsi rozmér stolovani jedné osoby
vV minimalni plose je 600 x 400 mm a v optimalni plose 700 x 400 mm (Potl¢-
kova, 2022). Optimalni plocha byla zvolena 1 v praktické ¢asti navrhu rozkla-
daciho jidelniho stolu.

Tabulka 22 Porovnani zmény plochy pro stolovani 1988 a 2022
Stransky 1988 Potiickova 2022

Minimalni plocha pro stolovani | 500-550 x 325 mm 600 x 400 mm

Optimalni plocha pro stolovani 600 x 400 mm 700 x 400 mm

Q%Q O%Q

400

600 | 700

Obr.23 Optimalni plocha pro stolovani 1988 a 2022

Spravné dimenzovani jidelniho stolu usnadnuje jeho pouZiti. Proto je diile-
zité nasledovat normy pro dodrzeni spravnych rozmérti. Ty ndm stanovuji, Ze
z fyziologie je vyznamna vyska jidelniho stolu 720 mm az 780 mm, vzdalenost
horni plochy seddku od horni plochy stolové desky 240 mm az 320 mm, vzda-
lenost horni plochy sedaku od dolni hrany lubu miniméln€ 170 mm a vzdale-
nost dolni hrany lubu od podlahy miniméalné¢ 620 mm, doporucuje se 650 mm
(CSN 91 0820). Tato norma byla uplatnéna i v praktické &asti disertaéni prace.
Vyska stolu je 720 mm. Siiku, délku a rozklad si miize zakaznik navolit dle
velikosti obytného prostoru. Siika stolové desky je v rozmérech 900 a 1000
mm. Zéakladni délka desky je 1400 mm. Na vybér jsou 1 velikosti 1600, 1800,
2000 a 2200 mm s rozkladem 1 bez. Rozméry byly voleny tak, aby vyhovovaly
5 percentilim zeny o vySce 156 cm a 95 percentilim muZze o vySce 180 cm.
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760

Obr.24 Rozmery stolu s Zenou 5p a muzem 95 p

400
Obr.25 Ergonomie sezeni S Zenou 5p a muzem 95 p

Soucasti ergonomického teseni je také rozklad stolu. Ten byl koncipovan
tak, aby umozZnil jednoduchou manipulaci diky zabudovanym kole¢kam v no-
hach stolu. Diky tomu neni nutné vynaloZit velkou silu a pohyblivou ¢ast 1ze
bez obtizi vysunout, still neni nutné nijak zvedat. Snadné uchopeni ptidavnych
desek je feSeno vyfrézovanym uchytem. Ten je umistén na spodni strané
a slouzi ke snadnému otevirani a zavirani. Deska se tak plynule vykloni smé-
rem nahoru a opétovné slozi. Praveé tyto prvky zlepsuji celkovou uzivatelskou
zkusSenost.

Obr.26 Detail uichytu desky
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5.3 Vyroba lavice
5.3.1 Prvotni navrhy

Lavice prvné vznikala, jakou souc¢ast témét kazdého stolu, které byly navrh-
nuty béhem celého procesu u riznych variant. Ve vSech ptipadech se tvarové
neliSila, byly pouze zménény proporce. V nékterych ptipadech byl sedak po-
kryt materidlem, ktery byl pouZit na rozkladovych deskach. Dlivodem, pro€ se
s lavici v pozdé&jsi fazi nepocitalo byl uz tak napjaty plan vyroby, takZze se od
ni upustilo a Zadné vyznamné zmény v praktické casti prace jiz nemély byt uci-
nény. Avsak rozhodnuti vyrobit ptidavny kus piiSlo az s ptipravami pro vyrobu
stolu.

5.3.2 Finalni vyrobek

Lavice tvoii soucast stolu a vychdzi z néj vizualn€ i tvaroveé. Rozméry byly
zmenseny a prizpusobeny tak, aby odpovidaly normam pro sedaci nébytek
a antropometrii ¢lovéka. Materidlem pro vyrobu je buk a dub. Vznikly také
verze s polstrovanym sedakem nebo s aplikovanym linoleem. Tyto varianty se
Vv tuto chvili realizovat nebudou.

Obr.27 Stul s lavici

5.3.3 Konstrukce

Lavice byla konstruovdna téméi totozné jako stll. Sklada se z 13 kusil
a stejné jako u stolu, tak 1 v tomto ptipad¢ byly jako hlavni spojovaci materialy
zvoleny koliky. Nohy jsou uchyceny stejné jako v ptipad¢ stolu, a to k ¢astem
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ve tvaru Sestithelniku, které jsou spojeny i s lubem za pomoci vrutoSroubti.
Diky tomu je celd konstrukce dostatecné pevna a stabilni k cemuz ptispiva také
sedaci deska opatfena srazenou hranou.

i il
L R
= I8 [p= =

Obr.28 Lavice s koliky (cervend) a vrutosrouby (modra)

5.3.4 Rozmérova dokumentace

Lavice je dostupna ve Ctyfech rliznych délkach: 1400, 1600, 1800 a 2000
mm. Rozmér si tedy bude moct zakaznik pfizpusobit dle délky stolu. Vyska
lavice konstantni a ¢ini 450 mm, Sifka sedaci plochy 400 mm, coZ poskytuje
dostate¢ny prostor pro pohodIné sezeni.

1600 2000

S 7
N —
J
o)
I

_1400 400 - 1800

A {l}
o | i BN

Obr.29 Rozmery lavice

5.3.5 Ergonomie a antropometrie

Lavice byla koncipovana tak, aby vyhovovala 95 percentillim muze a 5 per-
centilim Zeny. Pti navrhovani bylo tfeba vytesit pouze vysku sezeni a velikost
sedaci plochy. Vyska je 450 mm, hloubka je pouze 400 mm. P#i dotyku chodi-
del plnou plochou by méla ziistat mezera mezi plochou lytkové ¢asti a hranou
sedaci ¢asti. Lavice je tedy koncipovana tak, aby co nejméné dochézelo ke stla-
covani zadni strany stehen a zadni podkoleni ¢asti.
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Obr.30 Rozmer lavice 5 p Zena a 95 p muz

|

5.4 Vyroba ulozného systému
5.4.1 Prvotni navrhy

Pozadavkem vyrobce bylo navrhnout variabilni TV sténu, kterou si zakaznik
bude moct rozméroveé ptizpusobit. Prvotni navrhy byly tvofeny jednoduchou
zavésnou komodou, ktera by byla umisténa pod a nad televizor. Set by byl do-
plnén o mensi skfifiky. Linoleum by bylo umisténo bud’ na korpusu nebo na
dvitkach. Kazdy navrh byl odlisny, experimentovalo se s rliznymi tvary, jako
zkoseni horni desky nebo zaoblené rohy skiinék. Specidlné tato varianta nebyla
realizovana z ditvodu vétsi pracnosti.

Obr.31 a 32 Prvotni navrhy ulozného systému

Vznikly také varianty, které byly inspirovany zafrézovanymi drazkami, ty
byly pouzity u prvotnich navrha rozkladacich stold, ty nakonec také nebyly
pouzity. V této fazi byly feSeny pouze TV stény, pozdéji bylo rozhodnuto o na-
vrhu komod, které by dopliiovaly cely ulozny systém.

5.4.2 Finalni vyrobek
Diky své velikosti a variabilité se jedna o nejvétsi a nejslozité)si ¢ast diser-
tacni prace. Prvotni navrhy se zamé&fovaly pouze na TV stény. Pozdéji byl set
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doplnén také o komody v riiznych variantich. Ulozna systém byl koncipovan
tak, aby bylo mozné dosahnout urcité variabilnosti, tzn. aby si kazdy zdkaznik
mohl sestavit skiinky dle vlastnich preferenci. Zavésné ulozné prostory tedy
nemusi slouzit pouze jako TV sténa, ale je mozné je vyuzit jako odkladaci sto-
lek vedle pohovky, no¢ni stolek nebo jako policovy systém do pracovny pfi-
padné jiné mistnosti. Proto cely systém obsahuje moduly, které 1ze skladat jak
vertikalng, tak horizontalné.

Obr.34 Findlni navrh komody
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Obr.35 a 36 Detail komody s aplikovanym linoleem

Obr.37 a 38 Modul ulozného systému

Obr.39 a 40 Findlni vizualizace TV systému 1
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Obr.41 a 42 Findalni vizualizace TV systému 2

5.4.3 Konstrukce

Korpusy jsou vyrobeny ze sparovky, zadni sténu pak tvoii podyhovana pre-
klizka. Ulozny nabytek, ktery je umistén na podlaze, je osazen soklem o veli-
kosti 25 mm, 5 mm tvofi kluzaky. Jako spojovaci prostfedky byly pouzity ko-
liky 8 x 40 mm. U ¢asti, které jsou spojeny na pokos, je dale pouzita dievéna
lamela. Ostatni prvky, jako kovani, jsou pripevnény vruty 4 x 30 mm. Jako
vysuvny systém zasuvek byl zvolen mechanismus Quadro 4D V6 s integrova-
nym tlumenim Silent Systém v kombinaci s push to open. Divodem pro vybér
praveé tohoto typu jsou piidavné spojky, které lze sefidit bez nutnosti nafadi.
Velkou vyhodou jsou schované vodici listy, které jsou u béznych zasuvek vi-
ditelné. U klasicky oteviratelnych dvifek do boku je pouzit zavés Sensys s in-
tegrovanym tlumenim. Diky vyzkumu, ktery byl zamétfen na odolnost kon-
strukénich spojl, bylo s vedenim a konstruktéry firmy Jelinek vybran spoj na
pokos, a to zejména diky své vizualni kvalité. Tento spoje je opatien vloZzenou
lamelou. Pfedni ¢ast korpusu je odfrézovana tak, aby bylo mozné vlozeni dvi-
ek nebo zasuvek.

Obr.43 Quadro 4D V6 Obr.44 Umisténi Quadro 4D V6
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Or. pus 'pro ‘prOtotyp kb?nddy\ Obr.46 Vysuvny mechanismus

5.44 Rozmérova dokumentace

Jak u komod, tak u TV stény je délka zasuvek 500, 800 a 1000 mm. Tu lze
rozsifit o 500 mm dlouhé dvirka. Vysku zasuvek si mize zakaznik zvolit dle
svych preferenci ve velikosti 160, 240, 320 a 400 mm. Hloubka u spodni za-
veésné nebo volné stojici TV skiinky je 450 mm, horni zavésna skiinka ma
hloubku pouze 400 mm. Cely tlozny systém se sklada z ptidavnych modult,
prostory pro ukladani véci tak 1ze rozsitit dle velikosti bytu.

500 800 1500
g g g
bl e = e T i —
Obr.47 Rozmeér komod

45



1500 800 500

400

L
400 |

1500 > 800 500

o |

Obr.48 Rozmer ulozného systéemu

5.4.5 Ergonomie a antropometrie

Efektivni provoz domécnosti a organizace bytového prostoru jsou piimo za-
vislé na feSeni ukladani predméti. S rostouci Zivotni urovni se zvySuje 1 mnoz-
stvi osobnich véci, které je nezbytné umistit do bytu. AvSak bytovy prostor
muze byt mnohdy omezeny a nelze tedy ocekavat jeho dalsi rozSifovani v bu-
doucnosti. Z toho diivodu je ukladani pfedmétii v byt€ primarnim problémem,
piedevsim z hlediska Gspory prostoru. Pii snaze efektivné feSit tuto ¢innost je
nezbytné zodpovedét si otazky, jak dimenzovat ulozné prostory v byté, tak, aby
bylo pohodIné vyjimat a ukladat predméty nebo jak tyto prostory situovat, aby
pInily spravné svou funkci (Dvouleta, 2013).

Pt1 rozmistovani uzaviratelnych prvka ulozného nabytku, jako jsou skiinky
a zasuvky, by méla byt zohlednéna optimalni poloha vii¢i zakladnimu posta-
veni uzivatele ve stoje. Spravné dimenzovani uloznych prostor je dilezité pro
jeho snadnou dostupnost. Je nezbytné brat v uvahu urcité antropometrické roz-
m¢éry, jako je dosah uzivatele vzhiiru vstoje a na Spickach nebo dosah kuptedu.
Pro uloZzny nabytek obecné plati ergonomické zdsady dle vyskove rozdélenych
prostord ve stoje. Pismeno A nam znaci ukladané véci, které nejCastéji pouZi-
vame. Mén¢ pouzivané véci jsou pod pismenem B. C oznacuje ziidka pouzi-
vané véci a D velmi ziidka pouZivané véci, které jsou dosazitelné pouze za
pomoci stolicky nebo schudka.
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Obr.49 Usporadani vulozného prostoru Obr.50 Vyska — pohled zepredu

Pti navrhovani TV stény bylo nutné vzit v potaz rozmeéry, které ndm znaci
umisténi od podlahy. Tento rozmér se fidil také velikosti televizoru, ktery ma
65 palcti, jedna se tedy o vEtsi a nejrozsitend)si typ. Nejmensi mozna vyska
umisténi skfinky od podlahy je 150 mm. Ta umoziuje jednoduchou dostup-
nost pro mop nebo vysavac. Mezery mezi TV by mély byt 122 mm, tak aby
byla dobie dostupna 1 horni sktiiika. Jedna se pouze o doporucené rozmeéry,
které je mozné si ptizplsobit dle velikosti TV a obytného prostoru.

400 400

1750
750

450 450

Obr.51 Vyska skiinek — bocni pohled

Komody budou vyrobeny v nékolika variantach, avSak zakaznik si bude
moct nékteré prvky upravit, coz se tyka také barevnosti. Vyska 830 mm je
pevné dana a neméla by dé€lat potiZe pii1 ukladani véci pro Zenu 5 p a muze 95 p.
Méné vyuzivané véci budou pravdépodobné uloZeny ve spodni ¢asti mezi cho-
didlem a kolenem. Z ergonomického hlediska se doporucuje ukladani pres
dolni koncetiny s lehkym prohnutim v bedrech, zejména pro muze 95 p, z di-
vodu mensiho namahani zad. Diky tomu lze snadno eliminovat vyhiezy ploté-
nek nebo vznik kyly. Tyto zasady plati také u skiin€k, které se nachazeji pod
televizorem.
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Obr.52 Vyska komod 5p Zena a 95p muz
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Obr.53 Ukladani pres shrbena zada — Obr.54 Ukladani pres dolni koncetiny

5.5 Povrchova uprava

Povrchova uprava rozkladaciho stolu i tlozného systému byla zvolena tak,
aby byl chranény povrch odolny vici potravinam a domacim chemikaliim a od-
povidal normé& DIN 68861-1C, tedy zkousce povrchu nabytku. Tato norma je
komplexni a obsahuje nékolik ¢asti, které stanovuji zkouSky a kritéria pro ho-
tovou a vyzralou povrchovou Upravu. Mezi tyto zkousky patii testy na vliv su-
chého a vlhkého tepla, odolnost vii€i riznym chemikaliim, odolnost proti po-
Skrabani, odolnost vii¢i otéru nebo odolnost vici cigaretovému zaru.

DalS§im parametrem bylo splnéni normy DIN 53160. Podle této normy se
testuji mozné ztraty nebo zmény barvy (naptiklad odbarveni pod bezbarvymi
laky) pti styku se slinami a potem. Test se provadi tim, ze nasyceny filtratni
papir s testovanou latkou aplikuje na povrch hotového a zralého natéru, ktery
se ma provéfit, a to po dobu dvou hodin pfti teploté¢ 40°C. Pokud nedojde ke
zméng barvy filtraéniho papiru, natér je dle této normy povazovan za vyhovu-
jici, a tedy odolny vici slindm a potu. Nebere se v uvahu mozné mechanické
opotfebeni, napt. obnazeni barevné vrstvy po mechanickém otéru vrchniho na-
téru (Clou, 2019).

Posledni poZadovanou normou byla evropska norma EN — 71, ktera je bézné
uplatiiovana v oblasti hracek. Navrzeny nébytek je uren do interiéru, kde se
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mohou pohybovat i malé déti a tak je potfeba myslet 1 na ty nejmensi z nés.
Tato norma obsahuje celkem 14 sekci, které jsou zaméfeny na mechanické a fy-
zikalni vlastnosti, hotflavost nebo migraci urcitych prvkd.

Témto pozadavkiim odpovidal tvrdovoskovy olej od némecké spolecnosti
PN tech v transparentni verzi. Olej je urCen zejména na stoly, podlahy, schody
a nabytek. Zde vytvaii tvrdy a vodéodolny povrch. Zaroven neobsahuje kon-
zervacni latky a biocidy, tedy latky, které jsou pouzivany k omezovani, tltumeni
nebo hubeni Skodlivych organismii. Velkou vyhodou tvrdovoskovych olejt je
ten, Ze netvoii natérovy film, ale proniké do struktury dieva, kde vypliuje jeho
pory. Zde zasycha a diky oxida¢ni reakci se vzduSnou vlhkosti tvrdne. Dievo
je nasledné stabilni a odolné proti bobtnani a sesychani, zdroven vSak dovoluje
materialu dychat. Oprava povrchu je diky tomu jednodussi oproti vodou fedi-
telnym lazurdm, které maji tendenci odlupovat drobné Supinky a je tedy nutné
uplné vybrouseni a op&tovna aplikace vSech vrstev. U tvrdovoskovych olejil
neni nutné poSkozeny povrch brousit, ale pouze ocistit vlhkym hadfikem a na-
sledn€ nanést novou vrstvu oleje. Plochu Ize opravit 1 lokalné.

Mechanicka pteduprava obou typu nabytku spocivala v obrouseni povrchu
brusnym papirem o drsnosti P80, P100 a P120. je nutné, aby byl poté povrch
dikladné ocistén od zbytkového prachu. Olej se nanasel v po¢tu dvou vrstev.
Interval mezi ndnosy kazdé vrstvy musi byt 12 hodin pro dosaZeni dokonalého
povrchu. Uplné vytvrzeni nastava aZ po 4-6 dnech od aplikace. Olej byl nana-
Sen houbickou.

5.6 Odpadové hospodarstvi

Spolecnost Nabytek Jelinek se tématem udrzitelnosti, vzniku odpadniho ma-
terialu a vyuZzivani certifikovanych surovin dlouhodobé zabyva. Vyrobené pro-
dukty jsou zhotoveny ze sparovky s vytézi 85 %. Sparovka je bud’ nakupovana
od dodavatelll, nebo se vyrabi pifimo ve firm€. Do samotné sparovky vstupuje
suché fezivo napt. dub s vytézi 20-30 %. Odpad se jesté ¢astecné vyuziva na
Stipany panel, ¢1 malé dily (vyrobky) a dale na vyrobu nekone¢ného cinkova-
ného vlysu, ze kterého se lepi cinkova sparovka pouzivana na specialni vyrobky
¢1 na nepohledové dily ndbytku, jako jsou police nebo korpusy zasuvek. Ne-
zpracovatelné zbytky se drti a vyuzivaji k vytapéni firmy a susarny na dievo,
¢1 se odprodavaji jako palivové dievo.

Co se tyCe otazky linolea, jako odpadového materialu, je pravda, Zze zatim
neni Upln¢ jasné, jak bude tento aspekt ovliviiovat samotnou vyrobu. Nicméné
vzhledem k tomu, Ze je linoleum vyrabéno z piirodnich materiald, tak ho lze
recyklovat a kompostovat. Tak by mélo byt nakladano 1 s nevyuzitymi pfebytky
z vyroby. V soucasné dob¢ je vSak formatovano tak, aby byl odpadni material
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co nejmensi, tzn. pii aplikaci na dvitka ¢i stolovou desku je linoleum nachys-
tano s pfesahem 5 mm, ktery se nasledné odfrézuje. S postupem Casu a dalSim
vyvojem bude pravdépodobné jasnéjsi predstava o tom, jak se bude linoleum
uplatiovat v této oblasti a jak bude feSena otazka jeho odpadového hospodai-
stvi.

5.7 Evropsky nabytkarsky primysl a spoluprace s praxi

Nabytkaisky sektor zaznamenal v roce 2010 hmotné investice ve vysi 2 698
miliontit EUR, coZ vedlo k mife investic ve vysi 9,3 %. Pokud se celkové inves-
tice do hmotného majetku roz€leni na Ctyti dil¢i slozky, nejveétsi podil tvori
investice do strojil a zatizeni. Obecné¢ se hmotné investice v ndbytkarském sek-
toru tykaji automatizace vyrobniho procesu. Ve skutecnosti vice nez polovina
celkovych investic pfipada na nové stroje a zatizeni. Za ucelem automatizace
vyrobniho procesu firmy obvykle zavadéji feSeni CAM a stroje pro pocitacové
numerické tfizeni (CNC). Dilezité investice v této oblasti provadéji stfedni
a velke podniky s cilem optimalizovat vyrobu a dosahnout zna¢nych uspor. Po-
zadu nejsou ani nabytkatské spoleénosti v Ceské republice, jejichZ podil inves-
tic do stroju a zatizeni byla piblizn¢ 58 % (Renda, 2014).

vvvvv

ktera saha do roku 1897 a fadi se tak k nestar§im firmam nejen na uzemi Ceské
republiky, ale také celé¢ Evropy. Diky vysokym investicim do rozvoje techno-
logii a vyuZivanim inovativnich materiali dok4ze snadno reagovat i na atypické
potieby zakaznika a vyrabét tak nadbytek na zakéazku.

Diky otevienosti vedeni firmy bylo moZné navézat spolupraci a doplnit tak
stavajici portfolio o noveé vyrobky. A praveé spoluprace s praxi by méla byt di-
lezitym aspektem kazdého studenta designu, a to nejen v oblasti nabytku. Toto
partnerstvi nejen podporuje vyménu napadi, ale také pieklenuje propast mezi
akademickou sférou a primyslem. Jadrem této spoluprace je pfevazné student,
ktery se snazi aplikovat teoretické znalosti na projekty v realné vyrobé. Casto
také piinasi vétsi ochotu riskovat a vnaset nové postupy do zavedenych spolec-
nosti, které stoji na druhé strané¢ spektra. Ty vSak nabizeji neocenitelné po-
znatky o praktickych aspektech designu — od interakce s klientem a rozpocto-
vych omezeni az po vyrobni sloZitosti. Jejich mentorstvi poskytuje studentovi
pohled do slozitosti profesionalniho designu a podporuje jeho rist.

Prostfednictvim oteviené komunikace a sdilené vize miliZe tato spoluprace
vést k novym konceptiim, které posouvaji hranice inovaci. Tato oboustranna
vyména mnohdy piispiva také ke vzajemnému uceni. V tomto partnerstvi ziska
student vhled nejen do skutecné produkce, ale také okusi kolaborativni povahu
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pramyslu. U¢i se uméni kompromisu, hodnoté¢ tymové prace a diilezitosti sla-
déni kreativnich napadu. Je ptikladem toho, Ze spoluprace neni jen prostiedkem
k dosazeni cile, ale cestou, kde kreativita vzkvéta a inovace nalézaji sva uplat-
néni. I tato disertacni prace slouzi jako dikaz sjednoceni akademické obce
a prumyslu, ktera pohéani svét designu kuptedu prostfednictvim sdilenych zna-
losti, vize a dlilezitosti spoluprace.

51



ZAVER

Navrhovani v oblasti nabytku nabizi Siroké mnozstvi kreativniho prostoru,
ktery je vSak Casto omezen aspekty, podle kterych je potieba se fidit v realné
vyrobé¢. Pii navrhovani ndbytku je dilezité zohlednit mnoho riznych faktord,
které ovliviiuji jeho design, pouzité materidly a technickou proveditelnost.
Krom¢ aspektii tykajicich se konstrukce, funk¢nosti a vzhledu je také dilezité
brat v avahu stranku ekonomickou, ktera hraje vyznamnou roli v celém pro-
cesu. Jedna se tedy o komplexni feSeni, které by mél designér dodrzovat. De-
sign rozkladaciho stolu a tilozného systému je kli¢ovym aspektem moderniho
nabytkarstvi, ktery ovlivitiuje uZivatelskou spokojenost, prakticnost a estetiku.

Diky rozsahlé analyze bylo moZzné najit takovy materidl, ktery vyhovuje
dnes$nim pozadavkiim moderniho a ekologického nabytku. Vyzkum ukézal, ze
je linoleum vynikajicim materidlem, ktery nabizi vlastnosti, jeZ jsou srovna-
telne s klasicky pouzivanymi materialy. Jeho estetické moZnosti umoZznuji na-
vrhafim a vyrobciim realizovat Siroké spektrum konceptt, které spliuji rizné
estetické preference zdkaznikll. Zahrnuti linolea do navrhii rozkladaciho stolu
a ulozného prostoru piindsi novy rozmér a inovativni ptistup k nabytku. Di-
kladna analyza a testovani linolea pro nabytkaiské aplikace podpoftily jeho po-
tencidl jako optimélniho materialu v této oblasti. Vyzkum také podpofil tvrzeni,
ze linoleum je dobfe odolné vici vzniku skvrn, plisobeni suchého a vlhkého
tepla nebo poskrabani. Jedna se také o ekologicky Setrny materidl, bezpecny
pro uZivatele. Zaroven se miize snadno upravovat na miru rliznym pozadav-
kim. Jeho nespornou vyhodou oproti laminatovym materialiim je snadné ohy-
bani a pi1 poskrabani ho lze jednoduse vyménit nebo zabrousit, coz je u lami-
nati pomérn¢ slozité. Mezi jeho

Tato prace by méla slouZit jako cenny zdroj informaci pro navrhate, vyrobce
nabytku, studenty a dalsi odborniky v nabytkarském primyslu, kteti hledaji
inovativni a udrzitelné materialy pro své produkty. Integrace linolea do designu
rozkladaciho stolu a ulozného prostoru piispéje k vytvoreni atraktivnich, funk¢-
nich a trvanlivych kust nébytku, které¢ budou slouzit spokojenym uZzivatelim
po mnoho let. Celkové lze tedy fict, ze linoleum je perspektivnim materialem,
jehoz potencidl pro aplikaci v nabytkarském primyslu by nemél byt podceno-
van. Tato prace by tak méla ptispet k dal§im studiim a vyzkumtim v této oblasti
a podpofit rozvoj nabytkaistvi smérem k inovativnim, esteticky piijemnym
a ekologicky odpovédnym fesenim.
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n. p.
PVC
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TPV
EN
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PocitaCové numerické fizeni
Computer Assisted Manufacturing
Institut pro testovani a certifikaci
Uméleckoprimyslové

Narodni podnik

Polyvinylchlorid

Vysokotlaky laminat

Polotvrda dfevovlaknita deska
Tekava organicka latka
Technicka ptiprava vyroby
Evropska norma

Ceska technicka norma

Némecky ustav pro primyslovou normalizaci
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DES / Sklo, porcelan, keramika

Instituce prvniho uvedeni: Vyloha pekafstvi Javor na ulici Skolni, Zlin, CR

48095

Certifikovano

CLZ

DLZ

Vystaveny
design

D — vystava s potencidlem
dalsiho rozvoje

L — samostatna vy-
stava malého roz-
sahu

Nazev: Kolekce praci pedagogt a studenti ateliéru Priimyslovy design
FMK UTB ve Zlin¢ / podil 25 %
Prvni uvedeni: 26.2. 2020
DES / Produktovy a primyslovy design
Instituce prvniho uvedeni: Mobitex, Brno, CR

58382

Certifikovano

CLZ

DLZ

Vystaveny
design

C — vystava rozvijejici
soucasné trendy

L —cast na vy-
znamné kolektivni
vystave

Nazev: Kolekce 20 let ateliéru Primyslovy design / podil 20 %
Prvni uvedeni: 26.2. 2020
DES / Produktovy a primyslovy design
Instituce prvniho uvedeni: Krajska galerie vytvarného uméni ve Zling, CR

58363

Certifikovano

BLZ

BLZ

Vystaveny
design

B — vystava pfinasejici
fadu vyznamnych inovaci

L —ucast na vy-
znamné kolektivni
vystave

Nazev: Kolekce Nadoma / podil 25 %
Prvni uvedeni: 7.10. 2020
DES / Produktovy a primyslovy design
Instituce prvniho uvedeni: Designblok, Praha, CR

58265

Certifikovano

BLY

BLY

Vystaveny
design

B — vystava pfinasejici
fadu vyznamnych inovaci

L —cast na vy-
znamné kolektivni
vystave
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Nazev: Stojan pro vzorky / podil 100 %
Prvni uvedeni: 1.11. 2020
DES / Produktovy a primyslovy design
Instituce prvniho uvedeni: Marval Podlahy s.r.0., Tfebi¢, CR

20362

Certifikovano

BMZ

BMZ

Realizo-
vany
design

B — realizace nového vy-

robku a autorského dila;

design s inovativnim pfi-
nosem

M — prace malého
rozsahu

Nazev: Brozura k vystavé AQUADEMIQ / podil 10 %

Prvni uvedeni: 1.1. 2021

DES / Produktovy a primyslovy design
Instituce prvniho uvedeni: EXPO Dubai, Dubaj, Spojené arabské emiraty

70890

Certifikovano

CLY

CLY

Realizo-
vany
design

C — realizace nového vy-
robku a autorského dila;
design rozvijejici soucasné

trendy

L — prace stfedniho
rozsahu

64




65



MgA. Sabina Strzinkova, Ph.D.

Materialové inovace v nabytkarském priumyslu

Material innovations in the furniture industry

Teze disertacni prace

Vydala Univerzita Toméase Bati ve Zlinég,

nam. T. G. Masaryka 5555, 760 01 Zlin.

Naklad: vyslo elektronicky

Sazba: MgA. Sabina Strzinkova, Ph.D.

Publikace neprosla jazykovou ani redak¢ni upravou.

Potadi vydani: prvni

Rok vydéni 2023

ISBN 978-80-7678-210-5

66






	Obálky na elektronickou verzi CZ
	Stránka 1

	Strzinkova_teze (2)
	Zadní strana obálky
	Stránka 1


